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@ Vertikale Schlauchbeutelmaschine.

@ Der Einfilitrichter (1) fur leichtes Filigut (10) ist als
Doppelwandtrichter ausgebiidet. Die Innenwand weist eine
Vielzaht von Luftdiisen (6) auf, die wahrend des Betriebes
Gber ein Geblase (7) mit Luft versorgt werden und dadurch
im Innern des Trichters {1) eine Luftstrdmung mit einer
Komponente nach unten bilden. Dei Luftstrdmung bewirkt
eine vertikale Beschleunigung des Einfliligutes, Dadurch
ergibt sich eine erhdhte Abflllkapazitat der Schiauchbeutel-
maschine.
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Vertikale Schlauchbeutelmaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine vertikale
Schlauchbeutelmaschine mit einem Einfiillgut
aufzunehmen bestimmten Trichter, einem darunter
angeordneten Rohrteil und Mittel zur Bildung

eines Schlauchbeutels aus einer flachen Folie.

Die Ausbringungsleistung von vertikalen Schlauch-
beutelmaschinen bei denen das Fillgut durch
Gravitation in das Fillrohr und hernach in die
Beutel fallt, ist weitgehend vom Einzelgewicht
des Produktes, dem Reibungswiderstand und dem
Luftwiderstand abh&ngig. Leichte, grossfléchige
Produkte wie Kartoffelchips od.dgl. haben die
Eigenschaft, im Fillrohr einer vertikalen Maschine
unkontrolliert zu "tanzen" und nur langsam herab-
zufallen, weshalb die Maschinenleistung nicht
voll ausgenutzt werden kann. Ferner besteht

die Gefahr, dass einzelne Produkte infolge ihrer
langsamen Bewegung zwischen die Quersiegelwerk-
zeuge gelangen, wodurch keine dichten Schweiss-
ndhte gebildet werden. Mechanische Stéssel od.dgl.
konnen wegen der Beschadigungsmoglichkeit des

Einfillgutes nicht verwendet werden.

Es ist Aufgabe der Erfindung, bei einer vertikalen
Schlauchbeutelmaschine Mittel vorzusehen, mit

denen eine Beschleunigung der Bewegung des Einfidill-
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gutes erzeugt werden kann, die es ermoglicht,
die Maschinenleistung zu erhdhen, indem die

Beutel schneller gefiillt werden konnen.

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass der
Trichter und/oder ein anschliessender Rohrteil
aussen mindestens auf einem Teil seines Umfanges
eine Kammer aufweist, in welche ein Lufteinlass-
organ einmiindet, der Trichter und/oder der an-
schliessende Rohrteil mit Luftdiisen versehen
ist, die mit der Kammer in Durchflussverbindung
stehen, im anschliessenden Teil Oeffnungen zum
Absaugen der Luft vorhanden sind, zur Erzeugung
eines die Fallgeschwindigkeit des Fiillgutes

beschleunigenden Luftstromes.

Durch den Luftstrom mit vertikaler Komponente
wird die AbwaArtsbewegung des Einfiillgutes be-

schleunigt und als Folge davon kann die Abpack-

leistung der Schlauchbeutelmaschine erhoht werden.

Ein Ausfihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes

ist anhand der Zeichnung n&her erldutert. Es

zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht der Schlauchbeutelmaschine

von vorn, in schematischer Darstellung

Fig. 2 eine Seitenansicht der Schlauchbeutel-

maschine, teilweise im Schnitt, in schema-

tischer Darstellung

Fig. 3 einen gegenliber Fig. 1 vergrOsserten

Schnitt durch den Einflilltrichter

0192604
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Fig. 4 einen Schnitt durch den Einfilltrichter
nach der Linie III-III.

Mit einer oberhalb einer Schlauchbeutelmaschine
angeordneten Dosiervorrichtung wird durch einen
Fillertrichter 2 Fﬁllgut 10 in einen Einfill-
trichter 1 einer vertikalen Schlauchbeutelmaschine
gebracht. Von diesem Einfiilltrichter 1 gelangt

das abgewogene Fillgut 10 hernach in das zylindri-
sche Fillrohr 3.

Das Fuillrohr 3 ist aussen von einem Formrohr

5 umgeben, welches einen Verpackungsschlauch

18, beispielsweise aus durchsichtigem thermoplasti-
schem Folienmaterial filhrt. Der Verpackungs-
schlauch 18 wird dadurch gebildet, dass eine
flache Kunststoff-Folie in an sich bekannter
Weise durch Formschultern 20 in eine das Fillrohr
3 umgebende zylindrische Form gebracht wird.

Die Vorrichtung zur Aufnahme der Vorratsrolle

und zur Bildung des Schlauches 18 ist von einem
Gestell oder Rahmen 24 abgestiitzt. Die vertikalen
Lidngsrander der sich am Mantel Uberlappenden
Folienrdnder werden in ﬁblicher,‘hier nicht

naher dargestellten Weise durch eine vertikale
Schweiss- oder Siegelnaht verschlossen, so dass
ein umfangsgeschlossener Schlauch entsteht.
Oberhalb von Querschliessbacken 13 erfolgt eine
Abfiillung mit dosiertem Fillgut 10. Nach dem
Schliessen des Beutels durch eine Quernaht werden
die gefillten Beutel 21 abgetrennt. Die Erzeugung
dieser Querschweissnaht erfolgt durch zwei in

den Fig. 1 und 2 nur schematisch dargestellte
Querschliessbacken 13.
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Um den Fallvorgang namentlich von leichtem Fiill-
gut 10 vom Trichter 1 in das Fillrohr 3 zu be-
schleunigen, ohne das Flillgut zu beschadigen,
wird mittels eines Gebldses 7 im Innern des
Trichters 1 ein nach abwarts gerichteter Luft-
strom erzeugt. Der Einfllltrichter 1 ist zu
diesem Zweck doppelwandig ausgebildet, unter
Bildung einer kegelstumpffdrmigen Ringkammer
11, welche sich in den anschliessenden zylin-
drischen Rohrteil fortsetzt. Die Innenwand ist
mit Luftdiisen 6 versehen. Diese Luftdiisen 6
werden aus dem Material der Trichterinnenwand
herausgeformt, indem aus dieser eine Vielzahl
von vorzugsweise rechteckigen Lappen 19 nach
aussen gebogen werden. Die Lappen 19 ragen in
die Ringkammer 11 zwischen der Innenwand 8 und
der Aussenwand 9 des Trichters 1 hinein. Die
Lappen 19 erzeugen nach abwdrts gerichtete
Oeffnungen 4 und bewirken dadurch einen nach

abwarts gerichteten Luftstrom.

An die Aussenwand 9 des Trichters 1 ist ein
Lufteinlassstutzen 15 fiir die Luftzufihrung
befestigt, der Uber einer Oeffnung in der Aussen-
wand 9 mit der Ringkammer 11 in Luftdurchtritts-
verbindung steht. Wenn liber das Gebldse 7 Luft

in die Ringkammer 11 eingeblasen wird, dann

tritt diese iber die Luftdiisen 6 in das Innere
des Trichters ein. Um in der Ringkammer 11 eine
méglichst gleichmdassige Luftstrdmung zu erhalten,
kann ein Stromungsteiler 17 vorgesehen sein,
welcher bewirkt, dass die Ringkammer 11 halbkreis-
formig mit Luft versorgt wird. Die einzelnen
Lappen 19 der Diisen 6 weisen eine solche Neigung

auf, dass die eintretende Luft einc mdglichst
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grosse nach unten gerichtete Geschwindigkeits—
komponente enthalt. Dies wird dadurch erreicht,
dass die Lappen 19 mit der Senkrechten einen
moglichst spitzen Winkel bilden. Bei ublichen
Einfilltrichtern mit einem Oeffnungswinkel von
etwa 30° betrigt die Ausbiegung der Lappen 19

- bezogen auf die Wand - vorzugsweise etwa 15°.

Durch ein Absaug-Gebldse 14 wird die Luft unter-
halb des Trichters durch Oeffnungen 22 aus dem
Fillrohr 3 abgesaugt. Der Luftabsaugstutzen

16 ist an dem das Fillrohr 3 unten mit radialem
Abstand umgebenden Formrohr 5 befestigt. Die

Disen 6 werden vorzugsweise nur im untern Bereich
des Trichters 1 angeordnet. Je nach der Art

des Einflillgutes konnen die Disen auch nur auf
einem Teil des Umfanges des Trichters oder nhr

in dem an den Trichter unmittelbar anschliessenden
Rohrteil vorhanden sein. Durch diese Stromungs-
anordnung der Disen und der Luftabsaugung entsteht
im Bereich der Trichterinnenwand 8 und im Fuillrohr
3 ein abwarts fliessender Luftstrom, wobei im
Innern des Trichters 1 Luftturbulenz vermieden
wird. Durch diese Luftstromung wird das Einfillgut
im Rohr beschleunigt. Die Bohrungen 22 befinden
sich im zylindrischen Rohrteil 3 oberhalb der
Umlenkbleche 20 zur Bildung des Schlauches 18.

Als Ausfihrungsvariante konnten sich die Luftdiisen
6 auch nur in dem sich direkt an den Trichter

1 anschliessenden Rohrteil befinden. Unterhalb

des die Bohrungen 22 aufweisenden zylindrischen
Rohrteiles kann sich allenfalls ein weiterer

konischer Rohrteil anschliessen.



10

15

0192604

Innerhalb des Luftkreislaufes sind ibliche Re-
gulierorgane vorhanden, um die Luftstromungs-
geschwindigkeit dem Fiillgut anzupassen. Zufiihrung
und Absaugung werden vorzugsweise separat gere-
gelt. Die Erzeugung der Luftstromung kann entweder
durch ein dezentrales Gebldse oder lber eine

zentrale Luftanlage erfolgen.

Als Ausfiihrungsvariante ist es auch mdglich,
ein einziges Gebladse vorzusehen und die Luft

in einem Kreislauf zu fihren.

Da das relativ leichte Fiillgut 10 somit beschleu-
nigt nach unten in den kontinuierlich oder absatz-
weise nachgezogenen Schlauch 18 fallt, wird

die Abpackleistung solcher Schlauchbeutelmaschi-
nen erhoéht.
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Patentanspriiche

1. Vertikale Schlauchbeutelmaschine mit einem
Einfillgut aufzunehmen bestimmten Trichter,

einem darunter angeordneten Rohrteil und Mittel
zur Bildung eines Schlauchbeutels aus einer
flachen Folie, dadurch gekennzeichnet, dass

der Trichter (1) und/oder ein anschliessender
Rohrteil aussen mindestens auf einem Teil seines
Umfanges eine Kammer (11) aufweist, in welche

ein Lufteinlassorgan (15) einmiindet, der Trichter
(1) und/oder der anschliessende Rohrteil mit
Luftdiisen (6) versehen ist, die mit der Kammer
(11) in Durchflussverbindung stehen, im anschlies-
senden Teil (3) Oeffnungen (22) zum Absaugen

der Luft vorhanden sind, zur Erzeugung eines

die Fallgeschwindigkeit des Fullgutes (10) be-

schleunigenden Luftstromes.

2. Schlauchbeutelmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Trichter (1) als Doppcl-
wandtrichter ausgefiihrt ist, zwischen denen

sich die kegelstumpfformige Kammer (11) befindet,
und die Aussenwand (9) das Lufteinlassorgan

(15) aufweist.

3. Schlauchbeutelmaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Luftdiisen (6)
durch Lappen (19) gebildet werden, die unter
Bildung von Oeffnungen (4) aus dem Material

der Innenwand des Trichters radial nach aussen

herausgebogen sind.

4. Schlauchbeutelmaschine nach Anspruch 3, dadurch

gekennzeichnet, dass die Lappen (19) nach abwirts
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gerichtete Oeffnungen (4) begrenzen.

5. Schlauchbeutelmaschine nach einem der Anspriiche
1 - 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Luftdiisen

(6) nur im untersten Teil des Trichters (1)

und die Oeffnungen (22) in dem sich an den Trich-

ter (1) anschliessenden Bereich des Filillrohres

(3) vorhanden sind.

6. Schlauchbeutelmaschine nach einem der Anspriiche
1 - 5, dadurch gekennzeichnet, dass zusdtzlich

zum Luftzufuhrgebldse (7) ein Absauggeblése

(14) vorhanden ist, das iber eine Auslassleitung
(16) und den Oeffnungen (22) mit dem Flillrohr

(3) in Verbindung steht.

7. Schlauchbeutelmaschine nach einem der Anspriiche
1 -~ 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Fullrohr
(3) aussen von einem die Auslassleitung (16)

fir die Luftabsaugung enthaltenden Rohr (5)

umgeben ist.

8. Schlauchbeutelmaschine nach einem der Anspriiche
1 - 7, dadurch gekennzeichnet, dass in der Kammer
(11) im Bereich des Lufteinlassorganes (15)

fir die Luftzufuhr ein Strdmungsteiler (17)

vorhanden ist.

9. Schlauchbeutelmaschine nach einem der Anspriiche
1 - 8, dadurch gekennzeichnet, dass sich der
Luftaustritt der zugefiihrten Luft oberhalb der
Umlenkbleche (20) zur Formung des Schlauches

(18) befindet.
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