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@ Arbeitsplatzanordnung.

(7)) GemaR der Erfindung wird eine tbliche Arbeitsplatz-
anordnung, bei der die einzelnen Arbeitsplétze auf einer im
wesentlichen geradlinigen Strecke hintereinander angeord-
net sind, durch eine ringférmige Anordnung ersetzt. Hier
sind vorzugsweise trapezformige Tische in einem Kreis
angeordnet, in dessen Mitte sich ein tischplattenfreier Mittel-
bereich befindet, in dem gemeinsame Energieversorgungs-
anschllisse u.dgl. angeordnet werden kdnnen. Die einzelnen
ringsum den Mittelbereich angeordneten Arbeitsplatze sind
jeweils zum Nachbarn durch eine vertikale Trennwand
getrennt, in der sich Materialibergabedffnungen befinden.
Die Materialversorgung der einzelnen Arbeitspléatze kann aus
Vorratsbehéltern erfolgen, die sich auf einer Regalplatte
befinden, die oberhalb der ringformigen Tischplatte auf den
Oberkanten der radialgerichteten Trennwande abgestitzt ist.
Handelt es sich um Kleinteile, lassen sich diese lber
Férderschlduche zum Arbeitsplatz bringen, die von den auf
der Regalplatte abgestitzten Vorratsbehéltern zur Tischplat-
te der einzelnen Arbeitsplatze fiihren.
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Arbeitsplatzanordnung

Die Erfindung betrifft eine Arbeitsplatzanordnung fiir

die Serienfertigung kleinerer komplexer Gerdte.

Bei dexr Serienfertigung - vor allem bei der Fertigung
von elektrischen oder auch mechanischen Xleinbauteilen -
verwendet man im allgemeinen langgestreckte Tische,

sich langsam fortbewegende Forderbdnder oder auch eine
Kombination eines langgestreckten Tischesmit einem
parallel lauvfenden Forderband. Die Arbeitspl&tze befinden
sich dann einer hinter dem anderen entlang des Arbeits-
tisches. Nachteilig ist hierbei, der relativ groBe Raum-
bedarf, da jeder einzelne Arbeitsplatz seine eigenen
Versorgungsanschliisse bendttigt, die dann im allgemeinen
im Deckenbereich oder auch in einem nicht-begehbaren

und nicht-benuntzbaren Randbereich des Arbeitsraumes
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Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer verbesser-
ten Arbeitsplatzanordnung, bei der die Versorgungsan-
schllisse, z.B. fiir elektrische Energie, Druckluft,
SchweiBgase, Inertgase, Druckluft, Saugluft, Wasser,
Abfliisse u.dgl. wesentlich kiirzer ausgebildet werden

k6nnen und somit weniger Raum ainnehmen.

Zur LGsung der vorgenannten Aufgabe schldgt die vor-
liegende Erfindung eine Arbeitsplatzanordnung vor, die
dadurch gekennzeichnet ist, daB die Arbeitsplitze am
AuBenumfang eines Tisches mit kreisringfOrmiger Tisch-
fldche angeordnet sind, welche in jeweils einem Arbeits-
platz zugeordnete Tischfldchensektoren unterteilt ist
und daB im tischfl&chenfreien Mittelbereich die allen
Arbeitspldtzen -dienenden Versorgungsanschliisse, z.B.

fiir elektrische Energie, Beleuchtung, Gas, Luft, Wasser,

Abfliisse, Gasabzlige angeordnet sind.

Vorzugsweise ist eine Mehrzahl von in ihrer Form im
wesentlichen gleichen Arbeitstischen mit trapezfdrmigen _;
Tischfl&chen vorgesehen, welche mit ihren schr&gen Tisch- .
kanten aneinanderstoBend den offenen, vorzugsweise

polygonal begrenzten Mittelbereich umgeben.

Die erfindungsgem&Be Anordnung fithrt nicht nur zu einem
erheblich verminderten Leitungsbedarf, sondern auch zu
einer verbesserten Ausnutzung der Arbeitsrdume und einer
Verminderung der Unfallgefahr aufgrund ungilinstig ver-~
jegter Leitungen, die beim Begehen des Arbeitsraumes

und dem Materialtransport hinderlich im Wege sein k&nnen.
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Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung er-

geben sich aus den Unteransprilichen.

Nachfolgend werden anhand der beigefiigten Zeichnungen

" bevorzugte Ausfilhrungsformen der Erfindung beispiels-

wveise veranschaulicht.

In den Zeichnungen zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

2

3

4

eine perspektivische Ansicht einer er-
findungsgemdBen Arbeitsplatzanordnung
nach Fortnahme der filir die Arbeiter rings-

um den Tisch vorgesehenen Sitzgelegenheiten,

einen Ausschnitt der Fig. 1 in vergrdBertem
MaBstabe,

eine schematische Draufsicht aufjpine er—

findungsgemdBe Arbeitsplatzanordnung und

eine der Fig. 3 dhnliche Darstellung einer
abgewandelten Arbeitsplatzanordnung, bei
der der Arbeitsplatzring gedffnet ist und
an einen geradlinigen Arbeitstischabschnitt

anschlieBt.

Das Grundschema der E;findung ist aus der Fig. 3 zu

erkennen. Hier besteht der riﬁgférmig ausgebildete

Tisch 1 aus sechs einzelnen Arbeitstischen 10 mit einer

trapezfbrmigen Tischplatte 11. Die einzelnen Tische 10

sind so zusammengesetzt, daB ihre Seitenkanten 14 an

der entsprechenden Seitenkante des Nachbartisches an-

einanderstoBen. Auf diese Weise entsteht eine ringfdrmige
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Tischanordnung mit einem freien Mittelbereich 16,

in dem sich die Versorgungsanschliisse 40 befinden,
die die Fig. 3 schematisch als Rechteck zeigt. Die
einzelnen Arbeiter A sitzen auf nicht dargestellten
Stiihlen vor den AuBenkanten 12 der einzelneﬁ'Arbeits—
tische 10. Die Innenkanten 13 der Tischplatten be-
grenzen den tischplattenfreien Mittelbereich 16.

Zur Abgrenzung der einzelnen Arbeitsplidtze befinden
sich im Bereich der schr&dgen Seitenkanten radial ge-
richtete Trennwédnde 20, in denen sich Materialiibergabe-
6ffnungen 21 befinden. Auf diese Weise k®nnen sich die
iiber den Umfang des ringfdrmigen Tisches 1 verteilt
sitzenden Arbeiter nicht gegenseitig stbren. Die Weiter-
gabe der in Serie zu fertigenden Bauteile erfolgt iber
die Ubergabetffnungen 21 in den Trennwinden. Diese
Ubergabedffnungen ktnnen gegebenenfalls auch wie in

Fig. 1 und 2 zu ersehen mit einer Rutsche 22 versehen

sein.

Wie die Fig. 1 erkennen 1&Bt, ist jeder einzelne Arbeits-
tisch 10 mit eigenen Tischbeinen 15 versehen, so daB ~
man die Arbeitsplatzanordnung zur Lagerung, zum Umbau
oder zur Reparatur sehr leicht auseinandernehmen kann.
AuBerdem ermdglicht diese getrennte Ausbildung des .
ringfbrmigen Tisches einen Umbau gem&B Fig. 4. Wenn,-
wie in Fig. 4 angenommen, beispielsweise die auf einem
ringftrmigen Pfad erzeugten Serienerzeugnisse einer
linearen Forderstrecke zugefiihrt werden miissen, kann
man zwei der insgesamt sechs Arbeitstische aus dem Kreis
herausnehmen, um sie gegepéinnig an den letzten des noch

im Kreis befindlichen Arbeitstisches anzusetzen. Selbst-
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verstindlich bereitet es auch keine Schwierigkeiten,
aus elner beliebigen Anzahl von Arbeitstischen mit
trapezfbrmiger Tischflé@che einen durchgehend gerad-
linigen Gesamtarbeitstisch aufzubauven. Die er-
findungsgemiBe Arbeitsplatzanordnung ist somit auBer-

ordentlich vielseitig verwendbar beil einer nur relativ

* kleinen Anzahl von Einzelbauelementen, die leicht

handhabbar sind.

Wie die Figuren 1 und 2 zeigen, stiitzen die radial
gerichteten vertikalen Trennwinde 20, die vorzugsweise
transparent sind und aus Kunststoff bestehen,

eine Regalplatte 30, die sich iiber den gesamten
offenen Mittelbereich 16 des ringfOGrmigen Arbeits-—
tisches 1 erstrecken oder auch in der Mitte offen
sein kann, wenn Versorgungsleitungen von der Decke

des Raumes aus zugefiihrt werden miissen.

Die Regalplatte 30 tr&gt eine Vielzahl von Vorrats-—
beh&ltern 31, die vorzugsweise aus schlagfestem
transparentem Kunststoffmaterial bestehen, damit man
std@ndig einen Uberblick iiber die Fiillung dieser
Behdlter 31 hat. Diese Behdlter 31 enthalten die zu
verarbeitenden Kleinteile, wie beispielsweise vorge-
formte Xunststoffelemente, kleine Metallteile,
Schrauben, Nieten, Kontaktmesser u.dgl. je nach der
Art der vorgesehenen Fertigung. Diese Vorratsbehdlter
31 stehen iliber Forderschlduche 32 mit den einzelnen
Arbeitspldtzen in Verbindung, an denen die entsprechen-
den Bauteile verarbeitet werden sollen. Das untere
Ende der Forderschlduche ist - soweit erforderlich -
mit einem vogeltrénkenaréigen Entnahmenapf 33 ver-

sehen.
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In' Verbindung mit Fig. 2 soll die Arbeit eines an
diesem Arbeitsplatz sitzenden Arbeiters beschrieben
werden. In der Mitte seines Arbeitsplatzes steht eine
pneumatisch betdtigte Arbeitsmaschine 34, beispiels-
weise eine Stanze, eine Presse, eine Nietvorrichtung
o.dgl. Der Arbeitsplatz, insbesondere die zu be-
schickende Arbeitsmaschine 34, liegt im Licht einer
Lampe 23, die an einem Xugelgelenk hi#ngend beliebig
gerichtet werden kann. Der am Arbeitsplatz der Fig. 2
sitzende Arbeiter empf&ngt die vorgefertigten Teile
beispielsweise vom links benachbarten Arbeitsplatz
{iber die Materialibergabedffnung 21, in der sich

eine Forderrutsche 22 befinden kann. Das vorgefertigte
Stiick wird dann von diesem Arbeiter in die Arbeits-
maschine 34 eingelegt und mit weiteren Kleinbauteilen
kombiniert, die dann mit dem Werkstiick verbunden
werden, indem der Arbeiter die aus Sicherheitsgriinden
doppelt vorhandenen Betdtigungskndpfe 36a und 36b
niederdriickt. Das dann auf diese Weise weiterver-
arbeitete bzw. vervollstédndigte Werkstiick gibt der
Arbeiter dann an den rechtsliegenden Arbeitsplatz
weiter, indem er es in der rechtsliegenden Ubergabe-
6ffnung 21 auf die Rutsche 22 legt. Die an der Arbeits-
maschine verwendeten Bauelemente entnimmt der Arbeiter
den Entnahmendpfen 33, welche iilber die Fdrderschlduche
32 mit den entsprechenden Vorratsbeh&ltern 31 in

Verbindung stehen.

Die Zufuhr der elektrischen Energie flir die Beleuchtung
23, fiir die Arbeitsmaschine 34 u.dgl. erfolgt iiber

den tischplattenfreien Mitielbereich 16, welcher die
Versorgungsanschliisse aller Arbeitspl#tze enthdlt.




10

15

20

. 25

0192816

Als Beispiel ist in der Fig.1 lediglich ein Strom-
verteilungskasten 40 gezeigt.Bur Versorgung der
einzelnen Arbeitspldtze gehbren aber je nach der

Art der durchzufiihrenden Arbeiten auch noch weitere
Schlauch~ oder Xabelleitungen. Beispielsweise mlissen
bei autogenen SchweiBungen auch die SchweiBgase zuge-
fithrt werden. Oft sind auch noch zusdtzliche Gleich-
strom- oder Schwachstromanschliisse erforderlich. Sofern
an den einzelnen Arbeitspldtzen schddliche Dampfe,

wie beispielweise Lotddémpfe entstehen, sollten die
einzelnen Arbeitspl&tze auch klimatisiert werden,

indem man die am Arbeitsplatz entstehenden Gase ab-
saugt und itiber den Mittelbereich des Tisches abfiihrt.
Eine Frischluftversorgung kann ebenfalls auf dem
gleichen Wege erfclgen. Sofern an den einzelnen Arbeits-
platzen, beispielsweise zum Kiihlen Wasser benttigt
wird, verlaufen auch in diesem Falle die Zu- und
Ableitungen iiber den Mittelbereich 16 des Arbeits-

tisches.

AbschlieBend soll noch darauf hingewiesen werden, daB
die Anzahl der iiber einen Kreisumfang anzuordnenden
Tische beliebig ist. Bei Anordnung in einem sehr
groBen Kreis kann selbstverst&ndlich auch eine sehr
groBe Anzahl von einzelnen sektorfitrmigen Arbeits-
tischen angeordnet werden, wobei dann verst&ndlicher-

weise auch ein relativ groBer Mittelbereich 16 entsteht.
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Arbeitsplatzanordnung filir die Serienfertigung
kleinerer komplexer Ger&te, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Arbeitsplltze am AuBenumfang
eines Tisches (1) mit kreisringférmiger Tisch~
fldche angeordnet sind, welche in jeweils einem
Arbeitsplatz zugeordnete Tischfl&chensektoren

{11) unterteilt ist,und daB im tischfléchenfreien'
Mittelbereich (16) die allen Arbeitsplédtzen
dienenden Versorgungsanschliisse, z.B. fiir elek~-.-
trische Energie, Beleuchtung, Gas, Luft, Wasser,

Abfllisse, Gasabzilige angeordnet sind.

Arbeitsplatzanordnung nach Anspruch 1 gekenn-
zeichnet durch eine Mehrzahl von in ihrer Form
im wesentlichen gleichen Arbeitstischen (10)

mit trapezformigen Tischfl&chen (11), welche mit
ihren schrédgen Tischkanten (14) aneinanderstoBend
ringsum den offenen, vorzugsweise polygonal be-

grenzten Mittelbereich (16) angeordnet sind.

Arbeitsplatzanordnung nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet, daB im Mittelbereich (16)
des Tisches (1) Teile einer Xlimaanlage, insbeson-.
dere Absauganschliisse fiir beil der Arbeit entstehende.

Lotmitteldd&mpfe angeordnet sind.

Arbeitsplatzanordnung nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB zur Begrenzung der
Arbeitspldtze auf der Tischfl&che senkrecht nach
oben ragende, radial-gerichtete Trennwinde (20)
angeordnet sind, in denen sich Materialibergabe-
Bffpungen (21) zu den Nachbararbeitspl&tzen be-
finden.
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5. Arbeitsplatzanordnung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die radial gerichteten Trenn-
wadnde (20) aus transparentem Material, insbesondere
Xunststoff bestehen.

6. Arbeitsplatzanordnung nach Anspruch 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Mittelbereich
(16) des Tisches (1) mit einer Regalplatte (30)
Ubexrdeckt ist.

7. Arbeitsplatzanordnung nach Anspruch 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Regalplatte (30)
auf den oberen Kanten derx radial gerichteten

Trennwinde (20) abgestiitzt ist.

8. Arbeitsplatzanordnung nach Anspruch 6 und 7,
dadurch gekennzeichnet, daB auf der Regalplatte
(30) Vorratsbehdlter (31) fiir Kleinteile ange-
ordnet sind, welche mit den einzelnen Arbeits-

plé&tzen iiber Forderschlduche (32) verbunden sind.

9. Arbeitsplatzanordnung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB an den unteren Enden der
Forderschlduche (32) vogeltrénkenartig ausge-
bildete Entnahmendpfe (33) angeordnet sind.

10. Arbeitsplatzanordnung nach Anspruch 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Tischfldchen-
Sektoren so bemessen sind, daB eine der Arbeits-
zahl entsprechende Anzahl von Tischfl&chen-
Sektoren (11) eine ?600 — Polygonfliche abdecken.

»
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Arbeitsplatzanordnung nach Anspruch 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die Arbeitstische
mit sektorfdbrmiger Tischfl&che (11) eine kreis-
ringfdrmige bzw. polygonringfbrmige Fl&che bilden,
die sich nur iiber einen Teil des vollen Kreises
erstreckt und daB sich an eine der freien Seiten-
kanten (14) der Arbeitstische -(10) -ein geradliniger
Arbeitstischabschnitt anschlieBt.

Arbeitsplatzanordnung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB der geradlinig verlaufende

Arbeitstischabschnitt gegen durchgegensinniges

Zusammenstellen von trapezfdrmigen Tischen (10)
gebildet ist. '
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