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@ Procédé de fabrication d’un sac avec revétement en PVC
expansé, en particulier d'un cartable
Le présente invention concerne un procédé de fabrica-
tion d'un sac avec revétement en PVC expansé, en particulier
d’un cartable. 7
Procédé caractérisé en ce qu'il consiste & réaliser une .
découpe munie par collage d'une feuille {2) en matiére syn-
thétique expansée et a assembler les bords libres des cotés
en une seule opération,
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Procédé de fabrication d'un sac avec revétement en PVC

expansé, en particulier d'un cartable

La présente invention concerne le domaine de la
fabrication de sacs, notamment avec revétement en matiére
synthétique, et a pour objet un procédé de fabrication
d'un sac avec revétement en PVC expansé, en particulier
d'un cartable.

Actuellement, la fabricatidn de sacs avec re-
v8tement en matiére synthétique s'effectue généralement
par réalisation préalable d'une carcasse en carton, qui
est assemblée par rivetage, et sur laquelle est tendu un

film de matiére synthétique, de préférence en polyéthy-

léne, les bords libres déterminant l1'ouverture du sac

étant munis d'un bourrelet de protection fixé par couture
et retenant simultanément les bords du film. L'ébauche de
sac ainsi obtenue est alors munie d'un rabattant pourvu

de parties m8les de fermoirs, des parties femelles de
fermoirs, ainsi que des dispositifs d'accrochage de
sangles de portage, ces différents accessoires étant fixés

par rivetage.

Ce mode de réalisation connu permet 1'obtention
de sacs, en particulier de cartables, présentant une

esthétique agréable, mais, cependant, leur fabrication
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2
est relativement longue et onéreuse. En outre, le revé-
tement en matiére synthétique n'est solidarisé avec la

carcasse en carton qu'en certains points, de sorte qu'il

est exposé i des risques de déchirure.

La présente invention a pour but de pallier ces

inconvénients.

Elle a, en effet, pour objet un procédé de

-fabrication d'un sac avec revétement en matiére synthé-

tique, en particulier d'un cartable, caractérisé en ce
qu'il consiste essentiellement & coller sur une plaque
de carton une feuille en matiére synthétique expansée

et A réaliser par estampage une découpe & plat du corps
de sac avec impression simultanée des lignes de pliage
entre les différentes parties, & réaliser éventuellement,
séparément, par estampage, une découpe d'une pochette

A plagquer en matiére synthétiéue expansée avec impression
simultanée de ses lignes de pIiége par soudage a haute
fréquence, puis 3 souder les extrémités adjacentes des
bords libres de cette découpe entre elles et A munir la

pochette obtenue, 3 sa partie supérieure, simultanément,

par couture d'une bande décorative en matiére synthétique,

et d'une fermeture A glissiére s'étendant A 1l'intérieur

~de ladite bande, & munir la partie de la découpe corres-

pondant & la face avant du sac, par soudage, sur chaque

ligne de pliage entre cette partie et les parties de c&té

correspondantes d'une bande décorative en matiére syn-

thétique, et, le cas échéant, prés de sa ligne de pliage

 avec la partie de fond, de la pochette & plaguer, i réa-

30

liser simultanément une opération de soudage de deux

bandes décoratives en matiére synthétique sur les lignes

-de pliage entre la partie correspondant & la face arriére

du sac et les parties de c8té correspondantes et d'un

rembourrage de'dos prés de la ligne de pliage entre ladite
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partie et la partie de fond, a monter sur la face avant
un ou plusieurs: é1éments femelles de fermoir, et sur la
partie de fond des éléments d'accrochage pour des sangles
de portage, et & coudre sur les extrémités libres de 1la
découpe une bande de protection, & plier les diverses
parties de la découpe suivant les lignes de pliage et a
relier les bords libres des parties de chaque c8té entre
eux par introduction dans des rainures d'un élément
profilé en H en matiére synthétique, ds languettes dé-
passant desdites parties de bord étant rabattues sous la
partie de fond, & fixer ensuite, d'une part, au niveau de
1'ouverture du sac, sur les cbtés et légérement A cheval
sur les faces avant, et arriére, et, d'autre part, le
long des cbdtés, sur les angles de fond du sac et sur les
languettes, par rivetage ou par soudage, des éléments de
protection, a réaliser alors un rabat par collage simul-
tané sur les faces interne et externe d'une plaque inter-
médiaire d'une feuille de matiére synthétique expansée,
a marquer les lignes de pliage par soudage a haute fré-
quence, puis & munir ledit rabat d'une bande de protection
par couture, a monter sur ce rabat, par rivetage, une
poignée de portage et un ou plusieurs éléments miles de
fermoir, et enfin, a fixer le rabat au bord supérieur de
la face arriére du sac pér rivetage similtanément avec une
anse de suspension et une boucie d'accrochage pour des
sangles de portage.

Ltinvention sera mieux comprise gréée a la des-
cription ci-aprés, qui se rapporte & un mode de réalisation
préféré, donné a titre d'exemple non limitatif, et expliqué
avec référence aux dessins schématiques annexés, dans
lesquels :

la figure 1 est une vue en perspective d'un sac conforme

a 1l'invention, et
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la figure 2 est une vue en plan de la découpe.
Conformément 3 l1l'invention, et comme le montrent
plus particuliérement, 3 titre d'exemple, les figures 1
et 2 des dessins annexés, le procédé de fabrication d'un
sac avec revétement en matiére synthétique, en particulier
d'un cartable, consiste essentiellement & coller sur une
plaque de carton 1 une feuille 2 en matidre synthétique
expansée, puis A estamper l'ensemble obtenu pour réa-
liser une découpe i plat du corps de sac, une impression
simultanée de lignes de pliage 3 étant effectuée entre
les différentes parties dudit corps (figure 2). L'im-
pression des lignes de pliage 3 est réalisée au moyen
d'un outil en creux présentant deux arétes paralléles
destinées & écraser 1'ensemble carton 1 - feuille 2 lors -
de 1‘estampagé le long des lignes de séparation entre
les diverses parties du sac, et & favoriser ainsi leur
rabattement le long desdites lignes pour constituér 1le
corps du sac. 7
' Une pochette a4 plaquer 4 peut &tre réalisée
séparément, également par estampage d'une découpe en
matiére synthétique expansée, avec impression simultanée

de ses lignes de pliage 5 par soudage 4 haute fréquence.

Les bords libres de la découpe de pochette obtenue sont

alors reliés par leurs extrémités adjacentes par soudage,

et 1'ébauche de pochette en résultant est munie simulta-

nément i sa partie supérieure d'une bande décorative 6

en matiére synthétique cousue ensemble avec une fermeture

a4 glissiére 7 qui s'étend 3 1l'intérieur de la bande 6.
La partie de la découpe qui correspond i la

face avant du sac est alors munie par soudage, sur chaque

ligne de pliage 3 entre elle et les parties de cdté corres-
pondantes d'une bande décorative 8 en matiére synthétique.

Cette face avant peut, en outre, &tre munie, suivant le
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mode de réalisation de sac désiré, prés de sa ligne de
pliage 3 avec la partie de fond, de la pochette a plaquer
4, le soudage de cette pochette étant alors effectué
simultanément avec celui des bandes 8. D'autre part, des
bandes 8 identiques sont également soudées simultanément
avec les premiéres sur les lignes de pliage entre la
partie correspéndant 3 la face arriére du sac et les
parties de cbté correspondantes, de méme qu'un rembourra-
ge de dos 9 est soudé prés de la ligne de pliage 3 avec
la partie de fond.

La face avant de la découpe est alors pourvue
d'éléments femelles de fermoir 10 par agrafage ou par
rivetage, et la partie de fond est munie par rivetage
d'éléments d'accrochage 15 pour des sangles de portage et
les extrémités libres de 1la découpe, qui correspondent a
1'ouverture du sac, sont munies par couture d'une bande
de protection 11, La découpe est alors préte a &tre
assemblée par pliage le long des lignes 3, les bords
libres des parties de chaque cdté étant reliés entre
eux par introduction dans des rainures d'un élément pro-
filé en H 12 en matiére synthétique. A leur partie in-
férieure, les parties de bord présentent des languettes
dépassantes 13 qui somt rabattues aprés pliage sous la
partie de fond.

Des éléments de protection 14 sont alors mis en
place, d'une part, au niveau de 1l'ouverture du sac sur
les cbtés, et légérement a cheval sur les faces avant
et arriére, et, d'autre part, le long des c&tés, sur les
angles de fond du sac et sur les languettes 13, par ri-
vetage ou par soudage. 7

Un rabat 16 est réalisé par collage sur les faces
interne et externe d'un &ément intermédiaire d'une feuille

de matiére synthétique expansée, puis par marquage des
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lignes de pliage 17 par soudage a haute fréquence, le
rabat 16 &tant muni ensuite par couture d'une bande de
protection 18.

Sur le rabat ainsi obtenu sont montés par ri-
vetage une poignée de portage 19 ainsi que des éléments
miles de fermoir 20. Puis, le rabat 16 est fixé sur le
bord supérieur de la face arriére du sac par rivetage,
une anse de suspension 21 et une boucle d'accrochage 22
pour des sangles de portage 23 étant fixées simultané-
ment sur ladite partie arriére ensemble avec le rabat 16.

Selon une caractéristique de 1l'invention, si-
multanément & 1'impression des lignes de pliage 5 de la
pochette 4 par soudage, un écussqn 24 sous forme de marque
ou de décoration est appliqué par soudage sur ladite
pochette. Un autre écusson 25 peut &tre fixé par ailleurs,
simultanément avec le marquage par soudage des lignes de
piiage 17 du rabat 16 sur ledit rabat 16.

La matiére synthétique expansée formant la
feuille 2 de revétement du carton 1 ainsi que la pochette
4 3 rappor{er ét les faces interne et externe du rabat 16
est avantageusement du polychlorure de vinyle.

Les & éments inférieurs de protection 14 pré-
sentent, de préférence, des plots 26 d'appui au sol. Ces
plots 26 permettent un bon appui au sol du sac sans risque
de renversement et une protection efficace des éléments‘
d'accrochage 15,

Grice A 1'invention, il est possible de réaliser

un sac avec revétement en PVC expansé, enparticulier un

cartable, d'une grande robustesse et d'une fabrication

aisée et rapide, donc dl'un prix de revient considérable-~

ment amoindri.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée au

mode de réalisation décrit et représenté aux dessins
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annexés. Des modifications restent possibles, notamment
du point de vue de la constitution des divers éléments
ou par substitution d'équivalents technologiques, sans

sortir pour autant du domaine de protection de 1'inven-

5 tion.
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- REVENDICATIONS -

1. Procédé de fabrication d'un sac avec revé-
tement en matiére synthétique, en particulier dfun
cartable, caractérisé en ce qu'il consiste essentiellement
a coller sur une plaque de carton (1) une feuille (2) en
matiére synthétique expansée et A réaliser par estampage
une découpe a plat du corps de sac avec impression si-
multanée des lignes de pliage (3) entre les différentes
partieé, a réaliser éventuellement, séparément, par es-
tampage, une découpe d'une pochette 3 plaquer (4) en
matiére synthétique expansée avec impression simultanée
de ses lignes de pliage (5) par soudage & haute fréquence,
puis & souder les extrémités adjacentes des bords libres
de cette découpe entre elles et & munir la pochette obte-~
nue, & sa partie supérieure, simultanément, par couture,

d'une bande décorative (6) en matiére synthétique, et

Y

- d'une fermeture 3 glissiére (7) s'étendant i 1l'intérieur

20

25

de ladite bande (6), & munir la partie de la découpe
correspondant & la face avant du'sac, par soudage, sur
chaque ligne depliage (3) entre cette partie et les par-
ties de c8té correspondantes d'une bande décorative (8) en
matiére synthétique, et, le cas échéant, prés de sa ligne
de pliage (3) avec la partie de fond, de la pochette a

plaguer (4), & réaliser simultanément une opération de

‘soudage de deux bandes décoratives (8) en matiére synthé-

tique sur les lignes de pliage (3) entre la partie corres-
pondant & la face arriére du sac et les parties de c8té

correspondantes et d'un rembourrage de dos (9) prés de la
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ligne de pliage (3) entre ladite partie et la partie de
fond, i monter sur la face avant un ou plusieurs éléments
femelles (10) de fermoir, et sur la partie de fond des
éléments (15) d‘accrochage pour des sangles de portage,

et & coudre sur les extrémités libres de la découpe une
bande de protection (11), & plier les diverses parties

de la découpe suivant les lignes de pliage (3) et A
relier les bords libres des parties de chague cdté entre
eux par introduction dans des rainures d'un élément pro-
filé en H (12) en matiére synthétique, des languettes (13)
dépassant desdites parties de bord étant rabattues sous la
partie de fond, & fixer ensuite, d'umne part, au niveau de
l'ouverture du sac, sur les cdtés et légérement A cheval
sur les faces avant et arriére, et, d'autre part, le long
des cbtés, sur les angles de fond du sac et sur les lan-

guettes (13), par rivetage ou par soudage, des éléments

de protection (14), & réaliser alors un rabat (16) par collage

simultané sur les faces interne et externe d'une plaque
intermédiaire d'une feuille de matiére synthétique expan-
sée, & marquer les lignes de pliage (17) par soudage &
haute fréquence, puis 4 munir ledit rabat (16) d'une bande
de protection (18) par couture, a monter sur ce rabat, par
rivetage, une poignée de portage (19) et un ou plusieurs
éléments miles (20) de fermoir, et enfin, a f;xer le
rabat (16) au bord supérieur de la face arriére du sac
par rivetage simultanément avec une anse de suspension
(21) et une boucle d'accrochage (22) pour des sangles de
portage (23).

2. Procédé, suivant la revendication 1, caracté-
risé en ce que 1l'impression des lignes de pliage (3) est

réalisée au moyen d'un outil en creux présentant deux

arétes paralléles destinées & écraser l'ensemble carton (1) -

feuille (2) lors de l1l'estampage le long des lignes de
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séparation entre les diverses parties du sac.

3. Procédé, suivant la revendication 1, caracté-
risé en ce que, simultanément 3 1'impression des lignes de
~pliage (5) de la pochette (4), un écusson (24) sous forme
de marque ou de décoration est appliqué par soudage sur
ladite pochette.

4., Procédé, suivant la revendication 1, caracté-
risé en ce que la matiére synthétique expansée formant la
feuille (2) de revétement du carton (1) ainsi que la po-
chette (4) & rapporter et les faces interne et externe du
rabat (16) est avantageusement du polychlorure de vinyle}

5. Procédé, suivant 1la revendication 1, caracté-
risé en ce que les éléments inférieurs de protection (14)
présentent, de préférence, des plots (26) d'appui au

sol.
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