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@ Beschichtungsvorrichtung und Verfahren zur Verhinderung der Ablagerung von Beschichtungsmaterial auf dem

Beschichtungskopf.

@ Um an einer Beschichtungsanordnung, wie zur Pulver-
beschichtung von Schweissnihten, zu verhindern, dass
aerodynamische Totzonen entstehen, wird vorgeschlagen,
die Oberfliche des Tragerkorpers (15) zwischen einer

" Austritts6ffnung (Q,4) fir den Sprihstrahl und einer Absau-

g6ffnung (Qg), von ersterer ausgehend, mit stetig zunehmen-
dem Kriimmungsradius (R4,R;) auszubilden. Im weiteren
wird die Zufuhrieitung (11) so ausgebiidet, dass in ihrem

Mindungsbereich {Q,;) und entlang der nachfolgenden
Oberfidche (19) ein Stromungsfaden des Beschichtungsme-
diums keinen Vorzeichenwechse! seiner Bahnkriimmung
erfahrt. Zur stetigen Beschleunigung des Sprithstrahls wird
weiter vorgeschlagen, dass sich der Strdmungsquerschnitt
flir das Spriihmedium zwischen Austritt {Q,,) und Absauglei-
tung (13) stetig verringert (Q., Q. Q. Qu).

Croydon P-rn-n;ng- Company Ltd
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siehe Titelseite

Beschichtungsanordnungen sowie Verfahren zur Verhinderung
der Ablagerung von Beschichtungsmaterial

Die vorliegende Erfindung betrifft Beschichtungsanord-
nungen mit einem Tr&gerkdrper, mindestens einer an dessen
Oberfldche ausmiindenden Zufiihrleitung filir einen Sprﬁhstréhl
aus. einem gasfdrmigen Trdgermedium und fliissigen oder fe-
sten Beschichtungspartikeln sowie mindestens einer an dér
K&rperoberfléche einmiindenden Absaugleitung filir Trigerme-
dium und Beschichtungspartikel, wobei Normale zu den Quer-
schnittsfldchen der Leitungen in ihren Ein- bzw. Ausmiindungs-
bereichen mindestens nahezu in einer Ebene liegen sowie

eine Beschichtungsanordnung mit einem Tragerkdrper, minde-
stens einer an dessen Oberfldche ausmiindenden Zufiihrleitung
flir einen Sprithstrahl aus einem gasf&rmigen Tr&germedium

und flissigen oder festen Beschichtungspartikeln, wobei

in die Oberflédche, anschliessend an die Ausmiindung eine
Einnehmung eingeforht ist, deren L&ngsachse mit der Zentrums-
achse der Zufithrleitung im Mindungsbereich in einer Ebene
liegt, zur Bildung einer Beschichtungskammer, zusammen

mit einem darliber gefiihrten, zu beschichtenden Korper,

weiter éin Verfahren zur Verhinderung der Ablagerung yaopn
Beschichtungsmaterialran einem Beschichtungskopf mit einer
Zufilhrleitung mit Auslassmiindung fir einen Spriihstrahl

aus einem gasfdrmigen Tradgermedium und fliissigen oder fgr
sten Beschichtungspartikeln und mindestens einer Absaqg}qitpng
mit Einmiindung zum Absaugen des Ueberschuss-Beschichtunggma-

terials, wobei iiber den Miindungen eine zu beschichtende
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Korperoberfliche durchgefithrt wird und eine Beschichtungs-
anordnung mit einem Trdgerkdrper, mindestens einer an
dessen Oberfldche ausmiindenden Zufiihrleitung fiir einen

Spriihstrahl aus einem gasfdrmigen Trdgermedium und fliis-

sigen’oder festen Beschichtungspartikeln sowie mindestens

einer aus der Kdrperoberfliche einmiindenden Absaugleitung

" fir Tragermedlum und Beschichtungspartikel, wobei die

Normalen Zzu Querschnittsfldchen der Leltungen in ihren

Mundungsberelchen mindéstens nahezu in einer Ebeéne liegen.

“ ar'

Dle elngangs genannten Beschlchtungsanordnungen sind be-~-
kannt Sle werden belsplelswelse fiir die Pulverbeschich-

tung ‘von Metalldosenkorpern, insbesondere von deren Schweiss-

naht in Durchlauf—Verfahren elngesetzt, bei denen die Dosen-

korper kontinuierlich tber den Anordnungs—Tragerkorper

durchbewegt werden. Diese Beschlchtungsanordnungen weisen

nebst einer Zufuhrleltung fiir den Spruhstrahl mlndestens

'eine, iiblicherweise zwei, Absaugleltungen auf, wobei die

eine bezugllch der Durchfuhrbewegung der zu ‘beschichtenden
Korper und der Zufuhrleltungselnmundung stromaufwarts,

die andere stromabwarts llegt Ein Problem, das sich bei

"derartlgen Beschichtungsanordnungen stellt, ist, dass zwi-

" schen Ausmiindung der Zufﬁhrleitung und Einmﬁndung der Ab-

'saugleitunga1sog.aerddynamiséhe Totriume entstehen, in

welchen sich'Beschichtungspartikei auf der Trégerkérper—

obérfliche der Anordnung ablagern und mehr und mehr deren

’aerodynamlsches Profil verandern.
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Dies 'zu verhindern ist die Aufgabe der vorliegenden Erfin~
dung. Sie wird einerseits geldst durch die Beschichtungsan~
ordnung erstgenannter Art, die sich nach dem Wortlaut des
Anspruchs 1 auszeichnet.

Insbesondere wenn 2wei'ABSaugleitungen vorgesehen sind,

die eine ddvon mit Bezug auf die Bewegungsrichtung zu ber
schichtender Kdrper unmittelbar stromaufwirts der Zufﬁhrlei-
tungsausmﬁndung einmtindend, wird die genannte Anordnung

mit Bezug auf ‘diese stromaufw&rts gelegene Absaugleitung
vorgesehen.’ ' ‘ -

Optimale Verhiltnisse werden nun vorzugsweise dadurch er-
zielt, dass die Anordnung nach dem Wortlaut des Anspruchs
2 ausgebildet ist.

Durch die weiteren -bevorzugten Massnahmen nach Ansprych

3 wird erreicht, dass die Sprilhstrahlstrdmung im Bereich
der Absaugleitungseinmiindung durch keinerlei lippenartige
Kanten geschnitten wird. ' :

Wird die Anordnung, wie im'Anspruch 4 spezifiziert, weiter-
gebildet, so wird, unter Beibehaltung geringer Hohe der
Abséugleiﬁungséinmﬁndung in der genannten Ebene, eine brei-
te Absaugwirkung senkrecht zu dieser Ebene und entsprechend
an einem breiten Beschichtungsbereich erm&glicht. Dabei
wird die Absaugleitung vorzugsweise noch nach Anspruch

5 weitergebildet, wodurch erzielt wird, dass der abgesaugte
Sprithstrahl stetig beschleunigt wird.
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Dieselbe obgenannte Aufgabe.wird nun an der zweitgenannten
Beschichtungsanordnung durch . Ausbildung nach dem Wortlaut

des Anspruchs 6 erreicht.

Es wurde dazu erkannt, dass dann, wenn entlang der be-
schichtungskammerbildenden Einnehmung und entlang eines.
anschliessenden Bereiches der Zquhrleitung,der_ein,Mehr—
faches+des Masses ihres Durchmessers in ihrem Ausmiindungs-
bereich:betrégt, ein Vorzeichenwechsel der Strdmungsfaden-
kriimmung - erfolgt, eine. nichtbeherrschte Turbulenz im
Zufiihrleitungsausmiindungsbereich entsteht, die mitunter

Anlass zu den obgenannten Ablagerungen ist.

Dabei genligt es bereits, zur mindestens teilweisen Behe-
bung dieser Gefahr, wenn die Beschichtungsanordnung weiter
nach dem Wortlaut des Anspruchs 7 ausgebildet wird, was

zusdtzlich herstellungstechnische Vorteile bringt.

Die: obgenannte Aufgabe wird nun im weiteren auch durch
das oben erwdhnte Verfahren, ausgebildet wie im Anspruch

8 spezifiziert, geldst.

Dadurch, dass man dabei den Strom gasgetriebener Beschich-

tungspartikel nach Austritt aus der Ausmiindung der Zufiihx-

leitung mindestens -auf den erwdhnten Abschnitt stetig be-

schleunigt, wird die Tendenz zur Ablagerung bzw. Verkru-
stung in diesem Abschnitt der Beschichtungskopfoberflidche
drastisch reduziert. ..
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Die dritte genannte Beschichtungsanordnung, vorzugsweise
zur Ausfiihrung des genannten Verfahrens, zeichnet sich
néch dem Wortlaut des Anspruchs 11 aus, ebenfalls zur L&~
sung der genannten Aufgabe. '

'Lﬁﬁﬁiéiﬁg;2655£211cha1baulicheﬁMaSsnahmen in der Einnéhmung

vorsehen zu milssen, wird weiter vorgeschlagen, die Anordnung
nach Anspruch 12 auszubilden.

LELN

Das Prinzip der stetigen Strémungsbeschleunigung wird dabei
vorzugsweise, dem Wortlaut des Anspruchs 13 folgend, auch

'in einem an die Einmiindung anschliessenden Bereich der

Absaugleitung weitergefiihrt.

’Dies erfblgt durch stetige Verengung der Absaugleitungs-
- Querschnittsfléche. - B o

Um dies nun baulich einfach realisieren zu kénnen, wird
die éeschichtungsanordnung weiterﬂbevorzugterweise nach
dem Wortlaut des Anspruchs 14 ausgebildet, was ermdglicht,
dié;sich'stétig verengenden Hilften der Absaugleitung in
jé eine Oberfliche eines der Teile einzuarbeiten und die
Absaugleitung durch Uébereinanderlegen'der Teile in sich
zu schliessen. '

Eine bevorzugte Beschichtungsanordnung zeichnet sich weiter
nach dem Wortlaut des Anspruchs 15 aus.

Optimalerweise werden alle obgenannten Anordhungsmerkmale

kombiniert eingesetzt.
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Die Erfindung wird anschliessend beispielsweise anhand

ROTE

. Es zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen erfindungsge—

s s oo - MESSen Beschichtungskopf der alle erfinderischen
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' Massnahmen in Kombination an sich vereinlgt,

Fig. 2 eine vergrdsserte Darstellung einer stirnsei-

< wiee-. tigen Partietdes_xopﬁes_ggmass,Fig. 1,

Fig. 3 eine schematische Aufsicht auf eine Beschichtungs-

kammerrinne an der Anordhung'gemass Fig. 1,

Fig..4 eine Schnittdarstellung gemdss Linie III - III
durch die Anordnung von Fig. 2.

.Gemdss Fig. 1 umfasst ein Beschichtungskopf 1 einen

. Tr&gerkdrper 3. Der Trdgerkdrper 3 ist entlang einer

Achse A ldngsausgedehnt und weist an seiner Oberfldche

eine rinnenartige Einformung 5 auf. Zu beschichtende

.- Korperoberfldchen werden. entlang einer Bahn s iiber der

- Rinne bzw. Einnehmung 5 durchgefiihrt und werden dies-,

beziiglich stromauf und stromab iliber Fl&chen 7, bzw. 7#
wie mittels Biirsten (nicht dargestellt) gefiihrt. Die
ginne 5- erstreckt sich mit ihrer Lingsausdehnung in
Richtung der Achse A und ist diesbezfiglich symmetrisch.
Die Fl&dchen 70, 7udefihieren eine Verbindungsfléché-

7 iber der Rinne,Sﬂ_pnmittelbar zu Beginn der Rinners,
i& Richtung s betrachtet, miindet eine Absaugleitung'Q

in die Stirnfliche der Rinne 5 ein. Stromabwérts, in
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Richtung s, miindet eine Zufiihrleitung 11 in die Rinne
5 aus, welch letztere, an ihrem Ende, schliesslich in
eine weitere Absaugleitung 13 einmindet. Die Quer-
schnittsflédchen Q9 bzw. Q11 bzw. Q13rder Leitung 9 bzw.

11 bzw. 13, weisen Fldchennormalen Ng, N bzw. N13 auf,

1
die in einer gemeinsamen Ebene E liegen. (siehe Fig. 4)

Dies ist die Schnittebene von Fig.'1.(

Beginnend mit der Beziehung 2zwischen Zufithrleitung 11 und
Absaugleitung 9 ist ersichtlich, dass die Schnittkurve

der Ebene E mit der die Miindungen der Leitungen 9 und 11
verbindenden Oberfldche 15 des Trédgerk&rpers 3 so ausgebil-
det ist, dass sich ihr Kriimmungsradius R, ausgehend vom
Mindungsbereich der Leitung 11, gegen den Miindungsbereich

der Leitung 9 hin, entsprechend dem Uebergang von R, zu

1
Rz gemdss Fig. 1, stetig vergrOssert. Erst nach dem Miin-
dungsbereich der Leitung 9 und ohne Einfluss auf die aero-
dynamischen Verhdltnisse in der Rinne 5 bzw. der durch

sie und einen dariiber gefiilhrten zu beschichtenden Kdrper

gebildeten Beschichtungskammer verklemmt sich der die Schnitt-

kurve bzw. die Oberfldche 15 definierende Radius. Bezilglich
der Strdmung stromabwirts der Miindung der Leitung 9, im
Bereich B, kann die Leitung 9 in weiten Grenzen beliebig
weitergefithrt werden. Bevorzugtefweise wird die Kurve

15 als logarithmische Spirale ausgelegt, mindestens in

einen Abschnitt zwischen den Miindungen.

Die Schnittfigur 19 der durch die Fl&chennormalen gebil-
bildeten -Ebene E mit dem Korper 3 zwischen Zufiihrleitung
11 und Absaugleitung 13 ist, wie in Fig. 1 ersichtlich,

fliigelprofilartig gewdlbt, mit grdsserem Krimmungsradius

gegen die Einmiindung der Leitung 11.
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Aus Fig. 3 und den in Fig. 1 eingetragenen Querschnitts-

fléchen Q_, Qb’ Q.r Qq ist ersichtlich, dass dié seitli-
chen Rinnewdnde 17 mit zunehmender Distanz von der Aus-
miindung der Leitung 11 konvergieren, womit die Quer-
schnittsfldche der Rinne 5, oben abgeschlossen durch
den zu beschichtenden Kbrper entlang Bahn s kontinuier-
lich abnimmt. Die fliigelprofilartige Basiskontur 19, -
ausgehend von der Ausmiindung der Zufiihrleitung 11 zur
Einmiindung der Absaugleitung 13, setzt sich im wieder

in den Korper 3 zurilickfiihrenden Abschnitt der Absaug-

13 liegt dabei

beziliglich der Richtung s in einem wesentlich stumpferen

leitung 13 fort. Die Fldchennormale N

Winkel als die Flidchennormale Nll der Zufiihrleitung

11, die beziiglich s spitzwinklig liegt. Ersteres er-
gibt, der Bahn s zugewandt, einen lippenartigen Abschluss
der Rinne 5 mit der Lippe 21 der Absaugleitungs-Einmiin—-
dung. Diese Lippe 21 und eine Lippe 23, die wegen der
spitzwinkligen Ausrichtung der'FléichennormalenN9 be-
zliglich der Bahnrichtung s gebildet wird, sind konti-

nuierlich gekriimmt, ohne dass, -wie beli einer Pfeife,

-in die Rlicksaugstrtme einragende scharfe Lippen bzw.

Kanten gebildet werden. Von der Absaugleitung 13 aus
ragen Absaugbohrungen 25 . in die Fl&che 7u' um von dort
an der zu beschichtenden Fl&dche nicht geniigend haftendes
Beschichtungsmaterial noch riickzusaugen. Wie aus Fig.

3 ersichtlich, geht die Absaugleitung 13 vom ovalen
Querschnitt Qc unter stetiger Verringerung der Leitungs-
querschnittsfldche in einen kreisrunden Querschnitt Qd
Uber. In Fig. 1 und 3 sind die schraffierten Fl&chen

Qa'- Qd in die jeweiligen Figurenebenen geklappt.
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Wie aus Fig. 4 oder 3 ersichtlich, ist auch die Miindung
der Absaugleitung 9,_Mé, bzw. Mg oval bzw. elliptisch
ausgebildet. Der Leitungsquerschnitt der Leitung 9

geht dann stetig in den Kreisquerschnitt K, iiber. Zur

9
Erleichterung der Herstellung der relativ komplizierten

Leitungsflihrungen wird, wie aus Fig. 4 ersichtlich,
mindestens diese Partie des Kopfes 3 zweiteilig aus-
gebildet, so dass die Leitungen je zur Hilfte in einen
Teil eingearbeitet werden k&nnen und durch Uebereinander-

legen geschlossen werden.

Wie insbesondere in Fig. 2 ersichtlich, verliuft die
Strémung durch die Zufiihrleitung 1l mit ihrer Zentrums-
Linie All und verld&ngert entlang des Tragfliigelprofils
19, also der Stromungsfaden, entlang einer Bahn, deren

Kriimmungen, entsprechend Ra bzw. R, ihr Vorzeichen

wechseln. Dies ist, wie gefunden wﬁrde, insbesondere
im Bereich der Ausmiindung von Leitung 11 ausserordentlich
nachteilig. Denn bedingt durch Zentrifugalkrdfte wird
bei einer Vorzeichenumkehr der Stromfadenkriimmung

eine Vorzeichenumkehr der Richtung von Turbulenzen in
der Spriihstrahlquerschnittsfl&dche erzwungen, mit einer
unkontrollierbaren Turbulenz bei Wirbelungsrichtungs-
Nulldurchgang. Deshalb wird, abweichend von der Fig. 1
und 2 ausgezogen dargestellten Fiihrung der Leitung 11,
wie in Fig. 2 gestrichelt angedeutet, die Leitung 11,
bevorzugterweise in einem Abschnitt vor ihrer Einmiin-
dung in die Rinne 5 so aﬁsgelegt:dass der Spriihstrahl-
bahn-Strémungsfaden fortgesetzt in die Rinne 5 im oben

genannten Sinnekeine Vorzeichenumkehr seiner Kriimmung
erfihrt.
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Wie in Fig. 2 dargestellt, wird hierzu in einem Abschnitt
der Leitung 11 vor ihre; Einmindung, der wesentlich
lingexr istials ihr Querschnittsdurchmesser, die Leitung
mindestens: gerade gefiihrt oder gar, wie strichpunktiert
eingezeichnet, mit einer ihrer Fortsetzung entlang des
Fligelprofils 19 entsprechenden Kriimmung. Die gerade
Leitungsfiihrung ist mit 11 a bezeichnet, die entsprechend
der Tragfliigelprofilierung gekriimmte, mit 11b.

Es versteht sich nun von selbst, dass die gemeinsam in

den Figuren dargestellten Massnahmen:

- Zunahme des Krlimmungsradius R zwischen Miindungen
der Leitung 11 und 9,

- Reduktion der Rinnenquerschnittsfldiche,

- Reduktion der Leitungsquerschnittsflichen an der
Leitung 13 bzw. 9,

- Fidhrung der Leitung 11 vor Einmiindung,

gegebenenfalls unabhéngig voneinander vorgesehen werden
konnen, allenfalls einzeln.

Das Problem der kontinuierlichen Querschnittsreduktion
der Absaugleitung 13 von Fig. 1 bzw.3 wird im weiteren
konstruktiv auf einfache Art und Weise dadurch gelbst,
dass der Tfégerkarper 3, wie in Fig. 1 dargestellt, aus
zweil Teilkdrpern 3o und 3u hergestellt wird, in die je
die H&lfte der konvergierenden Absaugleitung 13 ein-
gearbeitet wird und die schlussendlich aufeinanderge-
legt und, wie mit Schrauben, verbunden werden. Dadurch
wird das Konstruktionsproblem, in einem Vollkdrper
eine gekriimmte konvergierende Leitung einzuarbeiten,
elegant geldst. Die Zweiteiligkeit des Kdrpers 3 ist
auch durch die zweiteilige Schraffur der Querschnitts-

fl&chen Qc, Qd in Fig. 1 angedeutet.
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Patentanspriche: -

1. Beschichtungsanordnung mit einem Tr&gerkdrper (3),
mindestens einer an dessen Oberfldche ausmiindenden Zu-
flihrleitung (11) fiir einen Spriihstrahl aus einem gas-
fOormigen Trdgermedium und- fliissigen oder festen Beschich-
tungspartikeln sowie mindestens einer an der Kdrperober-
flache einmiindenden Absaugleitung (9, 13) fir Trdgermedium

und Beschichtungspartikel, wobei Normale (N9, N11) zu den

~Querschnittsflédchen (Qg, Q11) der Leitungen (9, 11) in

ihren Ein- bzw.. Ausmiindungsbereichen mindestens nahezu
in einer Ebene (E) liegen, dadurch gekennzeichnet, dass
ein durch diese Ebene (E) gebildeter Korperoberfldchen-
Schnittkurvenabschnitt (15), zwischen den Leitungsmiindun-
gen (9, 11) von der Zufiihrleitungsmiindung (11) ausgehend,

einen stetig zunehmenden Kriimmungsradius (R1, Rz) auf-

.weist.

2., Anordnung, vorzugsweise nach mindestens einem der An-

spriiche, wie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

.der Abschnitt (15) mindestens stilickweise und mindestens

~gendhert eine logarithmische Spirale ist.

3. Anordnung, vorzugsweise nach mindestens einem der An-
spriiche, wie nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Normale (Ng) der Querschnittsflidche (Qg) des Ab-
saugleitungs-Einmiindungsbereiches beziliglich derjenigen

der Querschnittsfliche (Q11) des ‘Zufilhrleitungs-Ausmiindungs-
bereiches schiefwinklig steht, und dass eine Schnittkurve
-(23) des Absaugleitungs-Einmiindungsbereiches, dem Abschnitt

(15) gegeniiberliegend, kantenfrei stetig gekriimmt ist.
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4. Anordnung, vorzugsweise nach mindestens einem der An-
spriiche, wie nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Querschnittsflache (Qg) des Ab-
saugleitungs=Einmiindungsbereiches oval, wie elliptisch, -
ist oder durch Geradenstiicke, die beidseits in Halbkreis-
bogen libergehen, berandet ist (MQY, wobeli die Ldngsachse

des Ovals wenigstens nahezu senkrecht zur Ebene (E) liegt.

5.  Anordnung, vorzugsweise nach mindestens einem der An-
spriiche, wie nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Absaugleitung (9, 13) in ihreér Lingsrichtung von der

ovalen.(Mg) Querschnittsform stetig in eine Kreisqguerschnitts-

form (Kg) libergeht, vorzugsweise dabei die Querschnittsfli-
che stetig verringernd. '

6. 'Beschichtungsanordnung mit einem Tr&gerkdrper (3),
mindestens einer an dessen Oberfliche ausmindenden Zufiihr~-
leitung (11) fiir einen Sprithstrahl aus einem gasfdrmigen
Tr&dgermedium und fliissigen oder festen Beschichtungsparti-
keln, wobei in die Oberfldche, anschliessend an die Ausmiin-
dung eine Einnehmung (5) eingeformt ist, deren L&ngsachse
mit der Zentrumsachse (A11) der Zufiihrleitung (11) im Miin-
dungsbereich in einer Ebene (E) liegt, zur Bildung einer
Beschichtungskammer, zusammen mit einem;dariiber gefiihr-
ten, zu beschicﬁtenden Kdérper (s), dadurch gekennzeichnet,
dass die Zufiihrleitung (11), ab einem Bereich wesentlich
weiter von der Ausmiindung (Q11) zurilickversetzt als durch
das Mass des Durchmessers ihrer Querschnittsfliche im Aus-
nmiindungsbereich gegeben, sowie die Basis (19) der Einfor-
mung (5), in der Ebene (E), eine Schnittkurve bilden, mit

einer Kriimmung ohne Vorzeichenwechsel.
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7. Anordnung, vorzugsweise nach mindestens einem der An-
spriiche, wie nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Zufihrleitung (11) im Bereich (11a) wenigstens nahezu

gerade gefihrt ist.

8. Verfahren zur Verhinderung der Ablagerung von Beschich-
tungsmaterial an einem Beschichtungskopf (1) mit einer
Zufiilhrleitung (11) mit Ausmiindung fiir einen Spriihstrahl

aus einem gasfdrmigen Trigermedium und flilissigen oder fe-

sten Beschichtungspartikeln und mindestens einer Absaug-

_ leitung (13) mit Einmiindung zum Absaugén des Ueberschuss-

Beschichtungsmaterials, wobei {iber den Miindungen eine zu
beschichtende Korperoberfldche (s) durchgefiihrt wird, da-
durch gekennzeichnet, dass man den Strom aus gasgetrie-
benem Béschichtungsmaterial nach Austritt aus der Ausmiin-
dung, mindestens entlang eines Abschnittes mindestens

teilweise vor der Einmiindung der Absaugleitung, stetig

_beschleunigt.

9. Verfahren, vorzugsweise nach mindestens einem der An-
spxriiche, wie nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
man die Beschleunigung durch stetige Verringerung des
Strahl-Strdmungsquerschnittes zwischen Kopf und zu be-

schichtender KRbrperoberflidche erzielt.

10. Verfahren, vorzugsweise nach mindestens einem der
Anspriiche, wie nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeich-
net, dass man zusdtzlich auch nach-der Einmlindung in der
Absaugleitung den Strahl iliber einen vorgegebenen Abschnitt

stetig beschleunigt.
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11. Beschichtungsanordnung mit einem Trigerkdrper (3),
mindestens einer an dessen Oberflidche ausmiindenden Zuflihr-
leitung (11) fiir einen Sprithstrahl aus einem gasf&rmigen
Trdgermedium und fliissigen oder festen Beschichtungspartikeln
sowie mindestens einer aus der Kbrperoberfldche einmiinden-
den Absaugleitung (9, 13) fiir Trdgermedium und Beschichtungs-
partikel, wobei die Normalen (N11, N13) zu Querschnittsfli-
chen (Q11, Q13)'der Leitungen (11, 13) in- ihren Miindungsbe-
reichen mindestens nahezu in einer Ebene (E) liegen, dadurch
gekennzeichnet, dass

- der Korper (3) bezliglich einer Verbindung der Miindungen
oben- bzw. untenliegende Fléchen (70"7u) aufweist,
die -gemeinsam eine Verbindungsfldche (Fi) definieren,

- die zwischen den Miindungen liegende K&érperoberfléche
als Einnehmung (5) ausgebildet ist, zur Bildung einer
Kammer, zusammen mit einer zu beschichtenden K&rperober-
fldche, die oberhalb der Verbindungsfléche'(Fi) gefiihrt
ist,

- die Querschnittsflidche der Einehmung (5), mitdefiniert

durch die Verbindungsfléche (Fi) nach der Ausmiindung
der Zufiihrleitung (11) und vor der Einmilindung zur Ab-
saugleitung (13), allenfalls auch danach mindestens
in einem Abschnitt stetig abnimmt.

12. Anordnung, vorzugsweise nach mindestens einem der
Anspriiche, wie nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Querschnittsflichenabhahme durch Abnahme der Ein-

nehmunnguerschnitts—Flachenkontur realisiert ist.
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13. Anordnung, vorzugsweise nach mindestens einem der
Anspriiche, wie nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausmiindung der Zufiihrleitung (11) eine
Querschnittsfldchennormale (N11) aufweist, die beziiglich
der Verbindungsflidche (Fi) steiler steht als eine Quer-
schnittsfldchennormale (N13) der Einmiindung der Absauglei-
tung (13), und dass die Einmiindung der Absaugleitung (13)
durch eine schlitzfdrmige Oeffnung (Qc) mit grosser Achse
quer zur Ebene (E), gebildet ist, und sich die Absauglei-
tungsquerschnittsfldche entlang eines Abschnittes der Ab-
saugleitung, unter Verringerung, stetig zu einer Kreis-

querschnittsfléche (Qd) zusammenzieht.

14. Anordnung, vorzugsweise nach mindestens einem der
Anspriiche, wie nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Tr&dgerkorper (3) mindestens im Bereich der Ab-
saugleitung (13) zweiteilig (30, 3u) ausgebildet ist, wo-
bei aneinanderliegende Fl&chen die Absaugleitung (13) min-
destens im sich querschnittverringernden Bereich, vorzugs-

weise entlang von Leitungs-Mantellinien, schneiden.

15. Beschichtungskopf nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
wobei die Absaugleitung (9) unmittelbar im Bereich der
Zufihrleitung (11) liegt, mit einer zweiten Absaugleitung,
davon weiter entfernt, nach einem der Anspriche 11 bis

14 und allenfalls einer Ausbildung der Zufilihrleitung (11)

nach einem der Anspriiche 6 oder 7.

16. Verwendung der Anordnung nach mindestens einem der
Anspriiche fiir die Innenpulverbeschichtung von Dosenkdrper-

Lingsschweissndhten im Durchlaufbetrieb.
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