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©  Sac  en  papier  dont  un  fond  est  équipé  d'une  valve  de  remplissage. 
Q7)  Dans  ce  sac  le  fond  est  équipé  d'un  élément  formant 
valve,  réalisé  à  partir  d'une  feuille  de  papier  (9)  ou  d'une 
plaque  en  carton  de  longueur  supérieure  à  la  distance  entre 
les  deux  rabats  (6)  de  la  première  paire  de  rabats  située  du 
côte  de  l'intérieur  de  sac  et  de  largeur  supérieure  au  double 
de  la  distance  entre  les  deux  lignes  de  pliage  (10)  des  deux 
rabats  (7)  de  la  seconde  paire  de  rabats,  cet  élément  étant 
replié  sur  lui-même  et  fermé  par  collage  pour  former  un  tube 
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plat  dont  l'une  des  extrémités  est  fermée,  ce  tube  étant  fixé 
par  collage  sur  la  face  extérieure  des  deux  rabats  intérieurs 
(6),  et  sur  la  face  intérieure  des  deux  rabats  extérieurs  (7)  la 
paroi  du  tube  située  du  côte  des  rabats  intérieurs  compor- 
tant,  dans  sa  zone  située  entre  ceux-ci,  une  fente  transversale 
(15). 

Application  au  conditionnement  de  produits  pulvérulents. 
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La  présente  invention  a  pour  objet  un  sac  en  papier  dont  un 

fond  est  équipé  d'une  valve  de  rempl i ssage .  

Lorsqu'ils  sont  destinés  au  condi t ionnement   de  produits  pu lvéru-  

lents,  certains  sacs  en  papier  réalisés  à  partir  d'un  élément  t ubu l a i r e  

dont  les  deux  extrémités   sont  fermées  par  pliage  et  collage  en  vue  de 

la  réalisation  d'un  fond  croisé  ou  d'un  fond  carré,  présentent   un  fond 

compor tan t   un  orifice  permet tant   l ' introduction,   dans  la  s t ructure   pl iée,  

d'une  canule  d 'ensachage  assurant  le  transport  du  produit  vers  l ' i n t é r i e u r  

du  sac.  

La  conception  du  fond  permet,  après  retrait   de  la  canule,  la 

fe rmeture   automat ique  de  l 'orifice  sous  l 'effet   de  la  pression  du  produi t  

contenu  dans  le  sac.  Cette  s tructure  est  obtenue  grâce  au  rajout  à  l ' i n t é -  

rieur  du  fond  d'un  élément  de  forme  spécifique  présentant   une  f e n t e  

t ransversale ,   et  appelé  "valve".  

Quelle  que  soit  la  sophistication  de  l 'é lément  formant  valve,  

il  n'est  jamais  possible  d'obtenir  une  é tanchéi té   parfaite  de  l ' o r i f i ce  

de  r empl i s sage .  

Par  ailleurs,  le  pliage  du  fond,  du  côté  valve,  assure  de  par  

sa  s t ructure ,   la  formation  de  plis  dél imitant   des  conduits  non  dés i rés  

pe rme t t an t   la  fuite  de  matière  destinée  à  remplir  le  sac,  en  pa r t i cu l i e r  

dans  le  pliage  opposé  à  l 'orifice  de  remplissage,  lors  de  la  p ro jec t ion  

de  la  matière  au  cours  de  l ' ensachage .  

Pour  éviter  ces  fuites  dites  par  "cheminée",  il  est  connu  d ' a j o u t e r  

dans  le  fond  du  sac  un  papillon  supplémentaire   en  papier  appelé  " t a r g e t t e "  

collé  sur  les  quatre  rabats  du  fond,  ce  qui  permet  de  couvrir  les  pl iages 

et  de  supprimer  les  défauts  par  fu i tes .  

Cette  technique  nécessite  la  réalisation  séparée  des  é l é m e n t s  

const i tut i fs   respect ivement   de  la  valve  et  de  la  ta rget te ,   leur  posi t ion-  

nement  et  leur  fixation  indépendamment   l'un  de  l 'autre  dans  le  fond 

du  sac,  ce  qui  constitue  des  opérations  longues  et  onéreuses,  et  ce  qui 

augmente   l 'épaisseur  du  fond  du  sac.  

La  présente  invention  vise  à  remédier  à  ces  inconvénients .  

A  cet  effet,   dans  le  sac  qu'elle  concerne,  du  type  réalisé  à  

partir  d'un  élément  tubulaire  et  dans  lequel  l'un  au  moins  des  fonds  e s t  

consti tué  par  quatre  rabats  identiques  deux  à  deux,  et  repliés  par  pai re  



vers  la  partie  cent ra le   du  fond,  ce  fond  est  équipé  d'un  élément  f o r m a n t  

valve,  réalisé  à  partir  d'une  feuille  de  papier  ou  d'une  plaque  en  c a r t o n  

de  longueur  supérieure  à  la  dis tance  entre  les  deux  rabats  de  la  p r e m i è r e  

paire  de  rabats  située  du  côté  de  l ' in tér ieur   du  sac  et  de  largeur  s u p é r i e u -  

re  au  double  de  la  distance  entre  les  deux  lignes  de  pliage  des  deux  r a b a t s  

de  la  seconde  paire  de  rabats,  cet  é lément   étant  replié  sur  l u i - m ê m e  

et  fermé  par  collage  pour  former  un  tube  plat  dont  l'une  des  e x t r é m i t é s  

est  fermée,   ce  tube  étant  fixé  par  collage  sur  la  face  extérieure  des  

deux  rabats  intérieurs,   et  sur  la  face  intérieure  des  deux  rabats  e x t é r i e u r s ,  

la  paroi  du  tube  située  du  côté  des  rabats  intérieurs  comportant,   dans  

sa  zone  située  entre  ceux-ci,  une  fente  t r ansve r sa l e .  

Pour  réaliser  le  remplissage  du  sac,  il  est  possible  d ' i n t r o d u i r e  

une  canule  par  l ' ex t r émi t é   ouverte   de  l 'é lément   tubulaire,  ce  qui  se  t r a d u i t  

par  l ' ouver ture   de  la  fente  t ransversa le ,   pe rmet tan t   le  passage  des  p rodu i t s  
à  t ravers   celle-ci  vers  l ' in tér ieur   du  sac .  

Lorsque  le  sac  est  plein,  et  que  la  canule  est  retirée,  la  f e n t e  

se  ferme  et  l ' é lément   tubulaire  s 'apla t i t   sous - l 'effet   de  la  pression  du 

produit.  La  fonction  valve  de  remplissage  est  pa r fa i tement   remplie,  de  

même  que  la  fonction  t a rge t t e ,   puisque  l 'é lément   tubulaire  étant  co l lé  

sur  les  quatre  rabats  empêche  la  formation  de  toute  cheminée  su scep t i b l e  

de  déboucherà   l ' e x t é r i e u r .  

Avan tageusemen t ,   la  face  de  l 'é lément   tubulaire  c o m p o r t a n t  
le  bord  de  f e rme tu re   longitudinal  de  celui-ci  est  situé  du  côté  des  r a b a t s  

extér ieurs   du  sac .  

Ce t t e   s t ruc ture   faci l i te   la  réal isat ion  de  la  valve  et  n o t a m m e n t  

le  m é n a g e m e n t   de  la  fente  de  remplissage  dans  la  .face  de  l ' é l é m e n t  

tubulaire   ne  p résen tan t   pas  de  solution  'de  con t inu i t é .  

Selon  une  autre  ca rac t é r i s t i que   de  l ' invention,  les  parois  en  

regard  de  l ' é l ément   tubulaire  sont  également   solidarisées  l'une  à  l ' a u t r e  

par  collage  selon  une  ligne  t ransversa le   située  à  proximité  de  la  f e n t e  

de  remplissage,   du  côté  de  celle-ci  opposé  au  côté  d ' introduction  de 

la  canule  de  remplissage  dans  l ' é lément   tubula i re .  

Ce t t e   disposition  évite,  lors  du  remplissage,  le  passage  et  l ' agg lo -  

mérat ion  de  produits  pulvérulents   dans  l ' ex t rémi té   fermée  de  l ' é l é m e n t  

t u b u l a i r e .  

Selon  une  possibilité,  la  ligne  de  collage  transversale  p r é s e n t e  

au  moins  une  zone  d ' in te r rup t ion   qui  permet ,   lors  du  remplissage,  l ' é v a c u a -  



tion  d'air  contenu  dans  le  sac,  qui  a  préalablement   traversé  le  fond  en 

papier  de  ce lu i -c i .  

Avantageusement ,   l ' ex t rémi té   ouverte  de  l 'élément  t ubu l a i r e  

comporte,   sur  toute  sa  périphérie,  un  retour  vers  l ' intérieur.  Ce  r e t o u r  

joue  un  rôle  de  clapet  de  sécurité  évitant   la  sortie  éventuelle  de  p rodui t s  

qui  n 'auraient   pas  pu  être  retenus  par  la  valve.  

Pour  favoriser  cet  aspect  d ' é tanché i té ,   le  repli  délimité  pa r  
le  retour  périphérique  sert  de  logement  à  une  feuille  de  matière  s y n t h é t i -  

que  souple,  faisant  saillie  à  l ' intérieur  de  l 'é lément  tubulaire  en  d i r ec t i on  

de  la  fente.  Lors  du  retrait   de  la  canule  de  remplissage,  la  feuille  de 

matière  synthétique  se  plisse  en  formant  une  barrière  à  l ' intérieur  de 

l 'élément  tubu la i re .  

Conformément   à  une  variante  le  repli  délimité  par  le  r e t o u r  

périphérique  (23)  sert  de  logement  à  une  bandelet te   de  mousse  (25)  t r è s  

peu  dense,  d'une  forte  compressibi l i té   et  extensibil i té  instantanée,  f a i s an t  

saillie  à  l ' intér ieur   de  l 'é lément  tubulaire,  en  direction  de  la  fen te .  

De  toute  façon,  l ' invention  sera  bien  comprise  à  l'aide  de  la 

description  qui  suit  en  référence  au  dessin  schématique  annexé  r e p r é s e n -  

tantà  titre  d 'exemples  non  l imitatifs,   deux  formes  d'éxécution  de  cette  va l -  

ve  :  

Figure  1  est  une  vue  en  perspect ive  d'un  sac  en  papier  ;  

Figure  2  est  une  vue  en  persect ive  du  fond  de  ce  sac  en  cours  

de  r empl i s sage  ;  

Figure  3  est  une  vue  à  plat  du  fond  du  sac  avant  montage  de 

la  va lve  ;  

Figure  4  est  une  vue  à  plat  du  fond  du  sac  en  cours  de  m o n t a g e  

de  la  va lve  ;  

Figure  5  est  une  vue  en  coupe  longitudinale  du  fond,  en  cours  

de  remplissage  du  sac,  selon  la  ligne  V-V  de  figure  2 ;  

Figures  6  et  7  sont  deux  vues  en  coupe  longitudinale  de  deux 

variantes  de  ce  fond  après  remplissage  du  sac.  

La  figure  1  représente   un  sac  en. papier  (2)  réalisé  à  partir  d 'un 

élément  tubulaire  dont  une  ext rémité   (3)  fermée,  est  équipée  d'une  poignée 

(4)  et  dont  l 'autre  ext rémité   est  obturée  par  un  fond  carré  (5).  Ce  fond 

carré  est  obtenu,  de  façon  connue,  par  ménagement   de  quatre  r a b a t s  

identiques  deux  à  deux  à  savoir  deux  rabats  intérieurs  (6)  et  deux  r a b a t s  

extérieurs  (7).  Les  deux  rabats  intérieurs  (6)  sont  écartés  l'un  de  l ' a u t r e  



e t  m é n a g e n t   un  accès  (8)  à  l ' in tér ieur   du  sac,  tandis  que  les  deux  r a b a t s  

ex té r ieurs   (7)  viennent,  en  position  fermée,   en  chevauchement   de  l 'un  

de  l 'autre ,   comme  cela  ressort  du  dessin.  

Comme  montré  à  la  figure  3,  le  fond  est  équipé  d'un  é l é m e n t  

(9)  en  papier  ou  en  carton  dont  la  face  tournée  du  côté  intérieur  à  l ' e m b a l -  

lage  est  r eprésen tée   au  dessin.  Il  est  à  noter  que  sur  les  figures  3  e t  

4,  les   zones  compor tant   des  pointillés  sont  enco l l ée s .  

L 'é lément   (9)  p o s s è d e  u n e   longueur  supérieure  à  la  d i s t ance  

ent re   les  bords  en  regard  des  deux  rabats  (6),  et  une  largeur   supér ieure  

au  double  de  la  distance  entre  les  deux  lignes  de  pliage  (10)  des  deux 

rabats   ex tér ieurs   (7). 

L 'é lément   (9)  comprend  deux  plis  (12,  13)  correspondant  aux 

plis  (10)  des  rabats  (7),  et,  dans  la  part ie  cent ra le   (14),  c 'es t -à-di re   dans 

la  zone  comprise  entre  les  plis  (13)  une  fente  t ransversale   (15).  Les  zones  
encol lées   assurent   la  fixation  de  l ' é lément   (9)  sur  les  quatre  rabats  (6, 

7)  du  fond  du  sac.  

La  figure  4  montre  la  face  opposée  de  l 'é lément   (9),  c ' e s t - à - d i r e  

celle  si tuée  du  côté  e x t é r i e u r .  

Lors  de  la  fe rmeture   du  sac,  l ' é lément   (9)  se  replie  afin  de 

former   un  é lément   tubulaire,  et  la  partie  la téra le   (16)  encollée  v ien t  

recouvr i r   le  bord  de  l 'autre  partie  la téra le   (17). 

En  outre,  des  encollages  (18)  et  (19)  ménagés  t r a n s v e r s a l e m e n t  

sur  la  part ie   centrale   de  l ' é lément   (9)  assurent   la  fe rmeture   d'une  e x t r é m i -  

té  de  l ' é l ément   tubulaire  et  une  f e rme tu re   t ransversa le   de  celui-ci  dans 

sa  par t ie   centrale ,   du  côté  de  la  fente  (15)  opposée  à  l ' ex t rémi té   o u v e r t e  

de  l ' é l émen t   t ubu la i r e .  

La  zone  (19)  peut  compor ter   cer ta ines   interruptions  (20)  de 

colle  assurant   la  formation  de  cheminées  p e r m e t t a n t   l ' échappement   d ' a i r  

lors  du  remplissage  du  sac .  

Il  est  à  noter  que,  dans  la  forme  d 'exécut ion  représentée  au 

dessin,  l ' é l ément   (9)  est  positionné  de  telle  sorte  que  son  extrémité   ouve r -  

te  cor responde   à  un  bord  du  fond,  ce  qui  facil i te   l ' introduction  d ' une  

canule  de  remplissage  (22). 

La  figure  5  représente   ce  fond,  vu  en  coupe  longitudinale  ap rè s  

in t roduc t ion   d'une  canule  de  remplissage  (22).  Comme  cela  ressort  du 

dessin,  l ' in t roduct ion   de  la  canule  permet  le  remplissage  par  la  f e n t e  

(15)  sans  que  le  produit  risque  de  s ' échapper   vers  l 'extér ieur ,   ni  s ' a c c u m u -  



ler  du  côté  de  l ' ex t rémi té   fermée  de  l 'é lément  t ubu la i r e .  

La  figure  6  représente   une  variante  de  l ' é lément   (9)  dans  laquel le  

l ' é lément   tubulaire  comporte,   du  côté  de  son  ex t rémi té   ouverte,  un  r e tou r  

(23)  vers  l ' intérieur,   s ' é tendant   sur  toute  sa  périphérie.   Dans  le  repli  

ménagé  par  le  retour  (23)  est  logée  une  feuille  de  matière   syn thé t ique  

souple  (24)  telle  qu'en  polyéthylène  qui  s 'étend  dans  l 'é lément   tubu la i re  

en  direction  de  la  fente  (15).  Le  rebord  (23)  joue  le  rôle  d'un  c l ape t  

an t i - re tour   pour  la  matière  pulvérulente  qui  aurait  pu  a c c i d e n t e l l e m e n t  

t raverser   la  fente  (15)  après  fe rmeture   de  celle-ci,  et  la  feuille  de  m a t i è r e  

synthét ique  (24),  qui  se  frippe  lors  du  retrait   de  la  canule  joue  le  rôle 

d'une  chic-ane  renforçant  encore  l ' e f f icaci té   de  la  f e r m e t u r e .  

Dans  la  forme  d 'exécution  représentée  à  la  figure  7,  le  repli 
délimité  par  le  rebord  (23)  sert  de  logement  à  une  bandele t te   (25)  de 

mousse  très  peu  dense,  d'une  forte  compressibili té  et  extensibi l i té   ins tan-  

tanée,  venant  obturer  tous  les  conduits  pouvant  résulter  de  pliures  des 

feuilles  de  papier  ou  de  carton  consti tuant  la  valve,  et/ou  de  la  p résence  

de  produit  ensaché  résiduel  dans  la  valve.  

Comme  il  ressort  de  ce  qui  précède,  l ' invention  apporte  une 

grande  améliorat ion  à  la  technique  existante  en  fournissant  un  fond  de 

sac  en  papier  équipé  d'un  élément  unique  possédant  à  la  fois  les  fonc t ions  

de  valve  et  de  " target te"   évitant  des  écoulements  de  produits  vers  l ' e x t é -  

rieur,  et  const i tuant   un  renfort  intérieur  du  fond  suffisant  pour  év i t e r  

la  présence  d'une  bande  extér ieure   de  renforcement ,   rapportée,   d ' e s t h é -  

tique  méd ioc re .  

Comme  il  va  de  soi,  l ' invention  ne  se  limite  pas  aux  seules 

formes  d 'exécution  de  cet te   valve  pour le  remplissage  de  sacs  en  papier ,  
décrites  ci-dessus  à  t i tre  d 'exemples  ;  e l le   en  embrasse,   au  con t r a i r e ,  

toutes  les  variantes  de  r éa l i s a t i on .  



1-  Sac  en  papier  dont  un  fond  est  équipé  d'une  valve  de  r empl i s sa -  

ge,  du  type  réalisé  à  partir   d'un  é l é m e n t  t u b u l a i r e   et  dans  lequel  l 'un 

au  moins  des  fonds  est  const i tué  par  q u a t r e  r a b a t s   identiques  deux  à  

deux,  et  repliés  par  paire  vers  la  partie  centrale  du  fond,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  le  fond  est  équipé  d'un  élément  formant  valve,  réalisé  à  p a r t i r  

d'une  feuille  de  papier  (9)  ou  d'une  plaque  en  carton  de  longueur  supé r i eu re  

à  la  distance  ent re   les  deux  rabats  (6)  de  la  première  paire  de  r a b a t s  

située  du  côté  de  l ' in tér ieur   du  sac  et  de  largeur  supérieure  au  double  

de  la  dis tance  entre  les  deux  lignes  de  pliage  (10)  des  deux  rabats  (7) 

de  la  seconde  paire  de  rabats,  cet  élément  étant  replié  sur  l u i - m ê m e  

et  fermé  par  collage  pour  former  un  tube  plat  dont  l'une  des  e x t r é m i t é s  

est  fermée,   ce  tube  é t a n t  f i x é   par  collage  sur  la  face  extér ieure   des 

deux  r a b a t s  i n t é r i e u r s   (6),  et  sur  la  face  intérieure  des  deux  rabats  e x t é -  

rieurs  (7),  la  paroi  du  tube  située  du  côté  des  rabats  intérieurs  c o m p o r t a n t ,  

dans  sa  zone  située  entre  ceux-ci,  une  fente  t ransversale   (15). 

2-  Sac  selon  la  revendicat ion  1,  ca rac té r i sé   en  ce  que  la  f a c e  

de  l ' é lément   tubulaire  compor tan t   le  bord  de  f e rmeture   longi tudinal  

de  celui-ci  est  situé  du  côté  des  rabats  extérieurs  du  sac .  

3-  Sac  selon  l'une  quelconque  des  revendications  1  et  2,  c a r a c t é r i -  

sé  en  ce  que  les  parois  en  regard  (14,  17)  de  l 'é lément   tubulaire  son t  

éga lement   sol idarisées  l'une  à  l 'autre  par  collage  selon  une  ligne  t r a n s v e r -  

sale  (19)  si tuée  à  proximité   de  la  fente  de  remplissage,  du  côté  de  ce l l e -c i  

opposé  au  côté  d ' in t roduc t ion   de  l a  canu le   de  remplissage  dans  l ' é l é m e n t  

t u b u l a i r e .  

4-  Sac  selon  la  revendicat ion  3,  ca rac té r i sé   en  ce  que  la  l igne 

de  collage  t r ansver sa le   ( 1 9 )  p r é s e n t e   au  moins  une  zone  d ' i n t e r r u p t i o n  

(20)  qui  permet ,   lors  du  remplissage,  l ' évacuat ion  d'air  contenu  dans 

le  sac,  qui  a  p r éa l ab l emen t   t raversé   le  fond  en  papier  de  ce lu i -c i .  

5-  Sac  selon  l'une  quelconque  des  revendications  1  à  4,  c a r a c t é r i -  

sée  en  ce  que  l ' e x t r é m i t é   ouverte  de  l ' é lément   tubulaire  comporte,   sur 

toute  sa  pér iphér ie ,   un  retour  (23)  vers  l ' i n t é r i eu r .  

6-  Sac  selon  la  revendicat ion  5,  ca rac té r i sé   en  ce  que  le  repli  
dél imité   par  le  retour  périphérique  (23)  sert  de  logement  à  une  feui l le  

(24)  de  mat iè re   synthét ique   souple,  faisant  saillie  à  l ' intér ieur   de  l ' é l é m e n t  

tubulaire  en  d i rect ion  de  la  f e n t e .  

7  -   Sac  selon  la  revendicat ion  5,  ca rac té r i sé   en  ce  que  le  repl i  



délimité  par  le  retour  périphérique  (23)  sert  de  logement  à  une  b a n d e l e t t e  

de  mousse  (25)  très  peu  dense:  d 'une  forte  compressibi l i té   et  ex t ens ib i l i t é  

instantanée,   faisant  saillie  à  l ' inférieur  de  l ' é lément   tubulaire,  en  d i r ec t i on  

de  la  f e n t e .  
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