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Sac en papier dont un fond est équipé d'une valve de remplissage.

Dans ce sac ie fond est équipé d'un élément formant
valve, réalisé & partir d’'une feuille de papier (9) ou d'une
plaque en carton de longueur supérieure & la distance entre
les deux rabats (6) de la premiére paire de rabats située du
codte de l'intérieur de sac et de largeur supérieure au double
de la distance entre les deux lignes de pliage (10} des deux
rabats (7) de la seconde paire de rabats, cet élément étant
replié sur lui-méme et fermé par coliage pour former un tube

FIG.3

plat dont I'une des extrémités est fermée, ce tube étant fixé
par collage sur la face extérieure des deux rabats intérieurs
(6), et sur la face intérieure des deux rabats extérieurs (7) la
paroi du tube située du cote des rabats intérieurs compor-
tant, dans sa zone située entre ceux-ci, une fente transversale
(15).

Application au conditionnement de produits pulvéruients.
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1
Sac en papier dont un fond est équipé
d'une valve de remplissage.

La présente invention a pour objet un sac en papier dont un
fond est équipé d'une valve de remplissage.

Lorsqu'ils sont destinés au conditionnement de produits pulvéru-
lents, certains sacs en papier réalisés a partir d'un élément tubulaire
dont les deux extrémités sont fermées par pliage et collage en vue de
la réalisation d'un fond croisé ou d'un fond carré, présentent un fond
comportant un orifice permettant l'introduction, dans la structure pliée,
d'une canule d'ensachage assurant le transport du produit vers l'intérieur
du sac.

La conception du fond permet, apres retrait de la canule, la
fermeture automatique de l'orifice sous l'effet de la pression du produit
contenu dans le sac. Cette structure est obtenue grice au rajout a l'inté-
rieur du fond d'un élément de forme spécifique présentant une fente
transversale, et appelé "valve'.

Quelle que soit la sophistication de l'élément formant valve,
il n'est jamais possible d'obtenir une étanchéité parfaite de l'orifice
de remplissage. '

Par ailleurs, le pliagé du fond, du cdté valve, assure de par
sa structure, la formation de plis délimitant des conduits non désirés
permettant la fuite de matiere destinée a remplir le sac, en particulier
dans le pliage opposé a l'orifice de remplissage, lors de la projection
de la matiere au cours de l'ensachage.

Pour éviter ces fuites dites par "cheminée", il est connu d'ajouter
dans le fond du sac un papillon supplémentaire en papier appelé "targette"
collé sur les quatre rabats du fond, ce qui permet de couvrir les pliages
et de supprimer les défauts par fuites.

Cette technique nécessite la réalisation séparée des éléments
constitutifs respectivement de la valve et de la targette, leur position-
nement et leur fixation indépendamment l'un de l'autre dans le fond
du sac, ce qui constitue des opérations longues et onéreuses, et ce qui
augmente l'épaisseur du fond du sac.

La présente invention vise a remédier a ces inconvénients.

A cet effet, dans le sac qu'elle concerne, du type réalisé a
partir d'un élément tubulaire et dans lequel I'un au moins des fonds est

constitué par quatre rabats identiques deux a deux, et repliés par paire
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vers la partie centrale du fond, ce fond est équipé d'un élément formant

‘valve, réalisé a partir d'une feuille de papier ou d'une plague en carton
“de longueur supérieure a la distance entre les deux rabats de la premiere

" paire de rabats située du cbté de l'intérieur du sac et de largeur supérieu-

re au double de la distance entre les deux ligries de pliage des deux rabats
de la seconde paire de rabats,r cet élément étant replieé sur lui-méme
et fermé par collage pour former un tube plat dont I'une des extrémités
est fermeée, ce tube étant fixé par collage sur la face extérieure des
deux rabats intérieurs, et sur la face intérieure des deux rabats extérieurs,

la paroi du tube située du cbté des rabats intérieurs comportant, dans

sa zone située entre ceux-ci, une fente transversale.

Pour réaliser le remplissage du sac, il est possible d'introduire

une canule par l'extrémité ouverte de l'élément tubulaire, ce qui se traduit

par 'ouverture de la fente transversale, permrettant le passage des produits

a travers celle-ci vers l'intérieur du sac.

Lorsque le sac est plein, et que la canule est retirée, la fente

se ferme et I'élément tubulaire s'aplatit sous l'effet de la pression du

produit. La fonction valve de remplissage est parfaitement remplie, de

méme que la fonction targette, puisque ['élément tubulaire étant collé

de déboucher3 l'extérieur.

' Avantageusefnent, la face de ['élément tubulaire comportant
le bord de fermeture longitudinalrde celui-ci est situé du cbté des rabats
extérieurs du sac.

Cette structure facilite la réalisation de la valve et notamment
le ménagement de la fente de remplissage dans la face de !'élément
tubulaire ne présentant pas de solution ‘de continuité.

Selon une autre caractéristique de linvention, les parois en
regard de 1'élément tubulaire sont également solidarisées I'une a l'autre
par collage selon une ligne transversale située a proximité de la fente
de remplissage, du c6té de celle-ci opposé au cdté d'introduction de
la canule de remplissage dans 1'éiément tubulaire.

Cette disposition évite, lors du remplissage, le passage et l'agglo-

‘mération de produits pulvérulents dans I'extrémité fermée de I'élément
P p

_tubulaire.

‘Selon une possibilité, la ligne de collage transversale présente

au moins une zone d'interruption qui permet, lors du remplissage, I'évacua-
y P
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tion d'air contenu dans le sac, qui a préalablement traversé le fond en
papier de celui-Ci.-

Avantageusement, l'extrémité ouverte de I'élément tubulaire
comporte, sur toute sa périphérie, un retour vers lintérieur. Ce retour
joue un rdle de clapet de sécurité évitant la sortie éventuelle de produits
qui n'auraient pas pu €tre retenus par la valve.

Pour favoriser cet aspect d'étanchéité, le repli délimité par
le retour périphérique sert de logement a une feuille de matiere synthéti-
que souple, faisant saillie a l'intérieur de I'élément tubulaire en direction
de la fente. Lors du retrait de la canule de remplissage, la feuille de
matiere synthétique se plisse en formant une barriere 2 l'intérieur de
I'élément tubulaire.

Conformément a une variante le repli délimité par le retour
périphérique (23) sert de logement a une bandelette de mousse (25) tres
peu dense, d'une forte compressibilité et extensibilité instantanée, faisant
saillie a l'intérieur de !'élément tubulaire, en direction de la fente.

De toute facon, l'invention sera bien comprise a l'aide de la
description qui suit en référence au dessin schématique annexé représen-
tanta titre d'exemples non limitatifs, deux formes d'éxécution de cette val-
ve :

Figure 1 est une vue en perspective d'un sac en papier ;

Figure 2 est une vue en persective du fond de ce sac en cours
de remplissage ; )

Figure 3 est une vue a plat du fond du sac avant montage de
la valve ; ,

Figure 4 est une vue a plat du fond du sac en cours de montage
de la valve ;

Figure 5 est une vue en coupe longitudinale du fond, en cours
de remplissage du sac, selon la ligne V-V de figure 2 ;

Figures 6 et 7 sont deux vues en coupe longitudinale de deux
variantes de ce fond apres remplissage du sac.

La figure 1 représente un sac en.papier (2) réalisé a partir d'un
élément tubulaire dont une extrémité (3) fermée, est équipée d'une poignée
(4) et dont I'autre extrémité est obturée par un fond carré (5). Ce fond
carré est obtenu, de facon connue, par ménagement de quatre rabats
identiques deux a deux a savoir deux rabats intérieurs (6) et deux rabats

extérieurs (7). Les deux rabats intérieurs (6) sont écartés l'un de l'autre
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i
et ménagent un acces (8) a l'intérieur du szc, tandis que les deux rabats
éxtérieurs (7) viennent, en position fermée, en chevauchement de 1'un
de I'autre, comme cela ressort du dessin.

" Comme montré a la figure 3, le fond est équipé d'un élément
(9) en papier ou en carton dont la face tournée du c8té intérieur a l'embal-
lage est représentée au dessin. Il est a noter que sur les figures 3 et
4, les zones comportant des pointiliés sont encollees.

~ L'élément (9) possede une 'Iongueur supérieure a la distance
entre les bords en regard des deux rabats (6), et une largeur superieure
au double de la distance entre les deux lignes de pliage (10) des deux
rabats extérieurs (7). '

L'élement (9) comprend deux plis (12, 13) correspondant aux
plis (10) des rabats (7), et, dans la partie centrale (l%4), c'est-a-dire dans
la zone comprise entre les plis (13) une fente transversale (15). Les zones
encollées assurent la fixation de 1'élément (9) sur les quatre rabats (6,
7) du fond du sac.

7 La figure & montre la face opposée de 1'élément (9), c'est-a-dire
celle située du cbté extérieur.

" Llors de ia fermeture du sac, 1'élément (9) se replie afin de
former un élément tubulaire, et la partie latérale (16) encollée vient
recouvrir le bord de ['autre partie latérale (17).

7 ‘En outre, des encollages (18) et (19) ménagés transversalement
sur la partie centrale de I'élément (9) assurent la fermeture d'une extrémi-
té de I'élément tubulaire et une fermeture transversale de celui-ci dans
sa partie centrale, du cdté de la fente (15) opposée a l'extrémité ouverte
de ['élément tubulaire. '

La zone (19) peut comporter certaines interruptions (20) de

- colle assurant la formation de cheminées permettant l'échappement d'air

Il est a noter que, dans la forme d;exécution représentée au
dessin, 1'élément (9) est positionné de telle sorte que son extrémité ouver-
te corresponde a un bord du fond, ce qui facilite Iintroduction d'une
canule de remplissage (22). 7

La figure 5 représente ce fond, vu en coupe longitudinale apres
introduction d'une canule de remplissage (22). Comme cela ressort du

dessin, l'introduction de la canule permet le remplissage par la fente

(15) sans que le produit risque de s'échapper vers l'extérieur, ni s'accumu-
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ler du cété de l'extrémité fermée de I'élément tubulaire.

La figure 6 représente une variante de 1'élément (9) dans laquelle
I'élément tubulaire comporte, du cbté de son extrémité ouverte, un retour
(23) vers lintérieur, s'étendant sur toute sa périphérie. Dans le repli
ménagé par le retour (23) est logée une feuille de matiére synthétique
souple (24) telle qu'en polyéthylene qui s'étend dans l'élément tubulaire
en direction de la fente (15). Le rebord (23) joue le réle d'un clapet
anti-retour pour la matiére pulvérulente qui aurait pu accidentellement
traverser la fenfe (15) apres fermeture de celle-ci, et la feuille de matiere
synthétique (24), qui se frippe lors du retrait de la canule joue le rdle
d'une chicane renforgant encore l'efficacité de la fermeture.

Dans la forme d'exécution représentée a la figure 7, le repli
délimité par le rebord (23) sert de logement a une bandelette (25) de
mousse tres peu dense, d'une forte compressibilité et extensibilité instan-
tanée, venant obturer tous les conduits pouvant résulter de pliures des
feuilles de papier ou de carton constituant la valve, et/ou de la présence
de produit ensaché résiduel dans la valve.

Comme il ressort de ce qui précede, l'invention apporte une
grande amélioration a la technique existante en fournissant un fond de
sac en papier équipé d'un élément unique possedant a la fois les fonctions
de valve et de "targette" évitant des écoulements de produits vers 'exté-
rieur, et constituant un renfort intérieur du fond suffisant pour eéviter
la présence d'une bande extérieure de renforcement, rapportée, d'esthé-
tique médiocre.

Comme il va de soi, l'invention ne se limite pas aux seules
formes d'exécution de cette valve pour le remplissage de sacs en papier,
décrites ci-dessus a titre d'exemples ; elle en embrasse, au contraire,

toutes les variantes de réalisation.



10

15

20

25

30

35

0193477
6 ,
REVENDICAT:2NS -
I- Sac en papier dont un fond est equipé d'une valvz de remplissa-

ge, du type réalisé a partir d'un élément tubulaire et dans lequel l'un

au moins des fonds est constitué par quatre rabats identiques deux a

deux, et repliés par paire vers la partie centrale du fond, caractérisé

_en ce que le fond est équiné d'un €lément formant valve, réalisé a partir

d'une feuille de papier (9) su d'une plaque en carton de longueur supérieure
a la distance entre les deux rabats (6) de la premiéré paire de rabats
située du cdté de l'intérieur du sac et de largeur supérieure au double
de la distance entre les deux lignes de pliage (10) des deux rabats (7)
de la seconde paire de rabats, cet é&lément étant replié sur lui-mé&me
et fermé par collage pour former un tube plat dont l‘une des extrémités

est fermée, ce tube étant fixé par collage sur la face extérieure des

-deux rabats - intérieurs (6), et sur la face intérieure des deux rabats exté-

rieurs (7), la paroi du tube située du cbté des rabats intérieurs comportant,

‘dans sa zone située entre ceux-ci, une fente transversale (15).

2- Sac selon la revendication 1, caractérisé en ce que la face

" de [I'élément tubulaire comportant le bord de fermeture longitudinal

de celui-ci est situé du cbté des rabats extérieurs du sac.

3- Sac selon I'une quelconque des revendications 1 et 2, caractéri-
sé en ce que les parois en regard (l4, 17) de I'"élément tubulaire sont
également solidarisées l'une a l'autre par collage selon une ligne transver-
sale (19) située a proximité de la fente de remplissage, du c6té de celle-ci

opposé au cbté d'introduction de la canule de remplissage dans I'élément

tubulaire.

4- Sac selon la revendication 3, caractérisé en ce que la ligne

de collage transversale (19) présente au moins une zone d'interruption

(20) qui permet, lors du remplissage, l'évacuation d'air contenu dans

le sac, qui a préalablement traversé le fond en papier de celui-ci.

5- Sac selon l'une quelconque des revendications 1 3 &, caractéri-
sée en ce que I'extrémité ouverte de I'élément tubulaire comporte, sur
toute sa periphérie, un retour (23) vers l'intérieur.

6~ Sac selon la revendication 5, caractérisé en ce que le repli
délimité par le retour périphérique (23) sert de logement a une feuille
(24) de matiere synthétique souple, faisant saillie a l'intérieur de 1'élément

tubulaire en direction de la fente.

7 - Sac selon la revendication 5, caractérisé en ce que le repli
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délimité par le retour périphérique (23) sert de logement a une bandelette
de mousse (25) tres peu dense, o'une forte compressibilité et extensibilité
instantanée, faisant saillie a l'intérieur de 1'élément tubulaire, en direction

de la fente.
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