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Description

La présente invention a pour objet un sac en
papier dont un fond est équipé d'une vaive de
remplissage.

Lorsqu’ils sont destinés au conditionnement de
produits pulvérulents, certains sacs en papier
réalisés a partir d'un élément tubuiaire dont les
deux extrémités sont fermées par pliage et collage
en vue de la réalisation d'un fond croisé ou d’un
fond carré, présentent un fond comportant un
orifice permettant I'introduction, dans la structure
pliée, d’une canule d'ensachage assurant le trans-
port du produit vers I'intérieur du sac.

La conception du fond permet, aprés retrait de
la canule, la fermeture automatique de l'orifice
sous l'effet de la pression du produit contenu
dans le sac. Cette structure est obtenue grace au
rajout & I'intérieur du fond d’un élément de forme
spécifique présentant une fente transversale, et
appelé « valve ».

Quelle que soit la sophistication de I'élément
formant valve, il n'est jamais possible d'obtenir
une étanchéité parfaite de l'orifice de remplis-
sage. :

Par ailleurs, le pliage du fond, du coté valve,
assure de par sa structure, la formation de plis
délimitant des conduits non désirés permettant la
fuite de matiére destinée a remplir le sac, en
particulier dans le pliage opposé a l'orifice de
remplissage, lors de la projection de la matiére au
cours de I'ensachage.

Pour éviter ces fuites dites par « cheminée », il
est connu d'ajouter dans le fond du sac un
papillon supplémentaire en papier appelé
« targette » collé sur les quatre rabats du fond, ce
qui permet de couvrir les pliages et de supprimer
les défauts par fuites.

Cette technique nécessite la réalisation séparée
des éléments constitutifs respectivement de la
valve et de la targette, leur positionnement et leur
fixation indépendamment l'un de 'autre dans le
fond du sac, ce qui constitue des opérations
longues et onéreuses, et ce qui augmente I'épais-
seur du fond du sac.

La présente invention vise & remédier a ces
inconvénients.

A cet effet, dans le sac qu’elle concerne, du
type réalisé a partir d'un élément tubulaire et
dans lequel I'un au moins des fonds est constitué
par quatre rabats identiques deux a deux, et
 repliés par paire vers la partie centrale du fond, ce
fond est équipé d’un élément formant valve,
réalisé a partir d'une feuille de papier ou d'une
plaque en carton de longueur supérieure a la
distance entre les deux rabats de la premiére
paire de rabats située du cé6té de I'intérieur du sac
et de largeur supérieure au double de la distance
entre les deux lignes de pliage des deux rabats de
la seconde paire de rabats, cet élément étant
replié sur lui-méme et fermé par collage pour
former un tube plat dont 'une des extrémités est
fermée, ce tube étant fixé par collage sur la face
extérieure des deux rabats intérieurs, et sur la
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face intérieure des deux rabats extérieurs, la
paroi du tube située du c6té des rabats intérieurs
comportant, dans sa zone située entre ceux-ci,
une fente transversale.

Pour réaliser le remplissage du sac, il est
possible d'introduire une canule par Iextrémité
ouverte de I'élément tubulaire, ce qui se traduit
par l'ouverture de la fente transversale, permet-
tant le passage des produits & travers celle-ci vers
I'intérieur du sac.

Lorsque le sac est plein, et que la canule est
retirée, la fente se ferme et I'élément tubulaire
s'aplatit sous I'effet de la pression du produit. La
fonction valve de remplissage est parfaitement
remplie, de méme que la fonction targette, puis-
que I'élément tubulaire étant collé sur les quatre
rabats empéche la formation de toute cheminée
susceptibie de déboucher a I'extérieur.

Avantageusement, la face de I'élément tubulaire
comportant le bord de fermeture longitudinal de
celui-ci est situé du c6té des rabats extérieurs du
sac.

Cette structure facilite la réalisation de la valve
et notamment le ménagement de la fente de
remplissage dans la face de-I'élément tubulaire
ne présentant pas de solution de continuité.

Selon une autre caractéristique de l'invention,
les parois en regard de I'élément tubulaire sont
également solidarisées I'une a I'autre par collage
selon une ligne transversale située a proximité de
la fente de remplissage, du coété de ceile-ci
opposé au c6té d’introduction de la canule de
remplissage dans I'élément tubulaire.

Cette disposition évite, lors du remplissage, le
passage et I'agglomération de produits pulvéru-
lents dans I'extrémité fermée de I'élément tubu-
laire.

Selon une possibilité, la ligne de collage trans-
versale présente au moins une zone d’interruption
qui permet, lors du remplissage, I'évacuation
d’air contenu dans le sac, qui a préalablement
traversé le fond en papier de celui-ci.

Avantageusement, l'extrémité ouverte de
I'élément tubulaire componrte, sur toute sa péri-
phérie, un retour vers l'intérieur. Ce retour joue
un role de clapet de sécurité évitant la sortie
éventuelle de produits qui n'auraient pas pu étre
retenus par la valve.

Pour favoriser cet aspect d'étanchéité, le repli
délimité par le retour périphérique sert de loge-
ment a une feuille de matiére synthétique souple,
faisant saillie & I'intérieur de I'élément tubuiaire
en direction de la fente. Lors du retrait de la
canule de remplissage, la feuille de matiére
synthétique se plisse en formant une barriére a
Pintérieur de I'élément tubulaire.

Conformément a une variante le repli délimité
par le retour périphérique (23) sert de logement a
une bandelette de mousse (25) trées peu dense,
d’'une forte compressibilité et extensibilité instan-
tanée, faisant saillie & l'intérieur de I'élément
tubulaire, en direction de la fente.
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De toute fagon, I'invention sera bien comprise &
Faide de la description qui suit en référence au
dessin schématique annexé représentant a titre
d’exemples non limitatifs, deux formes d'exécu-
tion de cette valve :

Figure 1 est une vue en perspective d’un sac en
papier ;

Figure 2 est une vue en perspective du fond de
ce sac en cours de remplissage ;

Figure 3 est une vue a plat du fond du sac avant
montage de la valve ;

Figure 4 est une vue a plat du fond du sac en
cours de montage de la valve ;

Figure 5 est une vue en coupe longitudinale du
fond, en cours de remplissage du sac, selon la
ligne V-V de figure 2 ;

Figures 6 et 7 sont deux vues en coupe longitu-
dinaie de deux variantes de ce fond aprés remplis-
sage du sac.

La figure 1 représente un sac en papier (2)
réalisé a partir d'un élément tubulaire dont une
extrémité (3) fermée, est équipée d’une poignée
(4) et dont l'autre extrémité est obturée par un
fond carré (5). Ce fond carré est obtenu, de fagon
conriue, par ménagement de quatre rabats identi-
ques deux & deux & savoir deux rabats intérieurs
(6) et deux rabats extérieurs (7). Les deux rabats
intérieurs (6) sont écartés l'un de l'autre et ména-
gent un accés (8) a l'intérieur du sac, tandis que
les deux rabats extérieurs (7) viennent, en position
fermée, en chevauchement de l'un de l'autre,
comme cela ressort du dessin.

Comme montré & la figure 3, le fond est équipé
d'un élément (9) en papier ou en carton dont la
face tournée du coté intérieur a I'emballage est
représentée au dessin. Il est a noter que sur les
figures 3 et 4, les zones comportant des pointiliés
sont encollées.

L’élément (9) posséde une longueur supérieure
a la distance entre les bords en regard des deux
rabats (6), et une largeur supérieure au double de
la distance entre les deux lignes de pliage (10)
des deux rabats extérieurs (7) .

L'élément (9) comprend deux plis (12, 13) cor-
respondant aux plis (10) des rabats (7), et, dans la
partie centrale (14), c'est-a-dire dans la zone
comprise entre les plis (13) une fente transversale
(15). Les zones encollées assurent la fixation de
'éiément (9) sur les quatre rabats (6, 7) du fond
du sac.

La figure 4 montre la face opposée de I'éiément
(9), c'est-a-dire celle située du coté extérieur.

Lors de la fermeture du sac, I'élément (9) se
replie afin de former un élément tubulaire, et Ja
partie latérale (16) encoliée vient recouvrir le bord
de l'autre partie latérale (17) .

En outre, des encollages (18) et (19) ménagés
transversalement sur la partie centrale de
rélément (9) assurent ia fermeture d'une extré-
mité de I'élément tubulaire et une fermeture
transversale de celui-ci dans sa partie centrale,
du coté de la fente (15) opposée a l'extrémité
ouverte de I'élément tubulaire.

La zone (19) peut comporter certaines interrup-
tions (20) de colle assurant la formation de
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cheminées permettant I'échappement d'air lors
du remplissage du sac.

Il est & noter que, dans la forme d’exécution
représentée au dessin, I'élément (9) est positionné
de telle sorte que son extrémité ouverte corres-
ponde a un bord du fond, ce qui facilite I'introduc-
tion d’'une canule de remplissage (22) .

La figure 5 représente ce fond, vu en coupe
longitudinale aprés introduction d'une canule de
remplissage (22). Comme cela ressort du dessin,
{'introduction de la canule permet le remplissage
par la fente (15) sans que le produit risque de
s'échapper vers l'extérieur, ni s’'accumuler du
coté de I'extrémité fermée de I'éiément tubulaire.

La figure 6 représente une variante de I'éiément
(9) dans laquelle I'élément tubulaire comporte, du
coté de son extrémité ouverte, un retour (23) vers
intérieur, s’étendant sur toute sa périphérie.
Dans le repli ménagé par le retour (23) est logée
une feuille de matiére synthétique souple (24)
telle qu'en polyéthylene qui s'étend dans
I'élément tubulaire en direction de la fente (15).
Le rebord (23) joue le réle d'un clapet anti-retour
pour la matiére pulvérulente qui aurait pu acci-
denteliement traverser la fente (15) aprés ferme-
ture de celle-ci, et la feuille de matiére synthétique
(24), qui se frippe lors du retrait de la canule joue
le rdle d'une chicane renforgant encore i'effica-
cité de la fermeture.

Dans la forme d'exécution représentée a la
figure 7, le repli délimité par le rebord (23) sert de
logement a une bandelette (25) de mousse trés
peu dense, d’une forte compressibilité et extensi-
bilité instantanée, venant obturer tous les
conduits pouvant résulter de pliures des feuilles
de papier ou de carton constituant la valve, et/ou
de la présence de produit ensaché résiduel dans
la vaive. )

Comme il ressort de ce qui précéde, I'invention
apporte une grande amélioration a la technique
existante en fournissant un fond de sac en papier
équipé d'un élément unique possédant a la fois
les fonctions de valve et de « targette » évitant
des écoulements de produits vers ['extérieur, et
constituant un renfort intérieur du fond suffisant
pour éviter la présence d’une bande extérieure de
renforcement, rapportée, d'esthétique médiocre.

‘Revendications

1. Sac en papier dont un fond est équipé d'une
valve de remplissage, du type réalisé a partir d'un
élément tubulaire et dans lequel I'un au moins
des fonds est constitué par quatre rabats identi-
ques deux a deux, et repliés par paire vers la
partie centrale du. fond, caractérisé en ce que le
fond est équipé d'un élément formant valve,
réalisé a partir d'une feuille de papier (9) ou d'une
plaque en carton de longueur supérieure a la
distance entre les deux rabats (6) de la premiére
paire de rabats située du cété de I'intérieur du sac
et de largeur supérieure au double de la distance
entre les deux lignes de pliage (10) des deux
rabats (7) de la seconde paire de rabats, cet
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élément étant replié sur lui-méme et fermé par
collage pour former un tube plat dont I'une des
extrémites est fermée, ce tube étant fixé par
collage sur la face extérieure des deux rabats
intérieurs (6), et sur la face intérieure des deux
rabats extérieurs (7), la paroi du tube située du
coté des rabats intérieurs comportant, dans sa
zone située entre ceux-ci, une fente transversale
(15).

2. Sac selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la face de I'élément tubulaire comportant
le bord de fermeture longitudinal de celui-ci est
situé du cété des rabats extérieurs du sac.

3. Sac selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 et 2, caractérisé en ce que les parois en
regard (14, 17) de |'élément tubulaire sont égale-
ment solidarisées I'une a I'autre par collage selon
une ligne transversale (19) située a proximité de
la fente de remplissage, du cété de celle-ci
opposé au cété d'introduction de la canule de
remplissage dans I'élément tubulaire.

4. Sac selon la revendication 3, caractérisé en
ce que la ligne de collage transversale (19) pré-
sente au moins une zone d’interruption (20) qui
permet, lors du remplissage, I'évacuation d'air
contenu dans le sac, qui a préalablement traversé
le fond en papier de celui-ci.

5. Sac selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 a 4, caractérisée en ce que l'extrémité
ouverte de I'élément tubulaire comporte, sur toute
sa périphérie, un retour (23) vers Vintérieur.

6. Sac selon la revendication 5, caractérisé en
ce que le repli délimité par le retour périphérique
(23) sert de logement & une feuille (24) de matiére
synthétique souple, faisant saillie & I'intérieur de
I'élément tubulaire en direction de la fente.

7. Sac selon la revendication 5, caractérisé en
ce que le repli délimité par le retour périphérique
(23) sert de logement & une bandelette de mousse
(25) trés peu dense d’'une forte compressibilité et
extensibilité instantanée, faisant saillie a I'inté-
rieur de I'élément tubulaire, en direction de la
fente.

Claims

1. A paper bag, a base of which is equipped
with a filling valve, of the type produced from
tubular material and in which at least one of the
ends consists of four identical flaps in pairs and
folded in pairs towards the central portion of the
base, characterized in that the base is fitted with a
component forming a valve, produced from a
piece of paper (9) or a sheet of card of length
greater than the distance between the first pair of
flaps (6) that are situated on the inside of the bag
and of width more than double the distance
between the two folding lines (10) of the second
pair of flaps (7), this component being folded
back on itself and closed by gluing to form a flat
tube one of the ends of which is closed, this tube
being fixed by gluing to the external face of the
two internal flaps (6), and to the internal face of
the two external flaps (7), the wall of the tube
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situated on the side of the internal flaps compris-
ing, in its area situated between the latter, a
transverse slot (15).

2. A bag according to Claim 1, characterized in
that the face of the tubular component that
comprises its longitudinal edge is situated on the
side facing the external flaps of the bag.

3. A bag according to one of Claims 1 and 2,
characterized in that the facing walls (14, 17) of
the tubular component are also joined together
by gluing along a transverse line (19) situated
near to the filling slot, on the side of the latter
opposite to that on which the filling nozzle is
introduced into the tubular component.

4. A bag according to Claim 3, characterized in
that the transverse gluing iine (19) possesses at
least one interruption area (20) that, during filling,

" allows escape of air contained in the bag, which

has previously passed through the paper base of
the latter.
5. A bag according to any of Claims 1 to 4,

. characterized in that the open end of the tubular

component comprises a fold-back (23) towards
the interior, extending around the whole peri-
phery of the component.

6. A bag according to Claim 5, characterized in
that the tuck produced by the peripheral fold-

back (23) serves to retain a sheet (24) of flexible

synthetic material, that extends within the tubular
component in the direction of the siot.

7. A bag according to Claim 5, characterized in
that the tuck produced by the peripheral fold-
back (23} serves to retain a narrow band of foam
(25) of very low density, highly compressible and
instantly extensible, that bulges into the interior
of the tubular component in the direction of the
slot.

Patentanspriiche

1. Papiersack mit einem ein Fallventil aufwei-
senden Boden, der auf der Basis eines Schlauche-
lements hergestellt ist und bei dem wenigstens
einer der Bbden aus vier jeweils paarweise identi-
schen Umschiagklappen besteht, die paarweise
gegen das Zentrum des Bodens gefaltet sind,
dadurch gekennzeichnet, daB der Boden mit ei-
nem ein Ventil bildenden Element ausgestattet
ist, das aus einem Papierblatt (9) oder einer
Kartontafel hergestellt ist, dessen bzw. deren
Lange groBer ist als der Abstand zwischen den
beiden Umschiagkliappen (6) des ersten auf der
Innenseite des Sacks gelegenen Paares von Um-
schiagklappen und dessen Breite groBer ist als
der doppelte Abstand zwischen den beiden Faltli-
nien (10) der beiden Umschlagkiappen (7) des
zweiten Paares, daB dieses Element auf sich
selbst gefaltet und durch eine Kiebung verschios-
sen ist, derart daB es ein an einem seiner Enden
geschlossenes, flaches Rohr bildet, und daB die-
ses Rohr durch Kleben auf der AuBenseite der
beiden inneren Umschlagkiappen (6) und auf der
Innenseite der beiden auBeren Umschlagklappen
(7) befestigt ist, wobei die auf der Seite der
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inneren Umschlagklappen gelegene Wandung
des Rohrs in der zwischen diesen inneren Um-
schlagklappen liegenden Zone einen transversa-
len Schiitz (15) aufweist.

2. Sack nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Seite des rohrférmiges Ele-
ments, die den in Langsrichtung verlaufenden
VerschluBrand aufweist, sich auf der Seite der
4uBeren Umschlagkiappen des Sacks befindet.

3. Sack nach einem der Anspriiche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die einander gegen-
{iberliegenden Wandungen (14, 17) des rohrférmi-
gen Elements gleichfalls durch Kleben langs einer
transversalen Linie (19) miteinander verbunden
sind, die sich in der Nahe und auf derjenigen
Seite des Fullschlitzes befindet, die der Seite
entgegengesetzt ist, an der die Fillkandle in das
rohrféormige Element einfluhrbar ist.

4, Sack nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die transversale Klebelinie (19) we-
nigstens eine Unterbrechungszone (20) aufweist,
die bei dem Fiillen das Entweichen der in dem
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Sack enthaltenen Luft ermoéglicht, die zuvor
durch den Papierboden des Sacks getreten ist.

5. Sack nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB das offene Ende
des rohrformigen Elements langs seine gesamte
Peripherie einen nach innen weisenden Umschlag
(23) besitzt.

6. Sack nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der durch den peripheren Umschiag
(23) gebildete Falz zur Aufnahme einer Folie (24)
aus weichem Kunststoff dient, die in Richtung
des Schlitzes ins Innere des rohrférmigen Ele-
ments ragt.

7. Sack nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der durch den peripheren Umschlag
(23) gebildete Falz zur Aufnahme eines Schaum-
stoffstreifens (15) dient, der sehr geringe Dichte,
groBe Kompressibilitdt und spontanes Ausdeh-
nungsvermogen besitzt, die in Richtung des
Schiitzes ins Innere des rohrférmigen Elements
ragt.
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