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@ Brennbartentfernungsmaschine fiir Brammen, Blooms und Kniippel.

@ Zum Entfernen des Brennbartes an Halbzeugmaterial,
das durch Brennschneiden geschnitten wurde, dient ein

schraggefiihrter FlachmeiBel mit pulsierendem Antrieb mit- i

tels eines PreBluftschlaggerates, wodurch die Vorschub- 8 Folozelle
krafte niedrig gehalten werden. Die Neigung des Flachmei- ; ‘Q_ gﬁ
Bels ist entgegen einer nachhaltigen Kraft im Betrieb veran- } ST
derlich, damit die MeiBelschneide Unebenheiten der den 3 ”
Brennbart tragenden Materialoberflache, z.B. bei gewdlb- : A
ten Brammen, zu folgen vermag und stets zwischen Materi- : ; rz_;ﬂ‘
aloberflache und Brennbart angreift. Der relative Vorschub % ‘445?330
zwischen Flachmeifiel und Halbzeugmaterial ist variabel 0 E L
ausgelegt, so daB ein beschleunigter Vorschub einsetzt, hil

wenn ein Stiick Brennbart voreilend abplatzt. 4 =
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Brennbartentfernungsmaschine fiir Brammen, Blooms und Kniippel

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Entfernen des
Brennbartes von Brémmen, Blooms und Kniippeln oder dergleichen
Halbzeugmaterial, mit einem relativ zum Halbzeugmaterial
parallel zur Schneidlinie bewegten, in der Hohe anstell-
baren Schneidwerkzeug. Eine derartige Vorrichtung ist durch
die DE-0OS 28 49 208 bekanntgeworden, bei der ein Schneid-
messer mit zur Schneidlinie bzw. dem Brennbart schrdg lie-
gende Schneide Verwendung findet. Das auf einem Rollgang
liegende Halbzeugmaterial wird gegeniiber dem feststehenden
Schneidmesser vorgeschoben, dessen Schneidkante den Brenn-
bart seitlich abscheren soll. Abgesehen davon, daB bei dieser
Verfahrensweise hohe Vorschubkrifte erforderlich sind und

ein hoher VerschleiB des Schneidmessers zu erwarten ist, kann
diese Vorrichtung nicht einwandfrei arbeiten, wenn das Halb-
zeugmaterial krumm oder gew8lbt, d. h. die untere Material-
oberfldche nicht vollkommen eben ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
der Gattung 2zum maschinellen Entfernen des Brennbartes da-
hingehend wéiterzuentwickeln; daf der Kraftantrieb zum Be-
wegen des Halbzeugmaterials bei feststehendem Séhneidwerk-
zeug oder zum Bewegen des Schneidwerkzeuges bei unbewegtem
Halbzeugmaterial vermindert und zugleich dafiir Sorge ge-
tragen ist, daB eine zuverldssige Brennbartentfernung un-
abhdngig von der Ebenheit der den Brennbart tragenden
Materialoberfliche ermdglicht wird;



10

15

20

25

30

35

01936195

2

Die L8sung dieser Aufgabe besteht aus den Merkmalen des
Patentanspruches 1. Durch die Verwendung eines schrédgge-
fiihrten, in der Art eines PreBlufischlaggerdtes puiéierend
angetriebenen FlachmeiBfels wird der Kraftbedarf fir die
Brennbartentfernung gegeniiber dem Stande der Technik er-
heblich herabgesetzt, zumal die spitz zulaufende MeiBel-
schneide durch die Anstellung der H8he nach so positioniert
werden kann, daB sie stets zwischen der Materialoberfliche
und dem Brennbart angreift. Die nachhaltige Kraft, unter
der der Flachmeifel in Betrieb gegen die Materialoberflédche
angedriickt ist, 148t die MeiBelschneide jeder Unebenheit
der Materialoberfldche des Halbzeugmaterials folgen, so

da8 der Brennbart zuverlédssig abgetrennt wird. Da hier-

durch ferner die MeiBelschneide niemals in den extrem har-

ten Brennbart hineinarbeiten kann, h3dlt sich der Verschleif
des Schneidwerkzeugs in Grenzen. Die Merkmale des Patent-

‘anspruches 2 haben die Wirkung, dag der Flachmeifel unter

einer Schwenkbewegung um eine waagerechte Schwenkachse
gegen die Materialoberfldche angedrilickt wird. Die Heb-

und Senkbarkeit eines die waagerechte Schwenkachse tragen-
den Lagerbockes ermSglicht wie an sich bekannt die An-
stellung des Schneidwerkzeuges der Hdhe nach, die dazu aus-
genutzt wird, die nachgiebige Krafteinrichtung zum An-
driicken der MeiBelschneide an die Materialoberfl&@che durch
die Hubbewegung unter Spannung zu setzen.

Der den FlachmeiBel und seinen Pulsantrieb tragende Lager-—
bock ist zweckmdfig um eine senkrechte Achse drehbar,
erstens um die MeiBelschneide gegeniiber der relativen Vor-
schubbewegung schrég zu stellen und den Brennbart teil-
weise seitlich anzugreifen, zweitens um Brennbirte nicht
nur an quer verlaufenden, sondern auch an l&ngs verlaufenden
Schneidlinien zu entfernen. Die Drehbarkeit des Lagerbockes
betrdgt daher mindestensrjeweils 90© im Uhrzeiger- und
Gegenuhrzeigersinn, von einer Mittelstellung aus gerechnet,
in der der Brennbart eines Trennschnittes quer zum Halb-
zeugmaterial entfernt werden kann.
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1 Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Patent-
anspriichen 4 bis 7 angegeben, deren Merkmale sich sowohl
auf eine erfindungsgemédfe Vorrichtung mit Arbeitsvofschub
durch das Halbzeugmaterial selbst als auch des Flachmeigels

5 beziehen. In den Patentanspriichen 8 bis 10 sind konstruktive
Losungen filir eine Arbeitsweise bei unbewegtem Halbzeug-
material angegeben. Ein besonderer Vorteil hinsichtlich der
Schnelligkeit der Arbeitsweise der erfindungsgem&Ben Vor-
richtung wird durch die Auslegung des Vorschubantriebes fiir

10 den FlachmeiBfel nach Patentanspruch 11 erhalten, nach der
der FlachmeiBel nicht mit konstanter Vorschubgeschwindig-
keit bewegt wird, sondern mit konstanter Vorschubkraft
mittels Druckluftantrieb oder Drehfeldmagnet. Hierdurch
wird erreicht, daB die den FlachmeiBel tragende Einheit

15 beschleunigt vorgeschoben wird, wenn eine vor der Meigel-

schneide befindliche Lidnge des 2zu entfernenden Brennbartes
abplatzt. '

AuBer der einen verfahrbaren Wagen umfassenden LOsung zum
20 Vorschieben der den Flachmeifel tragenden Einheit umfaft
die Erfindung auch eine L&sung mit einem Portal als Gerad-

flihrung fiir den als Support ausgebildeten Fiihrungsbalken
nach Patentanspruch 12. Auf dem Portal kdénnen auch zwei
gegenldufig bewegbare und mit entgegengesétzt gerichteten

25 FlachmeiBeln versehene Supporte angeordnet sein, um einen
Brennbaft von beiden Enden her abzuldsen.

Bei leichtem Halbzeugmaterial kann es sich empfehlen, Vor-
kehrungen zu treffen, um ein Ausweichen des Halbzeugmate—

30 rials nach oben zu verhindern, da iiblicherweise mit ab-
wdrtsgerichteter Schneidflamme gearbeitet wird und der
Brennbart an der unteren Materialoberfldche entsteht. Es
soll aber nicht ausgeschlossen sein, daB der Flachmeigel
mit abwdrtsgerichteter Neigung angeordnet wird, um einen

35 auf der nach oben weisenden Materialoberfliche befindlichen
Brennbart zu entfernen. '
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In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel einer er-

. findungsgemifen Vorrichtung zum Abtrennen des an der
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unteren Materialoberflidche des Halbzeugmaterials befind-
lichen Brennbartes dargestellt, und zwar zeigen

Fig. la und 1b eine Gesamt-Seitenansicht der Vorrichtung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die MeiBelanordnung zur
Darstellung deren Schwenkbarkeit,

Fig. 3 : eine Teilansicht in Richtung des Pfeiles A
in Fig. 1la,

Fig. 4 einen senkrechten Schnitt nach der Linie
IV-1IV in Fig. la,

Fig. 5 einelSchnitt nach der Linie V-V in Fig. 1la,
' ohne Bertilicksichtigung der MeiBelanordnung

und teilweise in Seitenansicht, und

Fig. 6 eine Ausbildung der MeiBelspitze in ver-
grbBertem MaBstab.

In Fig. la erkennt man eine Rolle 1 eines Rollganges, auf
dem Brammen 2 verschiedener Abmessungen dargestellt sind,
die durch Brennschneiden quergeteilt oder lingsgeteilt

' werden, wobei an der unteren, auf dem Rollgang liegenden

30
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Materialoberfldche 2a die sog. Brennbdrte 3 entstehen

(Fig. 6), die es zu entfernen gilt. Als Schneidwerkzeug

dient ein gegeniiber der Materialoberfl&che 2a schrigge-

flihrter FlachmeiBel 4 mit spitz zulaufender MeiBelschneide

4a (Fig. 6), der mit der oberen Keilfldche 4b der Schneide

4a m6glichst auf Parallelitdt mit der Materialoberfliche 2a
positioniert ist. Der FlachmeiBel 4 ist in einem MeiBel-
halter 5 l&ngsgefiihrt, der auch den Pulsantrieb trigt,
ndmlich ein PreBluftschlaggerdt 6. '
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Der MeiBelhalter 5 ist um eine waagerechte Schwenkachse 7
in Pfeilrichtung B in seiner Neigung, d. h. quer zur
Materialoberfliche 2a schwenkbar. Zwischen dem MeiBelhalter
5 und einem die Schwenkachse 7 tragenden Lagerbock 8 ist
eine vorgespannte Feder 9 angeordnet, die auch durch eine
andere nachgiebige Krafteinrichtung ersetzt sein kann. Der
Lagerbock 8 ist heb- und senkbar, im Ausfﬁhrungsbeispiel
durch eine Hubvorrichtung 10, auf der der gesamte Unterbau
des Lagerbockes 8 ruht. Durch einen die vorgespannte Druck-
feder 9 durchsetzenden Federbolzen 11 mit Kopf wird der
MeiBelhalter 5 und damit der FlachmeiBel 4 auf eine Neigung
eingestellt, die etwas grdBer ist als die in Fig. 6 darge-
stellte Neigung, so daB8 nach einer kleinen Schwenkbewegung
des MeiBels 4 im Gegenuhrzeigersinn, begleitet von einer
ErhShung der Spannung der Druckfeder 9, die Keilfliche 4b
der Schneide 4a des FlachmeiBels 4 genau parallel zu der
Materialoberfldche 2a verl&uft. Dann ist sichergestellt,
das die’Schneide 4a weder in die Bramme 2 moch in den Brenn-
bart 3 einschneidet, sondern den Brennbart regelrecht ab-
schdlt. Diese Korrektur wird hervorgerufenrdurch eine Hub-
bewegung des Lagerbockes 8 und Anschlag der MeiBelschneide
4a an der Materialoberflidche 2a zu Beginn éines Arbeits-
spiels.

26 Der Lagerbock 8 ist um eine senkrechte Achse 12 schwenkbar,

wie in Fig. 2 dargestellt ist. Die dargestellten Schwenk-
winkel . S dienen dazu, die MeiBelschneide 4a
etwas schrig zur Lingsrichtung eines Brennbartes einzu-

stellen, um ihn etwas seitlich anzugreifen. Ein Schwenk-

gowinkel von jeweils 90° gegeniiber der in Fig. 2 darge-

stellten Mittellage dient dazu, den FlachmeiBfel 4 auch dann
einzusetzen, wenn ein Brennbart aus einem Lingsschnitt zu

entfernen ist, der quer zur Rollgangsrolle 1 verl&uft. Dann
ist selbstverstandllch die MeiBelanordnung bis zwischen zwei

35Rollgangsrollen\verfahren, und das Abtrennen des Brennbartes

geschieht unter dem Vorschub durch den Rollgang selbst.
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Nﬁr leichteres Halbzeugmaterial wird hierbei zwangsldufig

vorzﬁtreibeh sein, da der geringe Kraftaufwand eines durch
das'PreBluftSChlaggerét 6 angetriebenenrFlachmeiBeis eine

frei auf &emfRoilgéng liegende, vorgeschobene Bramme nicht
anzuhalten vermag.

' Der Lagerbock 8 ist in einem als Schwinge 13 ausgebildetén
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Zwischenglied gelagert, das um eine waagerechte Schwenkachse
14 eines Flihrungsbalkens 15 geringfiigig schwenkbar ist. Der
Fiihrungsbalken 15 hat - wie Fig. 1lb zeigt - eine Fiihrungs-
linge entsprechend dem erforderlichen waagerechten Ver-
stellhub der MeiBelanordnung. Nach der Seitenansicht ge-

‘midB Fig. 3 hat der Fiihrungsbalken 15 zwei hochgezogene

Wangeh zur Flihrung der Schwinge 13, die an dem der MeigSel-
schneide la vorgeordneten Ende zu einer Lagergabel -flir eine
Tastrolle 16 ausgebildet ist. Das freie Ende der Schwinge

- 13 stiitzt sich Uber eine Feder 17 an dem Fiihrungsbalken 15
"ab. Die Bedeutung der Tastrolle 16 sowie der Schwinge 13,
‘die in Pfeilrichtuhg C schwenkbar ist, wird spidter erldutert.

Die Schwinge 13 kann auch durch einen senkrecht gefiihrten
und federnd abgestiitzten Schlitten ersetzt sein.

Der Fiihrungsbalken 15 und damit die von_ihm'getragenen
Teile 4 bis 14 und 17 sind in einem Fiihrungsrahmen 18 ge-
radgegfﬁhrt, der auf der Hubvorrichtung 10 abgestiitzt ist.

"~ Die Geradfiihrung des Fiihrungsbalkens 15 besteht aus Rollen-

30
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'paaren 19 mit waagerechter und Rollen 20 mit senkrechter

Achse, die in dem Fiihrungsrahmen 18 gelagert sind (Fig. 5).
Zum Vorschub hat der Fiihrungsbalken 15 eine Zahnstange 21,
die mit einem Antriebszahnrad 22 im Eingriff ist. Der
reversierbare Drehantrieb fiir das Antriebszahnrad 22 ist

 nicht dargestellt. Es handelt sich vorzugsweise um einen

variabel ausgelegten Antrieb mit st&ndig anstehender Vor-

schubkraft, z. B. einen Druckluftzylinder mit als Zahn-

stange ausgebildeter Kolbenstange, der auf die Achse des

Antriebszahnrades 22 ein stdndig anstehendes Drehmoment
ausibt, oder um einen elektrischen Antrieb mit Drehfeldmagnet.
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Mit der Geradfﬁhrung'fﬁr den Fithrungsbalken 15 ist die er-
findungsgemiBe Vorrichtung eingerichtet zum Entfernen eines
Brennbartes bei unbewegtem Halbzeugmaterial. Diese‘Gerad—
fihrung mit Vorschubantrieb ist nicht erforderlich, wenn
die Vorrichtung stationdr ausgebildet ist und die Relativ-
bewegung zwischen FlachmeiBel und Halbzeugmaterial durch
Bewegen des Halbzeugmaterials selbst erfolgt.

Wenn der Fiihrungsrahmen 18 liber die Hubvorrichtung 10 auf
einem quer zum Flihrungsbalken 15 verfahrbaren Wagen 23 ab-
gestiitzt ist, der mit seitlichen Fiihrungswdnden 23a fiir

den Fiihrungsrahmen 18 versehen ist, kann die gesamte Vor-
richtung aus der Flucht der Schneidlinie des Schneidbrenners
vor einem Trennschnitt beiseite gefahren und schnell wieder
auf die Schneidlinie eingestellt werden, um die entstandenen
Brennbdrte noch in heiBem Zustand abzuldsen. Der Fahrantrieb
fiir den Wagen 23 kann jedoch auch als Vorschub flir den
FlachmeiBel zum Entfernen von Brennbdrten in einem Lings-
bzw. Spaltschnitt eingesetzt werden.

Voraussetzung hierzu ist allerdings ein Rollgang mit in

der Mitte unterteilten Rollgangsrollen, damit nach Ver-
schwenken des MeiBelhalters 5 mit FlachmeiBel 4 und Puls-
antrieb 6 die in der Projektion der Rollgangsrollen liegen-
den Teile nicht an Rollen anstoBSen. So wie der Rollgang

in der Zeichnung dargestellt ist, wird jedoch das Halb-
zeugmaterial 2 bei zwischen zwei Rollgangsrollen vorge-
schobenem und um 90° gedrehten FlachmeiBel 4 zur Ausfiihrung
der Relativbewegung vorgeschoben.

Die aus Fig. 6 hervorgehenden Besonderheiten im Aufbau des
MeiBels 4 werden an Hand der nachfolgenden Beschreibung der
Wirkungsweise der erfindungsgemidBen Vorrichtungen erl&utert.
In Fig. la und 1lb ist eine Situation dargestellt zu Beginn
der Entfernung eines Brennbattes aus einem Trennschnitt von
der unteren Materialoberfl&che 2a der grdsten dargestellten
Bramme 2.
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Mit Hilfe des Federbolzens 1l und der vorgespannten Druck-

~ feder 9 ist die Neigung des MeiBels 4 so eingestellt, das

die MeiBelschneide 4a etwas h&her liegt als die obere Man-

- tellinie der Tastrolle 16 und die Feilfldche 4b des MeiBels

4 noch einen kleinen Winkel mit der Materialoberfliche 2a

- bildet. Wenn nun der Lagerbock 8 bzw. der gesamte Unterbau

10

156

tber die Hubvorrichtung 10 angehoben wird und die Tast-
rolle 16 mit der Materialoberfldche 2a in Beriihrung ge-
langt, schwenkt die Schwinge 13 in Pfeilrichtung C im
Gegenuhrzeigersinn. Durch die Tastrollenbewegung wird nach
Anschlag an der Materialoberfldche iiber einen Geber ein
Signal zum Abschalten der Hubbewegung geliefert, wodurch

der erwdhnte kleine Winkel zwischen der Keilflidche 4b des

MeiBels 4 und der Materialoberfldche 2a verringert wird.
Die MeiBelspitze steht noch auferhalb der Brammenbreite.

. Wenn nun der Vorschub filir den Fiihrungsbalken 15 einge-

20
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schaltet wird, n&hert sich die MeiBelschneide 4a dem Be-
ginn des Brennbartes. Die letzte Korrektur der Neigung des
MeiBels 4 zur Einstellung der Keilfldche 4b auf Paralleli-
tédt mit der Materialoberfldche 2a erfolgt nun durch eine
besondere Ausbildung des MeiBels in der Weise, daB dieser
mindestens an einer Schneidenseite eine tiber die MeiBel-
schneide 4a vorkragende gebogene Anschlagnase 4c aufweist
(Fig. 6), deren Kriimmung an der Schneide beginnt und bei
Relativbewegung zwischen dem Halbzeugmaterial und dem
FlachmeiBel neben dem zu entfernenden Brennbart 3 an der
Materialoberfldche anschldgt und die HBhenlage der Flach-
meiBelschneide 4a auf die Ebene der Materialoberfliche 2a
voreinstellt. Aus Fig. 2 geht hervor, daB der Flachmeigel 4
mit zwei solcher Anschlagnasen 4c beiderseits der Schneide
4a versehen ist. Bei weitergehendem MeiBelvorschub greift
die MeiBelschneide 4 somit exakt zwischen Materialober-
fldche 2a und Brennbart 3 an, und zwar mit vorzugsweise
waagerecht liegender Keilfl&dche 4b. Im ilibrigen dienen die
Anschlagnasen 4c dazu, die MeiBelschneide 4a irgendwelchen
Unebenheiten des Halbzeugmaterials folgen zu lassen, wes-—
halb es zweckmdBig ist, den Hub iiber die Tastrollensteue- .
rung erst abzuschalten, wenn die MeiBelschneide etwas
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oberhalb der Materialoberfl&che 2a ist. Dann ndmlich er-
zwingen die gekriimmten Anschlagnasen 4a beim Anfahren gegen
eine seitliche Brammenkante eine zusitzliche Schwenkbe-
wegung des MeiBels 4 im Gegenuhrzeigersinn, wobei sich der
MeiBelhalter 5 von dem Kopf des Federbolzens 11 unter Er-
héhung der Spannung der Feder 9 1l6st und die MeiBelschneide
Spielraum hat, einer nach oben gewSlbten Materialoberflé&che
2a zu folgen, d. h. auch oberhalb der Rollgangsebene zu ar-
beiten.

Wie aus Fig. 6 ferner hervorgeht, ist der Flachmeifel 4 im
Abstand von der MeiBelschneide 4a mit einem abwirtsgerich-
teten Wulst 4d versehen der -~ wie ersichtlich - zum Brechen
des gelﬁsteh Brennbartes 3 dient. Hierdurch wird die Ab-
fuhr des abgeldsten Brennbartes erleichtert.

Nachzutragen ist, daB die Héhenbeweglichkeit der MeiBel-
schnéide 4a beim Vorschub auch durch’'die Schwenkbewegungen
der Schwinge 13 sichergestellt ist, und zwar durch das Ab-

rollen der Tastrolle 16 an einer gegebenenfalls gewdlbten
Materialoberfliche 2a.
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Patentanspriiche

1 1. Vorrichtung zum Entfernen des Brennbartes von durch
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Brennschneiden geschnittenen Brammen, Knﬁppein oder
dergleichen Halbzeugmaterial, mit einem relativ zum
Halbzeugmaterial parallel zur Schneidlinie bewegten, in
der H6he anstellbaren Schneidwerkzeug,

-dadurch gekennzeichnet, daB das Schneidwerkzeug aus einem

gegeniiber der'Materialoberflache (2a) échrég gefiihrten
FlachmeiBel (4) mit spitz zulaufender MeiBelschneide (4a)
besteht, daB der FlachmeiBel in der Art eines PreBluft-
schlaggerdtes pulsierend angetrieben ist, und daB der
FlachmeiBel im Betrieb unter einer nachhaltigen Kraft
gegen die Materialoberfldche angedriickt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dag
der FlachmeiBel (4) mit seinem Pulsantrieb (6) von einem
MeiBelhalter (5) getragen ist, der um eine waagerechte

Schwenkachse (7) eines heb- und senkbaren Lagerbockes (8)
quer zur Materialoberfliche (2a) schwenkbar ist, und das

Zwischen dem MeiBelhalter und dem Lagerbock eine vorge-

spannte Feder (9) oder dergleichen nachgiebige Kraftein-
richtung angeordnet ist derart, daB deren Spannung durch
eine Hubbewegung des Lagerbockes und Anschlag der Flach-
meiBelschneide (4a) an der Materialoberfl&che (2a) unter
Schwenkbewegung des Meifelhalters samt Flachmeifel und
Pulsantrieb erhdht wird.
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1 3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Lagerbock (8) um eine senkrechte Achse (12) dreh-
bar ist.

5 4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB der Lagerbock (8) in einem Zwischenglied (13) ge-
lagert ist, das an dem der MeiBelschneide (4a) vorge-
ordneten Ende eine Lagergabel fiir eine Tastrolle (16)
aufweist und sich iiber mindestens eine Druckfeder (17)

10 oder dergleichen nachgiebige Krafteinrichtung auf einem
Fihrungsbalken (15) abstilitzt, an dem die Hubvorrichtung
(10) fiir den Lagerbock angreift, und dag die Tastrollen-
bewegung nach Anschlag an der Materialoberfldche (2a)
iiber einen Geber ein Signal zum Abschalten der Hubbe-

15 wegung des Lagerbockes (8) samt MeiBelhalter (5) und
FlachmeiBel (4) liefert, wenn die MeiBelschneide (4a) bis
etwa auf die Arbeitéebene (Materialoberfldche 2a) ange-
stellt ist. |

20 5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB das nachgiebig abgestiitzte Zwischenglied eine um
eine waagerechte Achse (14) des Fiihrungsbalkens (15)
schwenkbare Schwinge (13) ist.

25 6. Vorrichtung nach Ansprudh 4, dadurch gekennzeichnet,
daB der FlachmeiBel (4) mindestens an einer Schneiden-
seite eine iiber die MeiBelschneide (4a) vorkragende, ge-
bogene Anschlagnase (4c) aufweist, deren Kriimmung an der
MeiBelschneide beginnt und bei Relativbewegung zwischen

30 dem Halbzeugmaterial (2) und dem FlachmeiBel neben dem
zu entfernenden Brennbart (3) an der Materialoberfliche
(2a) anschlégﬁ und die Hbhenlage der MeiBelschneide (4a)
etwa auf die Ebene der Materialoberfliche voreinstellt.

35 7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
das8 der FlachmeiBel (4) im Abstand von der Schneide (4a)
mit einem Wulst (4d) zum Brechen des gel8sten Brenn-
bartes (3) versehen ist.
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Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche zum Entfernen des Brennbartes von einem unbe-
wegten Halbzeugmaterial, dadurch gekennzeichnet, daB
die den Fiihrungsbalken (15), die Schwinge (13), den
drehbaren Lagerbock (8), den MeiBelhalter (5) nebst
FlachmeiBel (4) und Pulsantrieb (6) umfassende Einheit

in einem mit Rollen (19, 20) versehenen Fiihrungsrahmen

(18) geradgefiihrt und vorschiebbar ist, und daB die

Hubeinrichtung (10) an dem Fiihrungsrahmen angreift.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB8 zum Vorschub des FlachmeiBels (4) in dem Fiihrungs-
rahmen (18) ein Antriebszahnrad (22) gelagert ist, das
mit einer Zahnstange (21) des Fihrungsbalkens (15) im
Eingriff ist. .

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeich-

net, daB der Fﬁhrungsrahmen (18) tiber dessen Hubvor-
richtung (10) auf einem quer zum Fiithrungsbalken (15) ,
verfahrbaren Wagen (23) abgestiitzt ist, der mit seit-
lichen. Filhrungswinden (23a) fiir den Fihrungsrahmen ver-
sehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dag
der Vorschub der den FlachmeiBel (4) tragenden Einheit
variabel ausgelegt ist in dem Sinne, daB8 die Vorschub-
geschwindigkeit ansteigt, wenn die Schneidenbelastung
sich verringert und umgekehrt. |

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden

Anspriiche, gekennzeichnet durch ein Portal als Gerad-

- fihrung fiir den als Support ausgebildeten Fiihrungsbalken,

356

in dem die Hubvorrichtung fiir den Lagerbock samt Flach-
meiBel und Pulsantrieb angeordnet ist, wobei der MeiBel-
vorschub {iber Druckmittelzylinder erfolgt.
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Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
daB auf dem Portal zwei gegenldufig bewegbare und mit
entgegengesetzt gerichteten FlachmeiBeln versehene
Supporte angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren vorhergehenden
Anspriichen zum Entfernen des Brennbartes von einem
unbewegten Halbzeugmaterial, gekennzeichnet durch

das Halbzeugmaterial umgreifende Niederhalterollen.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche zum Entfernen des Brennbartes von einem
bewegten Halbzeugmaterial, gekennzeichnet durch das
Halbzeugmaterial umgreifende Niederhaltest&gel.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, gekennzeichnet durch eine Anordnung des
FlachmeiBels mit abwérts gerichteter Neigung zum Ent-
fernen eines auf der nach oben weisenden Materialober-
flédche befindlichen Brennbartes.
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