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€9 Verfahren und Steuerungfiir eine Maschine zum Abtragen von Faserfiocken von Textllifaserballen.

@ Um einzelne Ballengruppen, unabhéngig von ihrer sich
iber die Hohe verteilende ungleichméBige Dichte mit einer

im wesentlichen gleichméagBigen Abtragleistung abzutragen, @ | = p——————"—
werden die einzelnen Ballengruppen in drei bis vier Zonen [ 13\@_11
unterteilt, welche eine unterschiedliche Dichte des Faser- { 12—~
materials aufweisen, z.B. in die Zonen A, B, C und D. N 34
ErfindungsgemaB wird das Abtragorgan (5) mit der 22 _ll
rotierenden Abtragwalze (6) mit einer relativ groBen Ab- H‘ —r :
tragtiefe durch die Zone A gefiihrt, wahrend in der Zone B {1 gt
= die Abtragtiefe allméhlich, d.h. nach jedem Durchgang um H {_21r {
< einen bestimmten Betrag reduziert wird, bis die gewiinsch- 41— J]} ! L__>-
te Abtragtiefe fiir die Zone C erreicht ist. In dieser letztge- 20— h 13 g { N “® Ho
~ nannten Zone werden die Faserflocken mittels einer vorge- 28—, 11 b
gebenen Abtragtiefe herausgeldst bis die Zone D erreicht 17— il | —
Q' ist, in welcher dann die Abtragtiefe wieder bis und mit der il '/, © He
(O ietzten Schicht alimahlich vergréBert wird. 16— 15 &H'ZI‘ — 7
In der Steuerung ist ein Mikroprozessor vorgesehen, ) 1. R g 14
€ welcher diese gewiinschte Anzahl Durchginge und Abtrag- 35 38
tiefen flir das Erhalten der genannten Zonen speichert. ! () Hd /37
7 77777 77

Die Abtragtiefen und Durchgénge, d.h. also die Auftei-
lung der einzelnen Zonen, werden nach freier Wahl einpro-
grammiert und dann entsprechend abgetragen.
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Verfahren und Steuerung fiir eine Maschine zum Abtragen

von Faserflocken von Textilfaserballen

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Ab-
tragen von Faserflocken gemdss Oberbegriff des ersten
Verfahrensanspruches und auf eine Steuwerung gemdss Ober-

begriff des ersten Steuerungsanspruches.

Aus der deutschen Offenlegungsschrift Nr. 32 45 506 ist
eine Steuerung gemdss Oberbegriff des ersten Steuerungs-
anspruches bekannt. Diese Maschine fi8hrt geradlinig iiber
eine Textilfaserballengruppe hin- und her und tragt da-
bei mit einer rotierenden Abtragwalze Faserflocken aus
den Ballen ab. Damit die Abtragwalze mit unterschiedli-
cher Kraft in die Ballenoberfldche eindringen und diese
Kraft unter Beriicksichtigung der unterschiedlichen
Ballenhodhe und damit der unterschiedlichen Ballendich-
te angepasst werden kann, sind drei senkrecht iiberein-
ander angeordnete Endschalter mit verd@nderbarem gegen-
seitigem Abstand vorgesehen, welche vom sich beim Ab-
tragen ébsenkenden Abtragorgan geschaltet werden. Dabei
steuert jeder Endschalter ein.pneumatisches Umschalt-

ventil, welches den Weg fiir eine Druckluft von vorge-
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gebenem Druck in einen Druckluftzylinder freigibt. Die
Kolbenstange des Druckluftzylinders ist im mittleren

Teil eines Seiles mit diesem verbunden. Vor und hinter
dieser Verbindungsstelle ist das Seil je iliber eine Unm-
lenkrolle gefiihrt, wobei am einen von den Umlenkrollen

herabhingenden Seilende das Abtragorgan und am anderen

‘ein das Gewicht des Abtragorganes kompensierendes Gegen-—

- gewicht angehdngt ist.

Der grunds&tzliche Nachteil der vorgenannten Anwendung
besteht darin, dass mit einem Seil keine Druckkrdfte

ausgeiibt werden konnen.

Aus diesem'Standrder Technik kann deshalb lediglich die
Lehre éntnommen werden, den Druck des Abtragorganes

auf die Ballenoberfliche, mittels dieser Endschalter
und der damitrverkoppelten Beschickung des Druckzy-
linders mit einem von der Ballenhdhe abhingigen unter-

schiedlichen Druck zu steuern.

In der Anwendung dieser Steuerung wiirde das Abtragorgan
die obere Ballenschicht mit einem vorgegebenen, durch
den oberen Endschalter gesteuertén, konstanten Druck,
bis zum Erreichen der mittleren Ballenschicht, Faser-
flocken abtragen. Beim Beginn der mittleren Schicht ver-
ursacht der mittlere Endschalter, fiir das Abtragen die-

ser Schicht, einen gegeniiber vorher erhdhten konstanten

"Druck und beim Erreichen der untern Schicht verursacht

der untere Endschalter wieder einen fiir das Abtragen
dieser Schichten reduzierten konstanten Druck.
Der Nachteil dieser Steuerung besteht darin, dass beim.

Uebergang in die ndchstfolgende Schicht, der Druck
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sprungartig verdndert wird, was zu sprunghaften Ver-

dnderungen der Faserabtragleistung fiihrt.

Ein weiterer Nachteil besteht darin, dass damit nur eine
Ballengruppe mit Ballen von gleicher Hohe abgetragen
werden kann, ansonsten man die Endschalterposition

laufend an die unterschiedlichen HOhen anpassen miisste.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu Grunde, die-

se Nachteile zu beheben.

Die Aufgabe wurde erfindungsgemdss durch die im Kenn-
zeichen des ersten Verfahrensanspruches aufgefilhrten
Verfahrensschritte und durch die im Kennzeichen des

ersten Steuerungsanspruches aufgefiihrten Steuerungs-

schritte geldst.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile liegen
nebst der Behebung der genanntén Nachteile noch darin,
dass durch die Verwendung eines Microprozessors An-
passungen der Abtragtiefen sehr rasch und unkompliziert

durchgefiihrt werden konnen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Beispie-

les ndher erldutert.

Die Figur =zeigt:

Einen Querschnitt durch eine Ballenabtragmaschine, halb-
schematisch dargestellt, mit dem erfindungsgemdssen

schematisch darin dargestellten Steuerschema.

Eine Maschine 1 zum Abtragen von Faserflocken umfasst
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ein Abtragorgan 2, ein Maschinengestell 3 und einen

Flockentransport 4.

Das Abtragorgan 2 selbst umfasst eine Gehdusekonstruk-
tion 5, in welcher eine rotierende Abtragwalze 6 an-
ﬁreibbar'gelagert ist. Durch diese Gehdusekonstruktion 5
werden im weiteren die durch die Abtragwalze 6 von den
Faserballen 7 abgetragenen Faserflocken aufgenommen.und

iiber nicht gezeigte Wege weiter in den Flockentransport

4 gefordert.

Die Gehdusekonstruktion 5 ist mittels drehbar daran be-
festigter und in Fihrungsschienen 8 des Maschinenge-
stells 3 gefiihrter Rollen 9 in Pfeilrichtung A auf- und
abbewegbar. In der Figur ist jedoch nur das eine Rollen-
paar und nur die gine Schiene 8 gezeigt; die auf der
Gegenseite in der;gleichen Art vorgesehenen Rollen und

vorgesehene Schiene sind nicht sichtbar.

Im weliteren weist die Gehdusekonstruktion 5 einen Mit-
nehmer 10 auf, welcher mit einer Kette 11l eines Ketten-

triebes 12 fest verbunden ist.

Der Kettentrieb 12 umfasst im weiteren ein oberes, dreh-
bar gelagertes Kettenrad 13 fiir die Umlenkung der Kette
11 und ein unteres Kettenrad 14 fiir den Antrieb dieser
Kette 11. Das untere Kettenrad 14 ist dabei drehfest

auf einer Antriebswelle 15 eines Getriebes 16 aufgezo-
gen. Als Leistungsguelle flir das Getriebe dient ein da-

mit verbundener Elektromotor 17, welcher als Stopmotor

ausgebildet ist.

Der Kettentrieb 12, das Getriebe 16 und der Elektro-
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motor 17 werden als Ganzes als Hubvorrichtung bezeich-

net.

Auf dem oberen Wellenende 18, mit Blickrichtung auf die
Figur gesehen, des Motors 17 ist ein Zahnrad 19 dreh-
fest aufgesetzt, welches als Z&8hlrad zusammen mit einem
Initiator 20 als Impulsgeber funktioniert, dessen Im-
pulse iiber eine Leitung 21 einem Microprozessor 22 2zu-
gefiihrt werden. Der Initiator 20 ist handelsiiblich und
gibt bei jedem vorbeigehenden Zahn des Zahnrades 19
einen Impuls ab. Der Initiator 20 ist ortsfest vorge-

sehen.

Zur Abtastung der oberen und unteren Endposition des
Abtragorganes ist am Maschinengestell 3 ein oberer End-

schalter 23 und ein unterer Endschalter 24 vorgesehen.

Der obere Endschalter 23 wird von einer oberen Fl&che
25 und der untere Endschalter 24 von einer unteren
Fldche 26 des Mitnehmers 10 betidtigt. Dabei gibt der
obere Endschalter 23 seinen Impuls iiber eine Leitung 27
und der untere Endschalter 24 iiber eine Leitung 28 in

den Microprozessor 22 ein.

Im weiteren ist an der gegen die Faserballen 7 zuge-
kehrten unteren Seite 29 der Gehdusekonstruktion 5 eine
Lichtschranke mit einem Sender 30 und einem Empfanger
31 vorgesehen, welcher derart angeordnet ist, dass der
Sender einen sich mindestens iUber die ganze Ldnge L
der Abtragwalze 6 erstreckenden Lichtstrahl 32 erzeugt,
der im Empfénger in ein iliber eine Leitung 33 dem Micro-

processor 22 zugefiihrtes Signal umgewandelt wird.
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Eine weitere Leitung 34 verbindet den Elektromotor 17 mit

*dem‘Microprozéssor 22.

Letztlich ist das Maschinengestell 3 mittels daran be-
festigter und antreibbarer Rdder 35 auf Schienen 36, wel-
che auf dem Spinnereiboden 37 befestigt sind, den Faser-
'ballenr7 entlang (nicht gezeigt) und iiber den Flocken-

transport 4 hinweg fahrbar angeordnet.

Im Betrieb werden die Faserballen 7 in an sich bekann-

. ter Weise gruppenweise (nicht gezeigt) zusammengestellt,
und zwar so, dass Ballen von im wesentlichen gleicher
HG6he zusammen angeordnet werden und zwischeh den Ballen-
gruppen ein Abstand von 1,2 - 1,5 m eingehalten wird.
Zur Positionierung des Maschinengestells 3 in den End-
iagen—und in den Positionen jeweils zwischen den ein-

zelnen Ballengruppen, ist einerseits an der Maschinen-

- gestell-Unterseite ein Initiator 38 und sind anderer-—

seits auf der ganzen Linge, auf welcher die Maschine 1
féhrbar ist, sogenannte Positionselemente 39 vorgese-
‘hen, welche auf einer Schiene 40 ve;schiebbar angeord-
net sind. Das Vorhandensein dieser Positionselemente
39 wird durch den Initiator 38 festgestellt und lber

eine Leitung 41 dem Microprozessor gemeldet.

Unter den vorgenannten Endlagen ist einerseits die Aus-
gangsposition der Maschine am Schienenanfang zu ver-
-stehen, aus welcher das Verschieben der Maschine ge-
startet wird und andererseits die Endposition, an wel-

cher die Maschine die Fahrtrichtung &ndert.

Das Stellen der Positionierelemente 39 geschieht der-

art, dass die Maschine so angehalten wird, dass sich
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das Abtragorgan jeweils vor der ersten bzw. hinter
der letzten bzw. zwischen den einzelnen Ballengrup-

pen befindet.

Um die Ballen, bei einer im wesentlichen gleichbleiben-
den Abtragleistung, mit einer der Dichte entsprechend
unterschiedlichen Abtragtiefe abzutragen, wird die
BallenhShe in 3 bis 4 Zonen unterteilt. In unserem
Beispiel sind es vier mit A, B, C und D bezeichnete

Zonen.
Der Abtragvorgang beginnt nun folgendermassen:

Vor dem ersten Abtragvorgang durchfdhrt das Abtrag-
organ den Weg vom oberen Endschalter 23 zum unteren
Endschalter 24. Dabei zéhit der Mikroprozessor die
vom Zahnrad 19 am Initiator 20 verursachten Impulse
und kennt damit die Summe aller Impulse, bzw. den Ab-

stand zwischen unterer und oberer Endlage.

Anschliessend muss der Mikroprozessor fir das Abtra-

gen wie folgt programmiert werden:

Zuerst werden dem Mikroprozessor 22 die fir die Zone A
vorbestimmte Abtragtiefe pro Durchgang des Abtragor-
ganes iber die Ballehgruppe und die Anzahl mit dieser
Abtragtiefe vorzunehmenden Durchgdnge eingegeben, was

die H6he Ha ergibt.

Dann wird die Anzahl Durchgdnge fiir die Zone B einge-
geben. Die Abtragtiefe fiir die Zone B wird vom Mikro-
prozessor berechnet. Sie wird schrittweise wdhrend

der eingegebenen Anzahl Durchgidnge reduziert und zwar
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von der Abtragtiefe der Zone A bis zur Abtragtiefe

der Zone C. Die Hohe Hb ergibt sich aus der Rechnung

des Mikroprozessors.

Anschliessend wird die Abtragtiefe fiir die Zone C ein-

-gegeben.

Als Variante kann fiir die Zone C anstelle der Abtrag-

tiefe pro Durchgang auch das Gewicht der gesamten

Ballenvorlage und die gewiinschte Stundenproduktion

eingegeben werden (aus diesen beiden Daten und der
Ballenhdhe errechnet der Mikroprozessor die Abtrag-
tiefe fiir alle Ballengruppen derart, dass sie gleich-

zeitig fertig abgetragen sind).

Als letztes wird die Abtragtiefe des letzten Durchgan-
ges und die Anzahl Durchg&@nge der Zone D eingegeben.
Wahrend diesen Durchgdngen wird die Abtragtiefe
schrittweise von der Abtragtiefe der Zone C bis zur
Abtragtiefe des letzten Durchganges erhtht. Daraus
errechnet der Mikroprgzessor 22 die HGhe HA der Zone

D und damit den Beginn der in dieser Zone wieder er-
hohten Abtragtiefe.

Die Hohe Hc der Zone C ergibt sich aus der Gesamththe

abziiglich der Hohe Ha, der HShe Hb und der Hthe HA.

Nach dem vorerwdhnten Einprogrammieren wird die Ma--
schine durch den Druck auf einen Startknopf (nicht ge-

zeigt) durch eine Bedienungsperson zum Abtragen ge-
startet.

Mit dem Abtragorgan 2 in oberer Endlage (bei Betdti-
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gung des oberen Endschalters 23 f&dhrt die Maschine 1
aus der Ausgangslage auf den Schienen 36 liber die auf
dem Boden 37 aufgestellten Ballen 7. Nach dem Ueber-
fahren des ersten Positionierelementes 39, was durch
den Initiator 38 gemeldet wird, fdhrt die Maschine
wdhrend einiger Sekunden weiter, damit das Abtragor-
gan sich oberhalb der Ballengruppe befindet. Anschlies-
send senkt sich das Abtragorgan 2 aufgrund eines iber
die Leitung 34 abgegebenen Steuerbefehls des Mikro-
prozessors 22 an den Motor 17 so lange ab, bis der
Lichtstrahl 32 durch die Ballengruppe unterbrochen
wird. Durch das Absenken bis zum Unterbrechen des
Lichtstrahles werden wieder die vom Zahnrad 19 verur-
sachten Impulse im Mikroprozessor laufend von der to-
talen Impulssumme abgezdhlt, so dass beim Stillstand
des Abtragorganes 2 infolge des unterbrochenen Licht-
strahles 32 die Hohe dieser Ballengruppe ermittelt

ist.

Sind weitere Ballengruppen vorhanden, so fihrt die
Maschine 1 automatisch bis zur Feststellung des ndch-
sten Positionierelementes 39 weiter. Im Anschluss dar-
an hdlt die Maschine in analoger Weise an, und das
Abtragorgan 2 fdhrt wieder in die obere Endlage. Nach-
dem die Maschine 1 so weit iiber das letztgenannte Po-
sitionierelement 39 hinweqg gefahren ist, dass das
Abtragorgan sich wieder i{iber der Ballengruppe befindet,
wird die Hohe dieser Ballengruppe wieder in vorge-
schriebener Weise ermittelt. Dasselbe geschieht fiir

alle weiteren Ballengruppen.

Nach dem Ermitteln aller Ballengruppen-HShen wird das

Abtragorgan, flir das Abtragen der Faserflocken aus



10

- 10 -~

i

den Ballenoberfldchen, vor jedem Durchgang iiber eine
Ballengruppe um den eingegebenen bzw. vom Mikropro-
zessor errechneten Wert der Abtragtiefe abgesenkt.
Diese Abtragtiefen kdnnen entsprechend der jeweiligen
Ballenhdhe fiir jede Ballengruppe unterschiedlich sein.
Das Umschalten der Abtragtiefe fir das Abtragen der
einen Ballenzone auf die Abtragtiefe fiir die ndchste

Ballenzone erfolgt durch den Mikroprozessor automatisch.

Die Abtragtiefen und die Durchginge und damit die Zo-
nenhShen kdnnen jederzeit ohne Unterbrechung des Ab-

tragvorganges verdndert werden.

-

. 0193647
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Patentansprﬁché:

1.

Verfahren zum Abtragen von Faserflocken von Tex-

tilfaserballen, mittels einem auf die Faserballen

absenkbaren und iiber die Ballen hin- und her-

fahrenden Abtragorgan, welches mit von der Bal-

lenhShe abhdngigen unterschiedlichen Abtragtiefen

~die Faserflocken aus der Ballenoberfldche heraus-

16st und einem Flockentransport iibergibt,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Abtragtiefe in einem oberen Ballen-
bereich aus einer vbrgegebenen maximalen
Abtragtiefe bis auf eine fiir einen mittle-
ren Bereich vorgegebene Abtragtiefe all-
mdhlich verkleinert wird und dabei dieser
Ballenbereich durch eine vorgegebene Anzahl,
im folgenden als Durchgidnge bezeichnete
Hin- und Herfahrt des Abtragorganes abge-
grenzt wird, |

dass im mittleren Ballenbereich die vorge-
nannte Abtragtiefe konstant gehalten und
dieser Bereich dadurch abgegrenzt wird,

dass in einem unteren Ballenbereich die
Abtragtiefe wieder allm&hlich vergrodssert
wird, wobei die maximale Abtragtiefe und
die Anzahl Durchgdnge des Abtragorganes

vorgegeben sind.

Verfahren gemidss Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, dass im oberen Ballenbereiéh vorgdngig dem

Verkleinern der Abtragtiefe, wdhrend einer vor-

gegebenen Anzahl Durchgdnge mit der maximalen

Abtragtiefe Flocken abgetragen werden.
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Verfahren gemdss Oberbegfiff von Anspruch 1, da-

durch gekennzeichnet,

- dass die Abtragtiefe in einem oberen Ballen-
bereich aus einer vorgegebenen maximalen
Abtragtiefe bis zu einer fir den mittleren
Bereich bestimmten, aus der gesamten Ballen-
vorlage und der.gewﬁnschten Stundenproduktion
erreéhneten Abtragtieferallméhlich verkleinert
wird und dabei dieser Ballenbereich durch
eine vorgegebene Anzahl Durchgdnge des Abtrag-
organes abgegrenzt wird,

- dass anschliessend fiir einen mittleren Bal-
lenbereich die Abtragtiefe in Abhdngigkeit
der vorgegebenen Abtragleistung eingestellt
ist und dieser Bereich dadurch abgegrenzt
wird,

- dass in einem unteren Ballenbereich die Ab-
tragtiefe wieder allmd@hlich vergrdssert
wird, wobei die maximale Abtragtiefe und
die Anzahl Durchginge des Abtragorganes

vorgegeben sind.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die allmd@hliche Ver&nderung der

Abtragtiefe linear durchgefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die allmdhliche Verdnderung der
Abtragtiefe einem vorgegebenen Programm entspre-

chend durchgefiithrt wird.

Steuervorrichtung fiir eine Maschine zum Abtragen

von Faserflocken vdn Textilfaserballen,
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mit einer an den Ballen entlang hin und

hef fahrbaren Hubvorrichtung fiir das Heben
und Senken

einesran der Hubvorrichtung vorgesehenen
Abtragorganes mit einer rotierenden Abtrag-
walze, welche die von den Faserballen abge-
l6sten Faserflocken

einem mit dem Abtragorgan zusammenwirkenden
Flockentransport iibergibt,

wobei die Abtragtiefe von der Ballenhohe

abhéngig einstellbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Hubvorrichtung mit einem Impuls-
geber fiir die kontinuierliche Abgabe wvon
Signalen beim Auf- und Abbewegen des Ab-
tragorganes versehen ist,

dass im weiteren je ein Schaltelement vor-
gesehen ist, welches beim Erreichen der
oberen respektive beim Erreichen der unte-
ren Endlage des Abtragorganes je ein Signal
abgibt, )

und dass ein am Abtragorgan angebrachtes
Tastelement beim Abwdrtshub das Erreichen
der Ballenoberfliche ein weiteres Signal
abgibt, '

sowie, dass ein Mikrocomputer vorgesehen
ist, welcher mit Hilfe der wvorgenannten
aufgenommenen Signale und den vorgegebenen
Daten wie Abtragtiefe und Anzahl Durchgidnge
die Verkleinerung der Abtragtiefe im oberen
Bereich und die Erhchung der Abtragtiefe im
unteren Bereich und die ndtige Abtragtiefe

fiir die gewiinschte Abtragleistung im mittle-
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ren Bereich und die HShe der einzelnen Be-
reiche errechnet und in Abhdngigkeit der

Ballenhdhen die Bewegungen des Abtragorga-
nes steuert.
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