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&) Informationstrager und Verfahren zu seiner Herstellung.

6) Der Informationstrager wird mit Hilfe eines Matrixkorpers
(M) hergestellt, der zunachst alle Zeichenelemente (2) von
mdglichen Zeichen aufweist oder in den Zeichenelemente ein-
setzbar sind. Zur Bildung eines bestimmten Zeichens werden
einige Zeichenelemente (2) durch Herausbrechen entfernt.
Danach wird der Matrixkdrper (M) so in eine VerguBmasse ein-
gegossen, daB nur noch die verbliebenen Zeichenelemente
(2), die zusammen ein Zeichen bilden, sichtbar sind.

Ein so gebildeter Informationstrager ist falschungssicher
und verschleiBfest. Er eignet sich deshalb besonders fir
wiederholt benutzte Verpackungsbehélter wie z.B. Bierfasser.
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Beschreibung:

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung
eines Informationstr&dgers, wobei, ausgehend von einer Matrix,
die in mindestens einem Kennzeichnungsfeld eine Gesamtheit aus
Zeichenelementen enthdlt, aus denen jedes gewiinschte Zeichen
zusammenéetzbar ist, durch Entfernen von Zeichenelementen das

gewiinschte Zeichen gebildet wird.

Bekannt ist eine elektrische Reihenklemme (DE-AS 28 17 118),
die mit einem nach dem eingangs genannten Verfahren herge-
stellten Informationstr&ger gekennzeichnet wird. Der hierbei
verwendete Informationstrdger ist dadurch gekennzeichnet, das
auf Zeichenfeldern s&d&mtliche m&églichen Zeichenelemente eines
Zeichens in latenter Form vorhanden und die notwendigen Zei-
chenelemente durch eine physikalische und/oder chemische Be-
handlung wahlweise‘éichtbar zu machen sind oder daB auf den
Zeichenfeldern sdmtliche m&glichen Zeichenelemente des Zei-
chens in sichtbarer Form vorhanden und alle Zeichenelemente
mit Ausnahme der notwendigen, durch eine physikalische
und/oder chemische Behandlung unsichtbar zu machen sind. Ein
so adsgebildeter Informationstrdger ist gegen mechanische
und/oder chemische Beanspruchung empfindlich. Insbesondere

kx6nnen die Zeichen leicht abgerieben werden.

Informationstrdger werden hdufig starken Beanspruchungen aus-
gesetzt. Dies gilt beispielsweise fiir Verpackungsbehilter und

insbhesondere fir Bierfisser. Bierfdsser kénnen mit Hilfe eines
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an ihnen angebrachten Informationstrdgers vollautomatisch
zunichst durch eine Reinigungsanlage und dann durch eine F{ll-
anlage bewegt werden. Hierbei unterliegt der Datentrdger hohen
Beanspruchuhgen bei der rauhen Behandlung, die er beim Trans-
port und der Reinigung der F&dsser erleidet (Beanspruchung
durch StdBe, Ultraviolette Strahlung, Ozon, heiBe Laugen
U.&.).

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Informations-
trégerrvorzuschlagen, der nicht gefdlscht werden kann und

gegen Beanspruchung aller Art unempfindlich ist.

Bei der Herstellung des zur LOsung dieser Aufgabe geschaffenen
Informationstrigers wird gemis Anspruch 1 zunichst ein Matrix-
korper hergestellt, der alle Zeichenelemente aufweist, die zur
Herstellung jedes gewilinschten Zeichens nétig sind, wobei die
Zeichenelemente in k&rperlicher Form, also nicht nur als Be-
schichtung, vorhanden sind, danach werden zur Bildung des
gewiinschten Zeichens eventuelle Zeichenelemente entfernt und
der so prdparierte Métrixkﬁrper wird derart mit einer VerguB-
masse umgossen, daB Sichtflidchen der verbliebenen Zeichenele-

mente von der VerguBmasse umgeben, jedoch nicht bedeckt sind.

Ein so ausgebildeter Informationstrdger kann nicht gefZlscht
wérdeh; da eine Anderung der Information mit einer Zerstdrung
des Informationstrigers verbunden wire. Der Informationstréger
ist auBerordentlich robust, da die Zeichenelemente eine kor-
perliche Ausdehnung haben und durch oberfl&chlichen Abrieb
nicht beseitigt werden. Die Herstellung eines dauerhaften
Informationstrédgers ist verh&ltnism&Big billig. Bei einer

Serienproduktion, in der z. B. eine fortlaufende Numerierung



LI 70993814

von Gegenstdnden, z. B. Bierfdssern, ndétig ist, kann das
Prédparieren des MatrixkdSrpers durch Entfernen von Zeichenele-
menten automatisch erfolgen, wobei eine entsprechende Vorrich-
tung mittels eines Steuerger&dtes steuerbar ist, das einen

Rechner enthidlt.

GemdB der im Anspruch 2 angegebenen Alternative werden nicht,
wie bei dem Verfahren nach Anspruch 1, am MatrixkOrper vorhan-
dene Zeichenelemente entfernt, sondern es werden an einem
Matrix—Grundkérper Zeichenelemente angebracht. Im {brigen
werden die gleichen Vorteile gewonnen, wie bei dem weiter oben

beschriebenen Verfahren.

Wenn der Matrixkdrper in einen Gegenstand integriert werden
soll, z. B. fest an einem BierfaB angebracht werden soll,
empfiehlt sich die Verfahrensvariante nach Anspruch 3. In
diesem Fall entstehen zwar auch an solchen Stellen Erhebungen,
an denen zu lesende Zeichenelemente nicht vorhanden sind. Dies
stbért jedoch nicht die sichere Erkennung der Information, die
z. B. aus andersfarbiéen Zeichenelementen 2zusammengesetzt ist
(Anspruch 17). Anstelle mehrerer Vertiefungen, die an die Form
der Zeichenelemente angepaft sind, kann auch eine einzige
grofBe Vertiefung in der Formwand vorgesehen sein, deren Grdse
der AuBenkontur der Gesamtheit aus allen Zeichenfeldern ent-
spricht. Man erhdlt dann einen Informationstriger mit einer
ebenen Oberfliche, in der sich die Zeichen z. B. farblich von
ihrer Umgebung abheben. Der Matrixk&rper kann auch in einer
offenen Form umgossen werden (Ansoruch 7). In diesem Fall sind
auch bei Informationstrdgern mit erhabenen Zeichenelementen
dort keine Erhebung vorhanden, wo Zeichenelemente nicht abzu-

lesen sind.
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Eine besonders gute Fixierung des Matrixk6rpers erreicht man,
wenn gemé&B Anspruch 4 auf die Riickseite des MatrixkOrpers eine
elastisch zusammendriickbare Andrickschicht aufgelegt wird, die
von einer der ersten Formwand gegeniberliegenden zweiten Form-
wand elastisch zusammendriickbar und derart durchbrochen ist,
daB VerguBmasse durch die Andrickschicht zum Matrixkdrper

vordringen kann.

Die elastisch zusammendriickbare Andrickschicht driickt den
Matrixkdrper so fest gegen die erste Formwand, das die Gewdhr
gegeben ist, daB die Zeichen fest an der ersten Formwand
anliegen und deshalb nicht von der VerguBmasse {iberzogen wer-
den kdnnen. Bei Anwendung dieses Verfahrens ist es auch nicht
mehr nétig, in die Formwand Vertiefungen fiir den Eingriff der
Zeichen anzubringen, wenngleich auch dies vorgesehen werden
kann. Es kann n&mlich erwiinscht sein, daB8 die Zeichen relief-
artig aus der VerguBmasse herausragen. Die Andrickschicht
bringt dann immer noch den Vorteil, daB die Zeichen mit Si-
cherheit in die Vertiefungen in der Formwand eingreifen.
Vorzugsweiserwird der MatrixkdSrper formschliissig an der ersten
Formwand fixiert (Anspruch 5). Dadurch ist die Gew&hr gegeben,
daf die Kennzeichnung bei jedem in der Form hergestellten
Stlick an exakt der gleichen Stelle erscheint. Vorzugsweise
wird aie Andrickschicht mit dem MatrixkOrper verbunden, bevor
der Matrixkd&rper in die Form eingebracht wird (Anspruch 6).
Diese Arbeitsweise ist in der Regel vorteilhafter als das
Nacheinandereinbringen von Matrixkdrver und Andrickschicht in
die Form.
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Die Zeichenelemente miissen nicht iber Sollbruchstellen mit dem
Matrixkdrper verbunden sein. Gemdf Anspruch 8 wird vorgeschla-
gen, die Zeichenelemente dadurch vom Matrixkdrper zu entfer-
nen, daB die Grundplatté von ihrer Rickseite her teilweise
entfernt, z. B. gebohrt, gefrédst, geschnitten oder geschmolzen
wird, wobei die Stﬁtzén zu entfernender Zeichenelemente von
der Grundplatte getrennt werden. Diese Art der Entfernung von
Zeichenelementen gestattet die Verwendung von Matrixkdrpern,
bei denen Sollbruchstellen zwischen Grundplatte und Zeichen-
elementen nicht vorhanden sind. Durch das Entfernen von der
Riickseite her kann auch 2zugelassen werden, daBf durch die
Zerspanung von Material zeichenelemente erfaft werden, die am
Matrixkérper verbleiben sollen, daB solche Zerspanungen an der
nicht sichtbaren Rickseite benachbarter Zeichenelemente erfol-

gen.

Gem3dB der im Anspruch 9 angegebenen Variante werden zu entfer-
nende Zeichenelemente von ihrer Sichtseite her ganz oder teil-
welise abgetragen oder entfernt, z. B. durch Bohren, Fréisen,

Stanzen, Schneiden oder Schmelzen.

Auch diese Methode gestattet die Verwendung von MatrixkOrpern,
an denen Sollbruchstellen zwischen Grundplatte und Zeichenele-
menten nicht vorgesehen sind, Insbesondere kdnnen in diesem
Fall auch Zeichenelemente verwendet werden, die von ihrer
Sichtfldche bis zur Grundplatte hin einen gleichbleibenden
Querschnitt aufweisen, wodurch die Formgebung erleichtert

wird.

Der Matrixkdrper kann eine Grundplatte aufweisen, von der sich

die Zeichenelemente erheben (Anspruch 11). Mit einer solchen
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Grundplatte wird auch eine gute Verankerungfden VerguBSmasse
erreicht. Zeichenelemente lassen sich besonders bequem entfer-
nen, wenn Sollbruchstellen gem&8 Anspruch 12 vorgesehen sind.
Ein besonders guter Halt der Zeichenelemente wird mit Veranke-
rungsvorspriingen gemd&s Anspruch 13 erreicht. Zu einer guten
Verankerung dienen auch Durchbriiche in der Grundplatte des
Matrixkdrpers (Anspruch 14). Besonders billig lassen sich
MatrixkSrper herstellen, die als Kunststoff-Spritzteile ausge-
bildet sind (Anspruch 15).

Matrixkdrper und VerguBmasse bestehen vorzugsweise aus ver-
schiedenen Materialien (Anspruch 16), die vorzugsweise auch
verschieden eingefdrbt sind (Anspruch 17). Eine Verschieden-
farbigkeit der Materialien ist jedoch nicht zwingende Voraus-
setzung, da Zeichen auch alleine aufgrund ihrer kdrperlichen
Beschaffenheit lesbar sind. Die Zeichen missen auch nicht
unbedingt visuell erkennbar sein. Sie kdnnen beispielsweise
durch Bereiche gebildet sein, deren magnetische Eigenschaften
von der VerguBmasse abweichen (Anspruch 18). Auf diese Weise
k&nnen beispielsweisé magnetisch lesbare Informationstréager,

z. B. auch Karten, hergestellt werden.

Die Zeichen des Informationstridgers kdnnen beliebig ausgebil-
det sein. Es muB sich nicht um Klarschrift-Zeichen handeln;
esrgénﬁgen irgendwelche Markierungen, die von automatischen
Lesegerdten identifizierbar sind. In Klarschrift erscheinende
zahlen werden vorzugsweise (Anspruch 25) aus Sieben-Segment-
Achten gebildet.

Die VerguBmasse kann aus verschiedenen Materialien bestehen,

inshesondere aus porenfreiem oder aufgeschiumtem Kunststof:
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(Anspruch 26). Im Prinzip kommt jedes gieBfdhige und nach dem
Verguf3 aushdrtende Material in Betracht, so z. B. auch Metalle

und Metallegierungen.

Zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 2, gemid8 dem ein
Matrix~-GrundkdOrper mit Zeichenelementen bestliickt wird, kann
der Matrixkdrper geméBrAnspruch~27 eine Grundplatte aufweisen,
an der sich Vertiefungen und/oder Erhdhungen befinden, an

denen separate Zeichenelemente verrastbar sind.

Bei einem so ausgebildeten Informationstriger befinden sich am
MatrixkOSrper nur Verrastungsstellen filir Zeichenelemente, wobei
diese z. B. so angeordnet sein k&nnen, daB alle Zeichenelemen-
te von Sieben-Segment-Achten angebracht werden kdnnen. Der
Matrixkdrper unterscheidet sich also von dem weiter oben be-
schriebenen Matrixkdrper dadurch, déB die Grundplatte im Aus-
gangszustand leer ist und mit den ndtigen Zeichenelementen
bestiickt wird, w&hrend bei dem weiter oben beschriebenen Ma-
trixkdrper die Grundplatte schon anfdnglich mit sdmtlichen
Zeichenelementen bestiickt ist, von denen dann einige nach
Bedarf entfernt werden. Es ist auch mdglich, den Matrixkdrper
schon anfi&nglich mit'sémtlichen Zeichenelementen zu bestiicken
und diese durch Herausziehen aus ihrer Verrastung zu entfer-
nen. Ein besonderer Vorteil des Aufsteckens von Zeichenelemen-
ten auf eine Grundplatte besteht auch darin, daB komplette
Zeichen verwendet werden k&dnnen, 4. h. daB diese nicht aus
Segmenten zusammengesetzt werden miissen, wie dies der Fall
ist, wenn die Kennzeichnung durch Entfernen von einigen Seg-

menten hergestellt wird.



L 0493814

Vorzugsweise sind die Zeichenelemente drehgesichert an der
Grundplatte befestigt (Anspruch 28). Dies kann gemiB8 Anspruch
29 auf einfache Weise mit Hilfe unrunder Ld&cher erreicht
werden. Die drehgesicherte Befestigung der Zeichenelemente
gewdhrleistet, daB diese zwangsl&ufig genau ausgerichtet sind.
L&cher mit quadratischem Querschnitt haben den Vorteil, das
ein gegebenes Zeichenelement in um 90° gegeneinander verdreh-
ten Lagen eingesteckt werden kann. Dies ist insbesondere vor-
teilhaft fiir die Bildung von Zeichen aus Segmenten von Sieben-
Segmént-Achten. Zur weiteren Sicherung einer korrekten und
sicheren Lage der Zeichenelemente kdnnen Einsteckzapfen der
Zeichenelemente eine umlaufende Nut aufweisen, in die die
. Grundplatte eingreift (Anspruch 30). Das Einstecken von Zapfen
kann durch an diesen befindliche Einfiihrschrdgen erleichtert

werden (Anspruch 31).

Der Ausdruck "Zeichenelemente" ist im vorliegenden Zusammen-
hang in einem umfassenden Sinne zu verstehen. Es kann sich
hieibei sowohl um Elemente einer einzigen Zahl oder eines
einzigen Buchstabens-handeln, als auch um komplette Zeichen,
als auch um Gruppen aus kompletten Zeichen, wie dies im
Anspruch 32 angegeben ist. AuBer Zahlen und Buchstaben kommen
auch andere Zeichenelemente in Betracht, wie z. B. Striche,
Sterne, Kreise und Sonstiges. Solche weiteren Zeichenelemente

sind im Anspruch 32 mit der Angabe "oder dergleichen" gemeint.

Bei Benutzung einer Andriickschicht, wie im Anspruch 4 angege-
beh;,léﬁt sich die formschliissige Fixierung des Matrixkdrpers
rinrder Form mit Hilfe von Zapfen am MatrixkdOrper besonders
einfach erreichen (Anspruch 33). Mit weiteren Zapfen an der

Rickseite des Matrixkdrpers kann auch die Andriickschicht be-



0493844

guem mit dem Matrixkdrper verbunden werden (Anspruch 34). Der
Matrixkdrper ist vorzugsweise so biegeweich, daB8 er durch den
elastischen Druck der Andriickschicht biegbar ist (Anspruch
35). Dies bringt den Vorteil, daB der Matrixkdrper auch dann
eben ausgebildet werden kann, wenn er spdter eine Kennzeich-

nung an einer gewdlbten Wand bilden soll.

Die Andrickschicht kann aus verschiedenen Materialien beste-
hen. Besonders vorteilhaft ist die Verwendung von aufgeschdum-
tem Kunststoff mit offenen Poren (Anspruch 36), wobei die
PorengrdBe zweckmdBig gem&B Anspruch 37 gewdhlt wird. Mdglich
ist auch die Verwendung von elastisch zusammendriickbarem
Drahtgewebe (Anspruch 38) oder ein MatrixkOrper aus ineinander
verhdngten Federelementen (Anspruch 39). Die Andriickschicht
hat vorzugsweise etwa die gleiche Gr&éBe wie der Matrixkdrper
(Anspruch 40).

Die Benutzung einer Andriickschicht ist sowohl dann anwendbar,
wenn ein Werkstiick aus VerguBSmasse hergestellt wird und die
VerguBmasse direkt die Wand eines Werkstiickes bildet, als auch’
dann (Anspruch 41), wenn an einem Werkstiick ein Informations-
trédger anzubringen ist. In diesem Fall wird die zweite Form-
wand durch eine Werkstiickflidche gebildet. Ein besonders vor-
teilhafter Anwendungsfall (Anspruch 42) ist das Ausrliisten
eines mit Kunststoff umhiillten Fasses aus Metall mit einem
Informationstréger, wobei dann die zweite Formwand durch die

metallische AuBenwand des Fasses gebildet wird.

In der Zeichnung ist ein Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung

dargestellt. Es zeigen:
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eine perspektivische Darstellung eines Matrix-
k&rpers, an dem sich noch alle Zeichenelemen-

te befinden,

eine Draufsicht auf einen Matrixkdrper, der be-
reits durch Entfernen von Zeichenelementen pri-

pariert ist,

eine perspektivische Teildarstellung eines als

flache Platte ausgebildeten Informationstrigers,

einen Teilschnitt durch den Informationstriger
nach Fig. 3 entsprechend der Linie IV-IV in
Fig. 3,

einen Teilschnitt durch den Informationstriger
nach FPig. 3 entsprechend der Linie V-V in
Fig. 3,

in perspektivischer Darstellung das obere Ende
eines Bierfasses, das mit einem Informations-

trdger versehen ist,

in perspektivischer Darstellung einen Matrix-
korper und eine Andriickschicht vor dem Ein-

bringen in eine Form,

einen Teilschnitt durch eine Form, im Bereich
eines in dieser befindlichen Matrixkdrpers,
wobei die Form bereits mit Vergufmasse ausge-
fillt ist,
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Fig. 9 eine Draufsicht auf einen Matrixkdrper mit ei-
ner Grundplatte, an der separate Zeichenele-

mente verrastet sind,

Fig. 10 einen gegeniiber Fig. 9 vergrdBerten Teilquer-
schnitt durch den Matrixkdrper entsprechend
der Linie X-X in Fig. 9, wobei der Matrix-

kdrper mit VerguBmasse umgossen ist und

Fig. 11 einen der Fig. 10 entsprechenden Teilschnitt,
wobei jedoch die Zeichenelemente einstiickig
mit der Grundplatte des MatrixkOrpers ausge-
bildet sind.

Der insgesamt mit I bezeichnete Informationstr&ger besteht aus
einem Matrixkdrper M und einer VerguBmasse V. Zunidchst soll
die Beschaffenheit des MatrixkSrpers anhand der Fig. 1 be-
trachtet werden.

Der Matrixk&Srper M nach Fig. 1 ist ein einstilickiges Kunst-
stoff-Spritzteil mit einer Grundplatte 1 und parallel zur
Grundplatte angeordneten jedoch von dieser einen Abstand auf-
weisenden Zeichenelementen 2. Bei dem gezeichneten Ausfih-
rungsbeipiel ist der Matrixkdrper fiir die Darstellung von
arabischen Ziffern ausgebildet. In jedem Zeichenfeld bildet
die Gesamtheit der Zeichenelemente 2 eine sogenannte Sieben-
Segment-Acht und ist aus sieben Zeichenelementen 2a bis 2g
zusammengesetzt. Ein Matrixkdrper hat im allgemeinen mehrere
Zeichenfelder 3. Die Zeichenfelder sind durch eine gedachte

gestrichelte Linie 4 voneinander getrennt. Jedes Zeichenele-
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ment 2 ist mittels zweier Stiitzen 5, 6 mit der Grundplatte 1
verbunden (siehe Fig. 4). Infolge der perspektivischen Dar-
stellung ist in Fig. 1 an jedem Zeichenelement nur eine Stiitze
sichtbar. Die &duBeren Stilitzen sind mit 6 und die inneren
Stiitzen mit 5 bezeichnet. Der Querschnitt der Zeichenelemente
2 ist aus den Fig. 4 und 5 ersichtlich. Die Zeichenelemente
haben einen T-fdrmigen Querschnitt. Sie haben Randleisten 7, 8
die nach der Seite iiber einen Mittelteil 9 vorragen. Die
Stiétzen 5, 6 sind Uber nur kleine Verbindungsquerschnitte 10,
11 mit den Zeichenelementen 2 verbunden. Unterhalb eines jeden
Zeichenelementes befindet sich in der Grundplatte 1 ein
Durchbruch 12.

Die Zeichenelemente sind bei der gezeichneten Ausfihrung an
ihren Enden pfeilfdrmig zugespitzt, wie dies bei Sieben-Seg-
ment-Achten hidufig der Fall ist. Selbstverstdndlich sind auch

andere Gestaltungen der Zeichenelemente m&glich.

Unterhalb jedes Zeichenelementes 2 befindet sich ein
Durchbruch 12 der die gleiche Grundrifform hat wie das Zei-
chenelement. Diese Formgestaltung ergibt sich auch aus spritz-
technischen Griinden, wenn, wie angenommen, der Matrixkdrper 1
ein Runststoff-Spritzteil ist. Durch die Durchbriiche 12 grei-

fen Vorspriinge der Spritzform.

Fig. 2 zeigt einen Matrixkdrper M', der insgesamt zehn Zei-
chenfelder 3' aufweist. In jedem Zeichenfeld ist eine Sieben-
Segment-Acht angeordnet, die aus Zeichenelementen 2' zusammen-
gesetz£ ist. Auch der Matrixk&brper M' hat eine Grundplatte,
die einen Abstand von den Zeichenelementen 2' aufweist und mit

der die Zeichenelemente 2' {iber Stiitzen verbunden sind. In
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dieser Beziehung besteht kein Unterschied zu dem beschriebenen
Matrixkdrper M. Die Grundplatte 1' hat Randeinschnitte 13 und
Durchbriiche 14 zus&dtzlich zu den Durchbriichen, die sich unter-

halb der Zeichenelemente 2' befinden.

Bei der Herstellung eines Informationstridgers I wird wie folgt
vorgegangen., Ein Matrixk&rper M wird zunidchst durch Herausbre-
chen von Zeichenelementen 2 prédpariert. Dies ist in Fig. 2
dargestellt. Dort sind so viele Zeichenelemente herausgebro-
chen, daB in der oberen Zeile aus Zeichenfeldern die Ziffern-
folge 1, 2, 3, 4, 5 und in der unteren Zeile die Ziffernfolge
6, 7, 8, 9, 0 besteht. Die verbliebenen Zeichenelemente sind
schwarz angelegt. Die {berflissigen Zeichenelemente sind durch
Abbrechen von den Stiitzen 5, 6 entfernt worden. Die kleinen
Verbindungscguerschnitte 10, 11 bilden Sollbruchstellen, an
denen sich die {berfliissigen Zeichenelemente leicht abreifen
lassen. Die Stiitzen 5, 6 bleiben mit der Grundplatte 1 verbun-
den. Das Entfernen der {berfliissigen Zeichenelemente 2 kann
maschinell erfolgen, z. B. mit einer Art Stanzwerkzeug, das
von einem Rechner aus gesteuert sein kann. Man kann auf diese
Weise in einer Serienproduktion fortlaufend numerierte Gegen-

sté&nde mit Informationstrigern versehen.

Nach der Vorbereitung des Matrixkdrpers M wird dieser in die
VergupBmasse V eingegossen. Fig. 3 zeigt den Fall, daB der
MatrixkSrper so vergossen ist, daB er auBerhalb von Zeichen-
elementen 2 eben ist. Wie die Fig. 4 und 5 zeigen, sind die
Randleisten 7, 8 umgossen. Die VerguBmasse V reicht auch dber

einen grofen Teil der HOhe des Mittelteiles 9, so daB dieser



nur wenig aus der VerguBmasse V herausragt. Die VerguBmasse V
fillt naturgem&B auch alle Durchbriiche 12 aus, so daB der

Matrixk&rper M sehr fest in die VerguBmasse V eingebettet ist.

Es ist nicht notwendig, daB die Sichtfl&chen 15 der Zeichen-
elemente 2 Uber die Oberflidche 16 der VerguBmasse V herausra-
gen. Die Zeichen sind auch lesbar, wenn die Sichtfldchen 15 in
der gleichen Ebene wie die Oberfldche 16 liegen, und selbst
dann, wenn die Sichtfldchen 15 gegeniiber der Oberfliche 16

vertieft liegen.

Es ist ohne weiteres plausibel, daB die Kennzeichnung auBeror-
- dentlich robust ist. Sie kann durch Abrieb praktisch nicht
entfernt werden. Selbst wenn die aus der VerguBmasse V heraus-
ragenden Bereiche der Zeichenelemente durch starke mechanische
Beanspruchung mit der Zeit abgetragen werden, ist die Kenn-
zeichnung nicht verschwunden, da sich auch dann noch die
Zeichenelemente von der Vergufmasse V abheben. Wenn eine Klar-
- schrift-Kennzeichnung vorgesehen ist, die mit freiem Auge
lesbar ist, wird man fdr den Matrixk&rper M und die VerguBmas-
se V verschiedene Farben wdhlen, die sich gut voneinander

abheben.

In Fig. 6 ist ein Informationstrdger 1I' dargestellt, der fest
an einem BierfaB B angeordnet ist. Das BierfaR B besteht aus
einem inneren Metallbehdlter und einer Zduferen Schicht aus
aufgeschiumten Kunststoff. Der aufgeschéumte Runststoff bildet
die VerguBmasse V des Informationstr&gers. Bei einem so ausge-
bildeten Informationstriger wird man im allgemeinen an denje—
nigen Stellen, an denen Zeichenelemente nicht vorhanden sindg,

durch die VerguBmasse gebildete Erhebungen vorfinden, deren
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Form {bereinstimmt mit den herausragenden Teilen der Zeichen-
elemente. Dies ergibt sich daraus, daB in der Form, in der die
Umhiillung des Fasses B ausgeschdumt wird, in der Wand Vertie-
fungen vorgesehen sind, die den Zeichenelementen 2 entspre-
chen, wobei solche Vertiefungen fir die Gesamtheit der Zei-~
chenelemente vorgesehen sind. Vor dem Ausschdumen wird der
MatrixkSrper M so in die Form eingelegt, daB die verbliebenen
Zeichenelemente 2 in zu ihnen passende Vertiefungen der Form
eingreifen. Diese Zeichenelemente k6nnen dann nicht mit Ver-
guBmasse V ausgefiillt werden, wohl aber diejenigen Vertiefun-
gen, in die Zeichenelemente nicht eingreifen. Die Lesbarkeit
ist dennoch gewdhrleistet, wenn sich der Matrixkdrper hin-
sichtlich seines Materials von dem Material der Vergufmasse
unterscheidet, insbesondere dann, wenn der Matrixk&rper aus
einem Material von einer Farbe besteht, die sich von der Farbe
der FaBumschdumung deutlich abhebt. Wie schon in der Beschrei-
bungseinleitung erw&hnt, ist es auch mbglich, in der Formwand
eine einzige Vertiefung vorzusehen, deren GréBe der AuBenkon-
tur der Gesamtheit aus allen Zeichenfeldern entspricht.

Ein Matrixkdrper nach Fig. 7 ist insgesamt mit M' und eine

Andriickschicht insgesamt mit A' bezeichnet.

Der MatrixkO6rper M' ist ein einstilickiges Kunststoff-Spritzteil
mit einer Grundplatte 21, von der sich Zeichenelemente 22 bis
28 erheben. Die Grundplatte 21 hat Durchbrechungen 29, durch

die VerguBmasse hindurchflieBen kann.

Von der Oberseite 2la der Grundplatte 21 erheben sich Zapfen
30, 31, die zur Fixierung des Matrixk®brpers in der Form die-

nen. Von der Unterseite 21lb der Grundplatte 21 ragen vier
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Zapfen 32 bis 35 ab, die zur Fixierung der Andrilickschicht A!
am MatrixkSrper M' dienen. Alle Zapfen sind zugespitzt. Die
Zuspitzung der oberen Zapfen 30, 31 erleichtert das Einfihren
der Zapfen in Fixierungsldcher der Form, wahrend die
Zuspitzung der Zapfen 32 bis 35 das Einstechen dieser Zapfen

in die Andrickschicht A' erleichtert.

Die Andriickschicht A' besteht, so sei angenommen, im vorlie-
genden Fall aus einem aufgeschiumten Kunststoff, wie z. B.
Polyurethan. Die Dicke s der Andrickschicht A' ist im ent-
spannten Zustand der Andriickschicht gréRer als im zusammenge-

'drﬁckten Zustand.

Der Matrixkdrper M' und die Andrickschicht A' werden wie folgt
verarbeitet. Zundchst wird die Andrickschicht A' am Matrixkdr-
per M' dadurch befestigt, daB die Zapfen 32 bis 35 in die
Andriickschicht eingedriickt werden. Die Abmessungen der An-
driickschicht A* sind so, daB8 nahezu die gesamte Riickseite 21b
der Grundplatte 21 des MatrixkSrpers bedeckt wird.

Bei gedffneter Form wird nun die Gesamtheit aus Matrixkdrper
M' und Andrickschicht A' in eine insgesamt mit F' bezeichnete
Form eingesetzt, wobei die Form ge&ffnet ist, 4. h. der Form-
teil 36 ist vom Formteil 37 entfernt, so daB die Formwand 38
(ersﬁé Formwand) frei zug&dnglich ist. Von der Formwand 38
gehen Fixierungsldcher 39, 40 aus, in die die Zapfen 30, 31
des MatrixkO8rpers M' eingefiihrt werden. Die Oberseiten der
Zeichenelemente 22 bis 28 liegen ohne Zwischenraum an der
ersten Formwand 38 an. In Fig. 2 sind die Oberseiten 22a , 26a

und 28a der Zeichenelemente 22, 26, 28 sichtbar.
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Beim SchlieBen der Form wird der Formteil 36 in die in Fig. 8
dargestellte Lage gebracht. Hierbei driickt die Formwand 41
(zweite Formwand) auf die Andrickschicht A' und komprimiert
diese elastisch, wodurch Druck auf die Rickseite 2la der
Grundplatte 21 ausgeiibt wird. Die Dicke s' der Andriickschicht
A' wird dabel verringert. Die Andriickschicht A' Gbt {ber die
gesamte Ausdehnung der Grundplatte 21 auf diese einen elasti-
schen Druck aus, wodurch die Oberflidchen der Zeichenelemente

22 bis 28 fest an die Formwand 38 angepfeﬁt werden.

Wenn die Form geschlossen ist, wird in diese eine VerguBmasse
V' in flissigem Zustand eingefliillt, z. B. ein aufzuschiumender
Kunststoff, wie z. B. Polyurethan und ein Treibmittel. Diese
VerguBmasse durchdringt die Andriickschicht A' vollst&dndig, da
die VerguBmasse die offenen Poren alle vollstdndig ausfillen
kann. L&ngs der Seitenrdnder der Grundplatte 21 und durch die
Durchbriiche 29 gelangt VerguBmasse V' auch in den Raum 42
zwischen der Oberseite 2l1a und der ersten Formwand 38. Infolge
des festen Andruckes der Oberfldche der Zeichenelemente 22 bis
28 kann jedoch Verguémasse V' diese Oberfldchen nicht bedek-
ken.

Nach cer Entformung des Werkstiickes Wf, z. B. eines Bierfas-
ses, erscheinen an der Oberflidche O' des Werkstiickes W' Zei-
chen, die durch die Oberflichen der Zeichenelemente 22 bis 28
gebildet sind. Die Zapfen 30, 31 kdnnen, wenn sie fir die
Benutzung des Werkstlickes W' ohne Bedeutung sind, mit ihren
aus der Oberfldche 0O' herausragenden Bereichen abgetrennt
werden, Eventuell k&6nnen die herausragenden Zapfenbereiche
auch als Hilfsmittel zur Fixierung des Werkstiickes W', z. B.

in einer Lesevorrichtung, benutzt werden.



Der Matrixkdrper M" nach den Fig. 9 und 10 hat eine Grundplat-
te 51, an der separat hergestellte Zeichenelemente 52 befe-
stigt sind. Die Beschaffenheit der Grundplatte 51 und der

Zeichenelemente 52 werden nachfolgend genauer betrachtet.

Die Grundplatte 51 hat insgesamt zehn Kennzeichnungsfelder.
Das in Fig. 1 links oben erscheinende Kennzeichnungsfeld ist
mit 53 bezeichnet. Die ibrigen Kennzeichnungsfelder sind
gleich ausgebildet. Jedes Kennzeichnungsfeld hat insgesamt
sieben guadratische L&6cher 54a bis 54f in der aus der
Zeichnung ersichtlichen Anordnung. Die L&cher 54f und 54g sind
nicht sichtbar, da sie durch Zeichenelemente 52 abgedeckt
sind. Die quadratischen Ldcher durchgreifen die Grundplatte 51

vollstdndig, wie am Beispiel des Loches 54h zu erkennen ist.

Im Zwischenraum zum benachbarten Kennzeichnungsfeld befinden
sich zwei Rundldécher 55. Zwischen der oberen Reihe aus Kenn-
zeichnungsfeldern und der unteren Reihe aus Kennzeichnungsfel-
dern befinden sich weitere groBere Rundldcher 56. Die Rundls-
cher 55, 56 dienen einmal der Materialsersparnis und bilden
zum anderen Durchtrittsdéffnungen fiir VerguB8masse. Die

Grundplatte 51 ist ein Kunststoff-Soritzteil.

Die Beschaffenheit der Zeichenelemente 52 ist aus Fig. 10
ersichtlich, die einen L&ngsschnitt durch ein Zeichenelement
zeigt. Jedes Zeichenelement 52 hat einen Kopf 57, von dessen
Unterseite ein Zapfen 58 abragt. Der Zapfen 58 ist mindestens
im Bereich einer Umfangsnut 59 vierkantig und pa’t mit diesem
vierkantigen Bereich in die Vierkantl&cher 54. Unterhalb der

Umfangsnut 59 befindet sich ein Einfiéhr- und Verrastungsbe-
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Vreich 60, der Einfihrschridgen 61 aufweist. Der Bereich 60
bildet 2zugleich Rastfl&dchen 62, die als durchlaufende Leisten
oder auch als Nasen ausgebildet sein k&nnen. Nach der anderen
Seite hin ist die Umfangsnut 59 durch eine Anschlagflédche 63
begrenzt, die an der Oberseite 5la der Grundplatte 51 zur
Anlage kommt. Auch hier kdénnen anstelle einer umlaufenden
zusammenh&ngenden Fldche 63 mehrere Endfldchen von nasenarti-
gen Vorspriingen des Zapfenabschnittes 54 vorgesehen sein. Der
Kopf 57 der Zeichenelemente 52 ist, wie die Draufsicht nach
Fig. 9 zeigt, l&nglich und an den Enden keilfdrmig ausgebil-

det. Auch die Zeichenelemente 52 sind Kunststoff-Spritzteile.

Zur Herstellung einer Kennzeichnung, im zeichnerisch darge-
stellten Fall einer Numerierung, wird zunidchst der Matrixkdr-
per M" durch Bestilickung der Grundplatte 51 mit Zeichenelemen-
ten 52 fertiggestellt. Hierbei werden Zeichenelemente 52 in
der gewliinschten Anordnung mit ihren Zapfen 58 in ausgewZhlte
Vierkantldcher 54 eingedrickt. Das Eindriicken wird durch die
Einflihrschrégen 61 erleichtert. Im vollst&ndig eingedriickten
Zustand untergreift der Verrastungsbereich 60 die Platte 51,

wodurch die Zeichenelemente sicher gehalten werden.

Bei dem gezeichneten Ausfihrungsbeispiel werden die Ziffern 1
bis 9 und 0 durch Elemente einer Sieben-Segment-Acht gebildet.
Die Aﬁordnung der Vierkantldcher 54a bis 54g ist so gewdhlt,
dag alle Ziffern aus Segmenten einer Sieben-Segment-Acht ge-
bildet werden kdnnen. In Fig. 9 ist dies fir alle Ziffern
dargestellt. Die richtige Ausrichtung wird dank der vierkanti-
gen Zapfen 58 im Zusammenwirken mit den vigrkantigen L&chern

54 erreicht, wobeili die balkenfdrmigen Képfe 57 entweder in
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waagerechter oder senkrechter Lage befestigt werden kdnnen.
Nur diese beiden Positionen sind ndtig, um jede Ziffer bilden

zu konnen.

Das Bestiicken der Grundplatte 51 mit den Zeichenelementen 52
erfolgt vorzugsweise automatisch, wobei die Tdtigkeit des

Einsteckmechanismus mit einem Rechner gesteuert wird.

Die Verarbeitung des Matrixkdrpers M" zu einem kompletten
Informationstriger erfolgt durch EingieBen des Matrixk&rpers
‘M". Beispielsweise kann der MatrixkdSrper in eine Form einge-
legt werden, in der ein aus Edelstahl bestehender Fliissig-
keitsbehdlter, z. B. ein BierfaB, mit Kunststoff umschiumt
wird. Die Sichtflichen 57a der Zeicheneleménte 52 werden dann
an die AuBenwand der Schdumform angelegt. Beim Ausschiumen des
Formhohlraumes wird der Matrixkdrper M" mit VerguBmasse V",
also z. B. aus geédhéumtem Runststoff, umhiillt. Die frei
gebliebenen Vierkantldcher 54, sowie die in jedem Fall noch
offenen Rundldcher 55 und 56 erleichtern das Eindringen der
VerguBmasse V" zwischen die Oberseite 5la der Grundplatte 51
und die ZuBere Fofmwand, Durch die Anlage der Sichtfldchen 57a
an der Formwand werden diese nicht mit VerguBmasse Uberzogen
und bleiben deshalb sichtbar. Die Zeichen sind leicht in einer
automatischen Leseeinrichtung zu lesen, da diese nur festzu-
stellén hat, an welcher Stelle eines Kennzeichnungsfeldes 53

Zeichenelemente wvorhanden sind.

Fig. 10 zeigt einen Informationstrdger mit einem Matrixkdrper
M"'. Auch dieser Matrixkdrper hat eine Grundplatte 65 von der
sich Zeichenelemente 66 erheben. Die Zeichenelemente 66 jedoch

sind einstiickig mit der Grundolatte 65 ausgebildet. Die gesam?
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te Grundplatte 65 kann beispielsweise mit Sieben-Segment-

Achten aus Zeichenelementen 66 versehen sein.

Zum Herstellen einer bestimmten Kennzeichnung miissen vom Ma-
trixkdrper M"' Zeichenelemente 66 eventuell entfernt werden.

Dies kann nach folgenden Verfahren ausgefiihrt werden.

GemdB einem ersten Verfahren wird der Matrixkdrper von seiner
Riickseite her bearbeitet. Wenn ein Zeichenelement 66 entfernt
werden soll, wird in die Grundplatte 65 ein Rundloch oder ein
Schlitz 67 entsprechend der gestrichelten Linie eingebohrt
oder eingefrédst, und zwar iiber die gesamte Dicke der Grund-
platte 65, bis das zu entfernende Zeichenelement 66 von der
Grundplatte 65 geldst ist. Wenn hierbei benachbarte Zeichen-
elemente 66, die nicht entfernt werden sollen, ebenfalls et-
was abgetragen werden, ist dies unschidlich, solange deren
Zusammenhalt mit der Grundplatte 66 noch in ausreichendem MasSe
erhalten bleibt. |

Gem#8 einem zweiten Verfahren werden zu entfernende Zeichen-
elemente 66 von ihrer Sichtseite 66a her abgetragen, wobel es
nicht zwingend erforderlich, aber auch méglich ist, die Zei-
chenelemente bis zur Grundplatte 65 hin zu entfernen. Bei-
spielsweise geniligt ein Abtragen bis zu einem Niveau, das durch
die sfrichpunktierte Linie 68 angegeben ist. Es geniligt eine
Abtragung so weit, daB die VerguBmasse V" den verbliebenen

Rest des Zeichenelementes 66 mit geniigender Dicke abdeckt.
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Schidfer Werke GmbH, 5908 Neunkirchen/Kreis Siegen

Informationstrdger und Verfahren zu seiner Herstellung

Anspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung eines Informationstrigers, wo-
bei, ausgehend von einer Matrix, die in mindestens einem
RKennzeichnungsfeld eine Gesamtheit aus Zeichenelementen ent-
hdlt, aus denen jedes gewiinschte Zeichen zusammensetzbar ist,
durch Entfernen von Zeichenelementen das gewinschte Zeichen
gebildet wird, dadurch gekennzeichnet, daf zunZchst ein Ma-
trixkdrper (M) hergestellt wird, der alle Zeichenelemente (2)
der Gesamtheit in k&rperlicher Form aufweist, da8 zur Bildung
des gewilinschten Zeichens eventuell Zeichenelemente (2) ent-
fernt werden und daB der so prdparierte Matrixkdrper (M)
derart mit einer Vergufmasse (V) umgossen wird, daB8 Sichtfla-
chen (15) der verbliebenen Zeichenelemente (2) von der VerquBR-

masse umgeben, jedoch nicht bedeckt sind (Fig. 1 bis 6).

2. Verfazhren zur Herstellung eines Informationstrigers, wobel
eine Matrix verwendet wird, die Zeichenelemente enthdlt, aus
denen jedes gewiinschte Zeichen zusammensetzbar ist, dadurch
gekennzeichnet, daB zunidchst ein Matrix-Grundkdrper (51) mit

Zeichenelementen (57) bestiickt wird, die eine k&rperliche
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Ausdehnung haben, wobei die Zeichenelemente (57) zu gewilnsch-
ten Zeichen zusammengefiigt werden und daB der so prdparierte
MatrixkoOrper (M") derart mit einer Vergufmasse (V") umgossen
wird, daB Sichtflichen (57a) der Zeichenelemente (57) von der
VerguBmasse (V") umgeben, jedoch nicht bedeckt sind (Fig. 9,
10).

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Matrixkdrper (M) in einer geschlossenen
Form umgossen wird, die Vertiefungen flir den eventuellen Ein-
griff s3d3mtlicher Zeichenelemente (2) aufweist und daB die
verbliebenen Zeichenelemente (2) vor dem UmgieBSen mit den

Vertiefungen in Eingriff gebracht werden.

4, Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daBf auf
die Riickseite des Matrixkdrpers (M') eine elastisch zusammen-
driickbare Andriickschicht (A') aufgelegt wird, die von einer
der ersten Formwand (38) gegeniiberliegenden zweiten Formwand
(41) elastisch zusammendrickbar und derart durchbrochen ist,
daB VerguBmasse (V') aurch die Andrickschicht (A') zum Matrix-

korper (M') vordringen kann (Fig. 7, 8).

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der
Matrixk&rper (M') formschlissig an der ersten Formwand (38)

fixiert wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriche 4 und 5, dadurch ge-
kenn zeichnet, daB die Andriickschicht (A') mit dem Matrixkor-
per (M') verbunden wird und danach die Gesamtheit aus Matrix-
kérper (M') und Andriickschicht (A') in die Form (F') einge-

bracht wird.
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7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch ge-
kenn zeichnet, daf der Matrixkdrper (M) in einer offenen Form
oder Vertiefung umgossen wird, so dasg die VerguBSimasse (V) eine
freie Oberfl&dche (16) hat.

8. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriche 1, 3 und
4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB8 Zeichenelemente (66)
dadurch entfernt werden, daB die Grundpiatte (65) von ihrer
Riickseite her teilweise entfernt, z. B. gebohrt, gefrist,
geschnitten oder geschmolzen wird, wobel die Stiitzen zu ent-
fernender Zeichenelemente (66) von der Grundplatte getrennt

werden.

9. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1, 3 und
4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB zu entfernende Zeichen-
elemente (66) von ihrer Sichtseite (66a) her ganz oder teil-
weise abgetragen oder entfernt werden, z. B. durch Bohren,
Ffésen, Stanzen, Schneiden oder Schmelzen.

10. Informationstrdger, der nach dem Verfahren nach einem der
vorhergehenden Anspriiche hergestellt ist, gekennzeichnet durch
einen Matrixkdrper (M), der Zeichenelemente (2) in k&rperli-
cher Form aufweist, die zusammen ein Zeichen ergeben und eine
den Matrixk&rper umhiillende VerguBmasse (V), die die Zeichen-

elemente (2) umgibt, jedoch nicht bedeckt.

i1, Informationstréger nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, daB der Matrixkdrper (M) eine Grundplatte (1) aufweist,
und die Zeichenelemente (2) Uber Stitzen (5, 6) mit der

Grundplatte (1) verbunden sind.
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12. Informationstrdger nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, daf die Ansatzstellen (10, 11) an der Grundplatte (1)
und/oder an den Zeichenelementen (2) als Sollbruchstellen

ausgebildet sind.

13. Informationstrdger nach einem der Anspriiche 10 bis 12,
cdadurch gekennzeichnet, daB die Zeichenelemente (2) seitliche
Verankerungsvorspriinge, vorzugsweise Randleisten (7, 8), auf-

weisen, die von der Vergufmasse (V) {lbergriffen sind.

14, Informationstrdger nach einem der Anspriiche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB die Grundplatte (1; 1') des Ma-

trixkdrpers (M; M') Durchbrechungen (12; 14) aufweist.

15. Informationstrdger nach einem der Anspriiche 10 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB der Matrixkdrper (M) ein Kunst-

stoff-Spritzteil ist, z. B., aus Polycarbonat.

16. Informationstrdger nach einem der Anspriiche 10 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB der Matrixkdrper (M) und die Ver-

guBmasse (V) aus verschiedenen Materialien bestehen.

17. Informationstr&dger nach einem der Anspriche 10 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, daf der MatrixkOrper (M) und die Ver-

guBmasse (V) verschiedene Farben aufweisen.

18. Informationstrdger nach einem der Anspriiche 10 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, daf der Matrixkdrper (M) und die Ver-

guBmasse (V) verschiedene magnetische Eigenschaften aufweisen,
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wobei vorzugsweise der MatrixkOrper magnetisch und die Vergui-

masse (V) nicht magnetisch ist.

19. Informationstriger nach einem der Anspriche 10 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, daB8 Sichtflichen der Zeichenelemente

mit der VerguBmasse in einer Fl&che, z. B. Ebene, liegen.

20. Informationstrd@ger nach einem der Anspriiche 10 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, daff die Zeichenelemente (2) aus der

VerguBmasse (V) herausragen.

21. Informationstrdger nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich-
net, daBf die VerguBmasse (V) an Stellen, an denen aus dem
Matrixkdrper (M) Zeichenelemente herausgebrochen sind, Erhe-
bungen aufweist, deren Form mit den Zeichenelementen (2) Uber-

einstimmt.

'22. Informationstr&@ger nach einem der Anspriche 10 bis 21,
dadurch gekennzeichnet; daB er fester Bestandteil eines aus
VerguBmasse (V) bestéhenden oder mit VerguBmasse (V) minde-
stens teilweise umhiillten Gegenstandes (B) ist, wobei die
VerqguBmasse (V) des Matrixkdrpers aus dem Material des Gegen-

standes (B) bzw. seiner Umhiillung besteht.

- 23. informationstréger nach Anspruch 22, dadurch gekennzeich-
net, daB er fester Bestandteil eines Fasses, 1lnsbesondere
eines Bierfasses (B) ist, daf mit aufgeschdumtem Kunststoff
umhiillt ist, wobei der aufgeschdumte Kunststoff die VerguBmas-
se (V) bildet (Figur 6).



0193814

24, Informationstrdger nach einem der Anspriiche 10 bis 21,
dadurch gekennzeichnet, daB er als eigenstédndiger, vorzugswei-

se flacher Kdrper ausgebildet ist (Figur 3).

25. Informationstr&dger nach einem der Anspriiche 10 bis 24,
gekennzeichnet durch Informationszeichen, die in ihrer Gesamt-

heit mindestens eine Sieben-Segment-Acht bilden.

26. Informationstrager nach einem der Anspriiche 10 bis 25,
dadurch gekennzeichnet, daB die VerguBmasse (V) aus porenfrei-

em oder aufgeschdumtem Kunststoff besteht.

27. Informationstrédger fir die Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf8 der Matrixkérper
(M"') eine Grundplatte (51) aufweist, an der sich Vertiefungen
(54) und/oder Erhdhungen befinden, an denen separate Zeichen-

elemente (52) verrastbar sind.

28. Informationstrdger nach Anspruch 27, dadurch gekennzeich-
net, daB die Zeichenelemente (52) durch formschliissigen Ein-

griff mit der Grundplatte (51) drehgesichert sind.

29. Informationstrdger nach Anspruch 28, dadurch gekennzeich-
net, daB8 die Grundplatte (51) von unrunden L&chern, vorzugs-
weise von rechteckigen oder quadratischen L&chern (54),
durchbrochen ist, in die entsorechend unrunde Zapfen (58) der

Zeichenelemente (52) eingreifen.

30. Informationstrdger nach Anspruch 29, dadurch gekennzeich-

net, daf die Zanfen (58) eine umlaufende Nut (59) aufweisen,

in die die Grundplatte (51) eingreift.
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31. Informationstrdger nach einem der Anspriiche 29 und 30,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zapfen (58) an ihren vorderen

Enden Einfiihrschrigen (61) aufweisen.

32. Informationstr&ger nach einem der Anspriche 27 bis 31,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zeichenelemente komplette
Buchstaben oder Zahlen oder dergleichen oder Gruppen aus

Buchstaben und/oder Zahlen und/oder dergleichen sind.

33. MatrixkdSrper fiir die Verarbeitung bei der Durchfihrung
des Verfahrens nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB8 an
der Vorderseite (2la) des Matrixkdrpers (M') mindestens zwel
Zapfen (30, 31) angeordnet sind; die in Bohrungen (39, 40) der

ersten Formwand (38) einsteckbar sind.

34. MatrixkoOrper fir die Verarbeitung bei der Durchfiihrung
des Verfahrens nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB an
der Riickseite (21b) des MatrixkSrpers (M') mindestens zwei
zapfen (32, 33, 34,-35) fiir den Eingriff in die Andriickschicht
~ (A') vorgesehen sind.

35. MatrixkGrper fir die Verarbeitung bei der Durchfiihrung
des Verfahrens nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB8 er (M') durch den elastischen Druck der

Andriickschicht (A') biegbar ist.

36. Andrickschicht fir die Verarbeitung bei der Durchfihrung
des Verfahrens nach einem der Anspriche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB sie (A') aus aufgeschdumtem Kunststoff mit

offenen Poren besteht.
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37. Andrickschicht nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet,
daB der mittlere Porendurchmesser mindestens 2 mm betridgt,

vorzugsweise ca. 3 mm.

38. Andriickschicht fir die Verarbeitung bei der Durchfiihrung
des Verfahrens nach einem der Anspriche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB sie aus einem elastisch zusammendriickbaren

Drahtgewebe besteht.

39. Andriickschicht fiir die Verarbeitung bei der Durchfiihrung
des Verfahrens nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB sie aus ineinander verhdngten Federelemen-
ten besteht.

40. Andriickschicht fiir die Verarbeitung bei der Durchfiihrung
des Verfahrens nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daf sie (A') etwa die gleiche Grdgfe wie der
Matrixkdrper (M') hat.

41, Anwendung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 4 bis 6
flir die Herstellung eines Werkstlickes, das mit einem Informa-
tionstrdger zu versehen ist, wobei die zweite Formwand (41)

eine Werkstiickfliche ist.

42. Anwendung nach Anspruch 41, dadurch gekennzeichnet, daf
die Werkstiickfldche die AuBenwand eines metallischen Behil-
ters, ins besondere eines Fasses, ist, der bzw. das mindestens

teilweise mit Kunststoff umschiumt wird.
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