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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
raschen Auslaufen einer Druckpolster-
Uberlastsicherung, bei der ein Kolben vom
Druckpolster-Druck in einem Zylinder in
Wirkstellung gedriickt ist und bei Giberlast sich
geringfligig aus der Wirkstellung verschiebt und
bei dem zwischen Druckpolster und AuBenseite
ein Auslaufventil vorgesehen ist, dessen
Ventilkorper auf einer Seite vom Druckpolster
beaufschlagt und bei Wirkstellung des Kolbens
auf der dem Druckpolster gegeniiberliegenden
Seite abgestiitzt ist, wobei er bei Sperrstellung in
den Ventilsitz gedriickt ist.

Bei einer bekannten (DE-B-2 150 726)
Vorrichtung dieser Art ist das Ventil an einer vom
Druckpolster wegfihrenden Leitung vorgesehen
und ist der Ventilkorper (iber eine Feder an einem
ortsfesten Teil abgestiitzt. Der Ventilkorper weist
eine kegelige Innenflache auf, von der nur der
Spitzenbereich stdndig vom Druckpolster
beaufschlagt ist. Bei Uberlast wird der
Ventilkoérper etwas zuriickgedriickt, so daR die
gesamte Innenflache des Ventilkérpers
beaufschlagt ist, was den Ventilkorper
schlagartig in Offenstellung bringt. Diese
Vorrichtung arbeitet zeitraubend, da zun&chst der
zur Uberlast gehorende Druck aufgebaut werden
mu8, dann durch Zuriickdriicken des spitzen
Bereiches ein Sicherheitsventil betatigt wird und
dann das eigentliche Ablaufventil betatigt wird.

_ Esist auch eine Vorrichtung mit einer
Uberlastsicherung bekannt (GB-A-2 031 519), bei
der in einem Kolben ein Auslaufventil angeordnet
ist. Jedoch ist der Kolben ein Arbeitskolben, der
dazu dient, in dem Arbeitszylinder angeordnet,
einen StoRel anzutreiben. Dabei ist das
Auslaufventil auf der einen Seite vom Druckraum
her belastet. Es wird angenommen, daR es sich
um ein Ventil handelt, das einerseits von dem
iiber den Zulauf zugefihrten Arbeitsdruck und
andererseits von einer Feder beaufschlagt ist und
das 6ffnet, wenn die durch den Arbeitsdruck
bewirkte Kraft den durch die Feder bewirkte
Kraft iibersteigt.

Eine Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine
Vorrichtung der eingangs genannten Art zu
schaffen, die mit einfachen Mitteln schneller
arbeitet. Die erfindungsgemaéRe Vorrichtung ist,
diese Aufgabe 16send, dadurch gekennzeichnet,
daR das Auslaufventil im Kolben angeordnet ist
und daR der Ventilkdper des Auslaufventiles bei
Sperrstellung mittels des vom Druckpolster-
Druck beaufschlagten Kolbens einerseits in den
Ventilsitz und andererseits gegen eine
Abstitzung des Zylinders gedrickt ist, so daB bei
Uberlast der Ventilsitz vom Ventilkérper abhebt
und der Ventilképer an die Abstiitzung gedriickt
ist.

Das Druckpolster driickt den Ventilkérper des
Auslaufventiles stdndig gegen die Abstiitzung
und zwar auch bei liberlast. Da das Druckpolster
den Kolben in Wirkstellung driickt, wird auch der
Ventilsitz dichtend gegen den abgestiitzten
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Ventilkérper gedriickt. Wenn der Uberlast-Druck
auftritt, so bewegt sich der Kolben etwas aus der
Wirkstellung, wodurch der Ventilsitz vom
Ventilkdrper abhebt, d. h. das Auslaufventil
6ffnet, so daR das Druckpolster auslaufen kann.
Da die anfangliche Verschiebung des Kolbens
mit dem Aufbau des Uberlast-Druckes erfolgt
und gleichzeitig damit das Offnen des
Auslaufventiles, ist eine erhebliche Verkirzung
der Reaktionszeit der Uberlastsicherung erreicht.
Bei geeigneter Gestaltung des Auslaufventiles ist
dessen Auslaufquerschnitt fiir eine befriedigend
rasche Entleerung ausreichend groB.

Es ist moglich, das Druckpolster mit einem
praktisch inkompressiblen Fluidum zu bilden und
den Druckpolsterdruck durch ein
Sicherheitsventil festzulegen, um die erwiinschte
anféngliche Verschiebung des Kolbens zu
erreichen. In diesem Fall kann der Ventilkérper
auf dem Ventilsitz aufliegen und 6ffnet schon
aufgrund einer sehr geringen Anderung des
Volumens des Druckpolsters.

Andererseits ist es auch zweckmaRBig und
vorteilhaft, wenn das Fluidum des Druckpolsters
bei Uberlast-Druck merklich kompressibel ist und
der Ventilkoper bei Sperrstellung und
Offenstellung in eine vom Ventilsitz gebildete
Buchse eintaucht. Es wird aufgrund einer etwas
starkeren Volumenanderung des Druckpolsters
der Buchsenbereich vom Ventilkérper
abgezogen, um das Auslaufventil zu 6ffnen.

Besonders zweckmaBig und vorteilhaft ist es
sodann, wenn der Ventilkdrper in einer
Ausnehmung des Kolbens angeordnet ist, deren
Querschnitt auf der dem Ventilsitz abgewandten
Seite merklich groBer als der des Ventilkorpers
ist. Der Ventilkorper ist geschiitzt angeordnet und
ausreichende AbfluBmadglichkeit ist
gewabhrleistet. .

Besonders zweckmaBig und vorteilhaft ist es
noch, wenn der Ventilkérper mittels Feder gegen
den Kolben gedriickt ist. Der Uberlast-Druck
tberwindet die Kraft dieser Zugfeder und die
Zugfeder schlieBt das Auslaufventil nach Abbau
des Uberlast-Druckes wieder.

Besonders zweckmaRig und vorteilhaft ist es
weiterhin, wenn der Kolben mit mehreren verteilt
angeordneten Auslaufventilen bestiickt ist. Ohne
das einzelne Auslaufventil allzu groR
dimensionieren zu miissen, ist durch die
Verteilung mehrerer Auslaufventile Giber den
Kolben, der AbfluR des das Druckpolster
bildenden Druckfluidums beschleunigt.

Die erfindungsgemaéRe Vorrichtung 1388t sich in
verschiedenster Weise einsetzen. z. B. kann
damit gemaB DE-C-1 627 940 der Zuganker einer
Spindelschlagpresse gesichert werden. Es ist
aber auch méglich, mit der erfindungsgeméRen
Vorrichtung einen Drehmomentwandler zu
sichern. Die Auslaufventile kénnen zwischen
Ventilkorper und Ventilsitz Dichtringe aufweisen.

In der Zeichnung sind bevorzugte
Ausfithrungsformen der Erfindung dargestelit
und zeigt



Fig. 1 einen vertikalen Schnitt einer
Druckpolster-Uberlastsichere an der
Pleuelbefestigung einer Presse,

Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Teil der
Darstellung gemaéR Fig. 1,

Fig. 3 einen vertikalen Schmtt einer
Druckpolster-Uberlastsicherung einer
Wellenkupplung und

Fig. 4 einen vertikalen Schnitt einer
Druckpolster-Uberlastsncherung einer
Schubkupplung.

GemaR Fig. 1 und 2 ist ein StolSeI 1 vorgesehen,
an dem ein Pleuelansatz 2 festgelegt ist, der eine
Kugelpfanne 3 tragt, die eine Pleuelzapfenkugel 4
aufnimmt, die mittels eines Kugelpfannendeckels
5 durch Schrauben 6 festgelegt ist. In dem StoRel
1 ist ein kammerartiger Zylinder 7 gebildet, der
oben mittels eines Anschlagringes 8 abgedeckt
ist, der angeschraubt ist. Der Pleuelansatz 2
durchdringt wie eine Kolbenstange den
Anschlagring 8 und ist gegeniiber diesem mittels
Dichtung 9 abgedichtet. Im Zylinder 7 ist am
Pleuelansatz 2 mittels Schrauben 6 ein Kolben 10
befestigt, der im Zylinder 7 auf und ab
verschiebbar ist und gegeniiber diesem mittels
Dichtungen 9 abgedichtet ist. Der Kolben 10 ist
gemaR Fig. 1 gegen den Anschlagring 8 gefahren.

Der Kolben 10 ist in dem dem Pleuelansatz
seitlich (berragenden Bereich entlang einem
Kreisring mit einer Kette von Auslaufventilen 11
versehen, die jeweils mit einem scheibenartigen
bzw. plattenartigen Ventilkérper 12 ausgeristet
sind, der eine reifenartige Umfangsflache
aufweist. Der Ventilkorper 12 ist in eine
Ausnehmung 13 gesetzt, die sich von unten nach
oben konisch erweitert und den Ventitkdrper 12
der Tiefe nach soweit aufnimmt, daR er vom
Anschlagring an der AuBenseite beaufschlagt ist
und nach unten gedriickt ist. Die Ausnehmung 13
bildet dann (iber eine Stufe einen ringartigen
Ventilsitz und setzt sich mit verengtem
Querschnitt topfartig nach unten fort. Von der
Unterseite des Kolbens ist koaxial zur
Ausnehmung 13 eine Bohrung 14 vorgesehen, in
die ein VentilstoRel 15 des Ventilkorpers ragt, auf
dem eine komprimierte Feder 16 sitzt, die an
einem Querstiick 17 am Ende des VentilstoBels
abgestiitzt ist. Die Feder 16 dréngt den
Ventilkorper 12 auf den Ventilsitz.

Von dem topfartigen Fortsatz der Ausnehmung
13 geht jeweils ein Kanal 18 schrag zur Unterseite
des Kolbens 10. in dem Zylinder 7 unter dem
Kolben 10 wird tiber einen Zulauf 19 Druckfluidum
eingefiihrt, das von einer Pumpe tber ein erstes
Uberlast- oder Sicherheitsventil, ein
Riickschlagventil und ein zweites Uberlast- oder
Sicherheitsventil zugefiihrt wird.

Dies ist an sich bekannt und nicht naher
gezeigt. Das Druckfluidum, das an der Oberseite
des Kolbens 10 austritt, wird {iber einen Ablauf 20
abgefiihrt. Die Ablaufventile 11 sind auen mit
einer in sich geschlossenen Rinne 21 an der
Oberseite des Kolbens umschlossen, die ein
unerwiinschtes Verweilen von Fluidum auf dem
Kolben 10 vermeiden soll.
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Zundchst stromt Fluidum langsam in den
Zylinder 7, wodurch sich der Kolben 10 hebt, bis
er den Anschlagring 8 erreicht. Das
Druckfluidum, das z.B. eine Fliissigkeit ist, baut
jetzt einen durch das Uberlastventil definierten
Druck auf und driickt die Ventilkérper 12 gegen
den Anschlagring. Bei einer Uberlastung senkt
sich der Kolben 10, wobei die Ventilkérper 12
angehoben werden oder bleiben und vom
Druckfluidum weiterhin gegen den Anschlagring
8 gedriickt werden. Die Anzahl der Auslaufventile
und deren Stromungsquerschnitt bestimmen die
Geschwindigkeit, mit der das Fluidum von der
Kolbenunterseite auf die Kolbenoberseite
wandert. Bei erneuter Einrichtung der
Uberlastsicherung wird beim Beaufschlagen des
Kolbens mit Fluidum das sich oberhalb des
Kolbens befindende Fluidum durch den AbfluR 20
gedréngt.

Bei der Druckpolster-Uberlastsicherung gemaR
Fig. 3 sitzt der Zylinder 7 als eigensténdiges
Stiick in einem Gehause 36 und ragt aus diesem
mit einer Muffe 22 heraus, die eine erste Welle 23
aufnimmt. In dem Zylinder 7 sind mehrere gleiche
Uberlastkolben 10 im Kreis angeordnet, die an
der Zylinderwand und einem Mittelstiick 24
gefiihrt sind. Jeder Uberlastkolben 10 ist mit
Auslaufventilen 11 bestiickt, wie es in Fig. 1 und 2
gezeigt ist. Der Zulauf 18 ist mittig entlang der
ersten Welle 23 gefiihrt und tritt {iber eine
Verzweigung 25 in die den einzelnen
Uberlastkolben zugeordneten Teilbereiche des
Zylinders.

Der Zylinder 7 ist mit dem plattenartigen
Anschlagring 8 abgeschlossen und jeder
Uberlastkolben 10 ragt mit einem Ansatz 2 durch
den Anschlagring, wobei er in nicht gezeigter
Weise abgedichtet ist. Der Anschlagring 8 weist
pro Uberlastventil 11 zwei Bohrungen 26 auf, die
2um Auslauf 20 fiihren, der zwischen einer
Deckplatte 27 und dem Anschlagring 8 gebildet
ist. An den freien Enden der Ansétze 2 ist jeweils
eine kugelschalenférmige Mulde gebildet, in die
ein Kugelsegment 28 passend eingreift, das an
einer Kupplungsscheibe 29 sitzt. Bis zur
Kupplungsscheibe 29 sitzen alle Teile im Gehause
21. Eine an der Kupplungsscheibe befestigte
Muffe 30 ragt aus dem Gehéuse und nimmt eine
zweite Welle 31 auf. Es ist denkbar, zwischen
Jedem Uberlastkolben 10 und dem Zylinder-
boden eine Druckfeder anzuordnen, um den
Uberlastkolben in Wirkstellung zu bringen und
die Auslaufventile zu schliessen.

Zunichst ist der Zylinder 7 iiber den Zulauf 19
mit Druckfluidum gefiillt, befinden sich die
Uberlastkolben 10 in Wirkstellung und sind die
Auslaufventile 11 geschlossen. Wenn die
Drehlast z2wischen den beiden Wellen 23, 31 zu
groB wird, werden die Uberlastkolben 10 unter
Kompression des Druckpolsters, d.h. des
Fluidums im Zylinder in Fig. 3 etwas nach links
verschoben, wodurch die Ausiaufventile 11
6ffnen und das Druckpolster schlagartig soweit
auslaufen kann, daR die Kupplung zwischen den
beiden Wellen sich 16st.
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Bei der Ausfiihrungsform gemaR Fig. 4 ist der
mit dem Zulauf 19 versehene Zylinder 7
selbstadndig ausgebildet und iiber ein Gestange
32 mit einem ersten Schiebestiick 33 fest
verbunden, demgegeniiber ein zweites
Schiebestiick 34 festlegbar und verschiebbar ist.
Der Kolben 10 ragt mit dem Ansatz 2 durch den
Anschlagring 8, der mit der Deckplatte 27 den
Auslauf 20 begrenzt. Der Kolben 10 ist mit
Auslaufventilen 11 bestiickt und der Anschlagring
8 weist Bohrungen 26 auf. Der Ansatz 2 ragt mit
einem sich verjiingenden Endstiick in eine
angepaBte Ausnehmung eines Kupplungsblockes
35, der am zweiten Schiebestiick 34 befestigt ist.
Wenn der Kolben 10 weit genug in dem 2Zylinder,
in Fig. 4 nach links, zuriickgefahren ist, ist die
Kupplung zwischen Ansatz 2 und Kupplungsblock
35 gelost.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum raschen Auslaufen einer
Druckpolster-Uberlastsicherung, bei der ein
Kolben (10) vom Druckpolster-Druck in einem
Zylinder (7) in Wirkstellung gedriickt ist und bei
Uberlast sich geringfiigig aus der Wirkstellung
verschiebt und bei dem zwischen Druckpolster
und AuBenseite ein Auslaufventil (11) vorgesehen
ist, dessen Ventilkérper (12} auf einer Seite vom
Druckpolster beaufschlagt und bei Wirkstellung
des Kolbens (10) auf der dem Druckpolster
gegeniiberliegenden Seite abgestiitzt ist, wobei
er bei Sperrsteliung in den Ventilsitz gedriickt ist,
dadurch gekennzeichnet, daB das Auslaufventil
(11) im Kolben (10) angeordnet ist und daR der
Ventilkérper (12) des Auslaufventiles (11) bei
Sperrstellung mittels des vom Druckpolster-
Druck beaufschlagten Kolbens (10) einerseits in
den Ventilsitz und andererseits gegen eine
Abstiitzung (8) des Zylinders (7) gedriickt ist, so
daB bei Uberlast der Ventilsitz vom Ventilkorper
{12) abhebt und der Ventilkorper (12) an die
Abstiitzung (8) gedriickt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daR der Druckpolsterdruck
durch ein Sicherheitsventil festgelegt ist, das
Fluidum des Druckpolsters praktisch
inkompressibel ist und der Ventilk6rper (12) in
Sperrsteliung auf dem Ventilsitz aufliegt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Fluidum des
Druckpolsters bei Uberlast-Druck merklich
kompressibel ist und der Ventilkorper (12) bei
Sperrstellung und Offenstellung in eine vom
Ventilsitz gebildete Buchse eintaucht.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dal der Ventilkorper
(12) in einer Ausnehmung (13) des Kolbens (10)
angeordnet ist, deren Querschnitt auf der dem
Ventilsitz abgewandten Seite merklich groBer als
der des Ventilkérpers ist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
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Ventilkdrper (12) mittels Feder (16) gegen den
Kolben (10} gedriickt ist.

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der
Kolben (10) mit mehreren verteilt angeordneten
Auslaufventilen (11) bestiickt ist.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR der
2Zylinder (7) auf der dem Druckpolster
gegeniiberliegenden Seite des Kolbens (10) dicht
(8. 9) abgeschlossen ist und dem (den)
Auslaufventil(en) {11) am oberen Ende des
Zylinders ein AusfluB (20) aus dem Zylinder
heraus zugeordnet ist.

Claims

1. Device for quickly draining off a pressure
cushion overload safety device, in which a piston
{10) is pushed into the working position by the
pressure of the pressure cushion in a cylinder (7)
and on overloading moves slightly out of the
working position, and in which a drain-off valve
(11) is provided between the pressure cushion
and the outside, the valve body (12} of this drain-
off valve (11) being stressed on one side by the
pressure cushion and, when the piston (10) is in
the working position, being supported on the
side opposite the pressure cushion, in the closed
position the said valve body being pressed into
the valve seat, characterized in that the drain-off
valve (11) is arranged in the piston (10) and that,
in the closed position, the valve body (12) of the
drain-off valve (11} is, by means of the piston (10)
which is being stressed by the pressure cushion
pressure, on the one hand pressed into the valve
seat and on the other hand pressed against a
support (8) of the cylinder (7}, so that on
overloading, the valve seat lifts off from the valve
body (12) and the valve body (12) is pressed
against the support (8).

2. Device according to claim 1, characterized in
that the pressure of the pressure cushion is
determined by a safety valve, in that the pressure
cushion fluid is practically incompressible and in
that, in the closed position, the valve body (12)
rests on the valve seat.

3. Device according to claim 1, characterized in
that the pressure cushion fluid is noticeably
compressible at overload-pressure and that, in
the closed and open positions, the valve body
(12) is immersed in a sleeve formed by the vaive
seat.

4. Device according to claim 1, 2 or 3,
characterized in that the valve body (12) is
arranged in a recess (13) of the piston (10), the
cross-section of the recess being noticeably
larger on the side facing away from the valve
seat than the cross-section of the valve body.

5. Device according to one of the preceding
claims, characterized in that the valve body (12) is
pressed against the piston (10) by means of a
spring (16).



6. Device according to one of the preceding
claims, characterized in that the piston (10} is
(eqn;ipped with several distributed drain-off valves

11). :

7. Device according to one of the preceding
claims, characterized in that the cylinder (7) is
closed off by sealing {8, ) on the side of the
piston lying opposite the pressure cushion and in
that an outflow (20) out of the cylinder is
associated with the drain-off valve or valves (11)
at the upper end of the cylinder.

Revendications

1. Dispositif pour le vidage rapide d’une
sécurité antisurchage constituée par un coussin
sous pression, dans lequel un positon (10) est
poussé en position active dans un cylindre (7) par
la pression du coussin sous pression et, en cas de
surcharge, se décale légérement hors de la
position active; et dans lequel, entre le coussin
sous pression et le coté extérieur, est prévu un
robinet & soupape de vidage {11} dont la soupape
(12) est contrainte sur une face par le coussin
sous pression et, lorsque le piston (10) se trouve
en position active, est appuyée sur sa face
opposée au coussin sous pression, étant précisé
qu’elle est alors poussée dans le siége de
soupape en position de fermeture, caractérisé en
ce que le robinet a soupape de vidage (11) est
disposé dans le piston (10); et en ce que la
soupape (12) du robinet a soupape de vidage
(11), forsqu’elle est en position de fermeture, est,
d'une part, poussée dans le siége de soupape par
le piston (10) lui-méme contraint par la pression
du coussin sous pression et, d’autre part,
poussée contre une face d'appui (8) du cylindre
(7). de sorte qu‘en cas de surcharge, le siége de
soupape décolle d’avec la soupape (12) et que la
soupape (12) reste poussée contre la face
d’appui (8).

2. Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la pression du coussin sous
pression est déterminée par une soupape de
sécurité; en ce que le fluide du coussin sous
pression est pratiquement incompressible; et en
ce que la soupape (12), lorsqu’elle est en position
de fermeture, repose sur le siege de soupape.

3. Dispositif selon la revendication 1,
caracteérisé en ce que le fluide du coussin sous
pression est notablement compressible en cas de
pression de surcharge; et en ce que la soupape
(12), en position de fermeture et en position
d’ouverure, pénétre dans une douille formeée par
le siége de soupape.

4. Dispositif selon la revendication 1, 2 ou 3,
caractérisé en ce que la soupape (12) est
disposée dans un évidement (13} du piston (10)
dont la section, du cdté opposé au siége de
soupape, est notablement supérieure a celle de
la soupape.

5. Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la soupape
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(12) est poussée contre le piston (10) au moyen
d’un ressort (16).

6. Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le piston (10)
est équipé de plusieurs robinets a soupape de
vidage (11) disposés répartis.

7. Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le cylindre (7)
est obturé de facon étanche (8, 9) du c6té du
piston (10) opposé au coussin sous pression; et
en ce qu’au robinet (aux robinets) 3 soupape de
vidage (11) correspond, & I'extrémité supérieure
du cylindre, une conduite (20) de vidage hors du
cylindre.
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