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() Rahmenprofil.

@ Rahmenprofil fiir ein Tor- oder Tirblatt und dergleichén

GebdudeverschluB mit, einer Flllung, vorzugsweise einer
Holzfillung, insbesondere fiir Schwingtore mit einem Holm-
profil aus einem derart verformten Blechstreifen, dal dessen
beide Léangsseitenrandbereiche in Parallellage zu einem Steg
zusammengefalRt sind, der als Halterung fir die Fillung
ausgebildet ist und der beide Langsseitenbereiche durch-
greifende Offnungen fiir die Aufnahme von Fillungsbefesti-
gungs - bolzen aufweist und der zum Zwecke, die Offnungen
fir die Aufnahme von Fiillungsbefestigungsboizen nach
Fertigsteliung des Holmprofiles bereits volistandig zur Verfi-
gung zu stellen derart ausgebildet ist, daR die Offnungen in
dem einen Léngsseitenrandbereich groRer ausgebildet sind
als diejenilichte Weite jeder kieineren Offnung in dem Steg
des Holmprofiles sm Offnungsbereich der korrespondierend
angeordneten gréReren Offnung legt.
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Die Erfindung betrifft ein Rahmenprofil fiir ein Tor-

oder Tilirblatt und dergieichen GebdudeverschluB mit ei- .
ner Fiillung, vorzugsweise einer Holzfiillung, mit den
Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruchs 1.

Solche Rahemnprofi]e'werden bislang nach ihrer Profilie-
rung und insoweit Fertigste]]ung des Rahmens einzeln mit
Bohrungen oder Offnungen verSehen, die der Aufnahme von
Schraubenbolzen oder dergleichen dienen, mit denen die

- insbesondere aus Holz bestehende - Fiillung an dem Rah-
men festgelegt wird. Dieses Vorgehen ist umstdndlich und
zeitaufwendig, es beeintridchtigt eine rationale Fertigung.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eih,Rahmenprofi] der ein-
gangs genannten Art zur Verfiigung iu,stellen, bei wel-
chem die Offnungen fiir die Aufnahme von Fiillungsbefesti-
gungsbolzen nach Fertigstellung des Ho]mprofi]és bereits
vorhanden sind. '

Ausgehend von einem Rahmenprofil mit den Merkmalen des
Oberbegriffes des Anspruches 1 wird diese Aufgabe erfin-
dungsgemdB durch dessen kennzeichnende Merkmale geldst.

Zum Vermeiden des ldstigen nachtrﬁglichen Einbringens
der Offnungen fiir die Aufnahme der Fiillungsbefestigungs-
bolzen kann man sich vorste]]en, den ebenen Blechstrei-
fen, der zu dem gewﬁnschten'Profi] verformt wird, vor
der Verformung in den Seitenbereichen, die anschlieBend
den Steg bilden, mit an den Durchmesser der Fiillungsbe-
festigungsbolzen jeweils angepaBten Bohrungen zu verse-
hen. Im Zuge der anschlieBenden Verformung zu dem Holm-
prfil treten allerdings Fertigungstoléranzen auf, die
dazu fiihren, daB so]éhe gleich groB bemessenen fonun-
gen in beiden Seitenrandbereichen des Blechstreifens
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nach Vérformung im Stegbereich einander nicht vdllig
iiberdecken, sondern-gegeneinander verschoben ausge-
richtet sind. Als Tichte Weite bleibt dann eine bei-
spielsweise ovale Offnung iibrig, durch die der Fil-
lungsbefestigungsbolzen nicht mehr eingefiihrt werden
kann, so daB ein Nacharbeiten erforderlich wird, was
dhnlich ldstig wie die nachtrdgliche Einbringung der
‘0ffnungen in den Steg ist.

ErfindungsgemdB wird daher der zu dem gewiinschten Holm-
profil zu verformende Blechstreifen vor der Verformung
in seinem einen Ldngsseitenbereich mit an den Durchmes-
"ser der Fiillungsbefestigungsbolzen angepaBten Offnungen

- versehen, wdhrend in den anderen, gegeniiberliegenden
Langsseitenbereich des Blechstreifens 0ffnungen einge-
-bracht werden, deren lichte Weite groBer ist als fir

die Aufnahme der Fiillungsbefestigungsbolzen erforderlich.
- Das MaB, um das diese groBeren Offnungen weiter ausgebil-
det sind, richtet sich nach den im Zuge der Verformung
des Blechstreifens zu dem'gewﬁnschten Holmprofil auftre-
tendenLFertigungstoleranzen bzw. der dadurch bedingtén
Verschiebung der jeweilig zugeordneteh Offnungen fiir

die Aufnahme eines Fiillungsbefestigungsbolzens gegenein-
ander, d.h. im febtigen Zustand miissen die korrespondie-
renden Offnungen in dem Steg so zueinander ]ieéeh, daB

- die lichte Weite der gréBeren Bohrung diejenige der zu-
geordnetén kleineren Bohrungen iberdeckt, so daB der
Fﬁl1ungsbefestigungsbo]zen!ohne,Nacharbeiten durch bei-
de Offnungen hindurchfiihrbar ist.

VErfindungsgemaB kann demnach derart verfahren werden,
daB der ebene Blechstreifen in dem einen seiner Lédngs-
seitenbereiche mit einer Reihe gleich beabstandeter
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kleinerer ﬁffnunéen und in seinem anderen Lingsseiten~
bereich mit einer weiteren Reihe gleich beabstandeter
groBerer ﬁffnungen versehen wird, wobei jeweils eine
kleine und eine groBe Offnung einander senkrecht zur
Blechstreifen]Engsrichtung,gegenﬁberliegen, wonach das
Holmprofil unter Bildung des Steges verformt wird, so
daB eine kleinere Offnung von einer_grﬁBeren O0ffnung
zur Gdnze iiberdeckt wird.

Die Offnungen kénnen grundsétz]fch jede beliebige Ge-

stalt aufweisen, beispielsweise auch viereckig ausge--
bildet sein, vorzugsweise werden jedoch Bohrungen oder
kreisfdrmige AusStanzungén vorgeéehen.'

Das Holmprofil kann grundsdtzlich eine beliebige Form
-aufweisen, vorzugsweise wird man aus Festigkeitsgriin-
den ein Hohlprofil anstreben. Dabei kann man die Sei-
tenrandbereiche einander iiberlappend zu einer Seite

des Hoh]pfofi]es zusammenfassen, auf die dann die Fil-
lung aufgeschraubt wird. Vorzugsweise wird jedoch ein
von dem eingentiichen Hohlprofil bzw. umschlossenen
Hoh]raum_abstrebehder Steg vorgeseheﬁ,'der parallel zur
Torblattebene verlduft und in Richtung auf den von dem
Rahmen umgriffenén Raum abstrebt.

Um hinsichtlich der Anbringung der Fillung variabel zu
sein und auch das nachtrég]jche Aufbringen einer Fiul-
lung gegebenenfalls durch den Erwerber selbst zu er-
moglichen, sind die Bohrungen lé&ngs des Steges in ei-
nem bestimmten RastermaB in Reihe hintereinander vor-
gesehen. Jeweils zwei nach Verformung'zu'dem Profil
einander Uberdeckendé 0ffnungen werden in dem ebenen,
spater das Profil bildenden Blechstreifen derart ange-
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: 6rdhét, daB sie senkrecht zur Blechstreifenldngsrichtung
einander gegeniiberliegen.

Es ist weiterhin m8glich, an den die Offnungen -aufweisen-
:deh Steg ein die Fiillung tragendes Winkelprofil oder der-
gleichen anzuschlieBen. Vorzugsweise dient eine Fldche
des Steges selbst der Aufnahme der Fiillung, wobei insbe-
sondere der Léngsseitenrandbereich des Steges mit den

- kleineren, an den Fiillungsbefestigungsbolzendurchmesser

angepaBten Offnungen hinsichtlich seiner StegauBenfli-
che als Auflage fir die Flllung dient.

Z-Beyorzugte Ausfiihrungen der Erfindung ergeben sich aus
- den Unteranspriichen. -

Anhand des in der Zeichnung wiedergegéebenen, bevorzugten
Ausfiihrungsbeispieles wird die Erfindung nachfolgend
ndher erldutert.

Es zeigén:
Figuf 1 eineﬁ Querschnitt durch ein Hohlprofil des

Ausfiithrungsbeispieles im Bereich zweier
. korrespondierender Offnungen in dem Steg;

Figdr 2 einen vefengt wiedergegebenen Blechstreifen,
' aus dem das Profil gemdB Figur 1 gebildet
S wird. - '

Das im Querschnitt in Figur 1 wiedergegebene, insgesamt
mit 1 bezeichnete Holmprofil wird aus einem ebenen Blech-
streifen 2 gefertigt, der in Figur 2 hinsichtlich seines
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Mittelbereiches unterbrochen wiedergegeben ist. In die
beiden Lédngsseitenbereiche 3 und 4 des Blechstreifens 2
werden vor dessen Verformung, also im ebenen Streifenzu-
stand, jeweils eine in bestimmtem RastermaB voneinander
beabstandete, in Ldngsrichtung des Blechstreifens ver-
laufende Reihe von Offnungen 5 und 6 eingebracht. Dabei
kann es sich um Bohrungen oder Ausstanzungen handeln,
letztere im vorliegenden Beispiel ebenfalls kreisrund
ausgefiihrt. Die in dem Ldngsseitenbereich 3 ausgebil-
deten Offnungen 5 weisen einen Durchmesser auf, der

an denjenigen der fiir die Befestigung der nicht darge-
stellten Holzfiillung spdter einzufiihrenden Fiillungsbe-
festigungsbolzen, insbesondere Schrauben oder Niete, an-
gepaBt ist. Die in dem Lﬁngsseitenrandbereich 4 vorgese-
henen Offnungen 6 sind demgegenﬁber groBer ausgefiihrt.
Das MaB, um das die Offnungen 6 groBer sind als die {ff-
nungen 5, richtet sich nach der Fertigungstoleranz, die
beim Formen des Holmprofiles 1 aus dem ebenen Blechstrei-
fen 2 auftritt, d.h. nach der dabei auftretenden Ver-
schiebung der beiden Ldngsseitenbereiche 3 und 4 im Be-
reich Ihrer Zusammenfassung zu einem Steg 7, wie dies
Figur 1 erkennen 1&dBt.

Nach dem AUSfUhrungsbeispiél wird der Blechstreifen 2
nach Einbringen der Reihen von Bohrungen 5 und 6 im Be-
reich der Léngsseitenbereiche 3 und 4 zu einem Hohlpro-
fil 8 - Figur 1 - verformt, wobei die beiden Ldngsseiten-
bereiche 3 und 4 des Blechstreifens 2 in Parallellage zu
einem Steg 7 zusammengefiithrt sind, wie dies Figur 1 zeigt.
Dabei kommen jeweils zwei Bohrungen 5 und 6 zur Deckung,
und zwar derart, daB auch bei Verschieben der Ldngssei-
tenbereiche 3 und 4 gegeneinander nach MaBgabe der Fer-
tigungstoleranz die jeweilige Offnung 6 derart plaziert
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wird, daB sie die lichte Weite der Offnung 5 abdeckt. -
- Auf diese Weise lassen sich auch unter Beriicksichtigung
der Fertigungstoleranz die fir die Festlegung der Holz-
fiillung erforderlichen Schraubbolzen und derg]eiéheh in
jedem Falle durch die beiden einander jeweils zugeordne-
ten Offnungen 5 und 6 einfithren..Dabei wird man die La-
, gé des Léngsseitenbereiches 3 mit den kleineren Offnun-
- gen 5 derart im Bereich des Steges 7 anordnen, daB die
FU]Tungsbefestigungsbolzen von der Einfiihrseite aus ge-
sehen zundchst die Offnung 5 und dann die zugeh&rige
ﬁffﬁung 6 durchgreifen. Die nach auBen weisende Stegsei-
~tenfldche des die kleineren Bohrungen 5 aufweisenden
Lédngsseitenbereiches 3 dient dabei als Auflagefldche 9
fiir die nicht dargestellte Holzfiillung. '
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RAHMENPROFIL

ANSPRUCHE

1. Rahmenprofil fir ein Tor- oder Tirblatt und derglei-
chen GebdudeverschluB mit einer FU]lung; vorzugsweise
einer Holzfiillung, insbesondere fiir Schwingtore mit ei-
nem Holmprofil aus einem derart verformten Blechstrei-
fen, daB dessen beide Lingsseitenrandbéereiche in Paral-
lellage zu einem Steg zusammengefaBt sind, der éIs Hal-
terung fiir die Fiillung ausgebildet ist und der beide
Lingsseitenbereiche durchgreifende Offnungen fiir die Auf-
nahme von Fiillungsbefestigungsbolzen aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daB die
Offnungen (6) in demieinen Ldngsseitenrandbereich (4)
groBer ausgebildet sind als diejenigen (5) in dem an-
deren Langsseitenbereich (3) derart, daB die lichte Wei-
te jeder kleineren Offnung (5) in dem Steg (7) des Holm-
profiles (1) im Offnungsbereich der korrespondierend an-
geordneten gréBeren Offnung (6) liegt.

2. Profil nach Anspruch 1, d adurch ge -
kennzeichnet, daB die Offnungen (5, 6) je-
weils als kreisrunde Bohrungen oder Ausstanzungen ausge-
bildet sind. '
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3. Profil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch.ge -

k ennzedichnet,” daB das Holmprofil (1) als
Hohlprofil (8) ausgebildet ist und daB der Steg-{7) paral-
~Tel zur Torblattebene -auf die Fiillung bzw. den von dem
‘Torblattrahmenprofil umgebenen Raum zu gerichtet von dem
Hohlprofil (8) abstrebend ausgebildet ist.

4. Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 3, d a -

d urch gekennzeichnet, daB der Steg
(7) eine Auflagefidche (9) fir die Fiillung bildet.

5. Profil nach Anspruch 4, d adur ch gekenn -
zeichnet, daB der Lingsseitenbereich (3) mit den
kleineren Offnungen (5) der Einfiihrseite des Steges (7)
fiir die Fullungsbefestigungsbolzen, beispielsweise Schrau-
ben oder Niete, zugewandit angeordnet ist. '

6. Profil nach Anspruch 5, d ad ur ch gekenn -
ze.i.c hnet, daB der die Auflagefldche (9) bildende
Lﬁngsseitenrandbereich (3) des Blechstreifens (2) die
kleineren Offnungen (5) aufweist.

7. Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichne f, daB die Lingsseitenberei-

che (3, 4) zu dem Steg (7) durch SchweiBen, beispiels-
weiée,PunktschweiBen, zusammengefiigt sind.

8. Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, d a d ur c h
gekennzeichnet, daB in den Langsseitenbe-
reichen (3, 4) in Ldngsrichtung des Steges (7) eine Viel-
zahl in einem bestimmten RastermaB voneinander in Reihe
beabstandeter Offnungen (5, 6) vorgesehen ist.
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9. Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 8, d a -
durch gekennzeichnet, HaB.die lich-
te Weite der groBeren Offnungen (6) der Verschiebung
der kleineren Offnungen (5) zu den groBeren Offnungen
(63 nach MaBgabe der Fertiguﬁgsto]eranz der Profilher-
stellung entsprechend bemessen ist.

+
4

10. Verfahren zur Herstellung eines Rahmenprofiles nach
einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge -
kennze i c hnet, daB der ebene 31ech$treifen
(2) in dem einen (3) seiner Lﬁngsseiténbereiche (3, 4)
mit einer Reihe g]éich beabstandeter kleinerer Offnun-
gen (5) - insbesondere Bohrungen oder kreisrunde Aus-
stanzungen - und in seinem anderen Lidngsseitenbereich
(4) mit einer weiteren Reihe gleichbeabstandeter griBe-
rer Offnungen (6) versehen wird, wobei jeweils eine klei-
ne (5) und eine groBe Offnung (6) einander senkrecht zur
Blechstreifenlédngsrichtung gegeniiberliegen, wonach der
Blechstreifen (2) zu dem Holmprofil (1), insbesondere
Hohlprofil (8), unter Bildung des Steges (7) verformt
wird, so daB jeweils eine kleinere Offnung (5) von ei-
ner groBeren Offnung (6) zur Gdnze iberdeckt wird.
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