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@ Profil- und Gewindewalzmaschine.

Es wird eine Profil- und Gewindewalzmaschine beschrie-
ben, mit einem Maschinengestell in Sténderausfitirung und
mit mindestens zwei an einer etwa vertikal verlaufenden
Seitenwand angeordneten und durch Verstelleinrichtungen
pegeneinander bewegbaren Walzentrégern mit Walzwerk-
zeugen, denen Zufdhreinrichtungen fiir das Werkstiick zuge-
ordnet gind. Die Walzentréger sind dabei als Schlittenfihrun-
gen aysgebildet, die an horizontal und parallel zu der
Seitenwand verlaufenden Tragséulen gefahrt sind, welche
eine Baueinheit bilden und von frei vom cberen: Bereich: der
Seitenwand abkragenden Jochplatten getragen sind. Dieser
Bereich der Seitenwand kann Teil eines quer zu den Tragséu-
len verfabrbaren Schiittens sein. Diese Ausgestaltung weist
den Varteil auf, daB die Tragséulenan- ordnung suswechsel-

bar ist und weitgehend Freiheit fiir den Einsatz und die

Anordnung von Bearbeitungswerkzeugen bietet, da den-
noch aber, insbesondere unterhalb der Walzwerkzeuge,
ausreichand Platz fiir die Anordnung von manuell bedienba-
ren oder automatischen Zusatzgeriten verbleibt. Vorteilhaft
ist es auch, daB die Tragséulenbaueinheit durch Verschieben
an verschiedene Werkstiicke oder Werkstiickteile anpaf3bar
ist, die z.B. auf einer vorgegebenen Transportemnchtung
gefihrt sind.
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Profil~ und Gewindewalzmaschine

Die Erfindung betrifft eine Profil- und Gewindewalzmaschine mit
einem Maschinengestell in Sténderausfithrung und mit mindestens
zwei an einer etwa vertikal verlaufenden Seitenwand angeordne-
ten und durch Verstelleinrichtungen gegeneinander bewegbaren
Walzentrédgern mit Walzwerkzeugen, denen Zufﬁhreinrichtungen fir
das Werkstlick zugeordnet sind.

Maschinen dieser Art sind bekannt (Prospekt GWZ 24.140, Gewin-
dewalz- und Profiltechnik der Firma JW Froehlich, Plochingen).
Diese Bauarten weisen den Vorteil auf, daB insbesondere unter-
halb der Walzen ein freier Raum vorgesehen ist, der die Anord-
nung der verschiedensten handbeschickten Vorrichtungen und Au-
tomationseinheiten, aber auch die Anordnung von automatischen
Beschickungséinrichtungen u.dgl. ermﬁgiicht. Bei den bekannten
Bauarten sind die Walzentrdger als gegeneinander verschwenkbare
Hebel ausgebildet, die an senkrecht zu der Seitenwand verlau-
fenden Tragbolzen gefiihrt und von Druckzylindern beaufschlagt
sind. Maschinen dieser Art setzen bauartbedingt eine Beschik-
kung der Walzwerkzeuge von unten voraus.

Bekannt sind auch Universalgewinderollmaschinen mit einem Ma-
schinengestell, das auf der Oberseite eine feste Konsole £fiir
die Anordnung eines Walzwerkzeuges und eine auf einem Schlitten
auf dem Bett verschiebbare Halterung fir das zweite Walzwerk-
zeug aufweist (Prospekt P 24 Universalgewinderollmaschinen der
Firma Deutsche Industrieanlagen GmbH, Berlin). Maschinen dieser
Art sind oberhalb der auf dem Maschinengestell gehaltenen Wal-
zentrdger mit horizontal verlaufenden Zugankern versehen, um
die beim Bearbeitungsvorgang auftretenden groBen Krdfte aufneh-
men zu koénnen. Nachteilig ist bei solchen Bauarten jedoch, daB
die Beschickung wegen des beschrinkten Raumes nur sehr schwie-
rig und nur von oben mdglich ist. Dies gilt auch fiir Gewinde-
walzmaschinen (Prospekt Rollwalztechnik, J. Abele, 7302 Ostfil-
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dern 3), bei denen die Maschinenbettfilhrung durch Flihrungss8u-
len ersetzt ist. -

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Profil- und Ge-
windewalzmaschine der eingangs genannten Art so auszubilden,
daB weitgehende Freiheit flr die Anordnung von Zusatzaggregaten
besteht und zus8tzlich die M&glichkeit einer Ausgestaltung ge-
geben ist, welche die Bearbeitung mehrerer Werkstlicke zuléBt.

Die Erfindung besteht zur LOsung dieser Aufgabe bei einer Pro-
fil- und Gewindewalzmaschine der eingangs genannten Art darin,
daB die Walzentrdger als Schlittenflihrungen ausgebildet sind,
die an horizontal und parallel zu der Seitenwand verlaufenden
Tragsdulen gefiihrt sind, welche von frei vom oberen Bereich der
Seitenwand abkragenden Jochplatten getragen sind. Dieser Ausge-
staltung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB die im Prinzip von
anderen Gewindewalzeinrichtungen bekannten S&ulenfiihrungen in
ganz besonders vorteilhafter Weise wirken kénnen, wenn sie von
etwa senkrecht verlaufenden Seitenfldchen frei abstehen, weil
dann die MOglichkeit des Zuganges zu den Walzwerkzeugen bzw. zu
den Walzentrdgern von unten und von oben besteht; dariliber
hinaus sind auch M&glichkeiten zum Einsatz von Mehrfach-
Bearbeitungswerkzeugen gegeben. Eine solche Ausfiihrung erlaubt
auch je nach Verwendungszweck wahlweise verschiedene oder auch
mehrere Tragsdulenbaueinheiten vorzusehen. Dies erlaubt einen
universellen Einsatzrder neuen Maschinen, insbesondere dann,
wenn die Jochplatten fest an einer Aufnéhmeplatte angebracht
| sind; die mit einer Seitenwand des Maschinenstédnders fest ver-

bindbar ist.

Vorteilhaft k&nnen die Schlittenfithrungen als Flihrungsplatten
ausgebildet sein, die von mechanischen Verstelleinrichtungen
uhd/oder von Druckzylindern verschiebbar sind, die hydraulisch
oder'pneumatiéch betdtigbar sind. Diese Verstelleinrichtungen
kdnnen an den Jochplatten gelagert sein und die Tragsdulen kon-

nen als iiber die gesamte Maschinenbreite durchgehende Zuganker
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ausgebildet sein. Bei dieser Ausfiihrung miissen die Jochplatten
lediglich das Gewicht von Tragsdulen und Walzentrégern aufneh-
men, jedoch nicht Bearbeitungskrifte. Das Gewicht einer so aus-

gestalteten Maschine und der Raumbedarf k&nnen daher verhdlt-

nismdBig gering gehalten werden.

Bei einer Ausfiihrungsform der Erfindung kd&nnen die Walzenachsen
horizontal und senkrecht zu den Achsen der Tragséulen verlau-
fen. Sie k®nnen bei einer anderen Ausfiihrung vertikal, aber
ebenfalls senkrecht 2zu den Achsen der Tragsdulen verlaufen. Der
Antrieb der Walzen erfolgt dann {iber Winkelgetriebe, die sich
ohne weiteres zwischen den Tragsdulen anordnen lassen. Bei ei-
ner einfachen Ausfiihrungsform sind vier an den Ecken eines
Rechteckes angeordnete Tragsdulen vorgesehen, von denen jeweils
zwei untereinander in Ebenen parallel zu der Stirnwand verlau-
fen. Eine leichtere, aber  im Hinblick auf die Zugdnglichkeit
noch besseretAusfﬁhrungsform sieht drei Tragsdulen vor, von de-
‘nen zwei untereinander und im Bereich der Seitenwand angeordnet
sind, wdhrend die dritte in einer Ebene liegt, die durch die
obere der im Bereich der Seitenwand liegenden Tragsdulen und in
einer senkrecht zu der Ebene stehenden Ebene liegt, in der die
beiden anderen Tragsdulen liegen. Diese Ausfiihrungsform zeich-
net sich, da auf der vom Maschinengestell abgewandten Seite nur
eine Tragsdule vorgesehen ist, die oben liegt, durch eine be-

sonders gute Zugidnglichkeit aus.

Die Erfindung ist in der Z%Zeichnung anhand von Ausfiihrungsbei-
spielen dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung er-

ldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer neuen
Profil- und Gewindewalzmaschine m it drei Trag-
sdulen, die von einer Seitenwand abkragend an-

geordnet sind,

Fig. 2 die Draufsicht auf die Maschine der Fig. 1,
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Fig. 3 die Frontansicht der Maschine der Fig. 1 und 2
in'Richtung des Pfeiles III der Fig. 1 gesehen,

Fig. 4 ~-einen Teilschnitt durch die Maschine der Fig. 1
' bis 3 l&ngs der Linie IV in Fig. 2,

Fig. 5 einen Teilschnitt &hnlich Fig. 4 jedoch bei
einer anderen Ausflihrungsform der Erfindung,
bei der senkrecht verlaufende Walzenachsen
und vier Tragsdulen vorgesehen sind,

Fig. 6 eine abgewandelte Ausfliihrungsform der Maschine

der Fig. 5 mit mehreren Walzwerkzeugen,

- Fig. 7 die schematische Darstellung einer anderen Aus-
' fihrungsform einer Profil- und Gewindewalzmaschine
- mit zwei Stationen und mit quer verschiebbaren

'Maschinenschlitten, in einer Frontansicht,
Fig. 8 die Draufsicht auf die Maschine der Fig. 7,

Fig. 9 die Seitenansicht der Maschine der Fig. 7 in

Richtung des Pfeiles IX in Fig. 7 und

Fig. 10 die Seitenansicht der zweiten Station der Maschine

in Richtung des Pfeiles X ianig. 7.

~In der Fig. 1 ist ein Maschinengestell 1 in St&nderausfiihrung
gezeigt, das in spdter noch zu erlduternder Weise Antriebsmoto-
ren 2, gegebenenfalls mit Getriebe und Synchronisiereinrichtung
fiir zwei Walzwerkzéuge 3 aufnimmt, die iiber Gelenkwellen 4 von
‘den zugeordneten Getrieben bzw. Antrieben drehbar sind. Aus den
Fig. 1 bis 3 geht hervor, daB die Walzen 3 jeweils an einem
' Walzentriger 5 gelagert sind, der aus zwei die Lager 6 fiir die
Welle 7 der Walzen aufnehmenden Lagerwangen 8 und aus Fihrungs-
platten 9 besteht, an denen die Lagerwangen 8 {iber ein Zwi-
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schenstiick 10 fest angebracht sind. Beide Fiihrungsplatten 9

sind jeweils mit drei Fiihrungshiilsen 11 gleitend auf—kragséulen

12 gelagert, die sich parallel zueinander erstrecken und so an-

geordnet sind, daB zwei von ihnen, 12', 12'', in etwa unterein-.

ander liegen und die dritte, 12''', mit ihrer Achse in einer
Ebene liegt, die horizontal durch die Achse der oberen 12' der
anderen Trags8ulen verl&uft und in etwa senkrecht auf der etwa

vertikal verlaufenden Ebene steht, in der die Achsen der beiden

v

anderen Trags&ulen 12' und 12'' liegen. Die Tragsdulen 12',

12'' und 12''' wiederum sind an ihren beiden Enden in Jochplat-
ten 14 gelagert, die ihrerseits fest mit einer Aufnahmeplatte
15 verbunden sind, welche an der beim Ausfiihrungsbeispiel ver-
tikal verlaufenden Seitenwand 16 des Maschinenstédnders 1 fest
angebracht ist. Die Walzwerkzeuge 3 werden auf diese Weise in
einem frei von der Seitenwand 16 abkragenden Traggestell gehal-
ten, unter dem Freiraum bis zu einem tiefliegenden Befesti-
gungssockel 17 des Maschinengestelles 1 gewdhrleistet ist. In
diesem freien Raum konnen Zusatzgerdte angeordnet werden. Beim
Ausfiihrungsbeispiel ist eine automatische Hubeinrichtung 18 f£fiir
ein zu bearbeitendes Werkstiick 19 vorgesehen. Diese Hubeinrich-
tung 18 ist in bekannter Weise ausgebildet. Sie besteht aus ei-
ner Tragplatte 20 mit darauf angeordneten Prismenfiihrungen 21
und Zentriereinrichtungen 22 fiir das Werkstiick 19. Die Trag-
platte 20 selbst ist hdhenverschiebbar an Fiihrungssdulen 23 ge-
lagert und kann mit Hilfe eines pneumatisch oder hydraulisch
betdtigten Hubzylinders 24 taktweise so angehoben werden, daB

das Werkstlick 19 jeweils in bekannter Weise zwischen die beiden

Walzwerkzeuge 9 gefiihrt wird. Die gesamte Hubeinrichtung 18 ist

an einem Absatz 25 an dessen senkrecht verlaufender Seitenwand

angeordnet,der die Seitenwand 16 in etwa nach unten verléngert.

Die beiden Fihrungsplatten 9 der Walzentrdger 5 sind mit Hilfe
der 32Zwischenstlicke 10 - ebenfalls in bekannter Weise - mit
pneumatischen oder hydraulischen Druckzylindern 26 wverbunden,
deren Achse 27 parallel zu den Tragsdulen 12', 12'' und durch
die Achsen der Walzwerkzeuge 3 verlduft. Die Druckzylinder wie-
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derum sind liber Gewindespindeln 28 an den Jochplatten 14 abge-~
stlitzt und lassen sich mit Hilfe der Handrider 29 zusammen mit
den Walzentrdgern 5 in ihrer Lage auf den Tragsdulen 12', 12'',
12'"' verstellen. Die Anpassung der Walzwerkzeuge 3 an die zu
bearbeitenden Werkstﬁcke 19 kann daher vor dem eigen,tlicﬁen
Walzvorgang von Hand eingestellt werden. Der fiir den Bearbei-
tungsvorgang notwendige Druck wird f{iber die Zylinder 26 be-
wirkt.

auf dem Maschinenstihder 1 ist an einem Schaltschrank 30 ein
Steuerpult 31 montiert, der in nicht gezeigter, weil in {b-
licher Weise, mit den Antrieben elektrisch verbunden ist. Der
Antrieb der Walzen 3 und ihre Synchronisieruhg, ihre Drehzahl-
regelung u.dgl. erfolgen ebenfalls in bekannter Weise. Diese

Daten lassen sich am Schaltpult 31 eingeben.

'Wie insbesondere aus der Fig. 4 deutlich hervorgeht, bietet die
neue Maschine den Vorteil, daB unterhalb - aber auch oberhalb -
der Tragsduleneinrichtung viel Freiraum fiir den Einbau von Zu-
satzaggregaten besteht. Mit der neuen Maschine 1&Bt sich daher
die Autdmatisierung' der Zufiihrung von Werkstiicken in jeder
gewlinschten Weise durchfiihren. Der Antrieb der Walzen 3 fihrt
durch eine Offnung 33 in der Seitenwand 16 wund in der
Zufnahmeplatte 15 hindurch. Die Gelenkwellen 4 sind in
bekannter Weise teleskopartig ausgebildet. Ihre Linge 1&Bt sich
daher bei einer Verstellung der Lage der Walzen 3 anpassen. Die
beim Walzvorgang ausgeilibten Krdfte werden von den als Zugankern
wirkenden und zu diesem Zweck mit Muttern 34 an den Jochplatten
14 befestigten Tragsdulen 12', 12'' wund 12''' aufgenommen.
Diese Tragsdulen lassen sich so dimensionieren, daB ausreichend

Steifheit dieses Fiihrungsaggregates vorliegt.

Iin der'Fig. 5 ist eine abgewandelte Ausflihrungsform gezeigt,
bei der zum einen anstelle von drei Trags&ulen vier Tragsdulen
i2v, 12**, 12''*' und .12'''' vorgesehen sind, und bei der zum

anderen die Achsen 35 der dort vorgesehenen Walzen 3' nicht
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senkrecht zu der Seitenwand 16 stehen, sondern parallel zu die-
ser verlaufen. Der Antrieb der Walzen 3' erfolgt bei dieser
Ausfiihrung {iber ein Winkelgetriebe 36, das von den Gelenkwellen
4 im {ibrigen in der gleichen Weise angetrieben wird, wie das
auch bei der Ausfiihrungsform der Fig. 1’bis 4 vorgesehen war.
Diese Stellung der Walzen 3' ermdglicht die Zufiihrung von Werk-
stiicken iiber eine Hubeinrichtung 37 von unten her, und zwar in-
Richtung der parallel zu den Achsen 35 der Walzen 3°'. T e
Die Fig. 6 zeigt eine abgewandelte Ausfiihrungsform. Hier werden
liber das Winkelgetriebe 36 und iber ein schematisch angedeute-
tes Ritzel 38 mehrere Walzen 3'' angetrieben, so daB z.B. eine
Bearbeitung mit drei am Umfang des Werkstiickes anliegenden Wal-
zen mbglich ist. Mdglich ist natlirlich auch die gleichzeitige
Bearbeitung mehrerer Werkstiicke mit Hilfe von mehreren parallel

zueinander angeordneten Walzen 3''.

Aus dem Vorstehenden wird deutlich, daB bei der neuen Maschi-
nenkonzeption auch weitgehend Freiheit hinsichtlich der Anord-
nung der Tragsdulen an der Seitenwand 16 besteht. Die Tragsdu-
lenanordnung wiederum weist den Vorteil auf, daB sie weitgehend
Freiheit flir die Unterbringung und den Antrieb der Walzwerkzeu~
ge bietet und die Moglichkeit freildBt, 2Zusatzaggregate zum
leichten Zu- und Abfiihren von Werkstlicken unterhalb anzuordnen.

Es ist auch mdglich, die von Aufnahmeplatte 15 und Trags&ulen
12' bis 12'''' mit den Platten 9 und den anderen Teilen
gebildete Baueinheit durch zwei, mit ihren Tragsdulen fluchtend
hintereinander liegenden Baueinheiten zu ersetzen. Mit einer
solchen Ausfiihrungsform kdnnen dann an einer Maschine verschie-
dene Bearbeitungsvorgdnge, z. B. das Walzen von Gewinden mit
verschiedenen Durchmessern durchgefiihrt werden. Die Zufiihr- und
Weiterfdrdereinrichtungen lassen sich ohne Schwierigkeiten an

der Maschine anordnen.

Die Fig. 7 bis 10 zeigen eine andere Ausfilhrungsform einer
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erfindungsgemédBen Profil- und Gewindewalzmaschine, bei der
jedoch ~ da die Funktion gleich ist - gleiche Teile und mit den
gleichen Bezugszeichen wie in den vorher erlduterten Fig. ver-
wendet werden. In den Fig; 7 bis 10 sind auf einem Maschinen-
gestell 1 zwei Bearbeitungsstationen I und II vorgesehen. Bei
dieser Ausflihrungsform ist zusdtzlich zu der Ausgestaltung nach
den bisherigen Ausfiihrungsformen noch vorgesehen, daB die aus
den Aufnahmeplatten 15 und Tragsdulen 12', 12'', 12'"!
gebildete Baueinheit senkrecht zur Richtung der Achsen der
Tragsdulen 127, 12'', 12''' verschiebbar ist. Das wird dadurch
erreicht, daB der oberé Bereich der Seitenwand 16, an der die
Aufnahmeplatte 15 montiert ist, Teil eines auf dem Maschinen-
gestell 1 in Richtung der Pfeile 50 verschiebbaren Schlittens
51 ist, der z.B. mit Hilfe der von Hand betédtigbaren Stell-
sPindél 52 in eine bestimmte Lage relativ zu der Transportein-
richtung und Hebeeinrichtung 18 gefahren werden kann. Der
Schlitten 51 ist zu diesem Zweck auf nicht ndher dargestellten

Fihrungsschienen 53 auf dém,Méschinengestell 1 gehalten.

Bei der Maschine der Fig. 7 bis 10 ist an der Station II eine
“andere Baueinheit mit einer anderen Anordnung der Tragsdulen
i2*, 12'*, 12''* und der Werkzeuge als in der Station I
vorgesehen. In der Station I ist das zur Einstellung der
Werkzeuge dignenderﬁandrad 29, dessen Stellung in etwa auch
derjenigen - der dahinter liegenden Werkzeuge entspricht, im
linken Bereich der'Jochplatfen 14 angeordnet, in dem sich auch
zwei untereinander liegende und die Verformungskradfte

aufnehmende Trags&dulen 12' und 12'' befinden.

In der Station II liegt das Handrad 29 im rechten Bereich der
Jochpiatten 14, in dem ebenfalls die zwei untereinander
liegenden Tragsdulen 12' und 12'' angeordnet sind. Unterhalb
der beiden Stationen I und II 1l&uft eine fest auf dem
Maschinengestell 1 montierte Transporteinrichtung 55, die mit
Hubeinrichtungen 18 fiir die Werkstlicke 19 zusammenarbeitet. Die

von den Hubeinrichtungen 18 jeweils in die Bearbeitungsposition
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hochgehobenen Werkstlicke 19 werden in der Station I am linken
Ende (z.B. mit einem Gewinde versehen) bearbeitet und in der
Station II im Bereich ihres rechten Endes. Die Werkstlicke 19
behalten daher wéhrend des Transportes und der Bearbeitung ihre
Lage relativ zum Maschinengestell 1 bei, wdhrend die Bearbei-
tungswerkzeuge nacheinander verschiedene Relativlagen zum Werk-
stiick 19 einnehmen. Die automatische Bearbeitung von Werk-

stiicken in einer Maschine wird daher mdglich.

Die neue Ausgestaltung mit verschiebbaren Schlitten 51 er&ffnet
zusdtzlich die Md&glichkeit, ohne Umbau der Bearbeitungsbau-
einheiten, auch Werkstiicke verschiedener ldnge oder solche, die
unterschiedlich bearbeitet werden miissen, mit einer Maschine
bearbeitet werden miissen, mit einer Maschine bearbeiten zu
kdnnen. So kann z.B. an der Station I bei Einsatz von Gewinde-
walzen mit einer Walzldnge von 110 mm ein Werkstiick an einem
Ende mit einem Gewinde von 20 mm oder mit einem solchen bis zum
110 mm versehen werden. Zu diesem Zweck wird mit Hilfe des
Schlittens 51 lediglich die Werkzeugbaueinheit in die erforder-
liche Relativlage zu dem fest gefilihrten Werkstiick gebracht.

Diese Moglichkeit er8ffnet das schnelle Umstellen der Maschine
auf die Bearbeitung unterschiedlicher Werkstiicke. Ein An- oder
Abbau der Bearbeitungseinheit ist nicht ndtig. Natilirlich ist es
nicht immer erforderlich, 2zwei oder mehr Stationen an einer
Maschine vorzusehen, um eine Anpassung an verschiedene
Bearbeitungsldngen zu erzielen. Bei bestimmten Werkstiicken
geringer Lidnge kann auch der Einsatz nur einer Station geniigen,
die nacheinander Bearbeitungsvorgédnge in verschiedene
Positionen an einem Werkstiick durchfiihrt. M6glich ist aber auch
die Umstellung der Maschine auf die Bearbeitung verschiedener
Werkstiicke, z.B. verschiedener Linge, die nacheinander auf der
Transporteinrichtung 55 ankommen. Damit erdffent sich aber auch
die vollautomatische Bedrbeitung z.B. von Werkstiicken
verschiedener Linge mit einer oder mehr Stationen, wenn die

Handspindelverstellung durch eine automatische, von der Trans-
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porteinrichtung aus gesteuerte Verstelleinrichtung flir den
Schlitten 51 ersetzt wird.

Die Anordnung der Bearbeitungseinheit auf einem Schlitten
erlaubt daher weitgehende Flexibilit&t beim Einsatz der neuen

Maschinen.



0194594

Anspriiche

1. Profil- und Gewindewalzmaschine mit einem Maschinenge-
stell in Stdnderausfiihrung und mit mindestens zwei an einer et-
wa vertikal verlaufenden Seitenwand angeordneten und durch Ver-
stelleinrichtungen gegeneinanéer bewegbaren Walzentrdgern mit
Walzwerkzeugen, denen Zufiihreinrichtungen fir das Werkstiick zu-
geordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Walzentrdger (5)
als Schlittenfiihrungen ausgebildet sind, die an horizontal und
parallel zu der Seitenwand (16) verlaufenden Tragsdulen (12'
bis 12'''') gefiihrt sind, welche von frei vom oberen Bereich
der Seitenwand (16) abkragenden Jochplatten (14) getragen sind.

2. Profil- und Gewindewalzmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Jochplatten (14) fest an einer
Aufnahmeplatte (15) angeordnet sind und mit dieser und den
Tragsdulen (12' bis 12'''') eine Baueinheit bilden, die mit
Hilfe der Aufnahmeplatte (15) an der Seitenwand (16) befestigt

ist.

3. Profil- und Gewindewalzmaschine nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schlittenfiihrungen als
Filhrungsplatten (9) ausgebildet sind, die von mechanischen
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Verstelleinrichtungen (29) und/oder Druckzylindern (26)
verschiebbar sind, die hydraulisch oder pneumatisch betdtigbar
sind.
4. Profil- und Gewindewalzmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Verstelleinrichtungen
(29,'36) an den Jochplatten (14) gelagert und die Trags&ulen
(12 bis 12'''') als {iber die gesamte Maschinenbreite
~durchgehende Zuganker ausgebildet sind.

5. Profil- und Gewindewalzmaschine nach einem der Anspriiche

1l bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Achsen der Walzwerk-

- zeuge (3) horizontal und senkrecht zu den Achsen der Trags&ulen
- (12! bis 12'''') verlaufen.

6. Profil- und Gewindewalzmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Achsen der Walzwerk-
zeuge (3') vertikal und senkrecht zu den Achsen der Tragsdulen
- (12" bis 12'''') verlaufen.

, 7. Profil- und Gewindewalzmaschine nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der Antrieb der Walzwerkzeuge (3') f{ber
Winkelgetriebe (36) erfolgt.

8. Profil- und Gewindewalzmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB vier an den Ecken
eines Rechteckes angeordnete Tragsdulen (12' bis 12'''') vorge-
sehen sind, von denen jeweils zwei (12', 12'') untereinander in
Ebenen parallel zu der Seitenwand (16) verlaufen.

9, Profil= und Gewindewalzmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB drei Tragsdulen (12', 12''
12''') vorgesehen sind.
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10. Profil- und Gewindewalzmaschine nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB zwei der Tragsiulen (12', 12'') untereinan-

der und im Bereich der Seitenwand (16) angeordnet sind.

11. Profil- und Gewindewalzmaschine nach Anspruéh 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die dritte Tragsdule (12''') in
einer durch die obere der im Bereich der Seitenwand (16)
liegenden Trags&dulen (12') und etwa senkrecht 2zu der Ebene
stehenden Ebene angeordnet ist, in der die beiden anderen

Tragsdulen (12', 12'') liegen.

12. Profil- und Gewindewalzmaschine nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der die Baueinheit tragende Teil
der Seitenwand (16) Teil eines Schlittens ist, der auf dem
Maschinengestell in senkrechter Richtung 2zu den Achsen der

Tragsédulen verschiebbar angeordnet ist.

13." Profil- und Gewindewalzmaschine nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB der Schlitten {iber einen Spindel-
antrieb auf Fihrungen des Maschinengestelles verstellbar

gefiihrt ist.

14. Profil- und Gewindewalzmaschine nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB unterhalb der Baueinheit eine fest
angeordnete Transporteinrichtung und Zustelleinrichtung fiir
gleiche, aber an mindestens zwei Stellen zu bearbeitende, oder

fiilr verschiedene Werkstilicke angeordnet ist.
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