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©  Druckwerk  für  eine  Offset-Rotationsdruckmaschine. 
©  Es  werden  Unterlagen  für  Gummitücher  verwendet,  die 
unterschiedliche  Dicken  in  Umfangsrichtung  aufweisen.  Die 
Lage  und  Größe  der  unterschiedlichen  Dickenbereiche  wird 
individuell  für  jede  Maschine  bei  bestimmten  Drehzahlen 
ermittelt.  Die  Unterlagen  können  aus  Kunststoff,  Pappe, 
Metall  oder  ähnlichem  bestehen. 
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Croydon  Prinling  Company  Üd. 

E s   werden  Unterlagen  für  Gummitücher  verwendet,  die 
unterschiedliche  Dicken  in  Umfangsrichtung  aufweisen.  Die 
Lage  und  Größe  der  unterschiedlichen  Dickenbereiche  wird 
individuell  für  jede  Maschine  bei  bestimmten  Drehzahlen 
ermittelt.  Die  Unterlagen  können  aus  Kunststoff,  Pappe, 
Metall  oder  ähnlichem  bestehen. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   ein  Druckwerk  für  eine  O f f s e t - R o t a t i o n s d r u c k -  

maschine  mit  mindes tens   einem,  einem  P l a t t e n z y l i n d e r   zugeordne ten   Gum- 

m i t u c h z y l i n d e r ,   auf  den  ein  u n t e r l e g t e s   Gummituch  aufspannbar   i s t .  

D e r a r t i g e   Druckwerke  sind  a l lgemein   bekannt   ( b e i s p i e l s w e i s e   Walenski  

"E in führung   in  den  O f f s e t d r u c k " ) .  

Bei  hohen  A r b e i t s g e s c h w i n d i g k e i t e n   e iner   R o t a t i o n s d r u c k m a s c h i n e   macht  s i c h  

das  Schwingungsve rha l t en   der  am  Druck  b e t e i l i g t e n   Zy l inde r   zunehmend  au f  

dem  Druckprodukt   bemerkbar.   Bekann t l i ch   werden  die  D r u c k w e r k z y l i n d e r ,  

i n s b e s o n d e r e   Gummituchzyl inder   und  P l a t t e n z y l i n d e r ,   vorwiegend  beim 

Über l au fen   der  Z y l i n d e r g r u b e n   zum  Schwingen  a n g e r e g t .   Auch  beim  F l a n k e n -  

wechsel  der  Zahnräder   des  An t r i ebes   der  Druckwerkzy l i nde r   sowie  der  F e u c h t -  

und  Farbwerke  können  d e r a r t i g e   unerwünschte   Schwingungen  e n t s t e h e n .   Die 

f o l g e n d e n   V o r v e r ö f f e n t l i c h u n g e n   zeigen  b e i s p i e l h a f t   die  Bemühungen  de r  

Fachwe l t ,   d e r a r t i g e   Schwingungen  zu  e l i m i n i e r e n ,   zu  dämpfen  bzw.  am 

En t s t ehen   zu  v e r h i n d e r n :   DE-PS  26  13  688,  DE-AS  11  93  516,  DE-PS  11  93  516 

und  DD-PS  110  335 .  

Ein  d u r c h s c h l a g e n d e r   Er fo lg   i s t   bis  zum  heu t igen   Tage  jedoch  n i c h t  

e r r e i c h t   worden.  I n sbesonde re   weisen  all   d iese   bekannten  V o r s c h l ä g e  

den  Nachte i l   auf,  daß  die  zur  Unterdrückung   der  Biegeschwingungen  e i n g e -  

s e t z t e n   Maßnahmen  d i r e k t   am  Zyl inder   vorgenommen  wurden,  was  zum  e i n e n  



einen  e r h e b l i c h e n   F e r t i g u n g s a u f w a n d   b e d e u t e t   und  zum  anderen  aber  k e i n e  

für  jede   s p e z i e l l e   Maschine  und  G e s c h w i n d i g k e i t   e r f o r d e r l i c h e   Gegen-  

k o r r e k t u r   der  Biegeschwingungen   e r m ö g l i c h t .   L e d i g l i c h   i nne rha lb   bes t imm-  

t e r   Baure ihen   werden  für  jede   Maschine  die  g l e i chen   Maßnahmen  g e t r o f f e n .  

F ä l l t   h ingegen  e ine   Maschine  e iner   Baureihe  in  ihrem  S c h w i n g u n g s v e r h a l t e n  

aus  der  für   d i e se   Baure ihe   e r m i t t e l t e n   S c h w i n g u n g s c h a r a k t e r i s t i k   h e r a u s ,  

so  l äß t   s ich   nur  schwer  n a c h t r ä g l i c h   eine  i n d i v i d u e l l e   Kor rek tu r   d u r c h -  

f ü h r e n .  

Demnach  i s t   es  Aufgabe  der  E r f i n d u n g ,   e ine   Maßnahme  a u f z u z e i g e n ,   mit  d e r  

die   Auswirkungen  des  S c h w i n g u n g s v e r h a l t e n s   e i n e r   jeden  Maschine  auf  den 

D r u c k p r o d u k t e n   i n d i v i d u e l l   e l i m i n i e r t   oder  zumindest   r e d u z i e r t   werden 

können.   Diese   Aufgabe  wird  durch  die  Anwendung  der  Merkmale  des  k e n n z e i c h -  

nenden  T e i l s   des  Anspruchs  1  g e l ö s t .   V o r t e i l h a f t e   We i t e rb i l dungen   e r g e b e n  

s i ch   aus  der  Besch re ibung   und  aus  den  U n t e r a n s p r ü c h e n   in  Verbindung  mit  den 

Ze i chnungen .   I n  d i e s e n   z e i g e n :  

F i g . l   e ine   herkömmliche  O f f s e t - R o t a t i o s d r u c k m a s c h i n e   und 

F i g . 2 a - d   - s p e z i e l l e   bes t immten  A r b e i t s g e s c h w i n d i g k e i t e n   z u g e o r d n e t e  

G u m m i t u c h u n t e r l a g e n .  

Der  in  F i g . l   d a r g e s t e l l t e   s c h e m a t i s c h e   Druckwerksaufbau  läßt   zwei 

P l a t t e n z y l i n d e r  1   e rkennen ,   die  an  zwei  Gummituchzyl indern   3  und  4  

a n s t e l l b a r   s ind .   Mit  e ine r   d e r a r t i g e n   Z y l i n d e r k o n f i g u r a t i o n   kann  e i n  '  

D r u c k t r ä g e r   5 ,  b e i s p i e l s w e i s e   eine  Pap i e rbahn   b e i d s e i t i g   b e d r u c k t  

w e r d e n .  

Der  E r f i ndung   l i e g t   die  E r k e n n t n i s   zugrunde,   daß  zwar  jede  Druckmasch i -  

n e n b a u r e i h e   e i n  c h a r a k t e r i s t i s c h e s   S c h w i n g u n g s v e r h a l t e n   z e i g t ,   daß  a b e r  

d a r ü b e r   hinaus  bei  e i n e r   jeden  Druckmaschine  ein  s p e z i e l l e s ,   das  h e i ß t  

i n d i v i d u e l l e s   S c h w i n g u n g s v e r h a l t e n   gegeben  i s t ,   das  zudem  d r e h z a h l a b h ä n g i g  

i s t .   Den  Nachweis  h i e r f ü r   e r b r i n g e n   Untersuchungen   an  Druckexemplaren  

v e r s c h i e d e n e r   Maschinen  der  g l e i chen   Baure ihe ,   die  bei  u n t e r s c h i e d l i c h e n  

Drehzah len   e r z e u g t   werden.  In sbesondere   I n t e n s i t ä t s u n t e r s c h i e d e   d e r  

Druck fa rben   v a r i i e r e n   nach  ö r t l i c h e r   Lage  und  S tärke   en t sp rechend   den 

j e w e i l i g e n   gewähl ten   A r b e i t s g e s c h w i n d i g k e i t e n   der  Maschine,  bei  denen 



gedruckt   wird.  Auf  d i e s e r   E r k e n n t n i s   aufbauend  werden  e r f indungsgemäß   f ü r  

die  aufzuspannenden   Gummitücher  U n t e r l a g e n   6,  7,  8,  9  g e s c h a f f e n ,   die  i n  

Umfangsr ich tung   der  Zyl inder   3,  4  gesehen  u n t e r s c h i e d l i c h e   S tärken  a u f w e i -  

sen.  Für  jede  e i n z e l n e   Maschine  wird  für   v e r s c h i e d e n e   Drehzahl -   bzw. 

A r b e i t s b e r e i c h e   eine  s p e z i e l l e   U n t e r l a g e   6  bis  9  h e r g e s t e l l t .   D ies  

gesch ieh t   in  e r f i ndungsgemäße r   Weise  dadurch ,   daß  am  Druckexemplar   die  Lage 

und  I n t e n s i t ä t s s c h w a n k u n g   von  sogenannten   D r u c k s t r e i f e n   e r m i t t e l t   wird  und 

in  A b h ä n g i g k e i t  d a v o n   wird  die  Dicke  der  für  diesen  D r e h z a h l b e r e i c h   zu 

verwendenden  U n t e r l a g e   f e s t g e l e g t .  

Gemäß  F ig .2a   wird  eine  Unte r l age   6  für   eine  best immte  Drehzahl  h e r g e -  

s t e l l t ,   die  einen  v e r d i c k t e n   Bereich  10  und  dünne  Bereiche  11  a u f w e i s t .  

Der  v e r d i c k t e   Bere ich   10  kann  b e i s p i e l s w e i s e   dort   zu  l iegen   kommen,  wo 

bei  einem  best immten  D r e h z a h l b e r e i c h   die  den  Druck t r äge r   5  f ü h r e n d e n  

Zy l inde r ,   hier  3  und  4,  a u s e i n a n d e r s c h w i n g e n .   Dadurch  würde  u.U.  i n f o l g e  

des  sich  vermindernden  Druckes  bei  der  Über t ragung   der  Farbe  auf  den 

Druck t r äge r   5  die  F a r b i n t e n s i t ä t   zu rückgehen .   An  d i e s e r   S t e l l e   wirkt   dem 

sich  abbauenden  Druck  zwischen  den  Zy l inde rn   der  v e r d i c k t e   Bereich  10  a u f  

der  U n t e r l a g e   6  en tgegen .   Die  Un te r l agen   7,  8,  9  gemäß  F i g . 2 b ,   c  und  d 

wurden  in  e n t s p r e c h e n d e r   Weise  für  andere  Drehzahlen   g e s c h a f f e n ,   bei  d e n e n ,  

wie  b e r e i t s   e rwähnt ,   j e w e i l s   ein  anderes   Schwingungsmuster   zu  b e r ü c k -  

s i c h t i g e n   i s t .  

Wie  die  vorangehenden  Darlegungen  ze igen ,   e rgeben  sich  unter   Anwendung 

der  e r f indungsgemäßen   Lehre  die  V o r t e i l e ,   ohne  aufwendige  Bearbe i tung   d e r  

Druckwerkzy l inde r   den  Zy l inde r schwingungen   h i n s i c h t l i c h   i h re r   u n e r w ü n s c h t e n  

Auswirkung  bei  jedem  G e s c h w i n d i g k e i t s b e r e i c h   i n d i v i d u e l l   e n t g e g e n t r e t e n   zu 

können,  so  daß  e ine  merkl iche   Verbesse rung   der  Q u a l i t ä t   der  Druckexempla r e  

zu  e rwar ten   i s t ,   die  durch  Anwendung  d i e s e r   Maßnahmen  h e r g e s t e l l t   werden .  



1.  Druckwerk  fü r   e ine  O f f s e t - R o t a t i o n s d r u c k m a s c h i n e   mit  m i n d e s t e n s  

einem,  e i n e m  P l a t t e n z y l i n d e r   zugeordne ten   Gummi tuchzy l inde r ,   a u f  

den  ein  u n t e r l e g t e s   Gummituch  au f spannbar   i s t ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Un te r l agen   (6,  7,  8,  9)  in  Umfangs- 

r i c h t u n g   gesehen  u n t e r s c h i e d l i c h   dick  sind  und  daß  jede  der  U n t e r -  

lagen  (6,  7,  8,  9)  einem  der  gewünschten  A r b e i t s g e s c h w i n d i g k e i t  

der  Maschine  e n t s p r e c h e n d e n   D r e h z a h l b e r e i c h   zugeordne t   i s t   und 

daß  die  Anordnung  der  u n t e r s c h i e d l i c h   dicken  Bere iche   (10,  11)  h i n -  

s i c h t l i c h   Größe  und  Lage  dem  i n d i v i d u e l l   für  jede  Maschine  e r m i t t e l t e n  

S c h w i n g u n g s c h a r a k t e r i s t i k u m   e n t s p r i c h t .  

2.  Druckwerk  nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  U n t e r l a g e n  

(6,  7,  8,  9)  aus  Pappe,  K u n s t s t o f f ,  M e t a l l   oder  ähnl ichem  b e s t e h e n .  
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