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@ Liftungsgerét.

@ Das Ldftungsgerét ist insbesondere fiir Wohrnrdume
bestimmt und besteht aus einem aus zwei Schalen gebilde-
ten, flach kastenférmigen, mit Ansaug-und Ausblastfinun-
gen versehenen Gehduse, in dem ein Geblase angeordnet
ist.

An den gegeniiberliegenden Flachen (1) des zweischali-

gen Gehauses (2) sind an jeder Schale (5,6) jeweils ein halber :

Ansaugstutzen (3) und mindestens ein halber Ausblasstutzen
(4) angeformt. Im sich von der Ansaugseite zur Ausblasseite
gerade erstreckenden Innenraum des Gehauses sind die
betriebsnotwendigen Einbauaggregate, némlich auswech-
selbares Luftfilter, Elektro-Heizelement und das Geblédse
angeordnet. Der hintere Teil des Innenraumes ist durch eine
Trennwand als Unterbringungsraum fiir Befeuchtungs-und/
oder zusitzliche Heizelemente abgeteilt. Die halben Teile der
Ansaug-und Ausblasstutzen (3,4) der wand-bzw. deckensei-
tig befestigbaren Schale (5} sind I&nger bemessen als die der
anderen Schale (6) und ferner ist in der Schale (6) im Bereich
des Luftfilters ein mit VerschluBdeckel (37} versehener
Filtereinschubschlitz (38) angeordnet.

Croydon Printing Company Ltd.
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Liftungsgerédt

Die Erfindung betrifft ein Lﬁftungsgérét fir insbesondere
Wohnrdume gemiB Oberbegriff des Hauptanspruches.

Liiftungsgerite sind allgemein bekannt und in Benutzung, wobei
es sich in der Regel um Gerdte handelt, die, entweder zu Be-
oder Entliiftung eines Raumes dienend, in einem Mauerdurch-
bruch oder in einem Raumfenster angeordnet sind. In der Re-~
gel handeit es sich dabei um Gerédte mit Axialgebldse einfach-
ster Bauart, um derartige Gerd&te zu vertretbaren Kosten her-
stellen und anbieten zu k&nnen. Als Zentralliiftungsgerite,
mit denen'bspw. zwel oder mehr R&ume beliliftet werden konnen
oder ein Raum, der vom Installationsort des Liifters entfernt
liegt, sind derartige Einfachgerdte nicht geeigﬂet.

Beim im.Oberbegriff des Hauptanspruches definierten Gerit
handelt es sich weniger um ein Liiftungsgerdt, sondern um ein
Gerdt, mit dem die bisher iblichen Raumheizungssysteme er-
setzt werden sollen, was erforderlich macht, im Geh&duse des
Gerdtes einen ausreichend groB dimensionierten Warmetauscher
unterzubringen, der zusammen mit dem Gebl&ise den weltaus
grbBten Teil des zentralen Innenraumbereiches einnimmt, um
welchen Bereich ein u-formig verlaufender Luftkanal angeord-
nét ist, um Luftleitungen .an allen vier Seiten des flach
kastenférmigen Geh#uses anschlieBen zu k&nnen, wofiir das Ge-
héuse mit entsprechenden Anschlufdffnungen versehen ist, Ab-
gesehen davon, daB in dieseé vorbekannte Geridt eine ausrei-
chend grofRe Heizenergie eingebracht und das Geh&duse ent-
sprechend groB dimensioniert werden muB, ist die druckseiti-
ge Luftverteilung im Gehduse unglinstig und aufierdem miissen
fir den Anschluf der Luftleitungen besondere Anschlufstutzen
an den Gehdusebffnungen angeordnet werden.

Der Erfindung liegt demgemdB die Aufgabe zugrunde, ein Zen-
tralliiftungsgerdt zu schaffen, das bei einfacher und kosten-
glinstiger Herstellung und Installation unter Einbezug ein-
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facher Schlauchanschlufimdglichkeiten und stromungsgiinstiger
Durchstrombarkeit wartungsglinstig ausgebildet sein und aus-
reichend Innenraum aufweisen soll, um gewilinschtenfalls zur

Luftkonditionierung weitere Zusatzaggregate unterbringen zu
kénnen.

Diese Aufgabe ist mit einem Liiftungsger#t der eingangs ge-
nannten Art nach der Erfindung durch die im Kennzeichen des
Hauptanspruches angefiihrten Merkmale geldst. Vorteilhafte
Weiterbildungen und praktische Ausfiihrungsformen ergeben
sich nach den Unteranspriichen.

Fiir eine durchschnittlich grofle Wohnﬁng kommt ein derartiges
Gerit mit einer Geh#usegrdBe von bspw. nur ca. 500 L x300 B x
200 H mm bei vorgesehenen zwel Ausblasdffnungen aus und fir
die Leistungsaufnahme des Elektro-Heizelementes geniigen bspw.
nur 750 Waft, da damit im Bedarfsfall lediglich eine gewis-
se Vorwidrmung der Frischluft, aber keine Raumheizung betrie-
ben werden soll. Durch die kleinen Geh3useabmessungen ist es
ohne weiteres mdglich, das Gerdt ohne grofe Raumbeanspru-
chung im Wohnungsflur zwischen einer abgehdngten Decke und
der eigentlichen Decke zu installieren und iiber der abgehdng-
ten Decke, die an das Ger#t anzuschlieBenden Luftleitungen
zu den zu beliiftenden Wohnrdumen zu fithren. Wesentlich fiir
die einfache Herstellung,. Installation und Wartung ist dabei,
daBR die Schlauchanschlufistutzen bereits mit in die Schale
integriert sind.. Die Ausbildung der Gehduseschalen gemdfi An-
spruch 4 wird dabei bevorzugt, weil eine solche Ausbildung
im Vergleich zur Ausbildung aus PU-Schaum, die natilirlich
auch mﬁglich wdre, und die fir das vorbekannte und vorer-
wihnte Heiz-Liftungsgerdt vorgesehen ist, wesentlich kosten-
glinstiger ist und die derart ausgebildeten Schalen keiner
Nachbearbeitung (Schleifen) und Lackierung bedilirfen, was

‘bei PU-Schaum erforderlich ist, wenn das Ganze ein anspre-

chendes duBeres Erscheinungsbild erhalten soll.

Eine vorteilhafte Weiterbildung filir das Ger&t ergibt sich
hinsichtlich der Ausnutzbarkeit des hinter dem Gebldse vor-
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handenen Luftausblasraumes. Hier k&nnen némlich ohne weite-
res eine entsprechend grofle Wasserwanne bzw. Wasserschale
entweder eingesetzt oder gleich mit in die untere Schale
eingeformt werden, bzw. dieser Raum, der sich ja durch die
Trennung zum Gebldse daflir sowieso anbietet, unmittelbar
als Wasserwanne genutzt werden, was im einzelnen noch erlédu-
tert wird. Statt einer Wasserwanne kann aber auch in diesem
Bereich eine Wasserzerstidubungseinrichtung installiert wer-
den. AuBerdem ‘*ist auch die'Unterbringung eines zusatzlichen
Heizelementes moglich.

Da die Einbauaggregate bevorzugt an der wand- Bzw. decken-
seitig befestigbar ausgebildeten Schale gelagert bzw. be-
festigt sind, ist das ganze Gerdt auch sehr wartungsgiinstig,
da bei an der Decke installiertem Gerdt, die untere Schale
einfach abgenommen werden kann und damit alle Aggregate di-
rekt zugdnglich werden. Beziiglich einer wartungsgiinstigen
Ausbildung ist die spezielle Gestaltung der Schlauchanschlufi-
stutzen und beziiglich der Auswechselbarkeit des Filters be-
sonders vorteilhaft, da durch die angeschlossenen Schlauch-
leitungen selbst bei Abnahme der unteren Schale in Anschlufi-
stellung an der anderen Schale verbleiben kdnnen, was eben-
falls noch n&dher erldutert wird.

Das erfindungsgemdfe Liiftungsgerdat wird nachfolgend anhand
der zeichnerischen Darstellung von Ausfilhrungsbeispielen
ndher erldutert.

Das Liiftungsgerdt wird nachfolgend anhand der zeichnerischen

Darstellung von Ausfilhrungsbeispielen ndher erl&utert.

Es zeigt schematisch

Fig. 1 perspektivisch das Gerdtegehduse mit seinen
Anschlufistutzen;

Fig. 2 einen L&ngsschnitt durch das Gerdt gemdB Fig. 1;
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Fig. 3  einen Teilschnitt durch Gas Ger#t in Ot94936
rer Ausfihrungsform; '

Fig. 4 in Seitenansicht eine besondere Ausfiihrungsform
des Gerdtegehduses; '

Fig. 5 stark schematisiert und im Schnitt ein Kombina-
tionsgerdt fiir An- und Absaugung;

Fig. 6 ein Anordnungsbeispiel des Ger&tes in einer Woh-
.nung;

Fig. 7 einen Vertikalschnitt durch das Geh&use;

Fig. 8 ‘eine Draufsicht auf das offene Geh&duse und

Fig. ¢ eine besondere'Schalenausfﬁhrung im Schnitt.

Wie aus den Fig. 1, 2 erkennbar, sind an gegeniiberliegenden
Fldchen des Gehduses, in die Schalen integriert, ein Ansaug-
stutzen 3 und zwei Ausblasstutzen 4 angeordnet, die in der
Regel auch ausreichen, zumal die Mdglichkeit besteht, in

den abgehenden Schlauchleitungen im Bedarfsfall Abzweigun-
gen anzuordnen. Im Innenraum 7 des flach—quadetférmigen Ge-
hduses 2 sind zwischen Ansaug- und Ausblasstutzen 3, 4 hin-
tereinander ein Luftfilter 8, ein Elektro-Heizelement 9 und
das Gebladse 10 bzw. der Ventilator vor einer einen Luftaus-
blasraum 11 gegen den Innenraum 7 abschlieBfienden Trennwand
12 angeordnet. Die Trennwand 12 ist natiiriich mit einer ent-
sprechenden Offnung 12*' fiir die Ausblasdffnung des Ventila-
tors bzw. des Geblises 10 versehen. Zwischen Ansaugstutzen

3 und Filter 8 ist ein Thermofiihler 13 vorgesehen, der im
Bedarfsfall bei entsprechend niedriger AuBentemperatur das
Elektro-Heizelement 9 automatisch einschaltet, fiir dessen

Einschaltung ggf. auch ein Handschalter vorgesehen werden
kann.

" AuBerdem ist zweckmdfiig an geeigneter Stelle fiir das Heiz-
element 9 ein Endschalter vorgesehen, der dafiir sorgt, daBs
bei Offnung des Gerites entweder bei abzunehmender unterer
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Schale 6 oder bei Offnung des Filterverschlufdeckels 37
das Heizelement abgeschaltet wird.

In Riicksicht auf eine'raumsparende Installation ist das Ge-
héduse 2, wie ebenfalls aus Fig. 1 erkennbar, flach-quader-
férmig ausgebildet und der Ansaugstutzen 3 und die beiden
Ausblasstutzen 4 sind in den Kleinstflachen 1' des Geh&uses
2 angeordnet. Als Gebldse 10 wird vorteilhaft ein solches
mit Trommelldufer 15 und axial beidseitigen Ansaugdffnungen
16 verwendet, wobel das Gebl&dse mit seiner Liuferachse 17
quer zur Durchstrémrichtung im Gehduse 2 angeordnet ist.

In Rlicksicht auf eine ggf. unversteckte Installation des
Liftungsgerdtes und Korrosionsfestigkeit ist das Gehduse 2
bzw. sind dessen Schalen 5, 6 aus Kunststoff, wie Polyuret-
hanschaum oder aus den erwidhnten Griinden jedoch vorteilhaf-
ter aus warmeverformbaren, entsprechend dicken Kunststoff-
folien gebildet, wobei die beiden Schalen 5, 6 mit den an-
geformten, jeweils halben Ansaug- und Ausblasstutzen 3', 4°'
versehen sind. Da der verschiumbare Kunststoff selbst schall-
démmend wirkt, kann vorteilhaft bei einer solchen Ausbildung
auf eine zusdtzliche Anordnung von Schallddmmaterial ver-
zichtet werden. Bei der bevorzugten Ausfiihrung aus Kunst-
stuffolien (jeweils zwei Folien 31, 32 bilden eine Schale)
kann der dabei entstehendg Hohlraum 33 mit geeignetem D&mm-
material ggf. sogar aus vorgeformten Formteilen ausgefiillt
ééin. In der an der Decke zu befestigenden und die Aggrega-
te tragenden Schale 5 kdnnen dabei Bewehrungen 30 (Fig. 7)
mit einbezogen werden, um fiir einen einfachen und haltbaren
Decken- oder Wandanschluff sorgen zu kSnnen. Bei Ausbildung
aus Folien muB Ubrigens nur die innere Folie 32 mit den flir
den Innenraum 7 formspezifischen Wandgestaltungen versehen
werden.

Die Installationsmdglichkeit eineS'solchen Liftungsgerates

ist in Fig. 6 bspw. verdeutlicht, aus der erkennbar ist,
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daR der Ansauqstutzen mit einer Ansaugleitungrzl mit der
AuBenluft in Verbindung steht, wd&hrend druckseitig von den
Ausblasstutzen 4 Verteilerleitungen 20 zu den beliiftenden
Raumen gefihrt sind. Diese Gerdteinstallation und Leitungs-
fiilirungen werden bspw. versteckt zwischen einer im Flur ab-
gehangten Decke und der eigentlichen Flurdecke vorgenommen.
Wie aus den Fig. 2, 3 erkennbar, kdnnen auch Strémungsstell-
klappen 19 bzw. OffnungsverschluBklappen 20 fiir die einzel-
nen Ausblasstutzen 4 vorgesehen werden. Dadurch ist es mdg-
lich, entweder alle beschickbaren Riume gleichzeitig oder
wahlweise zu belliften. Die NaBrdume, ndmlich Kiiche, Bad und
ggf.-WC, konnen zwar, wie dargestellt, mit direkt in der
AufBenwand installierten Einfach-Entliiftungsgeridten 23 ent-
liiftet werden, es ist aber auch mdglich, das beschriebene
Lﬁftungsgérét gemdfB Fig. 5 mit einem separaten Innenraum 7°'
zu versehen und in diesem ein in entgegengesetzter Richtung
wirkenden Raumabsauggebldse 10' anzuordnen. Entsprechende
Absaugieitungen und eine Ausblasleitung fiihren dann von den
NafBraumen Uber den separaten Innenraum 7' nach auBen. Der
Mehraufwand, der £iir die Ausbildung eines derartigen Gerdtes
entsteht, steht jedenfalls in keinem Verh&dltnis zu dem Mehr-
aufwand, der durch separate Anordnung von jeweiligen Einzel-
raumentliiftern 23 gegeben wire.

- Insbesondere unter Bezugnahme auf Fig. 7, 8 bestehen vor-

teilhafte Ausfiihrungsformen des Ger&tes noch in folgendem:

Abgesehen davon, daf im Luftausblasraum 11 eine flache Was-
serwanne als separates Teil eingesetzt werden kann, ist die
Schalenform des unteren Gehduseteiles und durch die Anord-
'nung'der Trennwand 12, an der das Gebl3se 10 sitzt, beson-
ders daflir geeignet, unmittelbar selbst als Wasserschale
génutzt zu werden, lber die die zum Ausblasstutzen 4 strod-
mende Luft vorbeistreicht, was natiirlich mit einer gewissen
Feuchtigkeitsaufnahme verbunden ist. Um die Verdunstung und
damit die Feuchtigkeitsaufnahme zu intensivieren, kann in

diesem Bereich ein zusitzliches Heizelement 26 bspw. in Form
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eines weitmaschigen Gitters'vorgésehen werden. Ein solches
Heizelement kann aber auch, wie in Fig. 7 gestrichelt an-
gedeutet, unmittelbar selbst auch in der Wanne sitzen, wo-
flir bspw. eine entsprechend formstabile, silikonisierte
Heizmatte benutzt werden kann, an der auch gleichzeitig
entsprechende kleine Bodendistanzstiicke mit angeformt sind.
Das Heizgitter 26 kann, .wie ebenfalls in Fig. 7 gestrichelt
angedeutet, auch schriggestellt im Luftausblasraum 11 an-
geordnet sein. Die Anordnung einer solchen Wasserschale zur
Luftbefeuchtung bedarf selbstverstédndlich eines kleinen
Wasserstandsregelventiles 25, wie es in Fig. 8 angedeutet
ist und das nach dem gleichen Prinzip arbeitet, wie Wasser-
standsregelventile in den Spililkdsten von WC's. Abgesehen von
dieser Mdglichkeit der Luftbefeuchtung kdnnen aber auch, wie
gestrichelt in Fig. 8 angedeutet, kleine Fliissigkeitszer-
stduber 27 im Raum 11 vorgesehen werden, die das Wasser zur
Luftbefeuéhtung, einfach unter Leitungsdruck stehend und
bspw. magnetventilgesteuert in den Luftstrom ausdisen.

Vorteilhaft sind ferner die Ansaug- und Ausblasstutzen 3, 4
je zur H3lfte als integrale Teile der Schalen 5, 6 ausge-
bildet, wobei in Riicksicht auf eine glinstige Wartung die
halben Teile der Ansaug- und Ausblasstutzen 3, 4 der einen
Schale l&nger bemessen sind als die der anderen Schale. Da-
durch besteht né&mlich die MOglichkeit, das ganze Unterteil
bzw. die untere Schale 6, ohne die Luftschl&uche von der
oberen Schale 5 18sen zu miissen, abnehmen zu k&nnen. Bel
dieser Ausbildung der Anschlufistutzen 3, 4 sind die Luft-
schlduche 34 in die Stutzenh8lften gesteckt und eine
Schlauchschelle 35 hidlt den Schlauch 34 ohne Einbezug der
unteren, kiirzeren Stutzenhdlfte 4'. Um die untere Schale
milhelos entfernen zu kénnen, und zwar bei Verbleib der
Schlauchleitungen an den oberen Stutzenh&lften 4', sind le-
diglich die Schalenverschliisse 36 (Fig. 7) zu l&sen.

Ob nun die Schalen 5, 6 aus PU~Schaum gebildet sind oder
aus warmverformbaren Folien 31, 32, so ist damit die Mog-
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lichkeit geboten, das notwendige kleine Gehiduse flir den
Laufer des Gebldses 10 bei der Ausformung der Schalen 5, 6
und entsprechender Formwerkzeuggestaltung, das Geblédsege-

hause ebenfalls gleichzeitig mit auszuformen, wobei dieses
| Gehause dann natilirlich ebenfalls h&dlftig geteilt ist. Unter
dem gleichen Gesichtspunkt kénnen an den Innenwdnden minde-
stens der oberen Schale 6 und mindestens flir das Luftfilter
8 Einsteckstege 29 mit angeformt werden, so daB das Filter
8 mit einfachster Montage nur durch den Einsteckschlitz 38
eingesteckt zu werden braucht und auch einfach ausgewech-
selt werden kann, ohne daB die beiden Schalen gedffnet wer-
den missen. s

.Um die beiden Schalen 5, 6 dicht miteinander zu verschliefen,
wird 1lidngs der geeignet ausgeformten Schalenrédnder 18 eine

. geeignete Dichtung eingelegt und die beiden Schalen werden
mit. geeigneten VerschluBelementen 36 gegeneinander fixiert.
Durch die beschriebene einfache Entfernbarkeit der unteren
Schale 6 kann die Festlegung der oberen Schale einfach von
iﬁnen heraus durch Verschrauben erfolgen, wofiir die obere
Schale mit entsprechenden Durchgriffséffnungen 39 fiir die
Befestigungsschrauben versehen ist. Besondere und bspw. seit-
lich aus der Gehduseform herausragende AnschluBfortsétze fiir

die Anbringung derartiger Befestigungen sind damit entbehr-
lich.

Die Ausfiihrungsform nach Fig. 9 ist besonders einfach zu
verwirklichen, da hierbei eine ebene, ausreichend starke
Platte 36, bspw. aus geeignetem Blech verwendet und diese
mit einer die Innenraumkontur des Geh&3uses 2 bildenden ther-
moplastisch verformbaren, ebenfalls ausreichend dicken
Kunststoffolie 32 zu einer Schale 5 bzw. 6 kombiniert wird,
wobel also alle notwendigen und wesentlichen Verformungen
auf die einfach verformbare Kunststoffolie 32 konzentriert

sind, die dann im Gehduse 2 gewissermafien die "Innenhaut"
bildet.

P
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Die Fixierung dieser beiden Teile zueinander erfolgt vor-
teilhaft in der Weise, daB die Rander 36' der Platte 36
umgefalzt und die R&nder 32' der ausgeformten Kunststoff-
folie in den umgefalzten Ra&ndern 36' eingeschoben angeord-
net werden. Dies erfolgt zweckmdfiig derart, daf man zu-
ndchst drei Rander 36' der Platte 36 umfalzt, dann die aus-
geformte Kunststoffolie mit ihren Ri&ndern 32' in die umge-
falzten Rander 36' einschiebt und dann den noch offenen Rand
36' ebenfalls umfalzt bzw. schlieBt. Eine derart ausgebilde-
te Schale - kann natiirlich ohne weiteres an Stellen, wo die
Blechplatte und die Kunststoffolie fldchig aneinanderliegen
mit Halterungen versehen werden, um die betreffende Schale
selbst an einer Wand oder Decke zu befestigen und/oder mit
Halferungen fiir die einzubauenden Aggregate vorerwdhnter

Art zu versehen.

Einer Ausfiillung der Hohlrdume zwischen Blechplatte und der
ausgeformten Folie mit geeignetem Dammaterial steht natilir-
lich auch bei dieser Ausfilhrungsform nichts entgegen.

)
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Liftungsgerdt fiir insbesondere Wohnr&dume, bestehend aus
einem aus zwei Schalen gebildeten, flach kastenfdrmigen,
mit Ansaug- und Ausblastéffnungen versehenen Gehduse, in
dem ein Gebl&se angeordnet ist, dadurch g e -
kennzeichnet, daB an den gegénﬁberliegen—
den Fléchen (1) des zweischaligen Geh&duses (2) an jeder
Schale (5, 6) jeweils ein halber Ansaugstutzen (3) und
mindestens ein halber Ausblasstutzen (4, 4') angeformt
sind und daB im sich von der Ansaugseite zur Ausblassei-
te gerade erstreckenden Innenraum des Gehduses die be-
triebsnotwendigen Eiﬂbauaggregate, ndmlich auswechselba-
res Luftfilter (8), Elektro-Heizelement (9) und das Ge-
bldse (10) angeordnet sind, wobei der hintere Teil des
Innenraumes (7) durch eine mit Luftdurchblasé6ffnung (12')

'versehene Trennwand (12) als Unterbringungsraum (11) fir

Befeuchtungs- und/oder zusdtzliche Heizelemente mit dem
mindestens einen Ausblasstutzen (3) abgeteilt ist und
die halben Teile der Ansaug- und Ausblasstutzen (3, 4),
der wand- bzw. deckenseitig befestigbaren Schale (5)
ldnger bemessen sind als die der anderen Schale (6) und
dan ferner'in der Schale (6) im Bereich des Luftfilters
(8) ein mit VerschluBdeckel (37) versehener Filterein-
schubschlitz (38) angeordnet ist.

Gerdt nach Anspruch 1, dadurch gekenn -

zeichnet, daB an den Innenwdnden mindestens
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der unteren Schale (6) und mindestens fiir das_Luftfii-
ter (8) Einsteckstege (29) angeformt sind.

Ger&t nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e -
k:ennzeichnet, dafl im Gehduse (2) neben dem
Innenraum (7) ein separater, durchstrémbarer Innentaum
(7') mit in entgegengesetzter Richtung wirkendem Gebléise
(10') angeordnet ist.

Gerdt nach einem der Anspriliche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Schalen (5, 6)
des Gehduses (2) aus jeweils zwei thermoplastischen
Kunststoffolien (31, 32) gebildet sind, die mindestens

in Teilbereichen einen Hohlraum (33) einschliefien, in

dem mindestens der wand- bzw. deckenseitig zu befestigen-
den Schale (5) eine Bewehrungseinlage (30) und der Hohl-
raum (33) ansonsten mit wdrme- und schallisolierendem
Material, wie Kunststoffweichschaum od. dgl. ausgefillt
ist.

Gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daf im Innenraum (7)
des Gehduses in einem Strémungstotraumzwickel vor dem
Gebldse (10) ein elektrischer Leitungsanschlufiraum (7)
angeordnet ist. ’

Gerdt nach Anspruch 1, dadurch. gekenn-
zelchnet, daB jede der beiden Schalen (5, 6)
des Gehduses (2) aus einer ebenen Platte (36), wie
Blech-, Kunststoffplatte od. dgl., und aus einer die
Innenkontur des Gehduses (2) bildenden thermoplastisch
verformbaren Kunststoffolie (32) gebildet und diese min-
destens ladngs ihrer Umfangsr&nder (32') mit der ebenen
Platte (36) verbunden ist.

Gerat nach Anspruch 6, dadurch gekenn -
zeichnet, daf die Rander (36') der ebenen
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Platte (36) ungefalzt ausgebildet sind und in diesen
ungefalzten R&ndern (36') die ausgeformte Kunststoff-

folie (32) mit ihren R&ndern (32') eingeschoben ange-
ordnet ist.

Gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Einbauaggregate

“an der wand- bzw. deckenseitig befestigbar ausgebildeten

Schale (5) gelagert bzw. befestigt sind.
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