EP 0 194 670 A2

Europaisches Patentamt

0’ European Patent Office (7 Versffentlichungsnummer: 0 194 670

Office européen des brevets A2
® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
() Anmeldenummer: 861033157 | @& mtc: A 24 C 1/30

@) Anmeldetag: 12.03.86

Prioritdt: 14.03.85 DE 3509182 @ Anmelder: Brockfeld & Meyer GmbH & Co. KG
Gerhart-Hauptmann-Strasse 14

D-4980 Biinde(DE)

Veréffentlichungstag der Anmeldung:

17.09.86 Patentblatt 86/38 @ Erfinder: Schroder, Wilthelm, Dip!.-Ing.
Marienstrasse 16
Benannte Vertragsstaaten: D-4983 Kirchlengern 5(DE)

BE CH FR GB LI NL
Vertreter: Stracke, Alexander, Dipl.-Ing. et al,
Joéllenbecker Strasse 164
D-4800 Bielefeld 1{DE)

@ Verfahren und Vorrichtung zum maschinellen Uberrolien eines Zigarren-, Zigarillo- oder Stumpenwickels mit einem
Deckblatt.

@ Ein Verfahren zum maschinellen Uberrolien eines Zigar-
ren-, Zigarillo- oder Stumpenwickels ist so geschaffen, daR
die Arbeitsleistung insgesamt gesteigert und der Ausschull
vermindert werden kann. :

Zu diesem Zweck wird ein Deckblatt (2} mit seinem
Endbereich an ein Ende eines ruhenden Wickels (1) ange-
driickt und dieser dann gemeinsam mit den zunéchst
stillstehenden Rollwalzen eines Rollapparates in Rotation
versetzt .

Zur Durchfiihrung des Verfahrens nach der Erfindung ist
eine Uberrolivorrichtung mit einem Rollapparat (7) und - 1
einem Deckblattrager (3) so gestaltet, dal3 die Rollwalzen (8) fy/ /
des Rollapparates (7) zu Beginn jedes Arbeitstaktes stillstetz- L
bar sind. Die Rotation der Rollwalzen (8) ist ebenso Gber l
Kurvenscheiben (9,10} steuerbar wie die Bewegung eines s !
Deckblatttragers (3), der das Deckblatt (2} in Abhangigkeit :J
von der Rotation der Rollwalzen (8) dem Wicke! (1) zufiihrt. 15

Fig 4
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Verfahren und Vorrichtung zum maschinellen Uberrollen
eines Zigarren-, Zigarillo- oder Stumpenwickels mit

einem Deckblatt

—— —— -

Die :vorliegenden <Er finhdungen beziehen  sich-einmal auf - —
ein Verfahren zum maschinellen Uberrollen eines Zigarren-,
Zigarillo- oder Stumpenwickels mit einem Deckblatt, wo-
bei an ein Ende des ruhenden Wickels der Anfangsbereich
des Deckblatts angedriickt und anschlieBend der rotieren-
de Wickel von dem Deckblatt wendelférmig liberrollt wird,
und zum anderen auf eine Uberrollvorrichtung zur Durch-

fiihrung des Verfahrens mit einem einen zu iiberrollenden

. Wickel aufnehmenden Rollapparat, einer Nadel zum An-

driicken des Deckblattes an den Wickel, wobei die Roll-
walzen des Rollapparates iiber ein Getriebe antreibbar
sind, und einem Deckblatttrédger, mit dem das Deckblatt
dem Rollapparat zufiihrbar ist.
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Es sind Verfahren bekannt, bei denen der Anfangsbe-
reich des Deckblatts an den ruhenden Wickel ange-
driickt wird. Danach wird der Wickel von den auch
wahrend der Andriickphase rotierenden Rollwalzen er-

griffen und ebenfalls in Rotation versetzt.

Um Beschdadigungen des Wickels zu vermeiden, weisen
die Rollwalzen eine relativ glatte Oberfliche auf,

was andererseits den Nachteil hat, daB der Schlupf

- zwischen dem Wickel und den Rollwalzen zu Beginn

der Wickelrotation recht grof ist. Dies bedeutet
zwangsldufig eine leistungsmindernde Totzeit. Lei-
stungsmindernd wirkt sich ebenfalls aus, daB auf-
grund der relativ hohen zu beschleunigenden Massen des
Deckblatttrigers die Drehzahl der Rollwalzen und
mithin des Wickels: nicht -in wiinschenswertem-Mafe _
erhht werden kann.

Ebenso sind Verfahren bekannt, bei denen der Anfangs-
bereich des Deckblatts an den rotierenden Wickel an-
gedriickt wird, wobei auch hier eine Totzeit entsteht;
und zwar dadurch, daB der Schlupf beim Andrilicken

zwischen Wickel und Deckblatt relativ groff ist.

Bei den genannten Verfahren ist weiterhin nachteilig,
dal es nach einer Verminderung des Schldpfes zZu einer
plétzlichen und ruckartigen Mitnahme des Deckblatts
durch den Wickel kommt und dadurch aufgrund der na-
turgemd@B geringen zZugfestigkeit des Deckblatts dieses

abreiBen kann, was zwangsldufig zu einer Stdrung des
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‘Arbeitsablaufs und damit zu einer Leistungsminderung

fihren kann._Ebenso wird dadurch auch die Ausschufi-

qudte gegeniiber einer Sollmenge erhdht.

Der vorliegenden Erfindung liegt demgegeniiber die Auf-
gabe zugrunde, ein Verfahren der gattungsgemdfien Art
zu schaffen, mit dem die Arbeitsleistung insgesamt

gesteigert und der Ausschufl vermindert werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdfi dadurch geldst, dag
der Wickel gemeinsam mit den zundchst stillstehenden
Rollwalzen bis auf eine HOchstdrehzahl beschleunigt

und die Rollwalzen nach-erfolgter Uberrollung wieder
in Ruhezustand gebracht werden.

Es hat sith gezeigt, -daf -dabei-nach dem Andriicken-eine. - .
schlupffreie Mitnahme des Deckblatts durch den Wickel
erfolgt.

Ein besonderer Vorteil der Erfindung ist auch darin zu
sehen, daB es nunmehr méglich ist, daff das Deckblatt
aufgrund einer kontinuierlichen Beschleunigung des
Wickels in allen Arbeitsphasen diesen ruckfrei liber-
rollt, so daB nicht nur dem Abreiffen des Deckblatts
entgegengewirkt, sondern auch die Verwendung eines
diinneren Deckblatts ermtglicht wird, was unter bestimm-

ten Voraussetzungen wiinschenswert ist.

Zur Durchfiihrung des Verfahrens ist die Uberrollvor-
richtung nach der Erfindung so gestaltet, dafl zu Be-

ginn jedes Arbeitstaktes die Rollwalzen stillsetzbar
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sind und daB das Deckblatt abhi@ngig von der Rotation
der Rollwalzen zufihrbar ist.

Dabei sind bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung das die Rollwalzen antreibende Getriebe und
der Deckblatttrdger iber Kurvenscheiben steuerbar, wo-
bei die den Deckblatttrdger steuernden Kurvenscheiben
derart ausgebildet sind, daB eine Koordinierung zwi-
schen der entsprechenden Rotation des Getriebes und
damit der entsprechenden Rotation des Wickels in opti-

maler Weise mit der Zufiihrung des Deckblatts erfolgt.

Die Ausbildung der den Deckblatttriger steuernden Kur-

venscheiben ist dabei so vorgesehen, daB wdhrend des

' Andriickens des Deckblatts an den ruhenden Wickel durch

die}Nadel»éer—Deékblatttréger ebenfalls in- einer Ruhe-

 ’position“verharrt“und sich anschliefiend entsprechend

der zunehmenden Beschleunigung so weiterbewegt, daB

der Wickel von dem Deckblatt gleichmdBig wendelfdOrmig
tiberrollt werden kann.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind

in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindungen sind anhand bei-

'gefﬁgter Zeichnungen beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Zigarillowickel mit einem zugeordneten
Deckblatt,

Fig. 2 einen Rollapparat nach einer erfindungsgemiBen

'Ausgestaltung in einer Seitenansicht,
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Fig. 3 eine Uberrollvorrichtung nach der Erfindung in
der Draufsicht,

Fig. 4 die Uberrollvorrichtung in einer Vorderansicht.

Die Fig. 1 zeigt einen Zigarillowickel 1, an dessen einem
Ende ein etwa rechteckfdormiges Deckblatt 2 mit einer Na-
del 16 eines nicht dargesteliten Rolapparates 7 - an den
Wickel 1 angedriickt wird. Dabei bildet die Lage des Deck-
blatts 2 mit der Lingsachse des Wickels 1 einen spitzen
Winkel, so daB sich beim nachfolgenden Uberrollen des
Wickels 1 mit dem Deckblatt 2 zwangsldufig eine wendel-
formige Ummantelung ergibt. .

In der Fig. 2 ist ein Rollapparat 7 dargestellt, in dem
der Wickel 1 sich in bekannter Weise an Rollwalzen 8
abstiitzt, wobei die Rollwalzen 8 parallel und mit glei-
chem Abstand zueinander in Richtung der Léngsachse des
Wickels 1 verlaufen. )

Jede Rollwalze 8 ist dabei iiber Reibwalzen 14 so antreib-
bar, daB sich fir alle Rollwalzen 8 der gleiche Drehsinn
ergibt. Die Reibwalzen 14 sind liber mehrere hintereinan-
der geschaltete Zahnr&der antreibbar, wobei ein Ritzel
12 auf einer Antriebswelle 18 frei drehbar festgelegt
ist und dabei ein Zahnradsegment 11 kdmmt. Auf der An-
triebswelle 18 sind weiterhin zwei Kurvenscheiben 9,10
versetzt zueinander festgelegt, an deren Kurvenfldche
sich jeweils ein zugeordneter Schwenkhebel 19 abstiitzt. --
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Die Schwenkhebel 19 sind dabei auf einer Schwenkachse 20,
winklig zueinanderstehend, ebenso festgelegt wie das Zahn-
radsegment 11, wobei dieses in etwa dem durch die Schwenk-

hebel 19'gebildeten Winkelbereich zugeordnet ist.

Durch Drehen der Antriebswelle 18 werden die Kurvenschei-
ben 9,10 in Rotation versetzt, wahrend die den Kurven-
scheiben 9,10 zugeordneten Schwenkhebel 19 eine der je-
weiligen Stellung der Kurvenscheibe entsprechende Schwenk-
Vbewegung vollziehen. Durch die daraus resultierende
Schwenkbewegung des Zahnradsegmentes 11 werden iiber das
Ritzel 12 und das Zahnrad 13 und die Reibwalzen 14 die
Rollwalzen 8 so angetrieben, da sich je nach der Schwenk-

richtung des Zahnradsegmentes 11 ein unterschiedlicher
Drehsinn ergibt.

Die Kurvenscheiben-9,10 sind-dabeil so gestaltet, daf
sich wihrend jeder Umdrehung ein Stillstand des Zahn-—
radsegmentes 11 und damit ein Stillstand der Rollwal-
zen 8 ergibt.>: 7 '

In der in den Fig. 3 und 4 dargesteliten'ﬁberrollvor-
richtung ist die Anordnung des Rollapparates 7 und des
Deckblatttrigers 3 zu erkennen. Die Antriebswelle 18
des Rollapparates 7 und der Deckblatttrdager 3 werden
dabei von .einer gemeinsamen Antriebswelle 15 angetrie-
ben. An zwei sich'gegenﬁberliegenden und in horizonta-
ler Ebene festgelegten Dreharmen 23 ist jeweils ein
Saugarm 21 angelenkt, der durch Saugkraft das Deckblatt
2 festhdlt und dem Rollapparat 7 zufihrt und dessen Be-
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wegungsrichtung durch eine Kurvenscheibe 5 gesteuert

wird. Dabei ist die Kurvenscheibe 5 so ausgestaltet, daB

der

Saugarm 21 im Moment des Andriickens des Deckblatts

2 an den ruhenden Wickel 1 in einer bestimmten Position

verharrt und sich bei einer Beschleunigung des Wickels

entsprechend weiterbewegt.

Ein
ist
bei

und

mit dem Saugarm 21 verbundener Betdtigungshebel 22
ebenfalls liber eine -Kurvenscheibe 6 steuerbar, wo-
er so gesteuert wird, daB er ein nicht dargestelltes

in dem Saugarm 21 angeordnetes Saugventil entspre-

chend den Erfordernissen &ffnet oder schlieBt.

Fiir

die unterschiedlichen Wickelformen, z.B. fiir Zigarren-,

Ziéarillo— oder Stumpenwickel, und sich dadurch ergebende
unterschiedliche .Uberrollvorginge sind=diezKurvenschei-

ben

entsprechend austauschbar.
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Bezugszeichenliste

Wickel
Deckblatt
Deckblatttrager

Getriebe

" Kurvenscheibe

Rurvenscheibe
Rollapparat
Rollwalzen
Kurvenscheibe
Kurvenscheibe
Zahnradsegment
Ritzel

Ritzel

Reibwalzen--

VAntriébswelle

Nadel

Getriebe
Antriebswelle
SchwenKhebel
Schwenkachse
Saugarm
Betidtigungshebel

Dreharm
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Patentanspriche

1. Verfahren zum maschinellen Uberrollen eines Zigarren-,

Zigarillo- oder Stumpenwickels mit einem Deckblatt,
wobei an ein Ende des ruhenden Wickels der Anfangs-
bereich-des Deckblatts angedriickt und anschlieBend
der Wickel von den Rollwalzen eines Rollapparates

in Rotation versetzt und von dem Deckblatt wendel-
férmig {iberrollt wird, dadurch .-gekenn -
Zelchnet, daf der'Wickelﬂ(lr gemeinsam mit
den zundchst stillstehenden Rollwalzen (8) bis auf
eine HOchstdrehzahl beschleunigt und die Rollwalzen

(8) nach erfolgter Uberrollung wieder in Ruhezustand
gebracht werden.

Uberrollvorrichtung zur Durchfiihrung des-Verfahrens
nach Anspruch 1; mit einem einen.zu:iiberrollenden
Wickel aufnehmenden Rollapparat;. einer Nadel zum An-
dricken des Deckblatts' an den Wickel, wobei die Roll-
walzen des Rollapparates iliber. ein Getriebe antgeibbar
sind, und einem Deckblatttrégér, mit dem das Deckblatt
dem Rollapparat zufiihrbar ist, dadurch gekennzeichnet,
daB8 zu Beginn jedes Arbeitstaktes die Rollwalzen (8)
stillsetzbar sind und daB das Deckblatt (2) abhangig

von der Rotation der Rollwalzen (8) zufiihrbar ist.

Ulberrollvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das Getriebe (4) und der Deckblatttrager
(3) elektronisch steuerbar sind.

0194670
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Uberrollvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Getriebe (4) und der Deckblatttrdger
(3) iiber Kurvenscheiben (5,6,9,10) steuerbar sind.

Uberrollvorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
das Getriebe (4) als Zahnradgetriebe ausgebildet ist.

Uberrollvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl das Getriebe (4) tiber eine Antriebswelle
(18) antreibbar ist, auf der ein Ritzel (12) frei dreh-
bar festgelegt ist, das einerseits ein Zahnrad (13)

des Getriebes (4) und andererseits ein auf einer Schwenk-
achse (20) festgelegtes ZzZahnradsegment (11) kimmt.

Uberrollvorrichtung nach -Anspruch 65 -dadurch gekenn-_
zeichnet, dafl auf der Antriebswelle (18) Kurvenscheiben
(9,10) festgelegt sind, auf deren Kurvenfldchen sich
jeweils ein auf der Schwenkachse (20) festgesetzter
Schwenkhebel (19) abstiitzt, wobei die Schwenkhebel (19)

winklig zueiﬂénder stehen.
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