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Vorrichtung zum Fillen von Hohlkdrpern mit Granulat.

@ Beschrieben wird eine Vorrichtung zum Fillen von
Abstandhaiterrahmen fiir Isolierglas mit hygroskopischem
Granulat, bei der die einen Vorratsbehélter mit der Austritt-
soffnung fur das Granulat verbindende Leitung einen
Abschnitt mit groerem Querschnitt und einen Abschnitt mit
kieinerem Querschnitt besitzt, der nach oben umgelenkt und
dessen Achse gegeniiber der Achse des Abschnittes mit
groRerem Querschnitt nach oben versetzt ist. Diese Vorrich-
tung wird beispielsweise in einer Maschine zum Fiillen von
Abstandhalterrahmen fiir Isolierglas verwendet, die zwei
Bearbeitungsanordnungen aufweist, mit welchen in Schenk-
eln des Abstandhalterrahmens Locher erzeugt, Granulat
eingefillt und die Lécher wieder verschlossen werden
kénnen. Die Bearbeitungsanordnungen besitzen eine Platte,
an welcher der jeweilige Schenkel des Abstandhalterrah-
mens anliegt und in welcher ein Loch fiir den Durchtritt eines
Bohrers sowie die Milindungen der Leitung fur das Granulat
und eines Kanals fiir VerschluBmasse angeordnet sind. Um
die Schenkel des Abstandhalterrahmens, die von Kiemmvor-
richtungen erfaft sind, nacheinander in fluchtende Lage mit
dem Loch fiir den Bohrer und die Miindungen fiir die Kandle
zu bringen, sind die Klemmeinrichtungen und die Platte
relativ zueinander verschiebbar.
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Vorrichtung zum Flillen von HohlkOrpern mit Granulat

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fiillen von
HohlkSrpern mit Granulat, insbesondere von Abstandhalter-
rahmen fir Isolierglas mit granulatfdrmigem, hygroskopi-
schem Material, mit einer einen Vorratsbehdlter fiir das

Granulat mit einer Austrittsdffnung verbindenden Leitung.

Die Abstandhalterrahmen von Isolierglasscheiben sind
regelmdBig mit granulatfdrmigem, hygroskopischem Material
(Molekularsieb) gefillt, um die im Scheibeninnenraum
enthaltene Feuchitgkeit zu binden. Bei Abstandhalter-
rahmen, die aus geraden Hohlprofilabschnitten unter
Verwendung von Eckwinkeln zusammengesetzt sind, wird fiir
gewoShnlich so vorgegangen, daB die Hohlprofilabschnitte
mit dem hygroskopischem Material gefiillt und dann an
beiden Enden mit Schaumstoffpropfen verschlossen werden.
Dies kann beispielsweise unter Zuhilfenahme der aus der
AT-PS 365 551 bekannten Vorrichtung erfolgen.

Abstandhalterrahmen fir Isolierglas, die aus einem
einzigen Hohlprofilabschnitt durch mehrfaches Abbiegen
gefertigt worden sind, kdnnen vor dem Biegen nicht mit
dem hygroskopischem Material gefillt werden, da
einerseits bis zum Einbau des Abstandhalterrahmens in das
Isolierglas zu viel Zeit vergeht und ein erheblicher Teil
der Kapazitdt des hygroskopischen Materials erschdpft
wird, bevor das Isolierglas fertig ist und anderseits,
weil beim Biegen der Hohlprofilleiste Granulat zu Staub
zerdriickt wird, der dann durch die Offnungen in der
Hohlprofilleiste in das Scheibeninnere eindringt und sich
auf den Innenfldchen der Glasscheiben niederschlédgt. Es
ist daher auch schon eine Vorrichtung vorgeschlagen
worden (vgl. DE-OS 32 24 862), mit der eintiickig gebogene
Abstandhalterrahmen flir Isolierglas mit hykroskopischem

Material gefilillt werden konnen.
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Ein Problem bei der Handhabung von granulatfdrmigem
hygroskopischem Material besteht darin, daf dieses sehr
abrasiv ist, so daB herkdmmliche Absperrorgane, wie
Ventile, Schieber u. dgl., die zur Steuerung des Schiitt-
stromes herangezogen werden, sehr rasch verschleiBen.
Anderseits besteht die Gefahr, daB das Granulat bei der
Betdtigung der Absperrorgane zu Staub zerdriickt wird,
wodurch sie wieder der weiter oben geschilderte Nachteil

einstellt.

Der Erfindung liegt eine Aufgabe zugrunde, eine Vor-
richtung der eingangs genannten Gattung anzugeben, mit
der der Schiittstrom beim Fiillen von Hohlkorpern, ins-
besondere von Abstandhalterrahmen, ohne die Gefahr, daB
das Granulat zerdriickt wird und Absperrorgane vorgesehen
sind, die einem erhdhten VerschleiB unterliegen, gesteu-

ert werden kann.

In LOsung dieser Aufgabe ist eine Vorrichtung zum Fiillen
von Hohlkdrpern mit Granulat dadurch gekennzeichnet, da8
die Leitung fiir das Granulat vor der AustrittsSffnung
nach oben umgelenkt ist und unmittelbar vor der
Austrittsoéffnung einen Abschnitt mit einem Querschnitt
aufweist, der kleiner ist als der Querschnitt des ilibrigen
Abschnittes der Leitung, daB die Achse des Abschnittes
mit kleinerem Querschnitt gegeniiber der Achse des
Abschnittes der Leitung in ihrem an den Abschnitt der
Leitung mit kleinerem Querschnitt angrenzenden Bereich
versetzt, insbesondere nach oben versetzt ist, und das
der Leitung ein Schwingungserzeuger und/oder eine
Vorrichtung zum Erzeugen eines Fd6rdergasstromes

zugeordnet ist.

Bei der erfindungsgemdBen Vorrichtung bewegt sich das
Granulat, solange der Schwingungserzeuger und/oder der
Fbordergasstrom wirksam ist, durch die Leitung flir das
Granulat iliber die Austrittsdffnung in den zu fiilllenden
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Hohlkdrper. Sobald jedoch der Schwingungserzeuger
stillgesetzt wird bzw. der FOrdergasstrom unterbrochen
wird, staut sich das Granulat im Ubergang vom Abschnitt
der Leitung mit groferem Querschnitt in den Abschnitt der
Leitung mit kleinerem Querschnitt, was noch dadurch
verstdrkt wird, daB der Abschnitt der Leitung, der an die
Austritts8ffnung angrenzt, nach oben umgelenkt ist.
Sobald der Schwingungserzeuger und/oder der Fordergas-
strom wieder wirksam sind, wird der Stau im Granulat
aufgehoben und dieses strémt wieder in den zu filillenden
HohlkOrper ein.

Es ist ersichtlich, daB aufgrund der besonderen
Ausbildung der Leitung der erfindungsgeméfien Vorrichtung
zum Flillen von HohlkSrpern mit Granulat zum Unterbrechen
des Schiittstromes in der Leitung keinerlei Absperrorgane
mit bewegten Teilen erforderlich sind.

In einer Ausfihrungsform der Erfindung kann vorgesehen
sein, daB der Vorratsbehdlter fir das Granulat oberhalb
der Austritts6ffnung angeordnet ist, wobei der Abschnitt
der Leitung mit groéBerem Querschnitt aus einem vertikalen
Abschnitt in einen waagerechten Abschnitt der Leitung
umgelenkt ist. Diese Ausfiihrungsform hat zwei Vorteile,
da einmal die Ausbildung des Staus zum Unterbrechen des
Schiittstromes erleichtert wird und das anderseits das
Granulat den HohlkOrper auch in einem oberhalb der
Austritts6ffnung liegenden Abschnitt fillt.

Das Eintreten des Granulats aus der Austritts®ffnung in
den zu fiillenden Hohlko&rper wird erleichtert, wenn der
der Austrittsdffnung unmittelbar benachbarte Bereich des
Abschnittes der Leitung mit kleinerem Querschnitt im

wesentlichen horizontal verlauft.

Eine weitere Moglichkeit, die Ausbhildung des den

Schiittstrom unterbrechenden Staus in der Leitung zu
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erleichtern, besteht darin, daB der Abschnitt der Leitung
mit geringerem Querschnitt schrdg nach oben verlaufend

ausgerichtet ist.

In einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung kann
vorgesehen sein, daB8 das an den Abschnitt der Leitung mit
kleinerem Querschnitt angrenzende Ende des Abschnittes
der Leitung mit grdBerem Querschnitt horizontal

ausgerichtet ist.

Falls mit der erfindungsgemédBen Vorrichtung Hohlkorper
zur Gédnze gefillt werden sollen, dann kann das Ende des
Flillvorganges einfach dadurch festgestellt werden, das
der Leitung fir das Granulat ein Schiittstromdetektor
zugeordnet ist. Dabei bewdhrt sich neben verschiedenen
Schﬁttstromaetektoren eine Ausfilhrungsform, bei welcher
der Schiittstromdetektor die Granulatbewegung in der

Leitung nach dem Radarprinzip iUberwacht.

GemdB einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen,
daB der Schiittstromdetektor bei in der Leitung still-
stehendem Granulat ein den Schwingungserzeuger bzw. die
Vorrichtung zum Erzeugen des Fordergasstromes stillsetz-
endes Steuersignal abgibt. Bei dieser Ausfihrungsform
kann der zu flillende HohlkOrper nach Beendigung des Fill-
vorganges von der Vorrichtung abgenommen werden, ohne daB
die Gefahr besteht, daB8 noch Granulat aus der Austritts-
offnung austritt, da sich unmittelbar nach dem Still-
setzen des Schwingungserzeugers und/oder des Schiitt-
stromes in der Leitung filir das Granulat der Stau
ausbildet.

Die Erfindung betrifft weiters eine Vorrichtung zum
Fiillen von Abstandhalterrahmen fiir Isolierglas der aus
der DE-0S 32 24 862 bekannten Gattung, die mit wenigstens
einer, vorzugsweise aber zwei erfindungsgemé&Ben Fiillvor-

richtungen ausgestattet ist und mit einer Halterung fiir
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den zu fﬁllenden Abstandhalterrahmen und mit wenigstens
einer, vorzugsweise aber zwei Bearbeltungsanordnungen,
die an einem Maschinengestell angeordnet sind und die
jewells mit einer Bohrvorrlchtung zum Erzeugen von Ein-
filloffnungen im zu fullenden Abstandhalterrahmen und mit’
einer Vorrichtung zum VerschlieSen der Einfiilldffnungen
nach Beenaigung des Fiillvorganges ausgestattet sind.

Eine derartige Vorrichtung ist erfindungsgemdB dadurch
gekennzeichnéf, daB die Hélterung der Bearbeitungs-
anordnung eine anvéinem Schenkel des Abstandhalterrahmens
angreifende Klemmvorrichtung und einen Druckstempel
aufweist, daB die Bearbeitungsvorrichtung eine dem
Druckstempei gegenﬁberliegende Platte aufweist, die eine
sich parallel zur Ebene des Abstandhalterrahmens
erstreckende Anlageflache aufwelst, in der nebenein-
anderliegend ein Loch fiir den Durchtritt eines Bohrers
der Bohrvorrichtung, ein Kanal fir das Granulat und ein
Kanal filir eine Masse zum VerschlieBSen der Einflilloffnung
im Abstandhalterrahmén voréesehen ist und daB8 Antriebs-
motore flir eine Relativbewégung zWischen Platte und
Abstandhalterrahmen‘vorgesehen sind, um den Schenkel des
Abstandhalterrahmens zunichst dem Loch fiir den Bohrer,
dann derx Mﬁndung des Kanéls fiir das Granulat und
schlieBlich der Mundung des Kanals fur die Masse zum
VerschlleBen der Elnfulloffnung im Abstandhalterrahmen

gegenuberllegend anzuordnen.

Bei der erfindungsgemdBen Vorrichtung wird durch die
speziell ausgebildete Klemmvorrichtung der bzw. die
Schenkel des Abstandhalterrahmens, iiber welche der
Fullvorgang durchgefuhrt werden soll zuverlissig
gehalten. Daruber ‘hinaus beschranken sich die beim
Fullvorgang auszufuhrenden Bewegungen auf Linearver-
schlebungen, um den Abstandhalterrahmen fir den je-
welllgen Bearbeltungsschrltt (Bohren, Fullen, Ver-
schlieBen) in die rlchtlge Lage zu bewegen. Dies stellt
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gegeniiber der aus der DE-0S 32 24 862 bekannten Vor-
richtung eine nicht unerhebliche Konstruktionsver-
einfachung dar.

Wenn bei der erfindungsgemédfen Vorrichtung zwei
Bearbeitungsanordnungen vorgesehen sind, was den Vorteil
hat, daB der Abstandhalterrahmen zugleich iiber zwei
seiner Schenkel gefiillt werden kann, was eine erhebliche
Verkiirzung der Fillzeit mit sich bringt, empfiehlt es
sich im Rahmen der Erfindung, eine der Bearbeitungs-
anordnungen im Maschinengestell ortsfest und die andere
Bearbeitungsanordnung horizontal hin- und herverschiebbar
zu fiihren, so daB der Abstand der Bearbeitungsanordnungen
an unterschiedliche Rahmengr&B8en anpaBbar ist. Diese
Ausfilhrungsform hat auch den Vorteil, daB8 der
Abstandhalterrahmen durch das Zustellen der beweglichen
Bearbeitungsanordnung auch gegenﬁber der ortsfesten
Bearbeitungsanordnung richtig ausgerichtet wird.

In einer Ausfilhrungsform der Erfindung ist vorgesehen,
daB der Druckstempel zum Andriicken des Abstandhalter-
rahmens gegen die Platte in der Ruhestellung der Miindung
des Kanals fiir das Granulat gegeniiberliegend angeordnet
ist und bei abgenommenem Abstandhalterrahmen die Miindung
verschlieBt. Dieser-Stempel hat somit eine Doppelfunk-
tion; einmal h&lt er den Abstandhalterrahmen in Anlage an
die Platte und zum anderen verschlieSt er die Miindung der
Leitung fiir das Granulat, so daB8 dieses vor Feuchtigkeit
geschitzt ist.

In einer praktischen Ausfiihrungsform der erfindungs-

gemdBen Vorrichtung kann vorgesehen sein, daB die bzw.
jede Bearbeitungsanordnung einer Grundplatte und eine
gegeniiber dieser verschiebbare Hilfsplatte aufweist,

wobei die Platte mit dem Loch fiir den Bohrer der Bohr-
vorrichtung und den Kan#len fiir das Granulat bzw. die
Masse zum VerschlieBen der Einfiilléffnung im Abstand-
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halterrahmen sowie ein Vorratszylinder filir die Masse zum
VerschlieBen der Offnung im Abstandhalterrahmen an der
beweglichen Hilfsplatte, die Klemmvorrichtung und der
Druckstempel an der Grundplatte angeordnet ist. Diese
Ausfihrungsform hat u. a. den Vorteil, daB8 nach dem
VerschlieBen der im Abstandhalterrahmen erzeugten Offnung
durch eine Gleitbewegung des Abstandhalterrahmens
gegeniber der Platte iiber den Abstandhalterrahmen
vorragende Masse abgestrichen wird. Bei der soeben
erwdhnten Ausfihrungsform der erfindungsgemdBen
Vorrichtung kann noch vorgesehen sein, daB die
Hilfsplatte an der Grundplatte iliber eine horizontale
Schiene und im Bereich ihres unteren Randes zwischen
Rollen an der Grundplatte gefiihrt ist.

Die Dosierung der Masse zum VerschlieBen der im
Abstandhalterrahmen erzeugten Offnung(en) gelingt
besonders einfach, wenn einem Vorratszylinder fir die
Masse zum VerschlieBen der Einfiilldffnung im Abstand-
halterrahmen ein vorschiebbarer Kolben zugeordnet ist,
durch den eine vorbestimmte, fiir einen VerschluBvorgang
bendtigte Menge an Masse in den in der Platte vorge-
sehenen Kanal fiir die Masse zum VerschlieBen der Ein-
filléffnung im Abstandhalterrahmen einpreBbar ist, und
daB im Kanal ein vorschiebbarer Kolben zum Auspressen der
Masse aus dem Kanal in die Einfiill6ffnung im Abstand-

halterrahmen aufgenommen ist.

GemdB einer weiteren Ausfihrungsform der Erfindung kann
vorgesehen sein, da die Klemmvorrichtung an der
Bearbeitungsanordnung einen an der Grundplatte starr
angeordneten Anschlag und eine am Schenkel des Abstand-
halterrahmens anlegbare, an der Grundplatte verschwenkbar
gelagerte Klemmbacke aufweist. Bei dieser Ausfiihrungsform
wird der Abstandhaltefrahmen von beiden Seiten geklemmt
und zusédtzlich durch den Druckstempel gegen die Platte

gedriickt, so daB er bei den Relativbewegungen zwischen
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Abstandhalterrahmen und Platte sicher gehalten ist. Im
einzelnen kann dabei vorgesehen sein, daf die verschwenk-
bare Klemmbacke gewinkelt ausgebildet und iiber zwei zu
ihrer Druckfléche senkrecht stehende Schenkel an der
Grundplatte um eine vorzugsweise vertikale Achse
verschwenkbar gelagert ist. Wenn gemdB einem weiteren
Erfindungsvorschlag der Druckstempel die bewegliche
Klemmbacke zwischen deren Schenkel durchgreift, dann

ergibt sich eine raumlich gilinstige Anordnung.

GemdB einer Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen
sein, daB die Bohrvorrichtung an der Grundplatte zum
Ausfihren der Bohrarbeit quer zur Ebene des

Abstandhalterrahmens vorschiebbar gehaltert ist.

GemdB einer anderen Ausfithrungsform der Erfindung ist
vorgesehen, daB am Gestell der Vorrichtung eine
horizontal ausgerichtete, mit Haken versehene Leiste
vorgesehen ist, in welche Haken ein Abstandhalterrahmen
einhdngbar ist und daB die Bearbeitungsanordnung(en)
einem (den) vertikalen Schenkel(n) des Abstandhalter-
rahmens zugeordnet ist (sind). Bei dieser Ausfiihrungsform
geniigt es, den Abstandhalterrahmen in die Vorrichtung
einzuhdngen, worauf er durch das Zustellen der beweg-
lichen Bearbeitungsanordnung durch die Anschldge der
Klemmvorrichtungen gegeniiber beiden Bearbeitungs-
anordnungen fir das Ausfihren des Fillvorganges richtig
ausgeristet wird. Dies gelingt besonders einfach, wenn
der Anschlag der Klemmvorrichtung an der &uBeren Flache
und die Klemmbacke an der inneren Fl&dche eines Schenkels
des Abstandhalterrahmens anlegbar ist. Dabei kann noch
vorgesehen sein, daB8 die Platte mit dem Loch fir den
Bohrer und den Kandlen fiir das Granulat bzw. die Masse
zum VerschlieBen der Einfﬁlléffnﬁng des Abstandhalter-
rahmens an einer parallel zur Ebene des Abstandhalter-
rahmens verlaufenden Fldche eines Schenkels des

Abstandhalterrahmens anlegbar ist.
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Damit der an den Haken héngende Abstandhalterrahmen nicht
hin- und herschwingen kann, solange die Klemmvorrich-
tung(en) den (die) Schenkel des Abstandhalterrahmens noch
nicht erfast hat (haben}, kann im Rahmen der Erfindung
vorgesehen sein, daB an den Bearbeitungsanordnungen
Fihrungsleisten fiir die vertikal nach unten hadngenden
Schenkel des Abstandhalterrahmens vorgesehen sind, wobei
die an der feststehenden Bearbeitungsanordnung
vorgesehene Filhrungsschiene und die an der beweglichen
Bearbeitungsanordnung angeordnete Filhrungsschiene an der
dem Maschinengestell zugekehrten Seite des

Abstandhalterrahmens anliegen.

Weiters kann vorgesehen sein, daB an der verschiebbaren
Bearbeitungsanordnung eine an der vom Maschinengestell
abgekehrten Seite des Abstandhalterrahmens angreifende
Flhrungsschiene, die vorzugsweise hoher als die
Fihrungsschiene angeordnet ist, vorgesehen ist. Damit ist
gewdhrleistet, daB der der beweglichen Bearbeitungs-
anordnung zugeordnete Schenkel des Abstandhalterrahmens
noch vor dem Schliefen der Klemmvorrichtung und dem
Vorfahren des Druckstempels in die Ndhe der Platte bewegt
wird, wenn die bewegliche Bearbeitungsanordnung

zugestellt wird.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben
sich aus der nachsﬁehendén BeSchreibung bevorzugter
Ausfihrungsbeispiele der Erfindung, in welcher
Beschreibung auf die Zeichnungen Bezug genommen wird. Es

zeigt:

Figur eine Ausfiihrungsform der erfindungsgeméBen

Vorrichtung mit zwei Bearbeitungsanordnungen,

Figur la eine der Bearbeitungsanordnungen in groBerem

MaBSstab mit ihrer Grund- und Hilfsplatte,
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Figur 1lb eine Klemmbacke schematisch in Draufsicht,

Figur 2 in vergrdBertem MaBstab die Platte mit den

Bearbeitungsdffnungen,

Figur 3 bis 9 jeweils in Draufsicht die einzelnen Stufen
eines Flillvorganges unter Verwendung der

erfindungsgemédBen Vorrichtung und

Figur 10 die Ausgestaltung der Zufihrung von Granulat der

erfindungsgemédBen Vorrichtung.

Eine Vorrichtung zum Fiillen von Abstandhalterrahmen 1 fiir
Isolierglasscheiben umfaBt zwei von einem nicht ndher
gezeigten Maschinengestell getragene Bearbeitungsanord-
nungen 2 und 3. Dabei ist im gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel die Bearbeitungsanordnung 2 im Maschinengestell
ortsfest und die Bearbeitungsanordnung 3 im Maschinen-
gestell horizontal verschiebbar gefitihrt. Oberhalb der
Bearbeitungsanordnungen 2 und 3 ist eine Leiste 4
vorgesehen, die Haken 5 aufweist, auf welche ein
Abstandhalterrahmen 1 in der Vorrichtung gehédngt werden
kann, so daB seine Schenkel 6 und 7, die den Bear-
beitungsanordnungen 2 bzw. 3 zugeordnet sind, im

wesentlichen vertikal ausgerichtet sind.

Der Aufbau der Bearbeitungsanordnung 2 und 3 wird im
folgenden unter Bezugnahme auf die Figuren la und 2 am
Beispiel der im Maschinengestell ortsfesten

Bearbeitungsanordnung 2 erl&utert.

Die Bearbeitungsanordnung 2 besitzt eine mit dem
Maschinengestell verbundene Grundplatte 10 und eine an
dieser horizontal hin- und herverschiebbar gefiihrten
Hilfsplatte 1ll. Im einzelnen ist die Hilfsplatte 1l an

der Grundplatte 10 i{iber eine Fihrungsschiene 12
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abgestitzi, wobe1l 1m Bereich des unterer kandes 13 der
Hilfsplatte 11 beidseitig Fihrungsrollen 14, die auf der
Grundplatte 10 gelagert sind, anliegen. ZUr Bewecung der
Hilfsplatte 11 gegeniber der Grundplatte 10 ist im
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ein Druckmittelmotor 15

vorgesehen.

An der beweglichgen Hilfsplatte 11 ist eine Platte 16
vorgesehen. Diese Platte 16 besitzt ein Loch 17 fiir den
Durchtritt eines Bohrers 18, der an der Grundplatte 10
oder - wie im Ausflihrungsbeispiel - an der Hilfsplatte
11, quer zur Flachenerstreckung der Grundplatte 10 bzw.
der Hilfsplatte 11 vor- und zurickschiebbar gefihrt ist.
Zum Vor- und Zurickschieben des Bohrers 18 ist ein
beispielsweise am Motor 19 fir den Bohrer 18 angreifender

Druckmittelmotor 20 vorgesehen.,

In der Platte 16 mindet weiters ein Kanal 21 fiir das
Zufiihren von Granulat aus. Schliefilich mindet in der
Platte 16 ein weiterer Kanal 22 aus, Uber den eine Masse
zugeflihrt werden kann, mit welcher die in den Schenkeln 6
bzw. 7 des Abstandhalterrahmens 1 erzeugten Einfiill-
offnungen nach Beendigung des Flllvorganges wieder
verschlossen werden kdnnen. Diese Masse ist in einer
Kartusche 23 vorradtig gehalten, die vom Kolben eines
Druckmittelmotors 24 beaufschlagt werden kann. Dem Kanal
22 ist ein weiterer Kolben 25 zugeordet, der durch einen
Druckmittelmotor 26 vorschiebbar ist. Beim Vorschieben
des Kolbens 25 wird die durch die Betdtigung des
Druckmittelmotors 24 in den Kanal 22 gepreBte Menge an
Masse aus der Kartusche 23 aus der Mindung 27 des Kanals
22 heraus- und in die im Abstandhalterrahmen erzeugte

Einfuilléffnung eingedriickt, um diese zu verschlieBen.

Zum Halten des vertikalen Schenkels 6 des Abstandhalter-
rahmens 1, der der Bearbeiltungsanordnung 2 zugeordnet

ist, ist eine Klemmvorrichtung 30 vorgesehen, die von der
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Grundplatte 10 getragen wird. Die Klemmvorrichtung 30
umfaBt einen Anschlag 31 und eine verschwenkbare
Klemmbacke 32, die gewinkelt ist und iiber zwei Schenkel
33 an einem mit der Grundplatte 10 verbundenen Trédger 34
um eine im wesentlichen vertikale Achse verschwenkbar
gelagert ist. Zur Betdtigung der Klemmbacke 32 ist ein
Druckmittelmotor 35 vorgesehen. Bei der in Fig. 1lb
gezeigten Ausfihrungsform der Klemmbacke 32 ist diese
einfach gewinkelt, d. h. ihre Schenkel 33 stehen
senkrecht zu ihrer Druckfldche 36, wobei die Kolbenstange
des Druckmittelmotors 35 an einem Ansatz 37 angreift.
Eine andere Ausfihrungsmoglichkeit fiir die Klemmbacke 32
ist in Figur la und den Figuren 3 bis 9 gezeigt. Zwischen
den Schenkeln 33 der Klemmbacke 32 ragt ein Druckstempel
40 zur Platte 16 hin, wobei in der Ruhestellung der
Bearbeitungsanordnung 2 der Druckstempel 40 die Miindung
41 des Kanals 21, iber den Granulat zugefihrt werden
kann, verschlieBt. Der Druckstempel 40 wird mit Hilfe
einer Feder 42 vorgedriickt, so daB er, wie aus Figur 1
ersichtlich, gegen eine Seitenfldche des vertikalen
Schenkels 6 des Abstandhalterrahmens 1 anliegt und diesen
gegen die Platte 16 drickt.

Dem Druckstempel 40 ist ein Druckmittelmotor 43 zuge-
ordnet, durch welchen der Druckstempel 40 vom Rahmen-

schenkel 6 bzw. der Platte 16 abgehoben werden kann.

Der Druckmittelmotor 43 und damit auch der Druckstempel
40 sind Uber einen Hilfstrdger 44 am Trdger 34 befestigt
und somit starr mit der Grundplatte 10 der Bearbeitungs-

anordnung 2 verbunden.

Die bewegliche Bearbeitungsanordnung 3 besitzt einen
sinngemdBen, teilweise spiegelsymmetrischen Aufbau mit
der MaBgabe, daBf in der Platte 16 der beweglichen
Bearbeitungsanordnung 3, die Miindung 41 des Kanals 21 fiir

Granulat, die Mindung 27 des Kanals 22 filir die
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VerschluBmasse und das Loch 17 filir den Durchtritt des
Bohrers 18 in der gleichen Reihenfolge wie in der Platte
16 der ortsfesten Bearbeitungsanordnung 2 angeordnet sind
(vgl. Figur 3 ff.).

An den Grundplatten 10 beider Bearbeitungsanordnungen 2
und 3 sind noch Fiihrungsleisten 50 vorgesehen, die in der
gleichen Vertikalebene angeordnet sind wie die Vorder-
flachen der Platten 16, so daB die Schenkel 6 und 7 des
Abstandhalterrahmens 1 bei vertikal h&@ngendem Abstand-
halterrahmen 1 an den Fihrungsschienen 50 anliegen.
Zusé&dtzlich ist an der beweglichen Bearbeitungsanordnung
knapp unter ihrer Klemmvorrichtung 30 eine weitere
Flihrungsleiste 51 vorgesehen, welche von vorne am
Schenkel 7 des Abstandhalterrahmens 1 anliegt. Durch
diese Fihrungsleisten 50 und 51 - die Fiihrungsleiste 51
ist bevorzugt an der Hilfsplate 11 befestigt - wird
gewdhrleistet, daB beim Zustellen der beweglichen
Bearbeitungsanordnung 3 der Schenkel 7 des Abstand-
halterrahmens 1 ungefahr in der fiir das Wirksamwerden der
Klemmvorrichtung 30 richtigen Lage ist und Uberdies beim
Zustellen der beweglichen Bearbeitungsanordnung mit
dieser (beipsielsweise mit der Klemmbacke 32 oder der
Platte 16) nicht kollidiert.

Im folgenden wird unter Bezugnahme auf Figur 10 und Figur
2 die Vorrichtung zum Filillen des Abstandhalterrahmens 1
mit Granulat (granulatformiges, hykroskopisches Material,
"Molekularsieb") beschrieben, wobei darauf hinzuweisen
ist, daB diese Vorrichtung auch unabhdngig von der zuvor
beschriebenen Vorrichtung zum Filillen von Abstandhalter-
rahmen iiberall dort anwendbar ist, wo Schilittstrdme von
Granulat, insbesondere von abrasivem und leicht zu Staub

zerdriickbarem Granulat, gesteuert werden miissen.

Die Vorrichtung zum Fiillen von Hohlkdrpern mit Granulat

umfaBt einen Vorratsbehdlter 60 fiir das Granulat, der
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iiber eine Leitung 61 mit einer Aus:rittsdffnung 41
verbunden ist, wobel die Austrittsoffnung 41 im gezeigten
Ausfihrungsbeispiel in der Platte 16 der Vorrichtung
gemdB Figur 1 und 2 vorgesehen ist. Der Miindung 41 der
Leitung 61 gegeniiberliegend, ist eine Einfi{il1d6ffnung 62
im zu fiillenden HohlkOrper angeordnet, der im gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel der Schenkel & des Abstandhalter-
rahmens 1 ist. Der HohlkOrper wird von einem Druckstempel
40 gegen die Platte 16 gedriickt, wobei der Druckstempel
40 bei abgenommenem HohlkOrper die Miindung 41 ver-
schlieft., Dies ist insbesondere bei hygroskopischem
Granulat (Molekularsieb), wie es zum Fiillen von Abstand-
halterrahmen verwendet wird, von Bedeutung. Die Leitung
61 umfaBt einen vertikalen Abschnitt 63, einen horizon-
talen Abschnitt 64 und einen schrag nach oben verlaufen~
den Abschnitt 65, wobei das der Miindung 41 unmittelbar
benachbarte Ende des schrag nach oben verlaufenden Ab-

schnittes 65 im wesentlichen horizontal ausgerichtet ist.

Aus Figur 10 ist ersichtlich, daB die Abschnitte 63 und
64 der Leitung 61 einen groBeren Querschnitt (Durch-
messer) aufweisen als der schraqg nach oben verlaufende

Abschnitt 65 derselben.

Der schrdg nach oben verlaufende Abschnitt 65 mit
kleinerem Querschnitt ist gegeniiber dem horizontalen
Abschnitt 64 nach oben versetzt, so daB sich im Uber-
gangsbereich der Abschnitte mit groBerem Querschnitt zu
dem Abschnitt mit kleinerem Querschnitt in der Leitung 61

eine Stufe 67 ergibt.

Der Leitung 61 und/oder dem Vorrratsbehdlter 60 ist ein
Schwingungserzeuger zugeocrdnet, der parallel zum
Abschnitt 63 der Leitung 61 ausgerichtete und vorwiegend

nach unten wirkende Schwingungshiibe erzeugt.

Zusatzlich oder an Stelle des Schwingungserzeugers kann
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zum FOrdern des Granulates aus dem Vorratsbehdlter 60
durch die Leitung 61 eine Vorrichtung zum Erzeugen eines
Fordergasstromes, der im Falle von Granulat aus

hykroskopischem Material getrocknet ist, zugeordnet sein.

Der Leitung 61, vorzugsweise dem vertikal verlaufenden
Abschnitt 63 derselben ist ein Schiuttstromdetektor 68
zugeordnet, der beispielsweise mit Hilfe des Radarprin-
zips Bewegungen des Granulates durch die Leitung 61
erfat.

Sobald der zu fiillende HohlkOrper zur Ganze gefillt ist
und kein Granulat mehr durch die Leitung 61 stromt, gibt
des Fiillstromdetektor, der nun keine Bewegungen des
Granulates mehr feststellt, ein Steuersignal ab, welches
den Schwingungserzeuger und/oder die Vorrichtung zum
Erzeugen des FoOrdergasstromes stillsetzt. Hierauf kann
der nunmehr mit Granulat gefillte HohlkOrper abgenommen
werden. Da sich das Granulat im Ubergangsbereich 66
zwischen den Leitungsabschnitten 63, 64 mit groBerem
Querschnitt und dem nach oben gerichteten Abschnitt 65
der Leitung mit kleinerem Querschnitt staut, wenn keine
Schwingungen erzeugt oder kein Fordergasstrom durch die
Leitung 61 geleitet wird, besteht keine Gefahr, daB bei
abgenommenem Hohlk®6rper Granulat aus dem Vorratsbehdlter
60 Uber die Leitung 61 aus der Mindung 41 austritt. Der
Druckstempel 40 hat somit nicht die Aufgabe, das
Austreten von Granulat aus der Mindung 41 zu verhindern,
sondern dient ausschlieBlich dazu, den HohlkOrper gegen
die Platte 16 zu driicken und die Miindung gegen

Feuchtigkeitszutritt von auBen zu verschlieBen.
Nachstehend wird die Arbeitsweise der in den Figuren 1,
la und 2 gezeigten Vorrichtung unter Bezugnahme auf die

Figuren 3 bis 9 erlé&utert.

Zundchst wird ein Abstandhalterrahmen mit seinem oberen
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horizontalen Schenkel auf den Haken 5 der Hakenleiste 4
aufgehdngt. In weiterer Folge wird die bewegliche
Bearbeitungsanordnung 3, wie in Figur 3 gezeigt, auf den
vertikalen Schenkel 6 des Abstandhalterrahmens 1 hin
bewegt, bis die Anschldge 31 der Bearbeitungsanordnungen
an den AuBienflédchen der vertikalen Schenkel 6 und 7
anliegen. Sobald diese Stellung erreicht ist, werden die
Klemmbacken 32 in ihre Wirklage verschwenkt, in der ihre
Auflagefldchen 36 gegen die Innenfldchen der Schenkel 6
und 7 anliegen und vorzugsweise kurz vorher die Druck-
stempel 40 vorbewegt, damit die Schenkel 6 und 7 des
Abstandhalterrahmens 1 gegen die Platten 16 beider

Bearbeitungsanordnungen 2 und 3 anliegen (Figur 4).

In der nun erreichten und in Figur 5 gezeigten Lage sind
die vertikalen Schenkel 6 und 7 des Abstandhalterrahmens
1 den Lochern 17 fiir die Bohrer 18 gegeniiberliegend ange-
ordnet, so daB, wie in Figur 6 gezeigt, die Bohrer 18 zum
Erzeugen der Einfiilloffnungen im Abstandhalterrahmen 1

tdtig werden konnen.

Nach Beendigung des Bohrvorganges wird die Hilfsplatte 11
und damit auch die mit ihr verbundene Platte 16 (oder
gemdB einer nicht gezeigten Ausfiihrungsform der Abstand-
halterrahmen 1 gegeniiber der Platte 16) verschoben, so
das die Miindungen 41 der Kandle (Leitungen 61) fiir das
Zufihren von Granulat den vorher erzeugten Einfiilldchern
62 gegeniliberliegen. Nun wird der Schwingungserzeuger in
Betrieb gesetzt bzw. ein Fordergasstrom erzeuél, so das
das Granulat aus dem Vorratsbehdlter: 60 iiber die Leitung

61 in den Abstandhalterrahmen 1 eintritt (Figur 7).

Durch erneutes Betdtigen der Druckmittelmotore 15 werden
nach Beendigung des Filillvorganges, z. B. vom Schiittstrom-
detektor 68 gesteuert, die Hilfsplatten 11 gegeniiber den
Grundplatten 10 beider Bearbeitungsanordnungen 2 und 3

einen Schritt weiterbewegt, bis die Miindungen 27 der
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Kandle 22 fir das Zufiihren von Masse aus der Kartusche 23
fluchten (Lage gemdB Figur 8). Nun werden die Druck-
mittelmotore{24 betdtigt, um eine vorgegebene Menge an
Masse au§xdéﬁ Kartuschen 23 in den Kanal 22 zu driicken,
worauf die Druckmittelmotore 26 die EinpreBstempel 25
befétigen, so daB die im Kanal 22 enthaltene Menge an
Masse zum VerschlieBen der Einfilloffnungen 62 in den
vertikalen Schenkeln 6 und 7 des Abschandhalterrahmens 1
eingedriickt wird. Dabei verhindert der jetzt still-
stehende Kolben des Druckmittelmotors 24 ein Riickstromen
von Masse aus dem Kanal 22 in die Kartusche 23. Nun
werden dle Platten 16 zum Betdtigen der Druckmittelmotore
15 gegeniber den von den Klemmvorrichtungen 30 gehaltenen
Schenkeln 6 und 7 erneut nach rechts oder, wie in Figur 9
gezeigt, nach links verschoben, um die die Einfill-

o6ffnungen 62 verschlieBende Masse glatt zu streifen.

Nach dem Offnen der Klemmvorrichtungen 30 und dem
Zuriickziehen der Druckstempel 40 durch Betatigen der
Druckmittelmotore 43 kann ein fertig gefiillter Abstand-
halterrahmen aus der Vorrichtung entnommen werden. Der
soeben beschriebene Arbeitsablauf beim Filillen von
Abstandhalterrahmen kann teilweise oder vollstdndig
automatisiert ablaufen, wozu der Vorrichtung nicht
gezeigte, die Bewegungen, insbesondere das Zustellen der
beweglichen Bearbeitungsanordnung 3 steuernde Endschalter

(beispielsweise Lichtschranken u dgl.) zugeordnet sind.

Es ist auch nicht zwingend, daBf der Rahmen beim Ausfiihren
des Filillvorganges stillsteht und sich die Platte 16
bewegt, sondern es kann sich auch der Rahmen 1, der von
den Klemmvorrichtungen 30 geklemmt ist, gegeniiber der
Platte 16 hin- und herbewegen.




10

15

20

25

30

35

e 0195176

Patentanspriiche:

Vorrichtung zum Fiillen von HohlkOrpern mit Granulat,
insbesondere von Abstandhalterrahmen fiir Isglierglas
mit granulatférmigem, hygroskopischem Materizlmwmit
einer einen Vorratsbehilter fiir das Granulat mit
einer Austrittsdffnung verbindenden Leitung, dadurch °
gekennzeichnet, daB die Leitung (61) fiir das Granulat
vor der Austrittsdffnung (41) nach oben umgelenkt ist
und unmittelbar vor der Austrittsoffnung (41l) einen
Abschnitt mit einem Querschnitt aufweist, der kleiner
ist als der Querschnitt des uUbrigen Abschnittes (63,
64) der Leitung (61), daB die Achse des Abschnittes
(65) mit kleinerem Querschnitt gegeniiber der Achse
des Abschnittes (64) der Leitung (61l) in ihrem an den
Abschnitt (64) der Leitung (61) mit kleinerem
Querschnitt angrenzenden Bereich versetzt,
insbesondere nach oben versetzt ist, und daB der
Leitung (61) ein Schwingungserzeuger und/oder eine
Vorrichtung zum Erzeugen eines FOrdergasstromes

zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Vorratsbehdlter (60) fiir das Granulat
oberhalb der Austritts6ffnung (41) angeordnet ist,
wobei der Abschnitt der Leitung (61) mit groBSerem
Querschnitt aus einem vertikalen Abschnitt (63) in
einen waagerechten Abschnitt (64) der Leitung (61)

umgelenkt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Abschnitt (65) der Leitung
(61) mit geringerem Querschnitt schrédg nach oben

verlaufend ausgerichtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, daB der der Austrittséffnung (41)
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unmittelbar benachbarte Bereich des Abschnittes (65)
der Leitung (61) mit kleinerem Querschnitt im

wesentlichen horizontal verlauft.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB das an den Abschnitt (65) der
Leitung (61) mit kleinerem Querschnitt angrenzende
Ende des Abschnittes (64) der Leitung (61l) mit

groBerem Querschnitt horizontal ausgerichtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Leitung (61) flir das Granulat

ein Schittstromdetektor (68) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schiittstromdetektor (68) die Bewegungen von
Granulat in der Leitung (61) nach dem Radarprinzip

uberwacht.

Vorrichtung nach den Anspriichen 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daB8 der Schiittstromdetektor (68) bei
in der Leiﬁung (61) stillstehendem Granulat ein den
Schwingungserzeuger bzw. die Vorrichtung zum Erzeugen
des Fordergasstromes stillsetzendes Steuersignal
abgibt.

Vorrichtung zum Fillen von Abstandhalterrahmen fir
Isolierglas mit hygroskopischem Material mit wenig-
stens einer, vorzugsweise aber zwei Vorrichtungen
nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 8, mit
einer Halterung fiir den zu fillenden Abstandhalter-
rahmen und wenigstgens einer, vorzugsweise aber zwei
Bearbeitungsanordnungen, die an einem Maschinen-
gestell angeordnet sind und die jeweils mit einer
Bohrvorrichtung zum Erzeugen von Einfiilléffnungen im
zu flllenden Abstandhalterrahmen und mit einer

Vorrichtung zum VerschlieBen der Einfilloffnungen
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nach Beendigung des Filillvorganges ausgestattet sindg,
dadurch gekennzeichnet, daf die Halterung der
Bearbeitungsanordnung (2, 3) eine an einem Schenkel
(6, 7) des Abstandhalterrahmens (1) angreifende
Klemmvorrichtung (30) und einen Druckstempel (40)
aufweist, daB die Bearbeitungsvorrichtung (2, 3) eine
dem Druckstempel (40) gegeniiberliegende Platte (16)
aufweist, die eine sich parallel zur Ebene des
Abstandhalterrahmens (1) erstreckende Anlagefldche
aufweist, in der nebeneinanderliegend ein Loch (17)
flir den Durchtritt eines Bohrers (18) der Bohrvor-
richtung, ein Kanal (21, 41) fir das Granulat und ein
Kanal (22, 27) fir eine Masse zum VerschlieBen der
Einfiill6ffnung (62) im Abstandhalterrahmen (1)
vorgesehen ist und daB Antriebsmotore (15) fiir eine
Relativbewegung zwischen Platte (10) und Abstand-
halterrahmen (1) vorgesehen sind, um den Schenkel (6,
7) des Abstandhalterrahmens (1) zundchst dem Loch
(17) fir den Bohrer (18), dann der Mindung (41) des
Kanals (2i5 fir das Granulat und schlieBlich der
Mindung (27) des Kanals (22) flir die Masse zum
VerschlieBen der Einfilloffnung (62) im Abstand-

halterrahmen (11) gegentiiberliegend anzuordnen.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB8 beli zwei Bearbeitungsanordnungen (2, 3) eine
Bearbeitungsanordnung (2) im Maschinengestell
ortsfest und die andere Bearbeitungsanordnung (3) zur
Anpassung an unterschiedliche RahmengréB8en horizontal

hin- und herverschiebbar gefiihrt ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, daB8 der Druckstempel (40) zum
Andricken des Abstandhalterrahmens (1) gegen die
Platte (6) in der Ruhestellung der Mindung (41l) des
Kanals (21) fir das Granulat gegeniiberliegend

angeordnet ist und bei abgenommenem Abstandhalter-



10

15

20

25

35

12,

13.

14.

15.

- 0195176

rahmen (1) die Mindung (41) verschlieBt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die bzw. jede
Bearbeitungsanordnung (2, 3) eine Grundplatte (10)
und eine gegeniiber dieser verschiebbare Hilfsplatte
(11) aufweist, wobei die Platte (16) mit dem Loch
(17) fir den Bohrer (18) der Bohrvorrichtung und den
Kandlen (21, 22) fiir das Granulat bzw. die Masse zum
VerschlieBen der Einfudlldffnung (62) im Abstand-
halterrahmen (1) sowie ein Vorratszylinder (23) fir
die Masse zum VerschlieBen der Offnung (62) im Ab-
standhalterrahmen (1) an der beweglichen Hilfsplatte
(11), die Klemmvorrichtung (30) und der Druckstempel
(40) an der Grundplatte (10) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
daB die Hilfsplatte (1l1) an der Grundplatte (10) iber
eine horizontale Schiene (12) und im Bereich ihres
unteren Randes (13) zwischen Rollen (14) an der
Grundplatte (10) gefihrt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB einem Vorratszylinder
(23) fir die Masse zum VerschlieBen der Einfill-
o6ffnung (62) im Abstandhalterrahmen (1) ein vor-
schiebbarer Kolben zugeordnet ist, durch den eine
vorbestimmte, fir einen VerschluBvorgang bendtigte
Menge an Masse in den in der Platte (16) vorgesehenen
Kanal (22) fir die Masse zum VerschlieBen der
Einfiill6ffnung (62) im Abstandhalterrahmen (1)
einpreBbar ist, und daB im Kanal (22) ein
vorschiebbarer Kolben (25) zum Auspressen der Masse
aus dem Kanal (22) in die Einfiilldffnung (62) im

Abstandhalterrahmen (1) aufgenommen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 14,
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dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmvorrichtung (30)
an der Bearbeitungsanordnung (2, 3) einen an der
Grundplatte (10) starr angeordneten Anschlag (31) und
eine am Schenkel (6, 7) des Abstandhalterrahmens (1)
anlegbare, an der Grundplatte (10) verschwenkbar

gelagerte Klemmbacke (32) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB die verschwenkbare Klemmbacke (32) gewinkelt
ausgebildet und iliber zwei zu ihrer Druckflédche (36)
senkrecht stehende Schenkel (33) an der Grundplatte
(10) um eine vorzugsweise vertikale Achse

verschwenkbar gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,
daB der Druckstempel (40) die bewegliche Klemmbacke
(32) zwischen deren Schenkel (33) durchgreift.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrvorrichtung (18,
19) an der Grundplatte (10) zum Ausfiithren der
Bohrarbeit quer zur Ebene des Abstandhalterrahmens

(1) vorschiebbar gehaltert ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 9
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB am Gestell der
Vorrichtung eine horizontal ausgerichtete, mit Haken
(5) versehene Leiste (4) vorgesehen ist, in welche
Haken (5) ein Abstandhalterrahmen (1) einh&ngbar ist
und daB die Bearbeitungsanordnung(en) (2, 3) einem
(den) vertikalen Schenkel(n) (6, 7) des Abstand-

halterrahmens (1) zugeordnet ist (sind).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, daB8 der Anschlag (31) der
Klemmvorrichtung (30) an der &duBeren Fldche und die

Klemmbacke (32) an der inneren Fl&3che eines Schenkels
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(¢, 7) des Abstandhalterrahmens (1) anleghar 1st.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 9 bis 20,
dadurch gekenn261chnet,'daﬁ die Platte (16! mit dem
Loch (17) fiir den Bohrer (18) und den Kandlen (21,
22) fur das Granulat bzw. die Masse zum VerschlieBen
der Einfilldffnung (62) des Abstandhalterrahmens (1)
an einer parallel zur Ebene des Abstandhalterrahmens
{l) verlaufenden Flache eines Schenkels (6, 7) des

Abstandhalterrahmens (1) anlegbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 21,
dadurch gekennze1éhnét, daB an den Bearbeitungs-
anordnungen (2, 3) Fihrungsleisten (50) fir die
vertikal nach unten hédngenden Schenkel (6, 7) des
Abstandhalterrahmens 81) vorgesehen sind, wobei die
an der feststehenden Bearbeitungsanordnung (2) vor-
gesehene Fihrunasschiene und die an der beweglichen
Bearbeitungsanordnung angeordnete Flhrungsschiene
(50) an der dem Maschinengestell zugekehrten Seite

des Abstandhalterrahmens (1) anliegen.

Vorrichtung nach Anspruch ?2, dadurch gekennzeichnet,
daB an der vérschiebbarenaBearbeitungsanordnung (3)
eine an der vom Maschinengéstell abgekehrten Seite
des Abstandhalterrahmens (1) angreifende ‘Flhrungs-
schiene (51), die vorzugsweise hoher als die

Flihrungsschiene (50) angeordnet ist, vorgesehen ist.
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Beschreibung, Seite 17, Zeile 12 "durch" statt "zum",

W O -
.

Patentanspruch 9, Zeile 32 "wenigstens" statt "wenigstgens", (Seite 20)
Patentanspruch 9, Seite 21, Zeile 23 "(1)" statt "(11)",

. Patentanspruch 11, Seite 21, Zeile 35 "(16)" statt "(6)",

. Patentanspruch 22, Seite 24, Zeile 16 " (1)" statt "81)" )

O 0O~ Oy s

Gespriche am Fernsprecher haben keine rechisverbindliche Giltigkeit

Um amtsseitigé Vormahme der Anderungen wird hoflich gebeten. Falls
Reinschriften der verbesserten Seiten gewiinscht werden, bitten wir ggf.
um fernmiindliche Mitteilung.

Hochachtungsvoll
PATENTAMYERY -
DIFLARRG. 770 R
eL-n Y it
durch:
Anschrift: Wien VII, Lindengasse 8 Postsparkasden-Kd ien 1450.760
Fernsprecher (0222) 532387 u. 832388 Creditanstalt-BAnkverein Wion
Telegrammanschritt: Rechisschutz Wien Zweigst. Marialilt, Kto.-Nr. 57-10819

Telex: 136400 WA OMPATa (Bwift Adresse: CABVATWW)
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