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@ Ablenkvorrichtung fiir lamellenférmig freifliessendes viskoses Beschichtungsmaterial.

@ Die Ablenkvorrichtung weist eine im Abstand unterhalb
einer Lippendise (11.1), aus welcher das lamellenformig
freifliessende viskose Beschichtungs-material (10.2, 10.1)
ausstromt, eine Uber die ganze Breite der Beschichtung-
smateriallamelie reichende ablenkelektrode (13} auf. Diese
enthélt eine Elektrodenanordnung (31}, deren der Lamelle-
noberldche zugewandter Expositionsbereich in eine Anzahl
nach aussen spitz zulaufende Elektrodenelemente (33) unter-
teilt ist. Die Elektrodenanordnung (31) liefert in an Spannung
gelegten Zustand einen gegen die Oberfliche der
Beschichtungsmateriallamelle gerichteten lonenstrom. De-
ssen Auftreffen auf der Oberfliche der Beschichtungs-
materiallamelie {10.2) erteilt letzterer eine der Ablenkelek-
trode (13) zugewandte Richtungsédnderung («), so dass ein
gegen die ausgelenkte Beschichtungsmateriallamelle (10.1)
horizontal anlaufendes ebenes Substrat (5.1) unter einem
spitzen Winkel (f) auf die Lamelle (10.1) auftrifft.

Das spitzwinklige Auftreffen des Substrats (5.1) auf die
Lamelle (10.1) bewirkt ein glattes wellenfreies Auflegen des
Beschichtungsmaterials auf der Substratoberflache.

J.u

Croydon Printing Company Ltd.
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Ablenkvorrichtung filir lamellenfdrmig freifliessendes

viskoses Beschichtungsmaterial

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
eine Ablenkvorrichtung filir lamellenfdrmig freifliessen-
des viskoses Beschichtungsmaterial .nach dem Oberbegriff

des Patentanspruches 1.

Es ist bekannt, fiir das Aufbringen von flilissigem
(viskosem) Beschichtungsmaterial auf ebene, horizontale
Flichen eines Substrates eine sogenannte Lackgiessmaschine

zu verwenden. Das hauptsidchliche Anwendungsgebiet solcher

: Maschinen_ist das Beschichten von auf Formate mit praktisch

beliebigen, vorzugsweise aber rechteckigen Grundrissformen
zugeschnittenen ebenen Platten aus Holz, Metall, Kunststoff
etc.. An plattenfdrmigen Substratkérpern, nachstehend ein-
fach Platten genannt, soll das zur Erfindung veranlassende

Problem aufgezeigt werden.

Die Platten werden auf einer horizontalen Trans-
portbahn, z.B. einem Forderband einer Bearbeitungsstation
zugefiihrt, in welcher sie unter einem das viskose Beschich-
tungsmaterial in dér Form einer dickenkalibrierten Fliis-
sigkeitslamelle abgebenden Giesskopf hindurch bewegt wer-
den. Eine solche Maschine ist filir einen kontinuierlichen

Betrieb ausgelegt, wobei die Fliissigkeitslamelle unter-
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bruchslos praktisch senkrecht abwdrts in Richtung
eines Auffangbehilters fliesst, in welchem nicht fiir
einén Beschichtungsvorgang gebrauchtes Beschichtungs-
material gesammelt und mittels einer Pumpe an den
Giesskopf zurlickgefiihrt wird. Zwischen zweil aufein-
anderfolgenden Platten wird vorzugsweise ein Abstand
eingehalten, damit die Beschichtung genau an der An-
laufkante beginnen und an der Ablaufkante enden kann,
und keinerlei Beéchichtungsmaterialbrﬁcken zwischen
benachbarten Platten resuitieren.

Da die Platten von vorzugsweise 10 - 40 mm
Dicke mit senkrecht zur Plattenoberfliiche stehenden
Anlauf- und Ablaufflichen versehen sind und mit-einer
Geschwindigkeit von etwa 50 m/Min unter dem Giesskopf
durchlaufen, besteht die Gefahr, dass die ebenfalls
im wesentlichen senkrecht abfallende Beschichtungsma-
teriallamelle von ca. 3/100 mm bis ca. 6/100 mm Dicke
durch den Druck der anlaufseitig an der Platte gestauten
Luft und dem ablaufseitigen Vakuum zu schwingen bzw.
flattern beginnt. Durch die anlaufseitige vorwiegend luft-
staubedingte Unstabilitidt entsteht an der Beschichtungs-
materiallamelle eine wellenfdrmige Querschnittsform,
welche im Anlaufbereich der Platte Oberfliidchenunregel-
missigkeiten in der Beschichtung zur Folge hat. Da eine
Glattungsoperation an dem noch fllissigen Beschichtungs-
material so gut wie ausgeschlossen ist, muss- zur Er-
zielung eines sauberen Kantenbereiches eine kostspielige
Nacharbeit vorgesehen werden. Das ablaufseitige Vakuum
hat zwar keine naghteiligen Folgen hinsichtlich des
Beschichtungsaussehens; es erschwert jedoch die Lamel-
lenabtrennung endseitig der beschichteten Platte und

beglinstigt die Enstehung einer stehenden Welle an der
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Beschichtungsmateriallamelle, die nun der nachfolgenden
Platte gegenlibersteht.

Versuche zeigten, dass die Wellung der Be-
schichtungsmateriallamelle auf der Anlaufseite der zu
beschichtenden Platte praktisch zum Verschwinden ge-
bracht werden kann, wenn zwischen der Plattenoberfléche
und der Lamellenoberfléiche in den Laufrichtungen der
Platte und der Lamelle gesehen, ein spitzer Winkel
eingehalten wird. Es wird vermutet, dass durch diese
Massnahme der Aufbau einer Luftstauzone an der Platten-
anlaufseite verhindert wird, da die Stauluft aus dem
sich dabei bilildenden Keilraum vor der Plattenanlaufseite
nach unten frei abfliessen kann. Die initiale Berlihrung
der ausgeflachten Lamellenoberfliche mit der Platten-
oberfliche erfolgt somit "weich". Das nachfolgende Be-
legen der Plattenoberfliche durch die bereits in Durch-
laufrichtung der Platte angeneigte Besdhichtungsmaterial-
lamelle kann ohne grossen Richtungswechsel im Lamellen-
material erfolgen. '

Beim Erreichen der Platten-Ablaufkante wirkt
sich die Sogwirkung an der Plattenriickseite so aus,
dass die Lamelle an die Plattenkante angesogen und beim
Weiterlaufen der Platte unmittelbar unter der Kante ab-
gerissen wird. Es ist anzunehmen, dass durch das Ab-
trennen der Lamelle unterhalb der Plattenkante der
Lamellenverlauf stabil bleibt und die Anlaufkante der
nachfolgenden Platte an eine ebene Lamellenflé&che anléduft.

Das Problem besteht indessen darin, unter
Beibehaltung einer horizontalen Anlieferung der zu be-
schichtenden Substrate bzw. der genannten Platten auf
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einer Transporteinrichtung eine Beschichtungsmaterial-
lamelle freitragend unter einem spitzen Winkel zu

einer ebenen Substratfliche auszulenken. Hier ist zu

in Betracht zu ziehen, dass einerseits die Verwendung
einer horizontal laufenden Transporteinrichtung gegen-
iiber einer solchen mit steigenden und/oder fallenden
Bewegungsabschnitten wesentliche betriebliche Vorteile
bietet, andererseits aber eine aus einem Giesskopf ab-
strtmende Fliissigkeitslamnelle zus physikalischen CGriinden
auf natiirlichem Weg nur senkrecht abfliessen kann. Eine
Moglichkeit zur beriihrungsiosen Auslenkung einer nur

3 - 6 Hundertstel eines .Millimeters dicken Fliissigkeits-
lamelle besteht darin, unterhaldb des Giesskopfes Luft-
stromungen so gegen die Lamellenoberfl&dche zu richten,
dass die Lamelle ihre Laufrichtung wunschgemiss &ndert.
Abgesehen davon, dass es dusserst schwierig ist, aus-
reichend stabile Fldchenstrdmungen zu erzeugen, welche .
eine ebene Lamellenfiihrung sicherstellen, haben solche
Luftvorhinge die Tendenz, die Fliissigkeitsoberfléiche

zu veridndern, z.B. zu oxydieren und/oder auszutrocknen.
Nachteillig wire insbesondere eine verminderte Klebfdhig-

keit auf dem Substratkbrper bzw. den Plattencberflichen.

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin,
eine Ablenkvorrichtung flir lamellenftrmig freifliessendes
viskoses Beschichtungsmaterial vorzuschlagen, mit der
das obengenannte Problem auf einfache Weise zuverléssig'

18sbar ist.

Die erfindungsgemésse Losung dieser Aufgabe
ist aus dem Patenkanspruch 1 herauslesbar. Ausfiihrungs-

formen sind durch die abhingigen Anspriiche definiert.



10

15

20

25

30

"5 0195276

Die Erfindung ist nachstehend anhand der

Zeichnung beispielsweise erliutert. Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

la

1b

schematisch eine herk®mmliche Lackgiess-
maschine in Seitehansicht, versehen mit einer
erfindungsgemédssen Ablenkvorrichtung fir frei-
fliessendes Beschichtungsmaterial,

schematisch den Ansatz- und Abreissvorgang
beim Auftragen der Beschichtung auf einem

-Substrat,

eine Ausfihrungsvariante der Ablenkvorrichtung
nach Fig. 1, .

eine erste Ausfliihrungsform einer in der Ab~-
lenkvorrichtung verwendbaren Elektrodenanordnung
zur Erzeugung einer gegen die "Aussenfliche"

der Beschichtungsmateriallamelle gerichteten
Ionenstrdmung, im partiellen L&#ngsschnitt

(II-II in Fig. 3),

die Elektrodenanordnung nach Fig. 2 im Schnitt
nach der Linie III-IIT,

eine zweite Ausfiihrungsform der Elektrodenan-
ordnung &hnlich der Fig. 2, ebenfalls im partiel-
len Langsschnitt (IV-IV in Fig. 5), und

die Elektrodenanordnung nach Fig. 4 im Schnitt

nach der Linie V-V.

Die in Fig. 1 schematisch dargestellte Lack-

giessmaschine enthidlt innerhalb eines Maschinenrahmens 1

eine anlieferseitige (erste) Forderanordnung 2, und eine

ablaufseitige (zweite) FOrderanordnung 3, welche durch

einen spiten erliuterten sogenannten Giessspalt 4 von-
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einander getrennt sind. Die Fdrderanordnungen 2 und 3
sind vorzugsweise lingsgegliederte, synchronlaufende
Transportbinder, die eine lagestabile Fiihrung der zu
beschichtenden Substrate 5.1, 5.2 und 5.3 durch die

‘Maschine sicherstellen. Die Mindestbreite des Giess-

spaltes U ist sowohl durch die Linge der Substrate
5.1, 5.2 usw als auch durch die Gestaltung und die
Arbeitsweise einer allgemein mitv £ bezeichneten Be-
schichtungsanordnung gegeven und durch gegenseitige
Annéheruﬂg oder Entfernung der Fdrderanordnungen 2, 3
enger oder weiter gestaltbar. '

Die Beschichtungsanordnung 6 besteht im
wesentlichen aus einem schematisch gezeigten Giesskopf
7, einer erfindungsgeméssen Ablenkvorrichtung 9 fiir
eine Beschichtungsmateriallamelle 10.1, und eine Auf-
fangeinrichtung 8 fiir nicht auf Substraten 5.1, 5.2 usw.
aufgetragenes Beschichtungsmaterial. Der Giesskopf 7
einer bekannten Ausfiihrungsform umfasst im wesentlichen
einen Vorratsbehdlter 7.l zur Aufnahme von fliissigem
Ein- oder Mehrkomponenten-Beschichtungsausgangsmaterial
10 mit hoher Dielektrizitidtskonstante und eine l&ngliche
Figchdlise 11 am Boden des Vorratsbehilters 7.1. Die
Lingenabmessung ihrer Giessiippen 11.1 ist auf die Be-
schichtungsbreite an den Substraten 5.1, 5.2 usw. ab-
geststimmt, und ihre Durchlassbreite kann dufch eine
Kalibriereinrichtung 12 auf die gewiinschte Dicke der
Beschichtungsmateriallamelle 10.1 eingestellt werden.
Diese Dicke liegt iliblicherweise im Bereich von 0,02
bis 0,08 mm. Die Lamellen-Abfliessgeschwindigkeit aus
der Flachdiise 11 und die Oberfléchenstabilitdt hingt

wesentlich von der Viskositidt des Beschichtungsausgangs-

materials ab. Vorausgesetzt wird ein flichig geschlossener
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gleichmissiger und ebener Abfluss aus der Flachdiise 11
unter Ausbildung eines zun#chst senkrecht abwirts-
fliessenden Lamellenabschnittes 10.2.

Durch eine spiter beschriebene Ablenkeiektrode
13 ist der Beschichtungsmateriallamelle 10.1 durch einen
von der Ablenkelektrode 13 ausgéhenden Ionenstrahl ein
Auslenkeffekt erteilbar, durch den die Lamelle 10.1 von
der Ionenaufprallzone auf ihrer Oberfliche an eine Bahn-
neigung K gegen die Elektrode 13 hin erfihrt. Diese
Bahnneigung ist durch Anlegen einer dem gewlinschten
Neigungswinkel angepassten Spannung an die Elektrode 13
einstellbar. Die Bahnneigung o¢ wird zweckmisslg so ge-
wdhlt, dass die Beschichtungsmateriallamelle 10.1 zwar
mdglichst nahe an den inneren Umlenkbereich 3.1 der ab-
laufseitigen (zweiten) Fﬁrdéranordnung 3 herankommt,
aber nicht an diesen angezogen wird. Eine solche Gefahr
besteht infolge der Ionisierung der elektrodenseitigen
Oberfliche der Lamelle 10.1. Sofern, wie gezeigt, kein
Substrat (z.B. 5.1) den Giessspalt 4 Uberbriickt, l&uft
die Lamelle 10.1 in Schriglage durch den Spalf 4 hindurch
gegen eine erste neigungsverstellbare (Doppelpfeil 14.1)
Auffangklappe 14. Wichtig ist dabei, dass die Lamelle 10.1
so auf die Klappe 14 auftrifft, dass das anfliessende
Beschichtungsmaterial ohne Stautendenz von der Klappen-
oberfliche in eine Auffangwanne 15 abfliessen kann.
Dadurch kann dem Entstehen von Wellen- und Flatterbewe-
gungen am unteren Ende der Lamelle 10.1 wirksam entgegen-

getreten werden.

Bei ausgeschalteter Ablenkelektrode 13 fliesst
die Beschichtungsmateriallamelle 10.3 gemiss dem unter-
brochenen Strich in senkrechter Richtung unmittelbar
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vor dem inneren Umlenkbereich 2.1 der anlieferseitigen
(ersten) F6rderanordnung 2 auf eine zweite Auffang-
klappe 16 in der Auffangwanne 15. Auch diese Klappe

ist wie die erste Auffangklappe 14 zweckmissig so ge-
neigt, dass die frei ablaufende Beschichtungsmaterial-
lamelle 10.3% ohne Stautendenz von der Klappenoberfliche
in die Auffangwanne 15 abfliesst. Eine Rilckfihrpumpe 17
schafft das in der Auffangwanne 15 angesammelte Be-
schichtungsmaterial in angemessenen zeitlichen Abstinden
iber eine Rohrleitung 18 in die Wanne 7.1 des Giesskopfes
7 zurick. N
Beli der Imbetriebsetzung der Lackgiéssmaschine
nach Fig. 1 wird zundchst die Beschichtungsmateriallamelle
(Teilstlcke 10.2, 10.3) durch Einstellen der Flachdiise
11 auf die gewlinschte Dicke von 0,03 bis 0,06 mm und
gleichmissigen Abfluss aus dem Giesskopf T gebracht.

Die Lamelle 1liuft dabei im wesentlichen senkrecht abwirts
(unterbrochene Linie 10.3). Dann wird die Ablenkelektrode
13 durch Justierung ihrer Trageinrichtung 19 ausgerichtet
und durch Anlegen einer Hochspannung mit einem Potential
beaufschlagt, welches eine Auslenkung des Lamellienab-
schnittes 10.1 unterhalb der Elektrode 13 um einen spitzen
Winkel¢®{ hervorzurufen vermag. Nach Inbetriebsetzung der
anliefer- und ablaufseitigen Forderanordnungen 2 und 3
wird zundchst ein erstes Substrat, in Fig. 1 die Platte
5.1 in den Giessspalt 4 hinein und unter flichendeckender
Beschichtung der Oberfliche der Platte 5.1 mit Beschich-
tungsmaterial bei einer Geschwindigkeit von 40 - 60 m/Min

in Pfeilrichtung A durch den Giessspalt 4 hindurchgefiihrt.

In Fig. la ist der dabei resultierende Beschich-
tungsvorgang in seinen einzelnen Phasen I bis IV schematisc]

dargestellt. Sobald die Anlaufkante 5.1' an die unter dem
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Winkel f= 90°~ < anlaufende Lamelle 10.1 auffihrt

(Phase I), reisst letztere lings dieser Kante ab. Die
Kante 5.1' ist zweckméssig scharf gestaltet, um eine
definierte Bruchlinie 21 zu erzielen. Durch den unter
der Bruchlinie 21 herrschenden Luftstau 22 wird der
abwidrtsorientierte und schnell abwHrtsfallende Lamel-
lenabschnitt 10.1' an seinem oberen Ende etwas von der
Stirnfliche der Platte 5.1 weggedrickt (unterbrochene
Linien), so dass eine Stirnflichebeschichtung und damit
eine unerwilinschte Nacharbeit entfdllt.

Die Vorwér%sbewegungsgeschwindigkeit der
Platte 5.1 und die Fliessgeschwindigkeit der Beschich-
tungsmateriallamelle milssen so aufeinander abgestimmt
sein, dass die Lamelle beim Auflegen auf der Platten-
oberflidche leicht gestreckﬁ wird, um eine saubere Be-~
schichtung 23 zu erzielen. Dies hat zur Folge, dass
sich der initiale Anlaufwinkel # leicht auf B! bei
der Beschichtungsoperation verkleinert (Phase II),
d.h. die Lamelle 10.1 l&uft beim Beschichten etwas
flacher an. Dieser Zustand hilt bis zum Erreichen der
Platten-Ablaufkante 21' an (Phase III). Dort bricht,
unterstiitzt durch ein Ablaufkanten-Vakuum,
die Lamelle 10.1 ab und l&uft infolge des nun freien

Luftzutritts nach Pfeil 24 wieder in ihre urspriingliche

Neigung /3 zurtick (Phase IV), ohne die Platten-Ablauf-

seite 5.1" zu belegen. Siehe diesbezliglich auch die

Platte 5.3 in Fig. 1 auf der Forderanordnung 3.

Flir den Fall, dass die Beschichtungsmaterial-~
lamelle 10.1 nicht durch eine einzige Ablenkelektrode
13 ausreichend abgelenkt werden kann, ist eine Ablenk-
vorrichtung 9' mit zwei (oder mehr) Ablenkelektroden

13', 13" nach Fig. lb anwendbar. Die mit einem Index-
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strich versehenen Referenzen bezeichnen Teile, die mit
solchen aus der Fig. 1 identisch sind. Der Giesskopf 7'
kann grundsitzlich gleich ausgebildet sein wie derjenige
nach Fig. 1. Desgleichen k&nnen die beiden Ablenkelektro-
den 13*', 13" gleich, oder allenfalls unerschiedlich ge-
staltet sein. Die durch die beiden Ablenkelektroden 137,
13" bewirkten Bahnneigungsverinderungen of und o

werden analog dem zur Fig. 1 beschriebenen Vorgehen ein-
gestellt. Beide ‘Ablenkelektroden 13', 13¥ sind auf lage-
verdnderiichen Trageinrichtungen 19' aufgebaut, die zu-
sammen mit einer Elektroden-Potentialarpassung die ge-
wﬁnschte‘absdrﬁthﬁﬁse Bahnneigungsverinderung einzustel-
len gestatten. Die Beschichtungsmateriallamelie 10.1°
trifft beim Abfliessen in Substrat-Zwischenrfumen, wie auch
in bezug auf Fig. 1 gezeigt, wiederum unter einem spitzen
Winkel auf die Auffangklappé 14t guf, um Abfluss-Rilckstau

zu vermeiden.

Zwel Beispiele fiir den Aufbau der Ablenkelektro-
de 13 bzw. 137, 13" sind aus den Fig. 2 bis 5 ersichtlich.
Bei beiden Ausfihrungsformen befindet sich im Hohlraum
eines langgestreckten, im Prinzip U-fbrmigen profilier-
ten Isoliergehduses 30 eine allgemein mit Bi bzw. 31' bezeichnete
Elektrodenanordnung. Das Isoliergehduse 30 ist zweckmissig
mit Flanschelementen 32 zur Befestigung der Ablenkelektro-
de auf einer schematisch dargestellten Trageinrichtung 19

versehen.

Die Elektrodenanordnung der Ausfiihrungsform
nach Fig. 2 und 3 besteht im wesentlichen aus einer
Anreihung von etwa prismatischen Elektrodenkérpern 33
aus einem Material mit hohem elektrischen Widerstand
(Grossenordnung 50 MR-cm). Die Elektrodenkdrper 33 be-

sitzen die Querschnittsform eines angenihert gleich-
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schenkligen, schlanken Dreiecks, dessen Basis auf

einem Hdhenausgleichs~- und Distanzierstick 34 aufsitzt,
und dessen Spitze etwa auf der Hbhe der Gehiuseober-
seite blindig ist. Die Spitzenbereiche 35 aller Elektro-
denkdrper 33 liegen in Léngsrichtung der Ablenkelektro-
de 13 auf einer Geraden, die im wesentlichen parallel
zur Geh&duselingsachse verliuft. Die Elektrodenk®drper 33
von 1 bis 2 cm Breite (in Elektrodenlingsrichtung ge-
sehen) sind dureh Isolierzwischenlagen 36 von 1,5 bis

3 mm Dicke voneinander getrennt und geméss

Fig. 2 durch einen durchgehenden Leiterstab 37
parallel zueinander geschaltet bzw. angespeist.
Durch die Aufteilung der gesamten Elektrodenléinge in
eine grosere Anzahl diskreter Strecken entsprechend

den Elektrodenkdrpern 33 soll einerseits sichergestellt

verteilung l&ngs der Elektrode 13 vorhanden ist. Anderer-
seits soll durch die resultierende Aufteilung des Elektroden-
k8rper-Gesamtquerschnittes die Beritihrungsstromstirke
niedrig gehalten werden, um Funkenbildung gegeniiber

gegenpolaren Bauteilen auszuschliessen.

Die Isolierzwischenlagen 36 besitzen eine
Dicke von 1,5 bis 3 mm und bestehen aus einem form-
stabilen Material, das zusammen mit einem die Freirdume
38 im Gehduse 30 filllenden Giessharz einen integralen
Kérper zu bilden vermag. Die Isolierzwischenlagen 36
sind zweckmissig mindestens im Hohenausgleichsstilick
34 in Nuten 39 abstandzentriert, um einen einheitlichen
Aufbau der Elektrodenanordnung 31 zu erzielen.

In der Ausfﬁhrungsform nach den Fig. 4 und 5
wird wiederum ein Isoliergehiuse 30 verwendet, das
mittels Flanschmitteln 32 auf eine Traganordnung 19
aufgebaut ist. Im Gehdusehohlraum ist eine Elektroden-

anordnung 31' eingebaut. Diese besteht im wesentlichen
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aus einer gzentralen, ldngslaufenden Isoliermaterial-
Tragwand 40, beidseitig davon angeordneten hochohmigen
parallel angespeisten Einzelwiderstinden 41, und einer
Anreihung von im Querschnitt etwa dreieckférmigen pris-
matischen Elektrodenkdérpern 43 aus einem Material mit
vorzugswéise hohem elektrischen Widerstand. Letztere

sind jeweils auf ein spitzfdrmiges Kontaktelement Ll
aufgesteckt, so dass sie mit dem Hussern Ende des zu-
geordneten Einzelwiderstandes 41 ohmisch verbunden sind.
Die Einzelwiderstinde 41 mit Widerstandswerten von 50 bis
100 M@ sind im seitlichen Abstand von der Tragwand 40

so mit der gemeinsamen Speiseschiene 42 und den Kontakt-
elementen 44 verbunden, dass sie Wechéelsténd{g beiseits
der Tragwand 40 liegen. Thre Husseren Begrenzungsbereiche
liegen sowelt auseinander, dass diese Bereiche gleich-
zeitig die Tragwand 40 und die Dreieckspitzen der Elektro-
denkdrper 43 innerhalb des Isoliergehduses 30 auf die
Elektrodenléngsmittenebene'zentrieren. Die Dreieckspitzen
der Elektrodenkdrper 43 liegen wieder etwa auf der HShe

der Gehduseoberseite.

Die Elektrodenkdrper 43 besitzen eine Breite
von ca. 10 - 20 mm (in Elektrodenlidngsrichtung gesehen)
und sind durch Isolierzwischenlagen 45 voneinander ge-
trennt. Letztere kdnnen zur gleichmissigen Distanzierung
in Nuten 46 auf der Oberseite der Tragwand 40 eingesteckt
sein. Daraus ergibt sich, wie bereits anhand der Fig. 2,
3 beschrieben, wiederum eine optimal gleichmissige La-
dungsfeldverteilung l&ngs der Elektrode 13. Durch die
Eingzelanspeisung der Elektrodenkdrper 43 {iber die hoch-
ohmigen Widerstinde 41 ist es ferner mbéglich, auch die
Beriihrungsstromstéirke niedrig zu halten und somit die
Gefahr von Funkenbildung gegeniiber gegenpolaren Bauteilen

zu beseitigen.
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Die Isolierzwischenlagen 45 k&nnen aus dem gleichen
Material wie die Isolierzwischenlagen 36 der Fig. 2
gestaltet sein, und die im Geh&usehohlraum zwischen
den Geh&dusewinden und den Bauteilen der Elektroden-
anordnung 31' verbleibenden Freirdume sind durch ein

Giessharz 47 ausgefiillt.

Durch die auf beschriebene Weise in diskrete
Léngenabschnitte'aufgeteilte Ablenkelektrode 13 ist
es moglich, eine optimal gleichmissige Feldverteilung
lédngs der Ablenkelektrode 13 zu erzielen. Aus Inhomo-
genitdten in den einzelnen Elektrodenkdrpern 33, 43 und/
oder toleranzbedingt ungleichen Widerstandswerten bei
den hochohmigen Einzelwiderstinden 41 resultierende
unterschiedliche Feldstidrkenpegel zwischen benachbarten

Elektrodenabschnitten sind 6rtlich begrenzt. Pegeldif-

ferenzen aus ungleicher Oberfléchenbelastung an der Elektrode

durch Schmutz, Staub und/oder Feuchtigkeit liegen in
betriebsmissig zuldssigen Grenzen. In Anwendungsfédllen,
wo lings der Elektrode abgestufte Feldstdrkenpegel not-
wendig oder zweckmédssig sind, ist eine elektrische
Trennung der Anspeiseleiter einzelner oder Gruppen

von Elektrodenkdrpern 33, 43 gegeniiber Nachbarbereichen
leicht vorsehbar.

Die oben beschriebene Ablenkvorrichtung fiir
lamellenfdrmig freifliessendes viskoses Beschichtungs-
material lisst sich tiberall dort einsetzen, wo das Be-
schichtungsmaterial beriihrungslos aus einer ersten
(Stamm-)Fliessrichtung in eine zweite (abgelenkte)
Fliessrichtung gebracht werden soll. Durch die M&glich-
keit, die Ablenkelektroden mit sehr niedrigen 8rtlichen
Beriihrungsstromstirken zu betreiben, ist die erfindungs-
gemisse Ablenkvorrichtung auch bei der Verarbeitung von
Beschichtungsmaterialien mit leicht brennbaren Ldsungs-

mitteln gefahrlos anwendbar.
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Patentanspriiche

1. Ablenkvorrichtung fiir aus einem Vorrats-
behdlter (7.l1) lber eine Lippendiise (11.1) in Richtung
eines senkrecht darunter liegenden Beschichtungsberei-
ches (U) lamellenfdrmig frei abwirts fliessendes visko-
ses dieléktrisches Beschichtungsmaterial, gekennzeichnet
durch mindestens eine im Abstand unterhalb der Lippen-
dlise (11.1) und im Abstand von der Oberfléche der Be-
schichtungsmateriallamelle (10.2) angeordnete, iber
mindestens die ganze Breite der Beschichtungsmaterial-
ljamelle reichende Ablenkelektrode (13) mit einer Elek-
trodenanordnung (31), deren der genannten Oberfliche
zugewandter Expositionsbereich eine Anzahl nach aussen
spitz zulaufende Elektrodenelemente (33; U43) enthilt
und welche in an Spannung gelegtem Zustand einen gegen
die Oberfliche der Beschichtungsmateriallamelle flies-
senden Ionenstrom zu liefern bestimmt ist, dessen Auf-
treffeﬁ auf der Obeffléche der Beschichtungsmaterial-
lamelle (10.1) an diese eine der Ablenkelektrode (13)
zugewandte Richtungsidnderung erteilt; und eine unter-
halb des Beschichtungsbereiches-(4) in einer Auffang-
wanne (15) filir nicht fiir die Beschichtung verwendetes
Baschichtungsmaterial angeordnete und mindestens Uber

die ganze Lamellenbreite reichende Auffangklappe (114)
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zur riickstaufreien Einleitung der durch die Ablenk-
elektrode (13) ausgelenktem Beschichtungsmaterial-
lamelle (10.1) in die Auffangwanne (15).

2. Ablenkvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die genannte Auffangklappe (1L4)
schwenkbar (14.1) angeordnet ist, um den Auflaufwinkel
(v) zur Stabilisierung der Beschichtungsmateriallamelle

(10.1) zu optimieéeren.

3. Ablenkvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auffangwanne (15) eine
weitere Auffangklappe (16) enthdlt zur riickstaufreien
Einleitung einer nicht ausgelenkten Beschichtungsmaterial-
lamelle (10.3) in die Auffangwanne (15).

L, Ablenkvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Elektrodenanordnung (31) der
Ablenkelektrode (13) innerhalb eines kanalfdrmigen, ling-
lichen Isoliergehduses (30) untergebracht und in diesem
einstiickig vergossen ist, dass die Elektrodenanordnung
(31) mit einer Anreihung von mehreren, im wesentlichen
prismatischen Elektrodenkérpehn(}}; 43) aus einem schwach
leitenden Material versehen ist, die durch Isolierzwi-
schenlagen (36, 45) voneinander rdumlich getrennt sind,
dass die Elektrodenkdrper (33; U43) mit einer der Kanal-
Offnung des Isoliergehduses (30) zugewandten lingsorientierten
Anschdrfung (35) versehen sind, und dassralle Anschir-
fungen (35) aufeinander ausgerichtet auf einer im wesent-

lichen geraden, lingsachsparallelen Linie liegen.

5. Ablenkvorrichtung nach Anspruch 1 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass alle Elektrodenkdrper (33)
oder Gruppen davon direkt mit einem gemeinsamen oder ab-

schnittweise durchlaufenden Leiterstab (37) verbunden sind.
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6. Ablenkvorrichtung nach Anspruch 1 oder 4,
dadureh gekennzeichnet, dass die Elektrodenkdrper (33;
£%} aus einem Material mit einem Widerstand in der Grds-
senordnung von 50 Mifem bestehen. .

7. Ablenkvorrichtung nach Anspruch 1 oder U,
dadurch gekennzeichnet, dass alle Elektrodenkdrper (43)
oder Gruppen davon Uber einen hochohmigen Einzelwider-
stand (41) direkt mit einer gemeinsamen oder abschnitt-
weise durchlaufenden Speiseschiene (L42) verbunden sind.
" 8. Ablenkvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch
geltennzeichnet, dass die Einzelwiderstiénde (41)~Werte
im Bereich von 50 bis 100 MS2 aufweisen.

9. Ablenkvorrichtung nach Anspruch 1 oder I,
dadurch gekehnzeichnet, dass die Elektrodenanordnung (31')
der Ablenkelektrode (13) eine zentrale Tragwand (40) aus

~Isoliermaterial aufweist, an der die Eingzelwiderstéinde

(41) zwischen einer Speiseschiene (42) und einem oben-
liegenden Kontaktelement (UlU) angebaut sind, und dass
der Elektrodenkdrper (43) in ohmscher Kontaktverbindung
auf das zugeordnete Kontaktelement (44) aufgesetzt ist.

10. Ablenkvorrichtung nach Aﬁspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Elektrodenkdrper (33; L43) in
Elektrodenléngsrichtung eine Breite von 1 bis 2 cm be-
sitzen, und die zwischen benachbarten Elektrodenkdrpern
{(3%; 34) angeordneten Isolierzwischenlagen (36, 45) eine

Dicke von 1,5 bis 3 mm aufweisen.
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