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@ Machine industrielle 4 chauffage 3 induction magnétique, notamment pour le séchage et le repassage du linge.

@ Machine industrielle & chauffage a induction magnéti-
que, notamment pour le séchage et e repassage du linge.

La machine de séchage comprend un cylindre métalli-
que tournant (150} dans lequel sont incorporés des moyens
de chauffage par induction, constitués par une série {1 a 9) de
barres conductrices (61) non jointives, paralléles aux généra-
trices du cylindre chauffant (150) et définissant une zone
cylindrique (162) de diamétre inférieur au diamétre du
cylindre chauffant. Chaque barre conductrice (51) est dispo-
sée dans un enrobage (52) en matériau isolant électrique-
ment et bon conducteur de la chaieur, I’'enrobage étant
lui-méme placé dans une gaine métallique (53) en contact
thermique avec la paroi du cylindre (150). Les différentes
barres {1 & 9) sont connectées entre elies et & une source
d'alimentation en courant alternatif.
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MACHINE INDUSTRIELLE A CHAUFFAGE A INDUCTION MAGNETIQUE, NOTAMMENT
POUR LE SECHAGE ET LE REPASSAGE DU LINGE.

La présente invention a pour objet une machine indus-
trielle & chauffage 3 induction magnétique pour le séchage et le re-
passage du linge, comprenant un cylindre métallique chauffant, des
moyens d'entrainement en rotation du cylindre chauffant, des ﬁoYens
de chauffage incorporés dans le cylindre chiﬁffant, des moyens d'in-
troduction du linge sur le cylindre chauffant, des moyens d'applica-
tion du linge sur au moins une partie du pourtour du cylindre-chauf-
fant, des moyens de mise en mouvement des moyens d'application du
linge et des moyens de décollement du linge par rapport au cylindre
chauffant. a

On connait déj3 de telles machines de séchage et de re—
passage du linge utilisées dans le domaine de la blanchiséérie, dans
lesquelles les draps chafgés d'eau, aprés lavage, sont engagés sur
un cylindre en acier tournant et chauffant et sortent de la machine
secs et repassés. 7 ' )

On a déja envisagé d'appliquer & de telles machines plu-
sieurs modes de chauffage du cylindre tournant. i

Selon un premier mode de chauffage, on utilise un cyiin-
dre a .double enveloppe définissant un espace dans lequel circule de
la vapeur sous une pression de quelques bars. Ce mode de chauffage
implique l'utilisation de robinets, manométres, filtres et purgeurs
et nécessite, naturellement, de disposer d'une source de vapeur.

Selon un second mode de chauffage, on utilise un éylin—
dre 3 1'intérieur duquel est placé un brileur a gaz, i allumage
automatique et extraction forcée des gaz briilés, associé 3 des
moyens de contrdle et de régulation, tels qu'un contrdleur de flamme
électronique et des &lectro-vannes de sécurité et a des organes
divers, tels que, notamment, robinets, détendeurs, filtres anti-
poussiéres sur le mélangeur d'air, jeu d'injecteurs interchangeables

pour s'adapter 3 la qualité du gaz. Un tel mode de chauffage s'avére
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complexe et nécessite des mesures de s&curité importantes.

Selon un troisi&me mode de chauffage, du type &lectri-
que, des résistances en forme d'épingles de chauffage blindées en
acier inoxydable 3 double isolatiomn sur supports flottants en
stéatite sont incorporé&es au cylindre pour réaliser un chauffage
par effet Joule. Les épingles de chauffage peuvent &tre au nombre
de douze, aliment&es séparément & partir d'um réseau polyphasé en
deux groupes de six, afin d'assurer la régulation par des contac—
teurs 3 commande indirecte par relais. Avec un tel mode de chauffage,
1'air se trouvant entre les épingles qui constituent les résistances
chauffantes et le cylindfe chauffant est trés mauvais conducteur de
la chaleuf, de sorte que l'inertie thermique est trés importante 3
1'enclenchement et au déclenchement du chauffage. Ceci implique, en
pratique, d'utiliser une régulation de température 3 double seuil.

' Selon un quatriéme mode de chauffage, une double enve-
loppe E&tanche, contenant un fluide thermique, est incorporée dans le
cylindre chauffaﬁt. Ce mode de chauffage # &change de chaleur indi-
rect aésure, par circulation interne du fluide une bonne répartition
de la température sans surchauffe locale sur la surface extérieure
du cylindre. Toutefois, ce mode de chauffage est relativement déli-
cat 3 mettre en oeuvre, du fait des conditions d'é&tanché&ité requises.
Le fluide derchauffage est constitué par une huile qui peut &tre
chauffée i partir d‘'un systéme au gaz, tel que celui mentionné plus
haut,'disposé au centre du cylindre ou & 1'aide de thermoplongeurs
placés dans le bain de fluide et ré&partis en trois groupes commectés
en &toile ou en triaﬁgle aux trois phases d'un réseau d'alimentation
triphasé&, le courant dans les thermoplongeurs &tant amené& par 1'in-
termédiaire d'un collecteur tournant. On motera que la présence de
résistances €lectriques,alimentées directement sous une tension de
220 V ou 380 V dans une atmosphé&re fortement chargée en vépeur d'eau,
tend & rendre critiques les problémes de sécurité vis-3a-vis des uti-
lisateurs. ' -

Par ailleurs, avec un tel mode de chauffage, dit &
fluide électrique, des problémes d'amorgage Electrique subsistent

occasionnellement. De tels amorgages sont néfastes 3 divers titres
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et, notamment, au niveau s&curité&, puisque 1'amorgage peut se pro-
duire dans le fluide caloporteur lui-méme, placé dans une enceinte
fermée &tanche, ainsi qu'au niveau économique, puisque le remplace-
ment d'un thermoplongeur nécessite la vidange du fluide caloporteur
et la réfection de 1'étanch&ité. En outre, pour des machines indus-
trielles implantées dans des locaux exigus situés en sous-sol, le
démontage d'un thermoplongeur qui nécessite un dégagement important,
de 1l'ordre de 2,50 m pour les grosses machines, impose, en général,
de sortir toute la machine du local et d'effectuer sa réparation &
1'ext8rieur. Le coiit de remplacement d'un thermoplongeur et les
frais 1iés a 1'immobilisation hors fonctionnement de la machine sont
donc trés importants.

Les différents modes de chauffage connus sont donc, soit
délicats 3 mettre en oeuvre, soit peu &conomes en gnergie, soit
dot&s d'une inertie thermique importante, soit susceptibles de pré-
senter des insuffisances sur le plan de la s&curité d'utilisation
ou de la fiabilité.

La présente invention vise, pr&cisément, a remé&dier aux
inconvénients précités et 3 réaliser une machine de séchage et repas-
sage du linge qui comprenne des moyens de chauffage de type élec-
trique faciles 3 mettre en oeuvre, propres & assurer un chauffage
régulier avec un minimum d'inertié thermique et donc, & la fois
économes en énergie et d'une sécurité accrue vis-3-vis des utili-
sateurs.

L'invention a encore pour but de réaliser une machine
dont la fiabilité& et la durée de vie sont améliorées.

Ces buts sont atteints grice 3 une machine du type men-
tionné en téte de la description, dams laquelle, conformément &
1'invention, les moyens de chauffage incorporés au cylindre chauf-
fant sont du type & induction et comprennent une série de barres
conductrices non jointives, paralléles aux génératrices du cylindre
chauffant et régulidrement réparties & l'intérieur du cylindre
chauffant en définissant une zone cylindrique de diamétre inférieur
au diamétre du cylindre chauffant, chaque barre conductrice &tant

disposée dans un enrobage en matériau isolant électriquement et bon
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. conducteur de la chaleur, 1'enrobage &tant lui-méme entouré d'ume-

enveloppe métallique magnétique en contact thermique avec la face

interne de la paroi métallique externe du cylindre chauffant et les

différentes barres conductrices &tant connectées entre elles et & une
source d'alimentation en courant alternatif.

De fagon plus particuli&re, les différentes barres con-
ductrices sont réparties en plusieurs groupes de barres adjécentes,
chaque groupe de barres &tant connect@ 3 une phase différente d'une
source d'alimentation en courant polyphasé.

Selon une caractéristique avantageuse, les barres con—
ductrices sont réalises en cuivre massif et présentent une forte
section et les différents groupes de barres conductrices sont con—
nectés par un collecteur tournant A un enroulement secondaire d'un
transformateur de tension dont 1'enroulement primaire est connecté&

3 une source d'alimentation en courant alternatif par 1'intermé&diaire
d'un condensateur de compensation d'énergie réactive.

' Dams ce cas, la tension aux bornes d'un enroulement se-—
condaire peut &tre comprise entre environ 30 et 50 Veff.

Selon une caract&ristique particuliBre, 1'enveloppe mé-
tallique, en contact thermique aveec la face interne de la paroi du
cylindre chauffant, comprend un profilé en "U" dont les extrémités
libres des branches sont tournées vers ladite face interne de la
paroi du cylindre chauffant.

Selon un premier mode de r&alisation, les sous—ensembles,

constitués par une barre conductrice, un enrobage et une enveloppe

métallique extermne, sont rapportés et fix8s directement sur la face

interne de la paroi métallique externe du cylindre chauffant.
Selon un second mode de réalisation, les barres conduc—

trices entourées d'un enrobage sont disposées dans des encoches

‘longitudinales r&alisées & la périphérie d'un cylindre m&tallique

dont le diamétre extérieur est 3 peine inférieur 3 celui du cylindre
chauffant, qui est plac&, de fagon coaxiale, & 1'intérieur du cylin-
dre chauffant et qui présenté, entre ses encoches longitudinales,
des parties saillantes dont les faces externes sont soudées 3 la

face interne de la paroi du cylindre chauffant.
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D'une maniére générale, le dispositif selon 1'invention
combine, de fagon originale, les modes de chauffage par conduction
et par indﬁction pour permettre le séchage et le repassage indus-
triels du linge. L'inducteur utilis&, qui fonctionmne 3 la fréquence
industrielle du réseau, dissipe, a la fois, de la chaleur par effet
Joule comme une résistance etrengendre un champ magnétique créant
des courants induits dans la partie # chauffer. Les enveloppes métal-
liques en acier doux qui constituent des "culasses" magnétiques ca-
nalisent le champ magnétique, provoquent les phénoménes d'induction
et jouent, &galement, le rdle de radiateur vis—id-vis de 1l'effet
Joule.

Le dispositif selon 1'invention fonctionne sous basse .
tension. Le rendement au niveau dudispositif inducteur luiméme est égal 3
1'unité du fait de la récupération des pertes grace & la conduction
thermique. La fiabilité est tré&s grande, notamment du fait que les
conducteurs sont des barres de cuivre massives, de forte section.
Le rendement énergétique est accru, par rapport aux dispositifs
classiques, de méme que les conditions de sécurité lors de 1'utili-
sation. Enfin, le prix de revient d'une installation conforme 3
1'invention n'est pas supérieur 3 celui d'une installation tradi-
tionnelle.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention
ressortiront de la description suivante de modes particuliers de
réalisation, faite en référence aux dessins annexés sur lesquels :

- la fig. 1 est une vue schématique en perspective d'une machine
sécheuse-repasseuse 3 laquelle 1'invention est applicable,

- la fig. 2 est une vue schématique en coupe transversale de la
machine de la fig. 1,

- la fig. 3 est une vue schématique, en cbupe transversale, montrant
1'implantation d'un premier mode de réalisation de dispositif de
chauffage 3 induction selon 1'invention dans 1la machine des
fig. 1 et 2, '

~ la fig. 4 représente, schématiquement, en coupe transversale, un
module &lémentaire d'un second mode de réalisation de dispositif

de chauffage 3 induction applicable i la machine des fig. 1 et
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2 et, 7
- la fig. 5 est une vue schématique d'un exemple de connexion &lec-
trique du dispositif de chauffage 3 induction selon 1l'invention.

On voit, sur les fig. 1l et 2, une machine sé&cheuse-
repasseuse IOC, comprenant un bati avec un socle 10l et des panneaux
latéraux 102 et 103. Un capot supérieur de sécurité 104, un panmeau
arriére 105 et un capot frontal inférieur 106 assurent une protec-
tion de 1'utilisateur en 1l'isolant des organes essentiels de la ma-
chine constitués par un cylindre chauffant 150 et des moyens 121 2
125 d'application du linge sur le cylindre chauffant 150.

Le linge humide @ sé&cher et repasser, non représenté
sur le dessin, est d'abord placé dans un bac supérieur d'introduc-
tion 111 pour &tre, ensuite, introduit sur des bretelles d'engage-
ment 113 mont&es sur une table d'engagement 112 disposée entre le
bac supfrieur d'introduction 11l et le cylindre chauffant 150. Les
bretelles d'engagement 113 sont entrainées par un cylindre entrai-
neur 114 logé dans la table d'engagement 112 pour amener le linge
en contact avec la face externe 15! du cylindre chauffant 150, 3 1la
partie supérieure de celui-ci. Un cylindre presseur 115, coopérant
avec le cylindre chauffant 150, contribue I essorer le linge amené
au contact du-cylindre chauffant 150.

Le cylindre chauffant 150 peut présenter un diamétre de
1'ordre de 500 mm et &tre réalisé en acier avec une paroi d'&pais-—
seur 8 mm environ. La longueur du cylindre chauffant 150 peut &tre
comprise entre 1,50 m et 2,50 m selon les utilisations envisagées.
La tempérétﬁre nominale du cylindre chauffant est de l'ordre de
160 2 170° C. '

Le linge, introduit sur les bretelles 113 de la table
d'engagement 112 et inséré sous le cylindre presseur 115, est en-
suite entrainé par le cylindre chauffant 150, lui-méme entrainé en
rotation par des galets entraineurs 126, 127. Le linge est ensuite
maintenu plaqué sur le cylindre 150 par des sangles s&cheuses 121,

par exemple en feutre, qui absorbent 1'eau contenue dans le linge

par évaporation. Les sangles sé&cheuses 121 d'application du linge

sur le cylindre s'&tendent sur environ les trois—quarts du périmétre
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du cylindre et sont entrainées par un cylindre entraineur 125. Les
sangles sécheuses 121 présentent un trajet de retour situé dans les
parties inférieure et arridre de la machine et coop@rent avec un
cylindre supérieur 122 situé au voisinage du cylindre presseur 115,
avec un cylindre arrigre 123, avec un cylindre tendeur inférieur 124
et avec le cylindre entrafneur 125 situé 3 1l'avant de la machine au-
dessus d'un bac 132 de réception du linge sec et repassé&. Des lames
131 sont disposées au-dessus du cylindre entraineur 125 pour provo-
quer le décollement du linge par rapport au cylindre chauffant 150
au-dessus du cylindre entraineur 125 et avant que le linge, entrainé
par le cylindre chauffant 150, n'atteigne le point d'introduction du
linge 3 l'extrémité de la table d'engagement 112,

La vapeur d'eau venant du linge est &vacuée par un sys-—
téme extracteur l4]1 placé 3 1l'arriére, en partie basse de la machine.

On décrira, maintenant, en référence aux figures 3 a 5,
un dispositif spécifique de chauffage éléctrique destiné 3 étre
incorporé dans le cylindre tournant 150.

Le dispositif de chauffage selon 1'invention constitue
un inducteur triphasé aliment&, & partir d'un réseau d'alimentation
en courant 3 une fréquence de 50 ou 60 Hz et disposé & 1'intérieur
du cylindre tournant 150 & faible distance de la face interme 153 de
la paroi métallique du cylindre 150, mais sans que les Eléments
conducteurs 51 de 1'inducteur soient en contact &lectrique avec la
paroi du cylindre 150. '

Comme on peut le voir sur la fig. 5, chacune des trois
phases de l'inducteur triphasé est constituée par un ensemble de
barres conductrices 51 paralléles entre elles et connectées en série
les unes avec les autres. La fig. 5 représente un montage en &toile
dans lequel la phase n° I comprend trois barres 1, 2, 3, la phase
n° II comprend trois barres 4, 5, 6 et la phase n°III comprend, &ga-
lement, trois barres 7, 8, 9. Le nombre de barres conductrices
connectées en série pour chaque phase pourrait, naturellement, &tre
différent de trois. Sur la fig. 5, les différentes barres conduc-
trices 1 & 9, constituant 1'inducteur triphas&, sont repré&sentées

déroulées dans un méme plan pour montrer un exemple de montage en
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étoile des trois phases. En r&alité&, les barres conductrices 1 & 9
sont disposées de mani&re & dé&finir une surface cylindrique 152 (fig 3
coaxiale 3 la paroi cylindrique du tambour 150 et disposée i 1'in-

térieur du tambour 150. Les barres conductrices 51 peuvent étre

en cuivre massif et sont espac&es les unes des autres, comme repré-

senté sur la fig. 3.

L'inducteur triphasé est ainsi constitué de trois phases
comprenant chacune plusieurs barres conductrices mises en série
8lectriquement et dans lesquelles passe le courant inducteur. Les
barres conductrices des trois phases peuvent, naturellement, &tre
également connectées en triangle.

Chaque barre conductrice 51 est intégrée dans un module
&lémentaire 50, tel que celui représent& en coupe sur la fig. 4. Un
module élémentaire 50 comprend une gaine extérieure 53 en acier doux,
en forme de profil en "U" invers&, dont les branches présentent des

extrémit&s libres en contact avec la face internme 153 de la paroi

cylindrique du cylindre 150. Dans chaque module Zlémentaire 50, une

barre conductrice massive 51, par exemple en cuivre, est positionnée
dans une gaine 52 réalisée en matériau isolant électriquement,rtout
en présentant une bonne conductibilité thermique et disposée & 1'in—
térieur de la gaine extérieure 53. La gaine 52 d‘'isolement &lectrique
et de positionnement d'une barre conductrice 51 peut &tre réalisée,
par exemple, en ciment réfractaire. Les gaines extérieures 53 sont

elles—-mémes soud@es par l'extrémité libre de leurs branches 3 la

‘face interne 153 du cylindre tournant 150.

Les différents modules &l&mentaires 50, répartis & 1'in—
térieur du cylindre 150, peuvent &étre réalis&s de fagons trés di-
verses. Ainsi, on a représenté sur la fig. 3 un mode de réalisation
dans lequel les gaines extérieures en "U" 53 des différents modules
glémentaires sont définies par les parois d'encoches 156 formées i
la périphérie d'un cylindre métallique 154 présentant un diamétre
3 peine inférieur au diam8tre interne du cylindre chauffant 150.
Dans ce cas, les parties saillantes 157, situées entre les encoches
156, sont soud@es par leur face arquée 155 & la face interne 153 de

la paroi cylindrique du tambour 150, par exemple par soudage



10

15

20

25

30

35

2 0195733

électrique par points le long de génératrices du cylindre interne
154 (auniveau des parties saillantes 157), en contact avec le cylin-
dre 150. La gaine interne 52 de chaque module Elémentaire 50 et la
barre conductrice 51 peuvent &tre disposées dansrles encoches 156 du
cylindre 154, de la méme fagon que dans des profils en "U" 53, tels
que ceux représentés sur la fig. 4. Les modules &lémentaires 50
doivent &tre suffisamment rapprochés les uns des autres pour assurer
une bonne répartition du chauffage 3 la périph&rie du cylindre 150.
A la limite, les différentes gaines en "U" extérieures 53 adjacentes
peuvent étre en contact les unes avec les autres, les barres conduc-
trices 51 restant isolées €lectriquement les unes des autres par les
gaines intérieures 52. '

' On décrira, maintenant, le fonctionnement du dispositif
i induction conforme & 1'invention.

Le courant inducteur alternatif, passant dans les barres
conductrices 51, crée un champ magnétique, 3 la fois dans le profil
en "U" 53 en acier doux et dans la portion du cylindre tournant
150 sur laquelle est soudé chaque profil 53. Ce champ magnétique,
renforcé et canalisé par les profils en "U" 53, engendre des courants
induits au sein de ces profils 53 et du cylindre tournmant 150. Ceux-
ci, par effet Joule, chauffent, d'une part, directement le cylindre
tournant 150, d'autre part, indirectement, par conduction vers le
cylindre 150 de la chaleur dissipée dans les profils 53. Le rende-
ment est notablement accru par la présence du matériau réfractaire
52 entre chaque barre conductrice 51 et le profil en "U" 53 corres-
pondant. En effet, le matériau choisi étant relativement bon conduc-
teur de la chaleur, il transmet au cylindre tournant 150 la chaleur
provenant des pertes par effet Joule dues @ la résistance propre
d'une barre inductrice 51.

Ainsi, toute la puissance active alimentant 1'inducteur,
est transformée en énergie de chauffage du cylindre tournant 150,
ce qui confére un excellent rendement au dispositif.

I1 suffit de rapprocher suffisamment les modules &l&men—
taires 50 pour obtenir une bonne répartition de la chauffe.

L'inducteur ainsi d&fini présente une certaine impédance
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(résistance + réactance), qu'il faut adapter vis-a-vis du réseau

~ d'alimentation, en fonction de la puissance 3 injecter dams le

cylindre chauffant 150. Celle-ci est composée, essentiellement, de
la puissance nécessaire pour échauffer le cylindre 150 de la tempé~
rature ambiante jusqu'3d environ 160° C au cours de la phase de dé&-
marrage de la machine et de la puissance nécessaire pour 1'évapora-~
tion de 1'eau contenue dans les draps défilant sur le cylindre 150.

Cette adaptation d'impédance est réalisée par un trans—
formateur de tension dont le secondaire délivre le courant induc-
teur qui est v&hiculé jusqu'3d 1l'inducteur par 1'intermédiaire d'un
coilecteur tournant. .

Enfin, 1'inducteur &tant réactif et résistif, le cos @
de 1'installation est différent de 1. On dispose donc, avantageuse-—
ment, trois condensateurs de compensation d'énergie réactive cdté
primaire du transformateur d'adaptation, de fagon & ramener le
cos © 3 une valeur proche de 1.

On notera que le dispositif de chauffage selon 1'inven-
tion présente peu d'inertie thermique, ce qui ne rend pas néces—
saire une régulation & double seuil de température.

Par ailleurs, on peut noter que, pour une machine stan=--

dard de longueur 2,50 m, la puissance requise est de l'ordre de 25

3 30 kW, ce qui est relativement faible par rapport & la puissance
requise pour d'autres machines industrielles 3@ repasser connues,
notamment, des machines & chauffage &€lectrique 3 résistances chauf-
fantes qui, pour la méme dimension de cylindre chauffant, consomme-
raient une puissance de 1l'ordre de 50 K. 7

De plus, la tension &lectrique aux bornes de 1'inducteur
selon 1l'invention reste dans le domaine de la basse tension, avec
des valeurs de 1l'ordre de 40 Veff, ce qui accroit tré&s notablement
la sécurité électrique vis-a-vis des utilisateurs par rapport aux
modes de chauffage &lectrique connus dans lesquels une tension d'ali-
mentation de 220 V ou 380 V est directement appliquée sur des ré&sis-—

tances Electriques dans une atmosph&re fortement chargée en vapeur

d'eau.

0195733
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REVENDICATIONS :

-

1 - Mathine industrielle 3 chauffage par induction,
comprenant un cylindre métallique chauffant (150), des moyens (50)
de chauffage du type & induction incorporés # l'inté&rieur du cylindre
chauffant (150) et des moyens (126, 127) d'entrainement en rotation
du cylindre chauffant (150), 7

caractéris€e en ce que les moyens de chauffage (50)

incorporés au cylindre chauffant (150) comprennent une série (1 &
9) de barres.conductrices (51) non jointives, parallé&les aux
génératrices du cylindre chauffant et réguli8rement réparties 3
1'intérieur du cylindre chauffant (150) en définissant une zone
cylindrique (152) de diamétre inférieur au diam&tre du cylindre -
chauffant, chaque barre conductrice (51) &tant disposée dans un
enrobage (52) en maté&riau isolant &lectriquement et bon conducteur
de la chaleur, 1l'enrobage (52) &tant lui-méme entouré d'une
enveloppe métallique (53) en contact thermique avec la face interne
(153) de la paroi métallique externe du cylindre chauffant (150) et
les différentes barres conductrices (1 3 9) &étant conmnectées entre
elles et 3 une source d'alimentation en courant alternatif.

2 - Machine selon la revendication 1, caractérisée en
ce que les différentes barres conductrices (1 & 9) sont réparties en
plusieurs groupes de barres adjacentes (1 @ 3, 4 a 6, 7 3 9), chaque
groupe de barres é&tant commnecté 3 une phase différente d'une source
d'alimentation en courant polyphasé.

3 — Machine selon la revendication 2, caractérisée en
ce que les différentes barres conductrices (1 & 9) sont réparties
en trois groupes de trois barres (1 a2 3, 4 a2 6, 7 & 9) connectées 2
une source d'alimentation triphasée.

4 - Machine selon 1'une quélconque des revendications 1
a 3, caractérisée en ce que l'enrobage (52) est réalisé en ciment

réfractaire.

5 - Machine selon l'une quelconque des revendicatiomns
1 3 4, caractérisée en ce que 1'enveloppe métallique (53), en
contact thermique avec la face interne (153) de la paroi du cylindre

chauffant, constitue un profilé en "U" dont les extrémités libres
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des branches sont tournées vers ladite face interne (153) de la
paroi du cylindre chauffant.

6 — Machine selon 1'une quelconque des revendicafions
1 8 5, caractérisée en ce que les sous—ensembles constitu&s par une
barre conductrice (51), un enrobage (52) et une enveloppe métallique
externe (53) sont rapportés et fix&s directement sur la face interne
(153) de la paroi métallique externe du cylindre chauffant.

7 - Machine selon 1'une quelconque des revendications 1
3 5, caractérisée en ce que les barres conductrices (51), entourées
d'un enrobage (52), sont disposées dans des encoches longitudinales
(156) réalisées 3 la périphérie d'un cylindre m&tallique (154) dont
le diam@tre extérieur est 3 peine inférieur 3 celul du cylindre
chauffant (150) qui est placé de fagon coaxiale 3 l'intérieur du
cylindrerchauffant (150) et qui pré&sente entre ses encoches
longitudinales (156) des parties saillantes (157) dont les faces
externes (155) sont soudBes & la face interne (153) de la paroi du
cylindre chauffant (150).

8 — Machine selon 1'une quelconque des revendications 1
a 7, caract8risée en ce que les barres conductrices (51) sont
réalisées en culvre massif et présentent une forte section.

9 — Machine selon 1'une quelconque des revendications 1
8 8, caractérisée en ce que les différents groupes de barres
conductrices (1 2 3, 4 3 6, 7 3 9) sont connectés par un collecteur
tournant 3 un enroulement secondaire d'un transformateur de tension,
dont l'enroulement primaire est connecté 3 une source d'alimentation
en courant alternatif par 1'interm&diaire d'un condensateur de
compensation d'énergie réactive.

10 - Machine selon la revendication 9, caractéris@e en ce
que la tension aux bornes d'un enroulement secondaire est comprise
entre environ 30 et 50 Veff.

11 - Machine selon la revendication 5, caractérisée en ce
que les enveloppes métalliques (53) en forme de "U" sont réalisées
en acier doux.

12 — Machine selon 1'une quelconque des revendications 1

3 11, appliquée notamment au s&chage et repassage du linge ou
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articles similaires, caractéris@e en ce qu'elle comprend, en outre,
des moyens (111 & 115) d'introduction du linge sur le cylindre
chauffant, des moyens (121) d'applicationrdu linge sur au moins une
partie du pourtour du cylindre chauffant, des moyens (125) de mise
en mouvement des moyens (121) d'application du linge et des moyens

(131, 132) de décollement du linge par rapport au cylindre chauffant
(150).



0195733
104 103

132

-Gy
]
'!'l

101

1741

]

[ —

ASS SN SN SS S SN S SN S SN NS SN



w3 o DD 0195733

7- > 150
152 -~ - /- 2
8 55
54
Phase Il : ,50 1 PhaseI
157 156
9 ' — /
S= 33 .
4 —\ 52 51
5
Phase IT
L, 7 ////////////////%
nWw—n
52 %
[ ———] N
N
S -
& —— ﬁ
Neutre

s\t

501 . 'LEI- S

- Phasel  FPhasell = Phasell



OEB Form 1503.03.82

)

Office européen
des brevets

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

0195733

Numeéro de la demande

EP 86 42 0079

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS
) Citation du document avec indication, en cas de besoin, Revendication CLASSEMENT DE LA
Catégorie des parties pertinentes concernée DEMANDE (int. Ci.4)
| _ D 06 F 67/02
A DE-C- 474 140" (SIEMENS) 1 H 05 B 6/14
* En entier *
A CH-A- 379 661 (ZAVODY V.I. 11,8,11
LENINA PLZEN) .
* Revendications *
A |DE-C- 693 885 (FISCHER) 1
* Revendications *
A US-A-1 701 156 (HERITAGE)
A GB—A— 858 855 (WILD~BARFIELD)
DOMAINES TECHNIQUES
- . RECHERCHES (int. CL.4)
A EP-A-O 106 416 (SARTORI)
D 06 F
_____ D 06 C
H 05 B
D21 F
D 21 G
F 26 B
Le présent rapport de recherche a été établi pour toutes les revendications
Lieu dP: la recherche Date d’achévement de la recherche Examinateur
LA HAYE 30-05-1986 D HULSTER E.W.F.
CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe a la base de I'invention
. E : document de brevet antérieur, mais publié a la
X : particuliérement pertinent a jui seul date de dépot ou aprés cette date
Y : particulierement pertinent en combinaison avec un D : cité dans |la demande
autre document de la méme catégorie L : cité pour d'autres raisons
A : arriere-plan technologique .
O : divulgation non-écrite . .
P : document intercalajre & : membredelamémetamille,documentcorrespondant




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

