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©  Machine  industrielle  à  chauffage  à  induction  magnétique,  notamment  pour  le  séchage  et  le  repassage  du  linge. 
  Machine  industrielle  à  chauffage  à  induction  magnéti- 
que,  notamment  pour  le  séchage  et  le  repassage  du  linge. 

La  machine  de  séchage  comprend  un  cylindre  métalli- 
que  tournant  (150)  dans  lequel  sont  incorporés  des  moyens 
de  chauffage  par  induction,  constitués  par  une  série  (1  à  9)  de 
barres  conductrices  (51)  non  jointives,  parallèles  aux  généra- 
trices  du  cylindre  chauffant  (150)  et  définissant  une  zone 
cylindrique  (152)  de  diamètre  inférieur  au  diamètre  du 
cylindre  chauffant.  Chaque  barre  conductrice  (51)  est  dispo- 
sée  dans  un  enrobage  (52)  en  matériau  isolant  électrique- 
ment  et  bon  conducteur  de  la  chaleur,  l'enrobage  étant 
lui-même  placé  dans  une  gaine  métallique  (53)  en  contact 
thermique  avec  la  paroi  du  cylindre  (150).  Les  différentes 
barres  (1  à 9)  sont  connectées  entre  elles  et  à  une  source 
d'alimentation  en  courant  alternatif. 



La  p r é s e n t e   i nven t ion   a  pour  ob je t   une  machine  i n d u s -  

t r i e l l e   à  chauffage   à  i n d u c t i o n   magnét ique  pour  le  séchage  et  le  r e -  

passage  du  l inge ,   comprenant  un  c y l i n d r e   m é t a l l i q u e   c h a u f f a n t ,   des  

moyens  d ' e n t r a î n e m e n t   en  r o t a t i o n   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t ,   des  moyens 
de  chau f fage   i nco rpo ré s   dans  le  c y l i n d r e   c h a u f f a n t ,   des  moyens  d ' i n -  

t r o d u c t i o n   du  l inge  sur  le  c y l i n d r e   c h a u f f a n t ,   des  moyens  d ' a p p l i c a -  

t i on   du  l inge  sur  au  moins  une  p a r t i e   du  pour tou r   du  c y l i n d r e   c h a u f -  

f a n t ,   des  moyens  de  mise  en  mouvement  des  moyens  d ' a p p l i c a t i o n   du 

l inge   et  des  moyens  de  déco l l ement   du  l inge  par  r a p p o r t   au  c y l i n d r e  

c h a u f f a n t .  

On  connai t   déjà  de  t e l l e s   machines  de  séchage  et  de  r e -  

passage  du  l inge  u t i l i s é e s   dans  le  domaine  de  la  b l a n c h i s s e r i e ,   dans  

l e s q u e l l e s   les  draps  chargés  d ' eau ,   après  lavage,   sont  engagés  s u r  

un  c y l i n d r e   en  ac ie r   t ou rnan t   et  c h a u f f a n t   et  s o r t e n t   de  la  machine  

secs  et  r e p a s s é s .  

On  a  déjà  envisagé   d ' a p p l i q u e r   à  de  t e l l e s   machines  p l u -  

s i e u r s   modes  de  chauffage   du  c y l i n d r e   t o u r n a n t .  

Selon  un  premier   mode  de  chauf fage ,   on  u t i l i s e   un  c y l i n -  

dre  à .double   enveloppe  d é f i n i s s a n t   un  espace  dans  lequel   c i r cu le   de 

la  vapeur  sous  une  p r e s s i o n   de  quelques  bars .   Ce  mode  de  c h a u f f a g e  

implique  l ' u t i l i s a t i o n   de  r o b i n e t s ,   manomètres,   f i l t r e s   et  p u r g e u r s  

et  n é c e s s i t e ,   n a t u r e l l e m e n t ,   de  d i spose r   d 'une  source  de  v a p e u r .  

Selon  un  second  mode  de  chauf fage ,   on  u t i l i s e   un  c y l i n -  

dre  à  l ' i n t é r i e u r   duquel  est  placé  un  b rû l eu r   à  gaz,  à  a l lumage 

au tomat ique   et  e x t r a c t i o n   forcée   des  gaz  b r û l é s ,   a s soc i é   à  des  

moyens  de  con t rô l e   et  de  r é g u l a t i o n ,   t e l s   qu'un  c o n t r ô l e u r   de  flamme 

é l e c t r o n i q u e   et  des  é l e c t r o - v a n n e s   de  s é c u r i t é   et  à  des  o rganes  

d i v e r s ,   t e l s   que,  notamment,  r o b i n e t s ,   d é t e n d e u r s ,   f i l t r e s   a n t i -  

p o u s s i è r e s   sur  le  mélangeur  d ' a i r ,   jeu  d ' i n j e c t e u r s   i n t e r c h a n g e a b l e s  

pour  s ' a d a p t e r   à  la  q u a l i t é   du  gaz.  Un  tel   mode  de  chauffage  s ' a v è r e  



complexe  et  n é c e s s i t e   des  mesures   de  s é c u r i t é   i m p o r t a n t e s .  

Selon  un  t r o i s i è m e   mode  de  chau f f age ,   du  type  é l e c t r i -  

que,  des  r é s i s t a n c e s   en  forme  d ' é p i n g l e s   de  chau f fage   b l i n d é e s   e n  

a c i e r   inoxydab le   à  double  i s o l a t i o n   sur  suppor t s   f l o t t a n t s   en  

s t é a t i t e   sont  i n c o r p o r é e s   au  c y l i n d r e   pour  r é a l i s e r   un  c h a u f f a g e  

par  e f f e t   J o u l e .   Les  é p i n g l e s   de  c h a u f f a g e   peuvent   ê t r e   au  nombre 

de  douze,  a l i m e n t é e s   séparément   à  p a r t i r   d 'un  réseau   po lyphasé   en  

deux  groupes  de  s ix ,   a f in   d ' a s s u r e r   la  r é g u l a t i o n   par  des  c o n t a c -  

t eurs   à  commande  i n d i r e c t e   par  r e l a i s .   Avec  un  te l   mode  de  c h a u f f a g e ,  

l ' a i r   se  t r o u v a n t   e n t r e   les  é p i n g l e s   qui  c o n s t i t u e n t   les  r é s i s t a n c e s  

c h a u f f a n t e s   et  le  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   est   t r è s   mauvais  conducteur   de  

la  c h a l e u r ,   de  s o r t e   que  l ' i n e r t i e   thermique   est   t r è s   impor t an te   à  

l ' e n c l e n c h e m e n t   et  au  déc l enchemen t   du  chau f f age .   Ceci  impl ique,   en  

p r a t i q u e ,   d ' u t i l i s e r   une  r é g u l a t i o n   de  t e m p é r a t u r e   à  double  s e u i l .  

Selon  un  qua t r i ème   mode  de  chauf fage ,   une  double  e n v e -  

loppe  étanche,  c o n t e n a n t   un  f l u i d e   the rmique ,   est  i nco rpo rée   dans  l e  

c y l i n d r e   c h a u f f a n t .   Ce  mode  de  c h a u f f a g e   à  échange  de  cha leur   i n d i -  

r e c t   a s su re ,   par  c i r c u l a t i o n   i n t e r n e   du  f l u i d e   une  bonne  r é p a r t i t i o n  

de  la  t e m p é r a t u r e   sans  s u r c h a u f f e   l o c a l e   sur  la  su r face   e x t é r i e u r e  

du  c y l i n d r e .   T o u t e f o i s ,   ce  mode  de  chau f fage   est   r e l a t i v e m e n t   d é l i -  

cat  à  me t t r e   en  oeuvre ,   du  f a i t   des  c o n d i t i o n s   d ' é t a n c h é i t é   r e q u i s e s .  

Le  f l u i d e   de  c h a u f f a g e   est  c o n s t i t u é   par  une  h u i l e   qui  peut  ê t r e  

chauf fée   à  p a r t i r   d 'un  système  au  gaz,  t e l   que  c e l u i   mentionné  p l u s  

haut ,   d i sposé   au  c e n t r e   du  c y l i n d r e   ou  à  l ' a i d e   de  t h e r m o p l o n g e u r s  

p lacés   dans  le  ba in   de  f l u i d e   et  r é p a r t i s   en  t r o i s   groupes  c o n n e c t é s  

en  é t o i l e   ou  en  t r i a n g l e   aux  t r o i s   phases   d 'un  réseau  d ' a l i m e n t a t i o n  

t r i p h a s é ,   le  cou ran t   dans  les   t he rmoplongeurs   é tan t   amené  par  l ' i n -  

t e r m é d i a i r e   d 'un  c o l l e c t e u r   t o u r n a n t .   On  no t e ra   que  la  p résence   de 

r é s i s t a n c e s   é l e c t r i q u e s ,  a l i m e n t é e s   d i r e c t e m e n t   sous  une  t en s ion   de 

220  V  ou  380  V  dans  une  a tmosphère   fo r t emen t   chargée  en  vapeur  d ' e a u ,  

tend  à  rendre   c r i t i q u e s   les   problèmes  de  s é c u r i t é   v i s - à - v i s   des  u t i -  

l i s a t e u r s .  

Par  a i l l e u r s ,   avec  un  tel   mode  de  chauf fage ,   d i t   à  

f l u i d e   é l e c t r i q u e ,   des  problèmes  d 'amorçage   é l e c t r i q u e   s u b s i s t e n t  

o c c a s i o n n e l l e m e n t .   De  t e l s   amorçages  sont  n é f a s t e s   à  d ive r s   t i t r e s  



et,  notamment,  au  niveau  s é c u r i t é ,   puisque  l ' a m o r ç a g e   peut  se  p r o -  
du i re   dans  le  f l u i d e   c a l o p o r t e u r   lui-même,  p lacé   dans  une  e n c e i n t e  

fermée  é tanche ,   a i n s i   qu'au  niveau  économique,  puisque  le  r e m p l a c e -  

ment  d 'un   the rmoplongeur   n é c e s s i t e   la  v idange  du  f l u i d e   c a l o p o r t e u r  

et  la  r é f e c t i o n   de  l ' é t a n c h é i t é .   En  o u t r e ,   pour  des  machines  i n d u s -  

t r i e l l e s   imp lan t ée s   dans  des  locaux  exigus  s i t u é s   en  s o u s - s o l ,   l e  

démontage  d 'un  thermoplongeur   qui  n é c e s s i t e   un  dégagement   i m p o r t a n t ,  

de  l ' o r d r e   de  2,50  m  pour  les  g rosses   machines ,   impose,  en  g é n é r a l ,  

de  s o r t i r   t ou t e   la  machine  du  local   et  d ' e f f e c t u e r   sa  r é p a r a t i o n   à 

l ' e x t é r i e u r .   Le  coût  de  remplacement  d 'un  the rmoplongeur   et  l e s  

f r a i s   l i é s   à  l ' i m m o b i l i s a t i o n   hors  f onc t i onnemen t   de  la  machine  s o n t  

donc  t r è s   i m p o r t a n t s .  

Les  d i f f é r e n t s   modes  de  chauf fage   connus  sont  donc,  s o i t  

d é l i c a t s   à  me t t r e   en  oeuvre,   so i t   peu  économes  en  é n e r g i e ,   s o i t  

dotés  d 'une  i n e r t i e   thermique  i m p o r t a n t e ,   s o i t   s u s c e p t i b l e s   de  p r é -  

s e n t e r   des  i n s u f f i s a n c e s   sur  le  plan  de  la  s é c u r i t é   d ' u t i l i s a t i o n  

ou  de  la  f i a b i l i t é .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   v i s e ,   p r é c i s é m e n t ,   à  remédier   aux 

i n c o n v é n i e n t s   p r é c i t é s   et  à  r é a l i s e r   une  machine  de  séchage  et  r e p a s -  

sage  du  l inge   qui  comprenne  des  moyens  de  c h a u f f a g e   de  type  é l e c -  

t r i q u e   f a c i l e s   à  met t re   en  oeuvre,   p ropres   à  a s s u r e r   un  c h a u f f a g e  

r é g u l i e r   avec  un  minimum  d ' i n e r t i e   thermique  et  donc,  à  la  f o i s  

économes  en  éne rg ie   et  d 'une  s é c u r i t é   accrue  v i s - à - v i s   des  u t i l i -  

s a t e u r s .  

L ' i n v e n t i o n   a  encore  pour  but  de  r é a l i s e r   une  mach ine  

dont  la  f i a b i l i t é   et  la  durée  de  vie  sont  a m é l i o r é e s .  

Ces  buts  sont  a t t e i n t s   grâce  à  une  machine  du  type  men- 

t ionné   en  t ê t e   de  la  d e s c r i p t i o n ,   dans  l a q u e l l e ,   conformément  à  

l ' i n v e n t i o n ,   les  moyens  de  chauf fage   i n c o r p o r é s   au  c y l i n d r e   c h a u f -  

fant   sont  du  type  à  i n d u c t i o n   et  comprennent  une  s é r i e   de  b a r r e s  

c o n d u c t r i c e s   non  j o i n t i v e s ,   p a r a l l è l e s   aux  g é n é r a t r i c e s   du  c y l i n d r e  

c h a u f f a n t   et  r é g u l i è r e m e n t   r é p a r t i e s   à  l ' i n t é r i e u r   du  c y l i n d r e  

c h a u f f a n t   en  d é f i n i s s a n t   une  zone  c y l i n d r i q u e   de  d iamèt re   i n f é r i e u r  

au  d iamèt re   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t ,   chaque  ba r r e   c o n d u c t r i c e   é t a n t  

d i sposée   dans  un  enrobage  en  ma té r i au   i s o l a n t   é l e c t r i q u e m e n t   et  bon 



conduc t eu r   de  la  c h a l e u r ,   l ' e n r o b a g e   é t an t   lui-même  en touré   d ' u n e  

enveloppe  m é t a l l i q u e   magné t ique   en  c o n t a c t   thermique  avec  la  f a c e  

i n t e r n e  d e   la  pa ro i   m é t a l l i q u e   e x t e r n e   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   et  l e s  

d i f f é r e n t e s   b a r r e s   c o n d u c t r i c e s   é t a n t   connec tées   e n t r e   e l l e s   et  à  une  

source  d ' a l i m e n t a t i o n   en  c o u r a n t   a l t e r n a t i f .  

De  façon  plus   p a r t i c u l i è r e ,   les   d i f f é r e n t e s   b a r r e s   c o n -  

d u c t r i c e s   sont  r é p a r t i e s   en  p l u s i e u r s   groupes  de  b a r r e s   a d j a c e n t e s ,  

chaque  groupe  de  b a r r e s   é t a n t   connec té   à  une  phase  d i f f é r e n t e   d ' u n e  

source  d ' a l i m e n t a t i o n   en  c o u r a n t   p o l y p h a s é .  

Selon  une  c a r a c t é r i s t i q u e   avan t ageuse ,   les   ba r r e s   c o n -  

d u c t r i c e s   sont  r é a l i s é e s   en  cu iv r e   mass i f   et  p r é s e n t e n t   une  f o r t e  

s e c t i o n   et  les  d i f f é r e n t s   groupes   de  b a r r e s   c o n d u c t r i c e s   sont  c o n -  

nec t é s   par  un  c o l l e c t e u r   t o u r n a n t   à  un  enroulement   s e c o n d a i r e   d ' u n  

t r a n s f o r m a t e u r   de  t e n s i o n   dont  l ' e n r o u l e m e n t   p r i m a i r e   est  c o n n e c t é  

à  une  source   d ' a l i m e n t a t i o n   en  cou ran t   a l t e r n a t i f   par  l ' i n t e r m é d i a i r e  

d 'un   c o n d e n s a t e u r   de  c o m p e n s a t i o n   d ' é n e r g i e   r é a c t i v e .  

Dans  ce  cas,   la  t e n s i o n   aux  bornes  d 'un  enroulement   s e -  

c o n d a i r e   peut  ê t r e   compr ise   e n t r e   env i ron   30  et  50  V e f f .  

Selon  une  c a r a c t é r i s t i q u e   p a r t i c u l i è r e ,   l ' e n v e l o p p e   mé-  

t a l l i q u e ,   en  c o n t a c t   t he rmique   avec  la  face  i n t e r n e   de  la  paro i   du 

c y l i n d r e   c h a u f f a n t ,   comprend  un  p r o f i l é   en  "U"  dont  les  e x t r é m i t é s  

l i b r e s   des  b ranches   sont  t o u r n é e s   vers   l a d i t e   face  i n t e r n e   de  l a  

pa ro i   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t .  

Selon  un  p remie r   mode  de  r é a l i s a t i o n ,   les  s o u s - e n s e m b l e s ,  

c o n s t i t u é s   par  une  b a r r e   c o n d u c t r i c e ,   un  enrobage  et  une  e n v e l o p p e  

m é t a l l i q u e   e x t e r n e ,   sont  r a p p o r t é s   et  f i x é s   d i r e c t e m e n t   sur  la  f a c e  

i n t e r n e   de  la  pa ro i   m é t a l l i q u e   e x t e r n e   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t .  

Selon  un  second  mode  de  r é a l i s a t i o n ,   les  b a r r e s   c o n d u c -  

t r i c e s   e n t o u r é e s   d 'un  enrobage   sont   d i s p o s é e s   dans  des  e n c o c h e s  

l o n g i t u d i n a l e s   r é a l i s é e s   à  la  p é r i p h é r i e   d 'un  c y l i n d r e   m é t a l l i q u e  

dont  le  d i a m è t r e   e x t é r i e u r   est   à  pe ine   i n f é r i e u r   à  c e l u i   du  c y l i n d r e  

c h a u f f a n t ,   qui  est  p l acé ,   de  façon  c o a x i a l e ,   à  l ' i n t é r i e u r   du  c y l i n -  

dre  c h a u f f a n t   et  qui  p r é s e n t e ,   e n t r e   ses  encoches  l o n g i t u d i n a l e s ,  

des  p a r t i e s   s a i l l a n t e s   dont  les  faces   ex t e rnes   sont  soudées  à  l a  

face  i n t e r n e   de  la  pa ro i   d u  c y l i n d r e   c h a u f f a n t .  



D'une  manière   g é n é r a l e ,   le  d i s p o s i t i f   selon  l ' i n v e n t i o n  

combine,  de  façon  o r i g i n a l e ,   les  modes  de  chauffage   par  c o n d u c t i o n  

et  par  i n d u c t i o n   pour  p e r m e t t r e   le  séchage  et  le  r epas sage   i n d u s -  

t r i e l s   du  l i n g e .   L ' i n d u c t e u r   u t i l i s é ,   qui  f onc t ionne   à  la  f r é q u e n c e  

i n d u s t r i e l l e   du  r é s e a u ,   d i s s i p e ,   à  la  f o i s ,   de  la  cha l eu r   par  e f f e t  

Joule   comme  une  r é s i s t a n c e   et  engendre  un  champ  magnét ique   c r é a n t  

des  couran t s   i n d u i t s   dans  la  p a r t i e   à  c h a u f f e r .   Les  enveloppes   m é t a l -  

l iques   en  a c i e r   doux  qui  c o n s t i t u e n t   des  " c u l a s s e s "   magnét iques   c a -  

n a l i s e n t   le  champ  magné t ique ,   provoquent   les  phénomènes  d ' i n d u c t i o n  

et  j ouen t ,   éga lement ,   le  rô l e   de  r a d i a t e u r   v i s - à - v i s   de  l ' e f f e t  

J o u l e .  

Le  d i s p o s i t i f   se lon   l ' i n v e n t i o n   f o n c t i o n n e   sous  b a s s e  

t ens ion .   Le  rendement  au  niveau  du  d i s p o s i t i f   induc teur   luimême  est  égal  à 

l ' u n i t é   du  f a i t   de  la  r é c u p é r a t i o n   des  per tes   grâce  à  la  c o n d u c t i o n  

thermique .   La  f i a b i l i t é   es t   t r è s   grande,  notamment  du  f a i t   que  l e s  

conduc teu r s   sont  des  b a r r e s   de  cu iv re   mass ives ,   de  f o r t e   s e c t i o n .  

Le  rendement  é n e r g é t i q u e   est  accru ,   par  rappor t   aux  d i s p o s i t i f s  

c l a s s i q u e s ,   de  même  que  les  c o n d i t i o n s   de  s é c u r i t é   lors   de  l ' u t i l i -  

s a t i o n .   Enf in ,   le  p r ix   de  r e v i e n t   d 'une  i n s t a l l a t i o n   conforme  à 

l ' i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  s u p é r i e u r   à  ce lu i   d 'une  i n s t a l l a t i o n   t r a d i -  

t i o n n e l l e .  

D ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   et  avantages  de  l ' i n v e n t i o n  

r e s s o r t i r o n t   de  la  d e s c r i p t i o n   su ivan t e   de  modes  p a r t i c u l i e r s   de  

r é a l i s a t i o n ,   f a i t e   en  r é f é r e n c e   aux  dess ins   annexés  sur  l e s q u e l s  :  

-  la  f ig .   1  est  une  vue  schémat ique   en  p e r s p e c t i v e   d 'une   mach ine  

s é c h e u s e - r e p a s s e u s e   à  l a q u e l l e   l ' i n v e n t i o n   est  a p p l i c a b l e ,  

-  la  f ig .   2  est  une  vue  schémat ique   en  coupe  t r a n s v e r s a l e   de  l a  

machine  de  la  f ig .   1, 

-  la  f ig .   3  est  une  vue  schémat ique ,   en  coupe  t r a n s v e r s a l e ,   m o n t r a n t  

l ' i m p l a n t a t i o n   d 'un  p remier   mode  de  r é a l i s a t i o n   de  d i s p o s i t i f   de 

chauf fage   à  i n d u c t i o n   selon  l ' i n v e n t i o n   dans  la  machine  d e s  

f ig .   1 et   2,  

-  la  f ig .   4  r e p r é s e n t e ,   s chémat iquement ,   en  coupe  t r a n s v e r s a l e ,   un 

module  é l é m e n t a i r e   d 'un  second  mode  de  r é a l i s a t i o n   de  d i s p o s i t i f  

de  chauffage   à  i n d u c t i o n   a p p l i c a b l e   à  la  machine  des  f ig .   1  e t  



2  e t ,  

-  la  f i g .   5  est   une  vue  s chéma t ique   d 'un  exemple  de  connexion  é l e c -  

t r i q u e   du  d i s p o s i t i f   de  c h a u f f a g e   à  i n d u c t i o n   selon  l ' i n v e n t i o n .  

On  v o i t ,   sur  les   f i g .   1  et  2,  une  machine  s é c h e u s e -  

r e p a s s e u s e   100,  comprenant   un  b â t i   avec  un  socle  101  et  des  p a n n e a u x  
l a t é r a u x   102  et  103.  Un  capot   s u p é r i e u r   de  s é c u r i t é   104,  un  p a n n e a u  
a r r i è r e   105  et  un  capot   f r o n t a l   i n f é r i e u r   106  a s s u r e n t   une  p r o t e c -  

t ion   de  l ' u t i l i s a t e u r   en  l ' i s o l a n t   des  organes  e s s e n t i e l s   de  la  ma- 

chine  c o n s t i t u é s   par  un  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   150  et  des  moyens  121  à  .  

125  d ' a p p l i c a t i o n   du  l i n g e   sur  le  c y l i n d r e   chau f f an t   150.  

Le  l i nge   humide  à  sécher   et  r e p a s s e r ,   non  r e p r é s e n t é  

sur  le  d e s s i n ,   es t   d ' a b o r d   p l acé   dans  un  bac  s u p é r i e u r   d ' i n t r o d u c -  

t ion   III  pour  ê t r e ,   e n s u i t e ,   i n t r o d u i t   sur  des  b r e t e l l e s   d ' e n g a g e -  

ment  113  montées  sur  une  t a b l e   d ' engagement   112  d i sposée   en t re   l e  

bac  s u p é r i e u r   d ' i n t r o d u c t i o n   111  et  le  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   150.  Les  

b r e t e l l e s   d ' engagemen t   113  sont   e n t r a î n é e s   par  un  c y l i n d r e   e n t r a î -  

neur  114  logé  dans  la  t a b l e   d ' engagemen t   112  pour  amener  le  l i n g e  

en  c o n t a c t   avec  la  face   e x t e r n e   151  du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   150,  à  l a  

p a r t i e   s u p é r i e u r e   de  c e l u i - c i .   Un  c y l i n d r e   p r e s s e u r   115,  c o o p é r a n t  

avec  le  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   150,  c o n t r i b u e   à  e s s o r e r   le  l inge   amené 

au  con tac t   d u  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   150. 

Le  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   150  peut  p r é s e n t e r   un  d iamèt re   d e  

l ' o r d r e   de  500  mm  et  ê t r e   r é a l i s é   en  a c i e r   avec  une  paroi   d ' é p a i s -  

seur  8  mm  e n v i r o n .   La  l ongueur   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   150  peut  ê t r e  

comprise  e n t r e   1,50  m  et  2,50  m  se lon   les  u t i l i s a t i o n s   e n v i s a g é e s .  

La  t e m p é r a t u r e   nominale   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   est   de  l ' o r d r e   de  

160  à  170°  C. 

Le  l i n g e ,   i n t r o d u i t   sur  les  b r e t e l l e s   113  de  la  t a b l e  

d ' engagement   112  et  i n s é r é   sous  le  c y l i n d r e   p r e s s e u r   115,  est  e n -  
s u i t e   e n t r a î n é   par  le  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   150,  lui-même  e n t r a î n é   e n  

r o t a t i o n   par  des  g a l e t s   e n t r a î n e u r s   126,  127.  Le  l inge  est  e n s u i t e  

maintenu  p laqué   sur  le  c y l i n d r e   150  par  des  sangles   sécheuses   121, 

par  exemple  en  f e u t r e ,   qui  a b s o r b e n t   l ' e a u   contenue  dans  le  l i n g e  

par  é v a p o r a t i o n .   Les  s ang les   sécheuses   121  d ' a p p l i c a t i o n   du  l i n g e  

sur  le  c y l i n d r e   s ' é t e n d e n t   sur  env i ron   les  t r o i s - q u a r t s   du  p é r i m è t r e  



du  c y l i n d r e   et  sont  e n t r a î n é e s   par  un  c y l i n d r e   e n t r a î n e u r   125.  Les 

sang les   sécheuses   121  p r é s e n t e n t   un  t r a j e t   de  r e t o u r   s i t u é   dans  l e s  

p a r t i e s   i n f é r i e u r e   et  a r r i è r e   de  la  machine  et  coopè ren t   avec  un 

c y l i n d r e   s u p é r i e u r   122  s i t u é   au  v o i s i n a g e   du  c y l i n d r e   p r e s s e u r   115, 

avec  un  c y l i n d r e   a r r i è r e   123,  avec  un  c y l i n d r e   t endeur   i n f é r i e u r   124 

et  avec  le  c y l i n d r e   e n t r a î n e u r   125  s i t u é   à  l ' a v a n t   de  la  machine  a u -  
dessus   d 'un  bac  132  de  r é c e p t i o n   du  l i nge   sec  et  r e p a s s é .   Des  lames 

131  sont  d i s p o s é e s   au -dessus   du  c y l i n d r e   e n t r a î n e u r   125  pour  p r o v o -  

quer  le  déco l l emen t   du  l inge   par  r a p p o r t   au  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   150 

a u - d e s s u s   du  c y l i n d r e   e n t r a î n e u r   125  et  avant  que  le  l i n g e ,   e n t r a î n é  

par  le  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   150,  n ' a t t e i g n e   le  po in t   d ' i n t r o d u c t i o n   du 

l i nge   à  l ' e x t r é m i t é   de  la  t ab le   d ' engagement   112. 

La  vapeur  d 'eau  venant   du  l inge   est   évacuée  par  un  s y s -  
tème  e x t r a c t e u r   141  placé  à  l ' a r r i è r e ,   en  p a r t i e   basse   de  la  mach ine .  

On  d é c r i r a ,   m a i n t e n a n t ,   en  r é f é r e n c e   aux  f i g u r e s   3  à  5 ,  

un  d i s p o s i t i f   s p é c i f i q u e   de  chau f fage   é l e c t r i q u e   d e s t i n é   à  ê t r e  

i n c o r p o r é   dans  le  c y l i n d r e   t ou rnan t   150.  

Le  d i s p o s i t i f   de  chauf fage   se lon  l ' i n v e n t i o n   c o n s t i t u e  

un  i n d u c t e u r   t r i p h a s é   a l imen té ,   à  p a r t i r   d 'un  r é seau   d ' a l i m e n t a t i o n  

e n  c o u r a n t   à  une  f réquence   de  50  ou  60  Hz  et  d i sposé   à  l ' i n t é r i e u r  

du  c y l i n d r e   t ou rnan t   150  à  f a i b l e   d i s t a n c e   de  la  face  i n t e r n e   153  de 

la  paro i   m é t a l l i q u e   du  c y l i n d r e   150,  mais  sans  que  les  é l é m e n t s  

c o n d u c t e u r s   51  de  l ' i n d u c t e u r   so i en t   en  c o n t a c t   é l e c t r i q u e   avec  l a  

pa ro i   du  c y l i n d r e   150. 

Comme  on  peut  le  voi r   sur  la  f ig .   5,  chacune  des  t r o i s  

phases  de  l ' i n d u c t e u r   t r i p h a s é   est  c o n s t i t u é e   par  un  ensemble  de 

b a r r e s   c o n d u c t r i c e s   51  p a r a l l è l e s   en t r e   e l l e s   et  connec tées   en  s é r i e  

les  unes  avec  les  a u t r e s .   La  f ig .   5  r e p r é s e n t e   un  montage  en  é t o i l e  

dans  l eque l   la  phase  n°  I  comprend  t r o i s   b a r r e s   1,  2,  3,  la  p h a s e  

n°  II  comprend  t r o i s   ba r r e s   4,  5,  6  et  la  phase  n°III  comprend,   é g a -  

lement,   t r o i s   ba r res   7,  8,  9.  Le  nombre  de  b a r r e s   c o n d u c t r i c e s  

connec tées   en  s é r i e   pour  chaque  phase  p o u r r a i t ,   n a t u r e l l e m e n t ,   ê t r e  

d i f f é r e n t   de  t r o i s .   Sur  la  f ig .   5,  les  d i f f é r e n t e s   ba r r e s   conduc-  

t r i c e s   1  à  9 , c o n s t i t u a n t   l ' i n d u c t e u r   t r i p h a s é ,   sont  r e p r é s e n t é e s  

d é r o u l é e s   dans  un  même  plan  pour  montrer   un  exemple  de  montage  en 



é t o i l e   des  t r o i s   phases .   En  r é a l i t é ,   les  b a r r e s   c o n d u c t r i c e s   1  à  9 

sont  d i s p o s é e s   de  manière   à  d é f i n i r   une  s u r f a c e   c y l i n d r i q u e   152  (f ig.  3) 

c o a x i a l e   à  la  pa ro i   c y l i n d r i q u e   du  tambour  150  et  d i s p o s é e   à  l ' i n -  

t é r i e u r   du  tambour  150.  Les  b a r r e s   c o n d u c t r i c e s   51  peuvent   ê t r e  

en  c u i v r e   m a s s i f   et  sont  espacées   les  unes  des  a u t r e s ,   comme  r e p r é -  

s en t é   sur  la  f ig .   3 .  

L ' i n d u c t e u r   t r i p h a s é   est   a i n s i   c o n s t i t u é   de  t r o i s   p h a s e s  

comprenant   chacune  p l u s i e u r s   ba r re s   c o n d u c t r i c e s   mises  en  s é r i e  

é l e c t r i q u e m e n t   et  dans  l e s q u e l l e s   passe  le  couran t   i n d u c t e u r .   Les  

b a r r e s   c o n d u c t r i c e s   des  t r o i s   phases  peuvent ,   n a t u r e l l e m e n t ,   ê t r e  

éga lement   c o n n e c t é e s   en  t r i a n g l e .  

Chaque  b a r r e   c o n d u c t r i c e   51  est  i n t é g r é e   dans  un  module  

é l é m e n t a i r e   50,  t e l   que  c e l u i   r e p r é s e n t é   en  coupe  sur  la  f i g .   4.  Un 

module  é l é m e n t a i r e   50  comprend  une  gaine  e x t é r i e u r e   53  en  a c i e r   doux ,  

en  forme  de  p r o f i l   en  "U"  i n v e r s é ,   dont  les  b r anches   p r é s e n t e n t   d e s  

e x t r é m i t é s   l i b r e s   en  c o n t a c t   avec  la  face  i n t e r n e   153  de  la  p a r o i  

c y l i n d r i q u e   du  c y l i n d r e   150.  Dans  chaque  module  é l é m e n t a i r e   50,  u n e  

b a r r e   c o n d u c t r i c e   mass ive   51,  par  exemple  en  c u i v r e ,   est  p o s i t i o n n é e  

dans  une  ga ine   52  r é a l i s é e   en  ma t é r i au   i s o l a n t   é l e c t r i q u e m e n t ,   t o u t  

en  p r é s e n t a n t   une  bonne  c o n d u c t i b i l i t é   thermique   et  d i s p o s é e   à  l ' i n -  

t é r i e u r   de  la  ga ine   e x t é r i e u r e   53.  La  gaine  52  d ' i s o l e m e n t   é l e c t r i q u e  

et  de  p o s i t i o n n e m e n t   d 'une   ba r r e   c o n d u c t r i c e   51  peut  ê t r e   r é a l i s é e ,  

par  exemple,   en  ciment   r é f r a c t a i r e .   Les  gaines   e x t é r i e u r e s   53  s o n t  

e l l e s -mêmes   soudées  par  l ' e x t r é m i t é   l i b r e   de  l e u r s   b ranches   à  l a  

face   i n t e r n e   153  du  c y l i n d r e   t o u r n a n t   150. 

Les  d i f f é r e n t s  m o d u l e s   é l é m e n t a i r e s   50,  r é p a r t i s   à  l ' i n -  

t é r i e u r   du  c y l i n d r e   150,  peuvent   ê t r e   r é a l i s é s   de  façons  t r è s   d i -  

v e r s e s .   A i n s i ,   on  a  r e p r é s e n t é   sur  la  f ig .   3  un  mode  de  r é a l i s a t i o n  

dans  l e q u e l   les  ga ines   e x t é r i e u r e s   en  "U"  53  des  d i f f é r e n t s   modules  

é l é m e n t a i r e s   sont  d é f i n i e s   par  les  pa ro i s   d ' e n c o c h e s   156  formées  à  

la  p é r i p h é r i e   d 'un  c y l i n d r e   m é t a l l i q u e   154  p r é s e n t a n t   un  d i a m è t r e  

à  p e i n e   i n f é r i e u r   au  d i amè t re   i n t e r n e   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   150. 

Dans  ce  cas ,   les  p a r t i e s   s a i l l a n t e s   157,  s i t u é e s   en t re   les  encoches  

156,  sont   soudées  par  leur   face  arquée  155  à  la  face  i n t e r n e   153  de 

la  pa ro i   c y l i n d r i q u e   du  tambour  150,  par  exemple  par  soudage  



é l e c t r i q u e   par  po in t s   le  long  de  g é n é r a t r i c e s   du  c y l i n d r e   i n t e r n e  

154  (au  n iveau des   p a r t i e s   s a i l l a n t e s   157),  en  con tac t   avec  le  c y l i n -  

dre  150.  La  gaine  i n t e r n e   52  de  chaque  module  é l é m e n t a i r e   50  et  l a  

bar re   c o n d u c t r i c e   51  peuvent   ê t r e   d i sposées   dans  les  encoches  156  du 

c y l i n d r e   154,  de  la  même  façon  que  dans  des  p r o f i l s   en  "U"  53,  t e l s  

que  ceux  r e p r é s e n t é s   sur  la  f i g .   4.  Les  modules  é l é m e n t a i r e s   50 

do iven t   ê t r e   su f f i samment   r app rochés   les  uns  des  a u t r e s   pour  a s s u r e r  

une  bonne  r é p a r t i t i o n   du  c h a u f f a g e   à  la  p é r i p h é r i e   du  c y l i n d r e   150. 

A  la  l i m i t e ,   les  d i f f é r e n t e s   gaines   en  "U"  e x t é r i e u r e s   53  a d j a c e n t e s  

peuvent  ê t r e   en  con t ac t   les  unes  avec  les  a u t r e s ,   les  b a r r e s   c o n d u c -  

t r i c e s   51  r e s t a n t   i s o l é e s   é l e c t r i q u e m e n t   les  unes  des  a u t r e s   par  l e s  

gaines  i n t é r i e u r e s   5 2 .  

On  d é c r i r a ,   m a i n t e n a n t ,   le  fonc t ionnement   du  d i s p o s i t i f  

à  i n d u c t i o n   conforme  à  l ' i n v e n t i o n .  

Le  couran t   i n d u c t e u r   a l t e r n a t i f ,   pas san t   dans  les  b a r r e s  

c o n d u c t r i c e s   51,  crée  un  champ  m a g n é t i q u e ,  à   la  fo i s   dans  le  p r o f i l  

en  "U"  53  en  a c i e r   doux  et  dans  la  p o r t i o n   du  c y l i n d r e   t o u r n a n t  

150  sur  l a q u e l l e   est  soudé  chaque  p r o f i l   53.  Ce  champ  m a g n é t i q u e ,  

r e n f o r c é   et  c a n a l i s é   par  les  p r o f i l s   en  "U"  53,  engendre  des  c o u r a n t s  

i n d u i t s   au  sein  de  ces  p r o f i l s   53  et  du  c y l i n d r e   t o u r n a n t   150.  Ceux- 

ci,   par  e f f e t   Jou le ,   c h a u f f e n t ,   d 'une  pa r t ,   d i r e c t e m e n t   le  c y l i n d r e  

t ou rnan t   150,  d ' a u t r e   p a r t ,   i n d i r e c t e m e n t ,   par  conduc t ion   vers  l e  

c y l i n d r e   150  de  la  cha l eu r   d i s s i p é e   dans  les  p r o f i l s   53.  Le  r e n d e -  

ment  est  no tab lement   accru  par  la  présence  du  ma té r i au   r é f r a c t a i r e  

52  en t re   chaque  ba r re   c o n d u c t r i c e   51  et  le  p r o f i l   en  "U"  53  c o r r e s -  

pondant .   En  e f f e t ,   le  m a t é r i a u   c h o i s i   é tan t   r e l a t i v e m e n t   bon  c o n d u c -  

teur  de  la  c h a l e u r ,   i l   t r ansme t   au  c y l i n d r e   t ou rnan t   150  la  c h a l e u r  

provenant   des  p e r t e s   par  e f f e t   Joule   dues  à  la  r é s i s t a n c e   p r o p r e  
d 'une  ba r r e   i n d u c t r i c e   5 1 .  

Ains i ,   tou te   la  pu i s sance   a c t i v e   a l i m e n t a n t   l ' i n d u c t e u r ,  

est  t r a n s f o r m é e   en  éne rg ie   de  chauffage   du  c y l i n d r e   t ou rnan t   150, 

ce  qui  confère   un  e x c e l l e n t   rendement  au  d i s p o s i t i f .  

Il  s u f f i t   de  r a p p r o c h e r   suff isamment   les  modules  é l é m e n -  

t a i r e s   50  pour  o b t e n i r   une  bonne  r é p a r t i t i o n   de  la  c h a u f f e .  

L ' i n d u c t e u r   a i n s i   d é f i n i   p r é s e n t e   une  c e r t a i n e   impédance 



( r é s i s t a n c e + r ê a c t a n c e ) ,   q u ' i l   faut   a d a p t e r   v i s - à - v i s   du  r é s e a u  

d ' a l i m e n t a t i o n ,   en  f o n c t i o n   de  la  p u i s s a n c e   à  i n j e c t e r   dans  l e  

c y l i n d r e   c h a u f f a n t   150.  C e l l e - c i   es t   composée,  e s s e n t i e l l e m e n t ,   d e  

la  p u i s s a n c e   n é c e s s a i r e   pour  é c h a u f f e r   le  c y l i n d r e   150  de  la  t e m p é -  

r a t u r e   ambiante   j u s q u ' à   env i ron   160°  C  au  cours  de  la  phase  de  d é -  

mar rage   de  la  machine  et  de  la  p u i s s a n c e   n é c e s s a i r e   pour  l ' é v a p o r a -  

t i o n   de  l ' e a u   contenue   dans  les  draps   d é f i l a n t   sur  le  c y l i n d r e   150.  

Cet te   a d a p t a t i o n   d ' impédance   est  r é a l i s é e   par  un  t r a n s -  

f o r m a t e u r   de  t e n s i o n   dont  le  s e c o n d a i r e   d é l i v r e   le  courant   i n d u c -  

teur   qui  est   v é h i c u l é   j u s q u ' à   l ' i n d u c t e u r   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' u n  

c o l l e c t e u r   t o u r n a n t .  

Enf in ,   l ' i n d u c t e u r   é t a n t   r é a c t i f   et  r é s i s t i f ,   le  c o s  ϕ  

de  l ' i n s t a l l a t i o n   es t   d i f f é r e n t   de  1.  On  d i spose   donc,  a v a n t a g e u s e -  

ment,  t r o i s   c o n d e n s a t e u r s   de  compensa t ion   d ' é n e r g i e   r é a c t i v e   c ô t é  

p r i m a i r e   du  t r a n s f o r m a t e u r   d ' a d a p t a t i o n ,   de  façon  à  ramener  l e  

c o s  ϕ   à  une  v a l e u r   proche  de  1. 

O n  n o t e r a   que  le  d i s p o s i t i f   de  chau f f age   selon  l ' i n v e n -  

t i o n   p r é s e n t e   peu  d ' i n e r t i e   the rmique ,   ce  qui  ne  rend  pas  n é c e s -  

s a i r e   une  r é g u l a t i o n   à  double   s eu i l   de  t e m p é r a t u r e .  

Par  a i l l e u r s ,   on  peut  no te r   que,  pour  une  machine  s t a n -  

dard  de  longueur   2,50  m,  la  p u i s s a n c e   r e q u i s e  e s t   de  l ' o r d r e   de  25 

à  30  kW,  ce  qui  est   r e l a t i v e m e n t   f a i b l e   par  r a p p o r t   à  la  p u i s s a n c e  

r e q u i s e   pour  d ' a u t r e s   machines  i n d u s t r i e l l e s   à  r e p a s s e r   connues ,  

notamment,   des  machines  à  chau f f age   é l e c t r i q u e   à  r é s i s t a n c e s   c h a u f -  

f a n t e s   qui,   pour  la  même  d imens ion   de  c y l i n d r e   c h a u f f a n t ,   consomme- 

r a i e n t   une  p u i s s a n c e   de  l ' o r d r e   de  50  kW. 

De  p lus ,   la  t e n s i o n   é l e c t r i q u e   aux  bornes  de  l ' i n d u c t e u r  

se lon   l ' i n v e n t i o n   r e s t e   dans  le  domaine  de  la  basse   t ens ion ,   avec  

des  v a l e u r s   de  l ' o r d r e   de  40  Veff,   ce  qui  a c c r o î t   t r è s   n o t a b l e m e n t  

la  s é c u r i t é   é l e c t r i q u e   v i s - à - v i s   des  u t i l i s a t e u r s   par  r appor t   aux 

modes  de  chauf fage   é l e c t r i q u e   connus  dans  l e s q u e l s   une  t en s ion   d ' a l i -  

m e n t a t i o n   de  220  V  ou  380  V  est   d i r e c t e m e n t   app l i quée   sur  des  r é s i s -  

t ances   é l e c t r i q u e s  d a n s   une  a tmosphère   f o r t emen t   chargée  en  v a p e u r  
d ' e a u .  



1  -  Maéhine  i n d u s t r i e l l e   à  c h a u f f a g e  p a r   i n d u c t i o n ,  

comprenant  un  c y l i n d r e   m é t a l l i q u e   c h a u f f a n t   (150),  des  moyens  (50)  

de  chauf fage   du  type  à  i n d u c t i o n   i nco rpo ré s   à  l ' i n t é r i e u r   du  c y l i n d r e  

c h a u f f a n t   (150)  et  des  moyens  (126,  127)  d ' e n t r a î n e m e n t   en  r o t a t i o n  

du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   ( 1 5 0 ) ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  les  moyens  de  chauf fage   (50)  

i n c o r p o r é s   au  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   (150)  comprennent  une  s é r i e   ( 1  à  

9)  de  b a r r e s : c o n d u c t r i c e s   (51)  non  j o i n t i v e s ,   p a r a l l è l e s   aux 

g é n é r a t r i c e s   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   et  r é g u l i è r e m e n t   r é p a r t i e s   à 

l ' i n t é r i e u r   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   (150)  en  d é f i n i s s a n t   une  zone 

c y l i n d r i q u e   (152)  de  d i amè t r e   i n f é r i e u r   au  d iamètre   du  c y l i n d r e  

c h a u f f a n t ,   chaque  bar re   c o n d u c t r i c e   (51)  é t an t   d i sposée   dans  un 

enrobage  (52)  en  m a t é r i a u   i s o l a n t   é l e c t r i q u e m e n t   et  bon  c o n d u c t e u r  

de  la  cha l eu r ,   l ' e n r o b a g e   (52)  é tan t   lui-même  en touré   d ' u n e  

enveloppe  m é t a l l i q u e   ( 53 )  en   con tac t   thermique  avec  la  face  i n t e r n e  

(153)  de  la  paroi   m é t a l l i q u e   ex te rne   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t   (150)  e t  

les  d i f f é r e n t e s   b a r r e s   c o n d u c t r i c e s   (1  à  9)  é t a n t   connectées   e n t r e  

e l l e s   et  à  une  source  d ' a l i m e n t a t i o n   en  courant   a l t e r n a t i f .  

2 -   M a c h i n e  s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  

ce  que  les  d i f f é r e n t e s   ba r r e s   c o n d u c t r i c e s   (1.  à  9)  sont  r é p a r t i e s   en 

p l u s i e u r s   groupes  de  b a r r e s   a d j a c e n t e s   (1  à 3,   4  à  6,  7  à  9 ) ,   chaque  

groupe  de  bar res   é t a n t   connecté   à  une  phase  d i f f é r e n t e   d'une  s o u r c e  

d ' a l i m e n t a t i o n   en  couran t   p o l y p h a s é .  

3  -   Machine  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é e   en  

ce  q u e  l e s   d i f f é r e n t e s   b a r r e s   c o n d u c t r i c e s   (1  à  9)  sont  r é p a r t i e s  

en  t r o i s   groupes  de  t r o i s   ba r r e s   ( 1  à  3 ,  4  à  6 ,  7  à  9 )   connectées   à 

une  source  d ' a l i m e n t a t i o n   t r i p h a s é e .  

4 -  Machine  selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1 

à  3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l ' e n r o b a g e   (52)  est   r é a l i s é   en  c imen t  

r é f r a c t a i r e .  

5 -   Machine  se lon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s  

1  à  4,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l ' e n v e l o p p e   m é t a l l i q u e   (53),  en 

con tac t   thermique  avec  la  face  i n t e r n e   (153)  de  la  paroi   du  c y l i n d r e  

c h a u f f a n t ,   c o n s t i t u e   un  p r o f i l é   en  "U"  dont  les  e x t r é m i t é s   l i b r e s  



des  b r anches   sont  t ou rnées   vers  l a d i t e   face  i n t e r n e   (153)  de  l a  

pa ro i   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t .  

6 -   Machine  se lon   l ' u n e   que lconque   des  r e v e n d i c a t i o n s  

1  à  5,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  les   s o u s - e n s e m b l e s   c o n s t i t u é s   par  une  

b a r r e   c o n d u c t r i c e   (51),   un  enrobage  (52)  et  une  enveloppe  m é t a l l i q u e  

e x t e r n e   (53)  sont  r a p p o r t é s   et  f i x é s   d i r e c t e m e n t   sur  la  face  i n t e r n e  

(153)  de  l a  p a r o i   m é t a l l i q u e   e x t e r n e   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t .  

7  -   Machine  se lon   l ' u n e   que lconque   des  r e v e n d i c a t i o n s   1 

à  5,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  les  b a r r e s   c o n d u c t r i c e s   (51),  e n t o u r é e s  

d 'un   enrobage  (52),  sont  d i sposées   dans  des  encoches  l o n g i t u d i n a l e s  

(156)  r é a l i s é e s   à  la  p é r i p h é r i e   d 'un  c y l i n d r e   m é t a l l i q u e   (154)  d o n t  

-le  d i amè t r e   e x t é r i e u r   es t   à  peine  i n f é r i e u r   à  ce lu i   du  c y l i n d r e  

c h a u f f a n t   (150)  qui  est   p lacé   de  façon  c o a x i a l e   à  l ' i n t é r i e u r   du 

c y l i n d r e   c h a u f f a n t   (150)  et  qui  p r é s e n t e   e n t r e   ses  e n c o c h e s  

l o n g i t u d i n a l e s   (156)  des  p a r t i e s   s a i l l a n t e s   (157)  dont  les  f a c e s  

e x t e r n e s   (155)  sont  soudées  à  la  face  i n t e r n e   (153)  de  la  paro i   du  

c y l i n d r e   c h a u f f a n t   ( 1 5 0 ) .  

8  -   Machine  se lon  l ' u n e   que lconque   des  r e v e n d i c a t i o n s   1 

à  7,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  les  b a r r e s   c o n d u c t r i c e s   (51)  s o n t  

r é a l i s é e s   en  cu ivre   mass i f   et  p r é s e n t e n t   une  f o r t e   s e c t i o n .  

9  -   Machine  selon  l ' u n e   que lconque   des  r e v e n d i c a t i o n s   1 

à  8,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  les  d i f f é r e n t s   groupes  de  b a r r e s  

c o n d u c t r i c e s   ( 1  à  3 ,  4  à  6 ,  7  à  9 )   sont  connec tés   par  un  c o l l e c t e u r  

t o u r n a n t   à  un  enrou lement   s e c o n d a i r e   d 'un  t r a n s f o r m a t e u r   de  t e n s i o n ,  

dont  l ' e n r o u l e m e n t   p r i m a i r e   est   connec té   à  une  source   d ' a l i m e n t a t i o n  

en  cou ran t   a l t e r n a t i f   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'un   condensa t eu r   de 

compensa t ion   d ' é n e r g i e   r é a c t i v e .  

10 -   Machine  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   9,  c a r a c t é r i s é e   en  c e  

que  la  t e n s i o n   aux  bornes  d 'un  en rou lemen t   s e c o n d a i r e   est   compr i s e  

e n t r e   env i ron   30  et  50  V e f f .  

I l  -   Machine  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  

que  les  enveloppes   m é t a l l i q u e s   (53)  en  forme  de  "U"  sont  r é a l i s é e s  

en  a c i e r   doux.  

12 -  Machine  se lon   l ' u n e   que lconque   des  r e v e n d i c a t i o n s   I 

à  11 ,   app l i quée   notamment  au  séchage  et  r e p a s s a g e   du  l inge   ou 



a r t i c l e s   s i m i l a i r e s ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   comprend,  en  o u t r e ,  

des  moyens  (111  à  115)  d ' i n t r o d u c t i o n   du  l inge   sur  le  c y l i n d r e  

c h a u f f a n t ,   des  moyens  (121)  d ' a p p l i c a t i o n   du  l inge   sur  au  moins  une 

p a r t i e   du  pour tour   du  c y l i n d r e   c h a u f f a n t ,   des  moyens  (125)  de  mise  

en  mouvement  des  moyens  (121)  d ' a p p l i c a t i o n   du  l inge   et  des  moyens 

(131,  132)  de  déco l l emen t   du  l i nge   par  r a p p o r t   au  c y l i n d r e   c h a u f f a n t  

( 1 5 0 ) .  
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