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@ Misch-Nachlaufbehditer zum prozentualen Mischen von zwei oder mehreren Fliissigkeiten.

@ Misch-Nachlaufbehditer zum prozentualen Mischen
zweier oder mehrerer Fllissigkeiten, insbesondere fiir Offset-
Druckmaschinen, wobei das in dem Nachlaufbehiiter befind-
liche Fluid einer Fluidwanne zufiihrbar ist. Das Neue und
Erfinderische wird darin gesehen, daB ein Teilvolumen (X)
des Nachlaufbehélters durch Trennwénde (7 bis 15) in eine
vorgegebene Anzahl von Kammem (16 bis 25) unferteilt ist,
die entlang einer Reihe aneinandergrenzen, daB sich die
Trennwénde ausgehend von einer Wand (6) des Behilters
jeweils eine vorgegebene Strecke (X) in den Behdlter hinei-
nersirecken, daB in der der einen Wand (6) ge-
genliberliegenden Wand (1) des Behilters deckungsgleich
einer ersten Kammer (25) der Reihe eine Einfiill-und Aus-
gangsdfinung (11) vorgesehen ist derart, daB beim Einflilien
einer Fliissigkeit durch die Einflill-und Ausgangs&ifnung (11)
zuniéichst die darunter angeordnete erste Kammer (25) auf-
geflllit wird und anschlieBend nacheinanderfolgend die restli-
chen Kammemn (25 bis 16) entlang der Reihe aufgeflillt

L werden, und daB die gegeniiberiegende Wand (1) von den
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ihr zugewandten Enden der Trennwénde (7 bis 15) durch
eine weitere Strecke (Y -X) beabstandet ist.
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Misch-Nachlaufbehahter zum prozentualen Mischen von zwei oder mehreren Fliissigkeiten

Die Erindung betrifft einen Misch-Nachlaufbehéilter
zum " prozentualen Mischen von 2zwei oder mehreren
Flssigkeiten insbesondere flir Offset-Druckmaschinen,
wobei das in dem Nachlaufbehglter befindliche Fluid einer
Fluidwanne zuflihrbar ist, und wobei der Behilter mehrere
Kammem aufweist. ;

' Bei Druckverfahren, insbesondere bei Offsst-Druckver-
fahren ist es erforderiich, der Druckwalze neben der Druck-
farbe ein Fluid zuzuflihren, das aus zwei oder mehreren
Fliissigkeiten prozentual zusammengemischt wird. Beispiels-
weise wird ein Fluid aus Wasser und einem Alkchol oder
aus Wasser und verschiedenartigen  Alkoholen
zusammengemischt. Dabei wird die in einer Fluidwanne
enthaltene gemischte FlUssigkeit (Fluid) auf die mit einem
Teil ihrer Umfangsfléiche in das Fluid eintauchende Druck-
_walze (bertragen. Ublicherweise wird das zusammengemi-
schte Fluid aus einem oberhalb der Fluidwanne angeordne-

ten Nachlaufbehalter nachgefiilit, wenn in der Fluidwanne

enthaltenes Fluid beim Druckvorgang verbraucht wird. Ein
Problem besteht dabei darin, daB es fiir eine Bedienung-
sperson der Druckmaschine verhdlinisméBig schwierig und
aufwendig ist, das Fluid aus zwei oder mehreren
FlUssigkeiten zusammenzumischen.

Aus der DE-OS 29 43 971 ist ein Behdlier zur Auf-
nahme und zum Mischen mehrerer Komponenten in einem
bestimmten Mischungsverhditnis bekannt, der beispiels-
weise zwel voneinander getrennte Kammem aufweist, die
jeweils liber die gesamte Behéiterhthe veriaufen. Die Kam-
mem, von denen jede eine eigene Zugangsdffnung mit
zugehdrigem VerschiuBdecke! aufweist, stehen an ihren ob-
eren Enden Uber einen Kanal miteinander in Verbindung.
Zum Mischen ist es erforderlich, in jede Kammer eine dem
gewiinschten Mischungsverhiltnis entsprechende
Flussigkeitsmenge der zu mischenden Fllssigkeiten ein-
zuflillen und danach, nach dem VerschlieBen der Ver-
schliuBdeckel, den gesamten Beh3lter in Roll-und
Schiittelbewegungen zu versetzen. Ein Problem besteht bei
einem derartigen Behélter darin, daf seine Handhabung
umstandlich ist und daB entweder die Kammem in
Abhangigkeit von einem gewlinschten Mischungsverhzlinis
genau bemessen und geformt sein miissen, oder daB die
Fliissigkeitsmenge fiir jede Kammer vor dem Einflillen ge-
nau dosiert werden muB. Dies hat zur Folge, daB8 der
Behalter im ersten Fall nur flir ein einziges vorgegebenes
Mischungsverhdiinis anwendbar ist, oder daf im zweiten
Fall die Handhabung des Beh3liers AuBerst umsténdlich ist.

Die Aufgabe der voriiegenden Erfindung besteht daher
darin, einen Misch-Nachlaufbehélter beispielsweise flir eine
Druckmaschine anzugeben, mit dessen Hilfe eine die
Druckmaschine bedienende Person in die Lage verssizt
wird, das Fluid aus zwei oder mehreren Filssigkeiten in
. einer einfachen Weise schnell und sicher zusammenzumi-
schen.

Diese Aufgabe wird durch einen wie eingangs bereits
erwahnten Misch-Nachlaufbehilter gelGst, der dadurch ge-
kennzeichnet ist, daB ein Teilvolumen des Behalters durch
Trennwénde in eine vorgegebene Anzahl von Kammem
unterteilt ist, die enflang einer Reihe aneinandergrenzen,
daB sich die TrennwZnde, ausgehend von einer Wand des
Behdlters, jeweils eine vorgegebene Strecke in den
Behilter hineinerstrecken, daB in der der einen Wand ge-
geniiberliegenden Wand des BehZlters deckungsgleich zu
der ersten Kammer der -Reihe eine Ein-und Aus-
gangsoffnung vorgesehen ist derart, daB beim. Einflillen
einer Flussigkeit durch die Einflill-und AusgangsSifnung
zunéchst die darunter angeordnete erste Kammer aufgefllit
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wird und anschiieBend nacheinanderfolgend die restiichen
Kammem entlang der Reihe aufgefiilit werden, und daB die
gegeniiberliegende Wand von dem ihr zugewandten Ende
der Trennwinde durch eine weitere Strecke beabstandet
ist.

Ein wesentlicher Vorteill der Erfindung besteht darin,

daB fiir das Zusammenmischen des Fluids aus den Aus-
gangsfilissigkeiten wenig Zeit erforderiich ist. So sind vor-
teilhafterweise umstéindliche Handgrifie, wie sie beispieis-
weise beim Behélter gemdB der DE-OS 29 43 971 zum
SchiieBen mehrerer VerschiuBdecke! ausgeflihrt werden
miissen, nicht erforderlich. Vorteilhafterweise werden bei
der Erfindung alle zu mischenden FiUssigkeiten durch ein
und dieselbe Behdlterdfinung eingebrachi. Zudem miissen
nach dem Einflillen der zu mischenden Flilissigkeiten in den
erfindungsgem&Ben Behalter keine langwierigen
Schiittelbewegungen ausgeflihrt werden. AuBerdem kann
der Mischvorgang vorteilhafterweise in dem erfindungs-
gemé&Ben Misch-Nachlaufbehdlter selbst erfolgen, so daB
ein Umflllen des zusammengemischten Fluids aus einem
separaten Mischbeh2lter in den Nachlaufbehéiter nicht er-
forderlich ist.
' Vorteilhafterweise ist der erfindungsgem@Be Misch-
Nachlaufoehditer so ausgebildet, daB mit seiner Hilfe in
einer einfachen Weise viele vorbestimmie prozentuale Zu-
sammensetzungen des Fluids durch einfaches EingieBen
der Ausgangsfilissigkeiten in nur eine EinlaBoffnung des
Nachlaufbehalters zusammenmischbar sind.

Gema3B einer besonders bevorzugien Ausgestaltung
des erfindungsgem@Ben Nachlaufbehalters verlaufen die
Trennwénde parallel zueinander und paraliel zu zwei sich
gegenliberliegenden Seitenw@nden des die Form eines
rechteckigen Kastens aufweisenden Behélters. Die
Trennwénde erstrecken sich dabef von einer Grundfiiiche

‘aus, die die eine Wand darstellen, so daB die Kammem

entlang der Lange des Behdlters 2wischen den Sei-
tenfiichen desselben angeordnet sind und durch die sen-
krecht zu den Seitenwnden verlaufenden Vorder-und
Rickwand begrenzt werden. Die EinfGli-und Aus-
gangsoffnung befindet sich dabei oberhalb einer an eine
Seitenwand angrenzenden Kammer. Ein derartig beschaffer
Nachlaufbehdlter ist besonders einfach herstellbar.

Besonders vorieilhaft ist auch eine Ausgestaliung eines
2ylinderiormig ausgebildeten erfindungsgem&Ben Behilters,
bei der die Trennwénde konzentrisch zueinander verlaufen,
wobei die Einfill-und Ausgangstffnung oberhalb der
&uBersten oder innersten Kammer angeordnet ist.

Der erfindungsgem#Be Misch-Nachiaufbehdlter 188t
sich besonders glinstig aus einem Kunststoffmaterial, insbe-
sondere aus druchsichtigem” Acryiglas, herstellen. Um den
erfindungsgemé@Ben Misch-Nachlaufbehéiter direkt in einer
Druckmaschine einsetzen zu kGnnen, weist bei einer bevor-
zugten Ausgestaltung des Behdlters die Einflill-und Aus-
gangsdfinung auBerhalb des Behalters einen einstlickig an-
geformien ringfGrmigen Flansch auf, an dem ein Nachlauf-
ventil befestigbar ist, Uber das das gemischte Fluid
automatisch eninommen wird. Um zu verhindemn, da8 beim
Einflilien durch die Einflill-und AusgangsSifnung Fliissigkeit
in die neben der ersten Kammer befindliche zweite Kammer
der Reihe verspritzt wird, ist bei einer weiteren Ausgestal-
tung der Erfindung ein Teilbereich der die erste Kammer
von der zweiten Kammer trennenden Trennwand dadurch
als Spritzschutz ausgebildet, daB er sich in der N&he der
Oftnung durchgehend von der Bodenwand des Behlters
bis zur oberen Wand des Behélters erstreckt.
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Im folgenden wird die Erfindung im Zusammenhang mit
den Figuren néher erldutert. Es zeigt

Fig. 1 eine Seitenansicht des vorliegenden Misch-Nachlauf-
behlters;

Fig. 2 eine Aufsicht auf den Behiilter der Fig. 1; und

Fig. 3 eine weitere Seitenansicht des Behdélters der Figuren
1 und 2, wobei die Einhingevorrichtungen zum Einhéingen
des Behdlters in der Druckmaschine und ein mit der
Einiiilléffnung verbundenes Auslaufventil dargestelit sind.

Wie dies aus den Figuren ersichtlich ist, besteht der
vorliegende Misch-Nachlaufbehéliter aus einer Bodenwand
1, Seitenwdnden 2, 3, einer Vorderwand 4, einer
Riickwand 5 und einer oberen Wand 6. Vorzugsweise weist
der vorliegende Misch-Nachlaufbehélter die Form eines re-
checkigen Kastens auf. in der Bodenwand 1 des Behélters
ist die Einflill-und Auslauféffnung 11 vorgesehen. Wie dies
insbesondere aus den Figuren 1 und 2 ersichtlich ist, ist der
vorliegende Misch-Nachlaufbehélter dadurch in einzelne
Kammem unterteilt, da8 an die obere Wand 6, die der
Ofinung 11 gegentliberliegt, Trennwéinde 7 bis 15 angeformt
sind, wobei diese Trennwénde lediglich einen Teil des
Gesamtvolumens des Nachlaufbehéiters in einzelne Kam-
mem unterteilen, weil sie sich ausgehend von der oberen
Wand 6 nur liber eine vorgegebene Strecke X in Richtung
auf die untere Wand 1 des Behélters erstrecken.

Genauer gesagt wird das Gesamtvolumen, das durch
den Abstand Y 2wischen der Bodenwand 1 und der oberen
Wand 6 des Nachlaufbehélters bestimmt wird, in ein erstes
Teilvolumen, das durch den Abstand Y-X bestimmt wird,
und ein zweites Teilvolumen, das durch den Abstand X
bestimmt wird, unterteiit, wobei das zweite Teilvolumen
durch die einzelnen Trennwénde 7 bis 15 in weitere Teilvo-
lumina unterteilt wird. Zum Zwecke der Erduterung wird
davon ausgegangen, daB die Strecke Y doppelt so gro8 ist
wie die Strecke X. Dies bedeutet, daB, wenn man der
Einfachheit halber die Wandstérken der Trennwénde 7 bis
15 vemachléssigt, das erste Teilvolumen, das durch die
Strecke Y-X bestimmt wird, einer Hélfte (50 %) des
Gesamtvolumens des Nachlaufbehiiters entspricht, und dag
das zweite Teilvolumen ebenfalls einer Hilfte (50 %)des
Gesamtvolumens des Nachlaufbehéiters entspricht. Wenn
man davon ausgeht, daB die einzelnen durch die
Trennwénde 7 bis 15 geschaffenen Kammem 16 bis 25
jeweils gleich groB sind, entspricht jede Kammer 1/10 (d.h.
also 110 x 50 % = 5 % des Gesamtvolumens) jeweils
des zweiten Teilvolumens des Nachlaufbehélters.

Im folgenden wird erldutert, wie mit der Hilfe des zuvor

beBchriebenen Nachlaufbehdlters ein Fluid aus zwei ver--

schiedenen  FlUssigkeiten  zusammengemischt  wird.
Zunéchst wird der Nachlaufbehilter mit der oberen Wand 6
auf eine Ebene, horizontal ausgerichtete Unterlage, gelegt.
AnschlieBend wird durch die EinfUll-und AuslaufGfinung 11
eine Fllissigkeit I, bei der es sich beispieisweise um Alkohol

handelt, in die unterhalb der Einflill-und Auslauféfinung vor-

gesshene Kammer 25 so lange eingefiilit, bis sie in der
Kammer 25 den oberen Rand der Trennwand 15', die die
Kammer 25 von der Kammer 24 trennt, erreicht. Dies
bedeutet, daB sich nun im inneren des Nachlaufbehditers
eine Menge der Fliissigkeit | befindet, die 5 % des Gesamt-
volumens des Nachilillbehaiters: ausmacht. Wenn nun
durch die Einflll-und Auslag6finung 11 so viel Flissigkeit If
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zugegeben wird, daB auch der Rest des Gesamivolumens
des Nachlaufbehiltes aufgeililit wird, befinden sich im
Nachlaufbehdlter 5 % der Fliissigkeit | und 95 % der
Flissigkeit Il

Wenn gewilinscht wird, daB sich im Nachilillbehalter
20 % der Filssigkeit | und 80 % der Fllissigkeit Il befinden
sollen, wird zunéchst durch die Einfiill-und Ausiaufdfinung
11 die Flussigkeit | eingeflillt, bis die unter der Einfiili-und
Auslauftffnung 11 befindliche Kammer 25 voll ist, und die
Fitssigkeit | Uber die Trennwand 15 in die Kammer 24 zwi-
schen den -Trennwénden 14 und 15 flieft. Der
Einflillvorgang wird forigesetzt, bis die Kammem 22, 23, 24
und 25 mit der Fllissigkeit | vollgeflit sind. Dies entspricht
einem Teilvolumen von 4 x 5 = 20 %. Anschliefend wird
durch die Einfull-und Auslaufofinung 11 Fllssigkeit | ein-
geflillt, bis der gesamte Nachlaufhehiliter voligefiilit ist. In
diesem befinden sich dann 20 % der Fliissigkeit | und 80
% der Fllissigkeit II.

Mit einem vorliegenden Nachlaufbehélter, bei dem die
Trennwénde die zuvor beschrisbenen Abmessungen auf-
weisen, lassen sich daher Fluidmischungen erreichen, die
maximal 95 % der Fllissigkeit !l sowie minimal 5 % der
Fllissigkeit | und wenigstens 50 % der Fllssigkeit | und
maximal 50 % der Fliissigkeit | enthalten. Dabei sind die
prozentualen Anteile der zuerst eingefullten Fllissigkeit | in 5
%-Anteilen von 5 % bis 50 % staffelbar. Vorteilhafterweise
erfolgt dabei ein Mischen der Fllissigkeiten beim Einfiillen.

Um zu verhindern, daB beim Einflilien durch die Einflill-
und Ausiaufoffnung 11 Fllssigkeit von der unter dieser
Offnung 11 befindlichen Kammer 25 in die daneben an-
geordnete Kammer 24 spritzt, kann, wie dies insbesondere
aus der Figur 2 ersichtlich ist, ein Teilbersich 15' der Wand
15, der sich neben der Offnung 11 befindet, durchgehend
von der oberen Wand 6 bis zur Bodenwand 1 verlaufen.

Es ist erkennbar, daB bei dem vorliegenden Nachlauf-
behélter die die einzeinen Kammern bildenden Trennwénde
auch anders angeordnet sein kdnnen. Es ist lediglich von
Bedeutung, daB die durch die Einfiuil-und Auslaufffnung 11
eingefillite FIussrgken | die gebildeten Kammern ausgehend
von der unter der Offnung 11 befindlichen Kammer kaska-
denartig nacheinander auffiilit. Beispielsweise kdnnen durch
konzentrisch zueinander angeordnete Trennwénde einzeine
ringfdrmige Kammermn gebildet werden, die ausgehend von
der duferen ringfGrmigen Kammer in Richtung auf die
innerste Ringkammer oder ausgehend von der innersten
Kammer in Richtung auf die &duBerste ringfGrmige Kammer
nacheinander aufgeflilit werden.

Vor dem Einsetzen des vorliegenden Misch-Nachlauf-
behdlters in die Druckmaschine wird an der Einflill-und
Auslaufdfinung 11 ein an sich bekanntes Auslaufventil 26
geordnet, beispielsweise am ringfrmigen Flansch 27 der
Auslauféffnung 11 verschraubt. Danach wird der Behéiter
umgedreht, so daB er die in der Figur 3 dargestelite Position
einnimmt. An den Widnden 4, § des Misch-Nachiauf-
behdlters sind Befestigungseinrichtungen vorgesehen, mit
deren Hilfe der Behdlter in einer gewlinschten Position an
Halteplatten bzw. Gehduseteilen der Druckmaschine derart
befestigbar ist, daB der StoBel 28 des Nachlaufventiles 26
am Boden der unter dem Nachlaufbehditer befindlichen
Fluidwanne angreift und nach innen gedrlickt wird, wobsi
der Ventilkdrper 29 angehoben und das Nachiaufventil 26
gedffnet wird, so daB in an sich bekannter Weise Fluid aus
dem Nachlaufbehdlter so lange in die Fluidwanne ein- -
stromen kann, bis der Fluidpegel in der Fiuidwanne die
Liiftungstffnung 30 des Nachlaufventiies 26 erreicht, so
daB diese durch das Fluid verschlossen wird. Es kann in
diesem Fall erst dann wieder Fluid aus dem Nachlauf-
behditer in die Fluidwanne nachstrdmen, wenn der Pegel
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des in der Fluidwanne befindlichen Fluids wahrend des

Druckvorganges so weit abgesenkt wurde, daf die

~ LOftungstfinung 30 wieder freigegeben wird und Gber diess
Luft in den Nachlaufbehélter einstrémen kann.

Die zuvor erwdhnten Befestigungseinrichiungen beste-
hen beispielsweise aus den insbesonders aus der Figur 3
ersichilichen etwa V-formigen Veriiefungen 31, in den
Winden 2, 3 des Nachlautbehdlters, an deren cberen
Réndem nicht dargesteliie Zapfen angreifen, die an den
zuvor erwdhnten Halteplatten oder Geh&ussteilen befestigt
sind, wenn sich der Nachlaufbehélter in der gewlinschten
Position oderhalb der Fluidwanne der Druckmaschine befin-
det. Vorzugsweise veriduft die Bodenwand 1 in dieser Posi-
tion derart schrdg, daB sich die Einfll-und Aus-
gangstifnung 11 etwa am tiefsten Punkt des Nachlauf-
behdlters befindet Die Vertiefungen 31 konnen beispiels-
weise auch durch Wandteile 3', 2" gebildet werden, die in
der insbesondere aus der Figur 3 ersichtlichen Weise an
den Winden 4, 5 befetsigt werden. :

Der vorliegende Misch-Nachlaufbehélter besteht aus
einem Kunststofimaterial, das wenigstens in Teilbersichen
durchsichtig ist, so daB beim Einflillen der Fliissigkeit | die
FlUssigkeitspegel in den einzelnen Kammem sichtbar sind.
Vorzugweise besteht der gesamie Nachlaufbehdilter aus
einem durchsichtigen Acrylglas.

Wenn mehrere Fllssigkeiten gemischt werden sollen,
wird beispielsweise zundchst die Filissigkeit | durch die
EinfUll-und AusgangsSfinung 11 so lange eingebracht, bis
ausgehend von der unterhalb der Offnung 6 befindlichen
Kammer eine vorbestimmte Anzah! von Kammem gefllit
sind. AnschlieBend wird eine Filssigkeit H durch die Einflll-
und Ausgangstffnung 11 eingefiillt, bis an die zuletzt von
der Fiussigkeit | aufgefiilite Kammer eine weitere vorbe-
stimmte Anzahl von Kammem geflilit sind. Dabei ist, wenn
die letzte mit der Fllissigkeit | aufgefiilite Kammer bis 2um
oberen Rand gefiillt wurde, immer gewdhrieistet, daB gera-
de soviel Fllssigkeit aus dieser zuletzt mit Fllissigkeit |
gefiiliten Kammer in die nachstfolgende Kammer flieBt, wie
Flussigkeit If durch die Offnung 11 eingefilit wird. An-
schlieBend wird der Rest des Volumens des Nachlauf-
behditers mit einer FlUssigkeit 1l geflllt. Wenn mit der
Flussigkeit I in den vorliegenden Behalter, der in der zuvor
beschricbenen Weise bemessen ist, beispielsweise drei
Kammem, aufgeflilit werden, und wenn danach Fllissigkeit
If in einer Menge eingeflillt wird, die 6 Kammem entspricht,
enthdlt das zusammengemischte Fluid nach dem ab-
schlieBenden Aufilillen des Behalters mit der FlUssigkeit i
15 % der Flissigkeit I, 30 % der Fllssigkeit If und 55 %
der Fliissigkeit 1II.

Es wird darauf hingewiesen, daf die einzelnen Kam-
mem und die Strecken X und Y des Behilters in
Abhangigkeit von den jeweiligen Anwendungsfélien beliebig
dimensionierbar sind, so da beliebige Fluidzusammenset-
2ungen erreichbar sind. Von Bedeutung ist es lediglich, daf
die Trennwande im Beh3Hler so angeordnet werden, daB
immer gewdhrieistet ist, daB die gebildeten Kammem aus-
gehend von der unter der Gffnung 11 befindlichen Kammer
einzeln und aufeinanderfolgend aufgefiilit werden.

Angpriiche
1. Misch-Nachlaufbehdiiter zum prozentualen Mischen

zweier oder mehrerer Flissigkeiten, insbesondere fiir
- Offset-Druckmaschinen, wobei das in dem Nachlaufbehéiter
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befindliche Fluid einer Fiuidwanne zufiihrbar ist, und wobei
der Behélter mehrere Kammemn aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Teilvolumen (X) des Behélters durch
Trennwande (7 bis 15) in eine vorgegebene Anzahl von
Kammem (16 bis 25) unterieilt ist, die entlang einer Reihe
aneinandergrenzen, daB sich die Trennwande, ausgehend
von einer Wand (6) des Behdliers, jeweils eine vorgege-
bene Strecke (X) in den Beh&lter hineinerstrecken, daB in
der der einen Wand (6) gegenliberliegenden Wand (1) des
Behélters deckungsgleich zu der ersten Kammer (25) der
Reihe eine Einflill-und Ausgangssiinung (11) vorgesehen
ist derart, daB beim Einfiillen einer Flissigkeit durch die
EinfUll-und AusgangsGfinung (11) zun#chst die darunter
angeordnete erste Kammer (25) aufgefiillt wird und an-
schlieBend nacheinanderfolgend die restlichen Kammermn (25
bis 16) entlang der Reihe aufgeflillt werden, und dag die
gegenliberfiegende Wand (1) von dem ihr zugewandten
Ende der Trennwidnde (7 bis 15) durch eine weitere
Strecke (Y -X) beabstandet ist

2. Behilier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnetdaB
der Behdlter die Form eines rechteckigen Kastens aufweist,
dag die Trennwinde (7 bis 15) parallel zueinander und
parallele zu zwei sich gegeniiberliegenden Seitenwénden -
(2, 3) des Behalters verlaufen und sich von einer
Grundfiiche des Behilters, die die eine Wand (6) darstelit,
aus erstrecken, so da8 die Kammem (16 bis 25) entlang
der Lange des Behdlters zwischen den Seitenfléichen (2,
3) desselben angeordnet sind, und durch die senkrecht zu
den Seitenwdnden (2, 3) verlaufende Vorder-und
Riickwand (4, 5) des Behalters begrenzt werden, und da8
sich die Einfull-und Ausgangs&finung (11) cberhalb einer an
eine Seitenwand (2, 3) angrenzenden Kammemn (25 -16)
befindet.

3. Behalter nach Anspruch 1, dadyrch gekennzeichnet, da
er zylinderformig ausgebildet ist, daB die Trennwénde
konzentrisch zueinander verlaufen und daB die EinfGill-und
Ausgangsifnung (11) oberhalb der @uBersten oder inner-
sten Kammer angeordnet ist

4. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB er aus einem Kunsistoffmaterial be-
steht.

5. Behalter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da8
er aus Acrylglas besteht.

6. Behiliter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Einflill-und Ausgangstifnung (11)
auBerhalb des Behditers von einem einstlickig an die ge-
geniiberiiegende Wand (1) angeformten ringfGrmigen Flan-
sch umgeben ist, an dem ein Nachlaufventi] (26) befestigbar
ist.

7. Behdlter nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daf die Trennwand (15) zwischen der der
Einflill-und Ausgangsdfinung (11) zugeordneten Kammer -
(25y und der benachbarten Kammer (24) in der Né&he der
Einflill-und Ausgangsdfinung (11) einen als Spritzschulz
dienenden Teilbersich (15") aufweist, der sich ausgehend
von der Wand (6) bis zur gegeniiberliegenden Wand (1)
erstreckt.
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