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@ Radialpresse.

@Radialpresse {1) mit mehreren um eine Achse (A-A)
herum angeordnetem, radial beweglichen Prelbacken (12},
deren AuRenflichen mindestens je eine gegenliber der
Achse geneigt ausgebildete Steuerfliche (14, 15, 16) au-
fweisen. Die PreRbacken (12} werden durch einen axial
beweglichen Steuerkérper (17) mit mindestens einer
weiteren Steuerflache (24, 25, 26) mittels einer hydraulischen
Antriebseinrichtung bewegt, die den Steuerkdrper (17)
gegen ein Widerlager (3) fiir die PreRBacken verschiebt. Die
Antribseinrichtung bestecht aus mindestens zwei Hydraulik-
zylindern (28, 29) mit Kolben {30) und Kolbenstangen (31),
die #quidistant auf den Umfang des Steuerkorpers (17)
verteilt und parallel zur Werkstiickachse (A-A} angeordnet
sind. Zur Lésung der Aufgabe, unmittelbar hinter dem
Steuerkbrper {17) einen moglichst groBen Freiraum zu
schaffen, sind die Kolbenstangen {31} mit ihrem einen Ende
im Widerlager (3) befestigt und mit ihrem anderen Ende mit
den Kolben (30) verbunden. Sie dienen als Fihrung-
selemente fir den Steuerkérper (17), der an den-
Durchdringungsstellen der Kolbenstangen (31) mit Lagern
(32) versehen ist. Ferner stiitzen sich die die Kolben (30)
umgebenden Hydralikzylinder (28, 29} gegen den Steuerkor-
per {17} ab. Dadurch werden die Kolbenstangen {31) beim
PreRBvorgang auf Zug beansprucht, so dafd das bisher (ibliche
Pressengestell mit Zugankern sowie eine hinter dem Steuer-
korper (17) liegende Endplatte wegfallen.
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Die Erfindung betrifft eine Radialpresse fiir Werkstiicke
mit rotationssymmetrischer AuBenfldche mit

a) mehreren, im Kreis um die Achse der WerkstiickauBen-
fldche herum angeordneten PreBbacken, die radial zu
dieser Achse beweglich sind und deren AuBenflidche
mindestens je eine gegeniiber der Achse geneigt aus-
gebildete Steuerfldache aufweisen,

b) einem Steuerkdrper, dessen Innenseite mindestens eine
mit .den Steuerfldchen der PreBbacken zusammenwirkende
Steuerfldche aufweist, und
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c) einer die axiale Verschiebung des Steuerkorpers
relativ zu einem Widerlager bewirkenden Antriebs-
einrichtung, die aus mindestens zwei hydraulisch
parallel geschalteten Hydraulikzylindern mit
Kolben und Kolbenstange besteht, die dquidistant
auf den Umfang des Steuerkorpers verteilt und
parallel zur Werkstiickachse (A-A) angeordnet
sind.

Unter "rotationssymmetrischen AuBenfldchen" sind Werk-
stiickformen mit Kreisquerschnitten und Querschnitten
in Form regelmé@Biger Polygone zu verstehen, wie sie

" beispielsweise bei Sechskantprofilen zu finden sind.

Die WerkstiickauBenfldchen kdnnen dabei in Achsrichtung
geradlinig, bombiert (tonnenformig) oder abgestuft
verlaufen. Derartigen Werkstiickoberfldachen kann durch
eine entsprechende Ausbildung der PreBbacken Rechnung
getragen werden. Ein spezielles Anwendungsgebiet, fiir
den der Erfindungsgegenstand bevorzugt geeignet ist,
ist die Verbindung von aus Stahl bestehenden Schlauch-

armaturen mit Schlauchleitungen sowie die Herstellung

von sogenannten Seilkauschen.

Durch die US-PS 3 805 580 ist eine Radialpresse der
eingangs beschriebenen Gattung bekannt, bei der die
Antriebseinrichtung aus zwei diametral gegeniiber-
1iegenden Hydraulikzylindern besteht. Die Presse be-
sitzt ein Gestell aus zwei Endplatten, die durch vier
starre Zuganker miteinander verbunden sind. Zwischen
jeweils zwei Zugankern befindet sich jeweils ein
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Hydraulikzylinder, und zwischen jeweils zwei anderen
Zugankern befinden sich seitliche Uffnungen zum
Hindurchétecken voh'gekrUmmtén,Armaturen. Wollte

man die Anzahl der Zylinder ohne VergrdBerung der
radidlen Ausladung der Presse verdoppeln, so wiirden
die beiden seitlichen Uffnungen versperrt, und wegen
der unteren Endplatte ist die Riickseite der Prep-
backen auch von dort her nicht zuginglich. Zu den
vier Zugankern kommen noch zwei auf Druck bean-
spruchte Kolbenstangen hinzu, die auf einen Steuer-

" kdrper fir die PreBbacken einwirken, durch den

die Zuganker mit Radialspiel hindurchgeflihrt sind.
Die Presse baut wegen der Vielzahl von Teilen
schwer und hat eine groBe axiale Ldnge.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine
Radialpresse der'éingangs beschriebenen Gattung dahin-
gehend zu verbessern,'daB sie bei kleinen "‘Abmessungen
und geringem Gewicht unmittelbar hinter dém Steuer-
korper eihen mﬁg1ichst groBen Freiraum sowohl fiir

das Einlegen von Armaturen mit Rohrkrimmern als auch
fur das Verarbeiten von Armaturen mit gestreckten,
langen Rohren und Endloé]eitungen'b651t2t-

Die Losung der gestellten Aufgabe erfolgt bei der
eingangs beschriebenen Radialpresse erfindungsgemiB
dadurch, daB ' ' '

d) die Kolbenstangen mit ihrem einen Ende im Wider-
lager fiir die PreBbacken befestigt sind,
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e) die Kolbenstangen durch den an den Durch-
dringungsstellen der Kolbenstangen mit
Lagern versehenen Steuerkorper radial

- auBerhalb von dessen Steuerflédche hindurch-
gefithrt sind,

f) die Kolbenstangen an ihren anderen, freien Enden
mit den Kolben verbunden sind, und

g) sich die die Kolben umgebenden Hydraulik-
zylinder gegen den Steuerkdrper abstlitzen,
derart, daB die Kolbenstangen beim PreBvorgang
auf Zug beansprucht werden.

Durch die erfindungsgem@Ben MaBnahmen gerdt das ge-
sonderte Pressengestell mit den Zugankern in Fort-
fall, desgleichen die eine; die Zuganker mitein-
ander verbindende und die Hydraulikzylinder tragende
Endplatte. Die Kolbenstangen iibernehmen zusdtzlich
die Funktion der Zuganker, d.h. sie werden auf Zug
statt auf Druck beansprucht, sowie die Funktion

von Fiihrungselementen fiir den Steuerkdrper. Die
andere Endplatte ist dabei das Widerlager fiir die
PreBbacken. Das Widerlager kann dabei als Platte
mit.reinen Radialfiithrungen fiir die PreBbacken ausge-
bildet sein und Tediglich als axialer Anschlag fir
die PreBbacken dienen, es kann aber auch hinsicht-
1ich der mindestens einen Steuerfldche zum Steuer-
korper spiegelsymmetrisch ausgebildet sein, d.h.
gleiéhfa]Is radial einwdrts gerichtete Kraftkomponenten
in Bezug auf die PreBbacken erzeugen,
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Herbeizufilhren ist im wesentlichen nur eine axiale
Relativbewegung zwischen Widerlager und Steuerkérper,
und die auf Zug beanspruchter Kolbenstangen sind
jenseits des SteuerkOrpers fliegend angeordnet,

so daf die Riick- bzw. Hinterseite der Presse voll-
stindig offen ist und das Verarbeiten von Endlos-
leitungen und von solchen mit sehr Tangen Armaturen
ermdglicht,

Die Presse besteht aus weniger Einzelteilen, hat
bei gleicher PreBkraft und GroBe ein geringeres Gewicht
und eine kiirzere axiale Bauldnge. :

Die Presse 1dBt sich auch baukastenmd@Big durch zu-
sdtzliche Hydraulikantriebe erweitern, ohne daf ihre
Vorteile der freien Zugdnglichkeit von der Riickseite
her verloren gehen. Es geniigt dm Prinzip die Vorrats-
haltung eines einzigen Typs oder weniger Typen von
entsprechend dimensionierten Hydraulikantrieben.
Einzelheiten des Vorgehens beim Aufbau einer solchen
Radialpresse werden anhand der Detailbeschreibung
noch ndher erldutert.

Vor allem aber wird auch bei einer Mehrfachanordnung
einzelner Hydraulikzylinder, z.B. bei vier Hydraulik-
zylindern, der Freiraum fir das Manipulieren kompli-
ziert geformter (gekrimmter) und beliebig langer Werk-
stiicke auf der Riickseite der Presse vergrofert. Dies
gilt fir gekriimmte Werksticke besonders dann, wenn
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der Abstand "s" zwischen den AuBenfldchen zweier in

- Umfangsrichtung unmittelbar nebeneinander liegender
" Hydraulikzylinder zwischen dem 0,6- bis 1,2-Fachen

des AuBendurchmessers der Hydraulikzylinder liegt.
Hierbei versteht sich natirlich, daB die Hydraulik-
zylinder soweit radial aaswdrts angeordnet sind, daB
sie nicht in das Profil der PreBbacken in ihrer am
weitesten ge6ffneten Stellung hineinragen.

Beim Erfindungsgegenstand dienen die KoTbenstangen
als HduBerst exakte Fiihrung fiir den Steuerkdrper,

‘und die die Kolben umgebenden Hydraulikzylinder

konnen sich radial frei beweglich auf dem Steuer-
korper abstiitzen, so daB eine Oberbestimmung der
axialen FUhrungen zwischen der zylindrischen AuBen-
fldche der Kolben und der Dichtfliche der Zylinder
vermieden wird. Dadurch wird die Abdichtwirkung iber

~_ lange Zeit optimal gewdhrleistet.

"Es ist wiéderum besonders vorteilhaft, wenn der Steuer-

kGrper aus einer fégelmﬁﬁigen polygonalen Platte be-



10

15

20

25

‘“w ']
.« @

12179 0196523

'
§ ' [ %3

steht, durch deren Zentrum die gemeinsame Achse von
Werkstiick und Steuerfldche(n) verlduft, und wenn die
Kolbenstangen der Hydraulikzylinder im Bereich der
Ecken des Polygons durch den Steuerkﬁrber hindurchge-
filhrt sind.

Auf die angegebene Weise kann das Gewicht des Steuer-
korpers entsprechend reduziert werden.

Im Zuge einer wiederum weiteren Ausgestaltung der Er-
findung ist es von besonderem Vorteil, wenn das Wider-
lager und der Steuerkorper aus je einer quadratischen
Platte mit horizontal bzw. vertikal ausgerichteten
Schmalseiten und je zwei vertikal ausgerichteten Stirn-
seiten bestehen und wenn die Achsen der einander paar-
weise diametral gegenUber]iegendén Kolbenstangen jeweils
eine Diagonallinie D1 bzw. 02 der Stirnseite des Steuer-
korpers schneiden.

Unabhdangig davon, ob die Radialpresse nun mit zwei doppelt-
oder einfachwirkenden Hydraulikzylindern ausgestattet ist,
deren Kolbenstangen - diametral gegeliberliegend - auf einer
Diagonalen angeordnet sind, oder ob die Radialpresse mit
vier doppelt- oder einfachwirkenden Hydraulikzylindern
ausgestattet ist, deren Kolbenstangen paarweise diametral
gegeniiberliegend auf zwei sich rechtwinklig schneidenden
Diagonalen angeordnet sind, ergibt sich eine nach Hohe und
Breite der gesamten Presse auBerordentlich raumsparende
Bauweise.
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- Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Erfindungs-
- gegenstandes ergeben sich aus den iibrigen Unteran-

spriichen.
Ein Ausfﬁhrungsbeispie] der erfindungsgemdBen Radial-
presse wird nachstehend anhand der Figuren 1 bis 4

ndher erldutert.

Es zeigen:

Figur 1 -~ einen vertikalen Axialschnitt durch die
Radialpresse,
Figur 2 - einen horizontalen Schnitt durch die Radial-
' presse nach Figur 1 entlang der Achse eines
Hydraulikantriebs, '
Figur 3 eine Riickwdrtsansicht der Radialpresse nach
- den Figuren 1 und 2 und
Figur 4 eine Vorderansicht der vollstdndig ver-

kleideten Radialpresse nach Figur 3.

- In Figur 1 ist éin-vertikaTer Axialschnitt durch eine
7'v0115t5ndige Radialpresse 1 dargesteilt. An einer aus
~abgewinkelten Blechteilen bestehenden Verkleidung 2 ist

ein Widerlager 3 befestigt, das aus einer quadratischen
Platte mit horizontal ausgerichteten Schmalseiten 4 und 5
und vertikal ausgerichteten Schmalseiten 6 und 7 be-
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steht (Figur 2). Das Widerlager besitzt weiterhin zwei
vertikal ausgerichtete, quadratische Stirnseiten 8

und 9, durch deren Fldchendiagonalen hindurch eine
Achse A-A verlduft, die als Pressen- oder Systemachse
bezeichnet werden kann und mit der auch die Achse des
Werkstlicks beim PreBvorgang zusammenfdallt. In dem
Widerlager 3 ist weiterhin eine zur Achse A-A koaxiale
Einfuhrungsoffnung 10 vorgesehen, durch die ein strich-
punktiert angedeutetes Werkstiick 11 (eine vormontierte
Schlaucharmatur) in die Presse einfiihrbar ist. Die
Seite, auf der sich das Widerlager 3 befindet, ist

die sogenannte "Bedienungsseite" der Presse.

Gegen das Widerlager 3 stiitzen sich in axialer Richtung
acht PreBbacken 12 ab, die auf den Umfang der Ein-
fiihrungsdoffnung 10 dquidistant verteilt und in radialer
Richtung beweglich sind. Es ist dabei mbglich, die
PreBbacken im Widerlager 3 mittels radialer Schwalben-
schwanzfiihrungen zu fithren, die zum Stande der Technik
gehtoren und daher der Einfachheit halber nicht darge-
stellt sind. Die PreBbacken sind in der Regel noch mit
sogenannten Backenaufsdtzen 13 versehen, deren auf die
Achse A-A ausgerichtete Oberfldchen der endgiiltigen
Werkstiickgeometrie angepaBt sind (Figur 3).

Die PreBbacken 12 besitzen AuBenfldchen, zu denen jeweils
zwei Steuerfldchen 14 und 15 kleinerer Steigung und je-
weils eine Steuerflidche 16 groBerer Steigung gehdren. Die
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Steuerfldche 16 ist dabei zwischen den Steuerflichen 14
und 15 angeordnet und wurde im vorliegenden Fall hin-
sichtlich ihrer radialen Ausdehnung praktisch zu einer
Steuerkante rediziert. '

Die im Kreis um die Achse A-A angeordneten PreBbacken 12
sind von einem SteuerkOrper 17 umgeben, der gleichfalls
éus einer quadratischen Platte mit horizontal ausge-
richteten Schmalseiten 18 und 19, vertikal ausge-
richteten Schmalseiten 20 und 21 sowie gleichfalis
vertikal ausgerichteten Stirnseiten 22 und 23 besteht.
Die Umrisse von Widerlager 3 und Steuerkdrper 17 |
sind in der Projektion entlang der Achse A-A kongruent.

Der Steuerkdrper 17 besitzt eine aus reinen Rotations-
flichen, den sogenannten Steuerflichen, zusammenge-
setzte Innenseite, und zwar zwei Steuerfldchen 24 und 25
kleinerer Steigung, die der Steigung der Steuerflichen 14
und 5 der PreBbacken entspricht, und (an der Stirnseite)

‘eine Steuerfldche 26 groBerer Steigung, die mit den

Steuerfldchen 16 der PreBbacken zusammenwirkt.

Die radiale Verschiebung der PreBbacken 12 wird durch
eine axiale Verschiebung des Steuerkdrpers 17 bewirkt:
Figur 1 zeigt unterhalb der Achse A-A die PreBbacken 12
in ihrer am weitesten getffneten Stellung und den
Steuerkdrper 17 in seiner rechten Endstellung. Sobald
der SteuerkOrper 17 mittels der in den Figuren 2 und 3

noch ndher erlduterten hydraulischen Antriebseinrichtung

von rechts nach links bewegt wird, gleiten zundchst
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die Steuerfldchen 16 und 26 groBerer Steigung aufein-
ander, so daB die PreBbacken zuerst im schnellen Leer-
hub radial einwdrts bewegt werden. Sodann kommen nach-
folgend und gleichzeitig die Steuerflichen 14 und 24
bzw. 15 und 25 kleinerer Steigung miteinander in Ein-
griff, so daB die PreBbacken im langsamen Krafthub
radial einwdrts bewegt werden, bis sie die in Figur 1
oberhalb der Achse A-A gezeigte Endstellung erreicht
haben, in der auch der Steuerkdorper 17 seine linke
Endstellung besitzt. Der PreBvorgang ist in dieser
Stellung beendet.

Das Uffnen der PreBbacken erfolgt durch die umgekehrte
Bewegungsrichtung des Steuerkdrpers 17, wobei die
PreBbacken den Steuerfidchen durch tangentia]e, zwischen
den einzelnen PreBbacken anceordnete Druckfedern 27
nachgefiihrt werden. (Figur 3)

GemdB Figur 2 besteht die hydraulische Antriebsein-
richtung aus zwei hydraulisch parallel geschalteten
Hydraulikzylindern 28 und 29 mit je einem Kolben 30 und
einer Kolbenstange 31. Die Achsen A1 und A2 dieser
Hydraulikzylinder bzw. Kolbenstangen sind radial auBer-
halb sdmtlicher Steuerfldchen des Steuerkorpers 17
angeordnet und sind dquidistant auf dessen Umfang ver-
teilt und parallel zur Achse A-A ausgerichtet. Das
Verbindungsglied fiir die Obertragung der Reaktions-
krdfte der Hydraulikzylinder 28 und 29 besteht hierbei
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~aus den Kolbenstangen 31, die die Funktion von Zug-
‘ankern haben.

Die Kolbenstangen 31 sind mit ihrem einen Ende am
Widerlager 3 befestigt und durchdringen den Steuer-
kdrper 17, der an den Durchdringungsstellen mit
Gleitlagern 32 ausgestattet ist. Die Kolbenstangen 31
sind an ihren anderen, freien Enden mit dem Kolben 30
verbunden, und die die Kolben umgebenden Hydraulik-

- zylinder 28 bzw. 29 stiitzen sich in der gezeigten

Heise gegen den Steuerkdrper 17 ab.

Die Hydraulikzylinder 28 bzw. 29 sind auf ihren Druck-
seiten mit Druckmittelanschliissen 33 und 34 versehen,
so daB die Hydraulikzylinder 28 und 29 gegeniiber

den feststehenden Kolben 30 in Richtung der Achsen A1
bzw. A2 zusammen mit dem Steuerk®rper 17 verschoben
werden kdnnen. Figur 1 zeigt im oberen Teil, daB die
Kolben 30 bei dieser Bewegung von den nach links
wandernden Hydraulikzylindern freigegeben werden.

Aus Figur 2 geht weiterhin hervor, daB die Kolben 30
von ihrer dem Steuerkdrper 17 abgewandten Stirnseite 35
ausgehend mit den Kolbenstangen 31 verschraubt sind,

‘und zwar mittels jeweils einer Inbus-Schraube 36, die

koaxial in die jeweilige Kolbenstange 31 eingeschraubt
ist. Durch entsprechende radiale und axiale Pass-

fldchen zwischen Kolben 30 und Kolbenstange 31 wird ein

exakter koaxialer Sitz des Kolbens auf der Kolbenstange
erzielt. Analoge Uberlegungen gelten fiir die jenseitige
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Verbindung der Kolbenstange 31 mit dem Widerlager 3
iber eine weitere Inbus-Schraube 37. Auf die gezeigte
Weise ist eine leichte Montage und Demontage der ge-
samten Radialpresse durchfiihrbar. Vor der Montage der
Kolben 30 wird ganz einfach der jeweils zugehirige
Hydraulikzylinder auf die Kolbenstange 31 aufge-
schoben, wobei sich seine gegeniiber der Kolbenstange 31
abgedichtete Stirnwand 38 auf dem SteuerkoOrper 17 in
der gezeigten Weise abstiitzt.

Zwischen dem Widerlager 3 und den Hydraulikzylindern 28

und 29 befinden sich noch Druckfedern 39, von denen

nur ein Teil gezeigt ist und die zur Riickfithrung des
Steuerkorpers 17 in die duBere Endstellung dienen.

Es ist jedoch moglich, auf diese Druckfedern zu ver-
zichten, wenn die in Figur 2 gezeigten einfach-wirkenden
Hydraulikzylinder 28 und 29 durch doppeltwirkende Hydraulik-

punktierte Linien angedeutet ist. In diesem Fall sind die
Zylinder fest mit dem SteuerkOrper verbunden, i
Am Steuerkorper 17 ist noch ein Mikrometer 40 befestigt.

dessen Taststift 41 durch eine Umdrehung um einen Weg

verstellt werden kann, der einem radialen PreBweg von

einem Millimeter entspricht. Der Taststift 41 wirkt

dabei mit einem Mikroschalter 42 zusammen, und begrenzt

dadurch den axialen Weg des Steuerkdrpers 17 bzw. den

Enddurchmesser des Werkstiicks 11.
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‘Aus Figur 3 ist zusdtzlich zu ersehen, daB der Steuer-

korper 17 aus'einer regelmdBigen polygonalen, namlich
quadratischen, Platte besteht, durch deren Zentrum

- die gemeinsame Achse A-A des Werkstiicks 11 und der

Steuerfldchen hindurchgeht. Es ist weiterhin zu er-
kennen, daB die Achsen A1 und A2 der Kolbenstangen 31
im Bereich der Ecken des Polygons (Quadrats) durch
den Steuerkorper 17 hindurchgefiihrt sind. Die zwei
Hydraulikzylinder 28 und 29 liegen sich auf einer Dia-

gonallinie D1 diametral im gleichen Abstand zur Achse A-A

gegeniiber, so daB eine p1anpara1]e]e'Verschiebung des
Steuerkdrpers 17 gewdhrleistet ist. Die Hydraulik-
zylinder 28 und 29 sind dadurch hydraulisch parallel
geschaitet, daB ihre Druckmittelanschliisse 33 und 34
iiber Leitungen 43 und 44 mit einem T-Stiick 45 verbunden
sind, das einen DruckmittelanschluB 46 fir die Ver-
bindung mit einem nicht gezeigten Hydraulik-Aggregat
aufweist. '

Der Steuerktrper 17 besitzt noch eine zweite Diagonal-
Tinie D,. Sie kann im Bereich ihrer auf der Diagonal-
linie 02 liegenden Ecken mit zwei weiteren Hydraulik-
zylindern 47 und 48 bestiickt werden, die nur strich-
punktiert angedeutet sind und deren Achsen mit A3 und
LY} bezeichnet sind. In diesem Falle besitzt die Radial-
presse vier Hydraulikzylinder 28, 29, 47 und 48, die
sich in Bezug auf die Achse A-A paarweise diametral
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gegeniiberliegen. Dabei betrdgt der Abstand "s" zwischen
den AuBenfldchen zweier in Umfangsrichtung unmittelbar .
nebeneinanderliegender Hydraulikzylinder etwa den
0,8-fachen Wert des AuBendurchmessers "d" der Hydraulik-
zylinder. Hierdurch wird ‘gewdhrieistet, daB ein ent-
sprechend sperrig ausgebildetes Werkstiick 11, das bei-
spielsweise einen .Rohrkriimmer -aufweisen kann: (Figur 1)
sich z wis chen . zwei HydraulikZytindern. be-
finden kann; so-daB die Hydraulikzylinder :also nicht
die Unterbringung eines derartigen Rohrkrimmers: in

der Presse’ beh1ndern.r'»g Co S e

Es ist den Figuren insgesamt.noch zu entnehmen, daB das
Widerlager 3 an den koplanaren Schenke1n 49 und 50
zweier sp1egelsymmetr1sch angeordneter, L~ form1g ausge-
b11deter Verk]e1dungste11e 51 und 52 befest1gt 1st
deren parallele Schenkel 53 und 54 b1s iber den Steuer—
kérper 17 nach h1nten gefuhrt s1nd Bie ‘UnterKanten der
Verkleidungsteile 51 und 52 sind ‘mit durchgehenden
Aufstellflanschen 55 und 56 verbunden. Aus ngur 4 er-
gibt sich noch, daB zwischen den koptanaren Schenkeln 49
und 50 oberhalb und unterhalb der E1nfuhrungsoffnung 10
je ein weiteres Verkleidungsteil 57 und 58 angeordnet
ist, das gleichfalls mit dem Widerlager 3 verbunden
ist. ' '
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PATENTANSPROCHE:

1. Radialpresse (1) fiir Werkstiicke (11) mit rotations-

symmetrischer AuBenfliche mit

a)

b)

- c)

mehreren, im Kreis um die Achse (A) der Werk-
stiickauBenfldche herum angeordneten PreB-
backen (12), die radial zu dieser Achse beweg-
lich sind und deren AuBenfliéchen mindestens je
eine gegeniliber der Achse geneigt ausgebildete
Steuerfldche (14, 15, 16) aufweisen,

einem Steuerkdrper (17), dessen Innenseite
mindestens eine mit den Steuerfldchen der PreB-
backen zusammenwirkende Steuerfliche (24, 25, 26)
aufweist,

einer die axiale Verschiebung des Steuerkdrpers (17)

~relativ zu einem Widerlager (3) bewirkenden An-

triebseinrichtung, die aus mindestens zwei
hydraulisch parallel geschalteten Hydraulik-

~ zylindern (28, 29) mit Kolben (30) und Kolben-

stangen (31) besteht, die dquidistant auf den
Umfang des Steuerkdrpers (17) verteilt und parallel
zur Werkstiickachse (A-A) angeordnet sind,

'dadurch gekennzeichnet, daB

d)

die Kolbenstangen (31) mit ihrem einen Ende im
Widerlager (3) fiir die PreBbacken (12) be-
festigt sind,
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e) die Kolbenstangen (31) durch den an den
Durchdr1ngungsste11en der Kolbenstangen (31)
mit Lagern (32) versehenen Steuverkdrper (17)
radial auBerhalb von dessen Steuerfliche (24,
25, 26) hindurchgeflihrt sind, '

f) die Kolbenstangen (31) an ihren anderen,
freien Enden mit den Kolben (30) verbunden -
sind, und '

g) sich die die Kolben (30) umgebenden Hydraulik-
zylinder (28, 29) gegen den Steuerk8rper (17)
abstiitzen, derart, daB die Kolbenstangen (31)
beim PreBvorgang auf Zug beansprucht werden.

2. Rédia1presse'nach'AnSpruch1 » dadurch gekennzeichnet,

IR

daB der Steuerkdrper (17) aus einer regelméBigen
polygonalen Platte besteht, durch deren Zentrum
die gemeinsame Achse (A-A) von Werkstiick (11)

und Steuerfliche(n) verlduft, und daB die

Achsen (A1,7A2),der Kolbenstangen (31), der
Hydraulikzylinder (28, 29) im Bereich der Ecken
des Polygons durch den Steuerkdrper (17) hindurch-
gefilthrt sind.

. Radialpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Kolben (30) von ihrer dem Steuerkdrper (17)
abgewandten Stirnseite (35) ausgehend mit den
Kolbenstangen (31) verschraubt sind.
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4. Radialpresse nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Hydraulikzylinder (28, 29)

sich mittels ihrer gegeniiber den Kolbenstangen (31)
abgedichteten Stirnwand (38) auf dem Steuer-
kdrper (17) abstiitzen.

Radialpresse nach Anspruch 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das Widerlager (3) und der Steuer-

kdrper (17) aus je einer quadratischen Platte mit

‘horizontal (4, 5 bzw. 18, 19) bzw. vertikal ausge-

richteten Schmalseiten (6, 7 bzw. 20, 21) und

je zwei vertikal ausgerichteten Stirnseiten (8, 9
bzw. 22, 23) bestehen und daB die Achsen (A1, AZ)
der einander paarweise diametral gegeniiberliegenden
Kolbenstangen (31) jeweils eine Diagonal-

Tinie (01, DZ) der Stirnseite (22, 23) des Steuer-
korpers (17) schneiden.

Radialpresse nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch

zwei Hydraulikzylinder (28, 29) die sich in Bezug
auf die Achse (A-A) diametral gegeniiberliegen.

Radialpresse nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch
vier Hydraulikzylinder (28, 29, 47, 48),die sich
in Bezug auf die Achse (A-A) paarweise diametral
gegeniiberliegen.
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8 . Radialpresse nach Anspruch 7., dadurch gekenn-

10.

zeichnet, daB der Abstand "S" zwischen den AuBen-

fldachen zweier in Umfangsrichtung unmittelbar
nebeneinanderliegenden Hydraulikzylinder (28, 29,
47, 48) zwischen dem 0,6- bis 1,2-Fachen des
AuBendurchmessers ("d") der Hydraulikzylinder
betrdgt. |

Radialpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das Widerlager (3) an den ko-

planaren Schenkeln (49, 50) zweier spiegel-
symmetrisch angeordneter, L-formig ausgebildeter
Verkleidungsteile (51, 52) befestigt ist,

deren parallele Schenkel (53, 54) bis iiber den
Steuerkdrper (17) nach hinten gefiihrt sind,

und daB die Unterkanten der Verkleidungs-

teile (51, 52) mit Aufstellflanschen (55, 56)
verbunden sind..

Radialpresse nach Anspruch 9, dadurch gekenn-

zeichnet, daB zwischen den koplanaren Schenkeln (49,

50) der Verkleidungsteile (51, 52) oberhalb und
unterhalb einer im Widerlager (3) angeordneten Ein-
fiihrungsdffnung (10) fiir das Werkstiick (11) je ein
weiteres Verkleidungsteil (57, 58) angeordnet ist,
das gleichfalls mit dem Widerlager (3) verbunden
ist.
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. Radialpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

12.

daB zwischen Widerlager (3) und Steuerkdrper (17)
mindestens eine Druckfeder (39) zur Riickfiihrung
der hydraulischen Antriebseinrichtung angeordnet ist,

Radialpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die hydraulische Antriebseinrichtung aus minde-
stens zwei doppeltwirkenden Hydraulikzylindern (28'
und 29') besteht.
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