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@ Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines Armierungskorbes fiir Stahlbetonbauteile.

@ Es wird ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zur Dur-
chflihrung des Verfahrens zur Herstellung eines Armierung-
skorbes fiir Stahlbetonbauteile vorgeschlagen, bei welchem
ein Hilfsgerist {14) verwendet wird. Auf dieses stabile
Hilfsgeriist mit Langsrohren (20) wird die Spirale (12)
aufgewickelt, und danach die Léngsstdbe der Léng-
shewehrung befestigt. Zur Herausnahme bzw. Entfernung
des Hilfsgeristes (14} wird der Durchmesser des Hilfsger-
istes verkieinert.
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Anmelderin  Hubert Keller
Fasanenweg 10
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amtl. Bez.: "Verfahren und Vorrichtung zur
Herstellung eines Armierungskorbes fiir
Stahlbetonbauteile"

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Armierungskorbes fiir Stahlbetonbauteile, mit einer ggf. an
Aussteifungsringen zu befestigenden Ladngsbewehrung und einem
darum spiralfdrmig angeofdneten Haltedraht oder Spirale. Die
Erfindung betrifft weiterhin ein Hilfs—~ oder Stiitzgeriist zur
Durchfiihrung des Verfahrens.

Aus der US~Patentschrift 4 377 928 oder aus der deutschen Patent-
schrift 30 00 605 sind Armierungskdrbe flir Stahlbetonbauteile
sowie deren Herstellung bekannt geworden. Dies geschieht dadurch,
daB an in einem axialen Abstand angeordneten Aussteifungsringen
die die Lidngsbewehrung bildenden L&ngsstdbe befestigt werden um
ein Korbgerippe zu bilden. Der spiralfdrmige Haltedraht oder die
Spirale wird dann am Korbgerippe befestigt und durch eine Dreh-
bewegung des Korbes um seine Langsachse in dem vorbestimmten
Abstand (GanghShe) aufgewickelt. Die Spirale kann dann sowohl an
den Ladngsstdben angeflochten oder angeschweiBt werden. Am Korb-
ende wird die Spirale abgeschnitten und am letzten Aussteifungs-

ring angeschweigt.

Dieses Verfahren zur Herstellung von Armierungskérben hat den
Nachteil, daB8 die Herstellung des Korbgerippes sehr zeitauf--
wendig ist. Weiterhin mug das Korbgerippe sehr stabil ausge-
bildet werden, um beim Aufwickeln der Spirale dem hohen Auf-
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wickeldruck standzuhalten. Die Aussteifungsringe miissen deshalb
in sehr stabiler Bauart und in ausreichend kurzem axialen Abstand
angeordnet sein, damit sich die Lingsarmierung beim Aufwickel-
vorgang der Spirale nicht zu stark durchbiegt. Das bekannte
Verfahren ist deshalb insgesamt kostenintensiv und liefert zum
Teil ein ungenaues Arbeitsergebnis.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die vor-
genannten Nachteile zu beseitigen und ein Verfahren in Verbindung
mit einer Hilfsvorrichtung zu schaffen, mit welchem die Her-

stellung von Armierungskdrben stark vereinfacht werden kann.

Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Herstellungsverfahrens durch
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1, hinsichtlich des
Hilfs- oder Stiitzgeriistes durch die kennzeichnenden Merkmale des

Anspruchs 3 geldst.

Die erfindungsgemd@Be Vorrichtung geht von dem herkdmmlichen Her-
stellungsprinzip von Armierungskdrben vollkommen ab. Der bis-
herige HerstellungsprozeB wird vielmehr von hinten her aufge-
zogen, d. h. es so0ll zundchst die Spirale hergestellt werden, die
ihrerseits als Stiitze fiir die zu befestigende La@ngsarmierung
dient. Eventuell notwendige Aussteifungsringe fiir gréBere

Armierungskérbe werden erst zum SchluB8 in den Korb eingebracht.

Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, daB zur Aufwicklung der
Spirale ein &duBerst stabiles Grundgeriist vofhanden sein muB,
welches durch die Lingsarmierung des Armierungskorbes mit Aus-~
steifungsringen allein nicht gewdhrleistet ist. Hiervon ausgehend
wird deshalb erfindungsgemdB vorgeschlagen, daB ein separates
stabils Hilfsgeriist oder Stilitzgeriist verwendet wird, auf welchem
die Spirale problemlos und in der richtigen Formgebung aufge-
wickelt werden kann. Erst danach wird die Lingsarmierung sowie
sonstige Einrichtungen wie Aussteifungsringe usw. an der Spirale

bzw. an der Ldngsbewehrung befestigt.



0196542

Kern der Erfindung ist es deshalb, die Herstellung von Armie-
rungskdrben mittels einer Hilfsvorrichtung durchzufiihren, die
nach der Herstellung jedes Armierungskorbes wieder entfernt wird.
Dies geschieht erfindungsgemdBf dadurch, daB der AuBendurchmesser
bzw. die durch das Hilfsgeriist gebildete Mantelfl&che um welche
die Spirale aufgewickelt wird, nach der Herstellung verkleinert
wird, damit die Hilfsvorrichtung wieder aus dem Armierungskorb
herausgezogen werden Kkann. :

Die weiteren Unteranspriiche betreffen vorteilhafte und zweck-
madBige Ausgestaltungen der Erfindung.

Weitere Einzelheiten und Vorteile sowie vorteilhafte Ausge-
staltungen und Verbesserungen der Erfindung sind in der Zeich-
nung dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung ndher

erldutert. Es zeigen

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Armierungskorbes mit
darin angeordnetem Hilfsgeriist oder Stiitzgeriist in einer

Ausfihrungsvariante,

Fig. 2 eine Draufsicht der Anordnung'nach Fig; 1,

Fig. 3 eine Draufsicht der Anordnung nach Fig. 2 mit entferntem
Spreizkeil und verkleinertem AuB8endurchmesser des

Hilfsgerilistes, -

Fig. 4 eine schematische Darstellung des Hilfsgeriistes in
perspektivischer Darstellung,

Fig. 5 eine Draufsicht auf das Hilfsgeriist mit eingebrachtem
Keil,

Fig. 6 die Darstellung gem. Fig. 5 mit entferntem Keil und

verkleinertem AuBendurchmesser,
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Fig. 7 eine alternative Ausfiihrungsform des Hilfsgeriistes in
Draufsicht,

Fig. 8 eine Seitenansicht der Darstellung nach Fig. 7 und
Fig. 9 eine Einzeldarstellung eines Stabes nach Fig. 7.

Die Erfindung ist an zwei Ausfiihrungsvarianten beschrieben, die
zum einen in den Figuren 1 bis 6, zum anderen in den Figuren 7
bis 9 dargestellt sind. Der in der Figur 1 bis 3 dargestellte
Armierungskorb 10 besteht aus den die La&ngsbewehrung bildenden
Langsstaben 11 und der darum angeordneten Spirale 12 die in
einer bestimmten Ganghdhe aufgewickelt ist. Bei dem fertig her-
'gestellten Armierungskorb sind die Lingsstdbe 11 an die Spirale

mittels einer Drahtbefestigung 13 oder &dhnlichem befestigt.

Zur Herstellung des Armierungskorbes wird ein Hilfsgeriist oder
Stiitzgeriist verwendet, wie in den Figuren 4 bis 6 ohne den her-
zustellenden Armierungskorb, in den Figuren 1 bis 3 mit

Armierungskorb dargestellt ist.

Das Hilfsgeriist oder Stiitzgerlist 14 gemdB der ersten Ausfiihrungs-
variante nach Figuren 1 bis 6 besteht aus einem Rohrstiick 15 von
beispielsweise ca. 20 cm Linge. Das geteilte Rohrstiick 15 weist
an einer Seite ein Scharnier 16 auf, wihrend es an seiner dem
Scharnier 16 gegeniiberliegenden Seite um einen Betrag s in der
Mantelfldche gekiirzt ist. In diesen axialen Lingsschlitz 17
greift ein Keil 18 ein, der dem Rohrstiick 15 die zylindrische
AuBenkontur verleiht. Der Keil 18 ist um ein Gelenk 19 schwenk-
bar ausgebildet, so daB er in das Rohrstiick, den Langsschlitz 17
freigebend, einschwenken kann. Je nach Ausbildung des Rohstiicks
15 k6nnen ein (s. Fig. 4) oder zwei (s. Fig. 1) Keile vorge-
sehen sein. In den Figuren 2 und 5 ist das Rohrstiick 15 mit in

den Langsschnitt 17 eingebrachten Keil 18 dargestellt, in den
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Figuren 3 und 6 ist der Keil 18 aus dem Lidngsschnitt 17 entfernt,
so daB das Rohrstiick 15 mit Hilfe des Scharniers 16 seinen
AuBendurchmesser D auf einen Betrag D' verkleinern kann. Dies um

so viel, wie der Lingsschlitz 17 sich zusammenschlieBen kann.

Auf dem Rohrstiick 15 des Hilfsgeriistes 14 sind Liangsrohre 20
angeschweist (SchweiBverbindung 21), die eine L&nge aufweisen,
wie der herzustellende Armierungskorb, beispielweise 6 m. Durch
einfaches Zusammenstecken derartiger Hilfsgeriliste kann jedoch die
Ldnge vergrdBert werden. Es kdnnen auch kiirzere Hilfsgeriiste
verwendet werden, die entsprechend zusammengesteckt eine gréBere
Linge bilden. '

Die Rohrstilicke 15 sind beispielsweise in einem Abstand von ca.

1 m innerhalb des Hilfsgeriistes angeordnet, so daB bei einem
Hilfsgeriist von ca. 6 m Lidnge ca. sieben Rohrstiicke 15 in gleich-
méBigem Abstand als Rohrstiitze vorhanden sind. Die Rohrstiicke 15
werden nur so groB gemacht, wie dies zur Stabilitdt des Hilfs-
gertistes 14 notwendig ist. Dies gilt auch fiir den Durchmesser
bzw. der Stdrke der Rohre 20 die beispielsweise einen Durchmesser

von 25 bis 30 mm aufweisen k&nnen.
Die Herstellung des Armierungskorbes geschieht dann wie folgt:

In die Zwischenrdume 22 zwischen den Lidngsrohren 20 des Hilfsge-~
riistes 14 werden je nach Aufbau des Armierungskorbes ein oder
mehrere Lidngsstdbe 11 eingebracht, die die Ldngsbewehrung des
Armierungskorbes bilden sollen. Vorher wird der Keil 18 in den
Lingsschlitz 17 eingefiihrt, so daB das Rohrstiick 15 bzw. der
AuBendurchmesser um die Rohre 20 eine 2zylindrische Mantelfl&che
erhdlt. Der Lingsschlitz 17 ist deshalb um den Betrag s aufge-
weitet. | '

Die die Lingsarmierung bildenden Lingsstdbe 11 werden proviso-
risch am Hilfsgeriist 14 befestigt. '



0196542
Um dieses so vorbereitete Hilfsgeriist 14 wird der Haltedraht 23
mit einer Spezialvorrichtung schraubenférmig herumgewickelt, so

daB eine Spirale 24 entsteht.

Wie in Fig. 1 dargestellt, werden die die Lingsbewehrung
bildenden Langsstdbe 11 mittels einer Drahtverbindung 13 an der
Spirale 12 befestigt. Hierdurch erhdlt der Armierungskorb seine
duBere Festigkeit. Das Hilfsgeriist 14 kann sodann durch Heraus-
schlagen des Keils 18 aus dem axialen Lingsschlitz 17 in seinem
Durchmesser D auf einen kleineren Betrag d' verkleinert werden
(s. Fig. 3), so daB das Hilfsgeriist 14 ohne Probleme aus dem
Inneren des Armierungskorbes herausgezogen werden kann. Der Keil
18 schwenkt mittels dem Gelenk 19 ins Innere des Hilfsgeriistes
14, Der Spalt 17.échlie3t sich dabei zusammen.

Die offene und geschlossene Bewegung des Hilfsgeriistes 14 ist in

den Figuren 2 und 5 bzw. 3 und 6 dargestellt.

Die Vorrichtung gemés der Darstellung nach Figur 1 bis 6 ist
vorzugsweise als Hilfsgeriist flir Wurzelpfdhle und kleinere
‘Stiitzen ausgelegt. Hierbei muB der duBere, durch die Mantelfldche
um die Langsrohre 20 des Hilfsgeriistes 14 gebildete Durchmesser D
dem gewlinschten Innendurchmesser der Spirale 24 entsprechen.
Dieser Durchmesser kann beispielsweise ca. 16 cm betragen. Die
eingebrachten Lingsstdbe 11 kbnnen beispielsweise einen Durch-
messer von 14 bis 28 mm aufweisen. Der Durchmesser der Rohre 20
wird beispielsweise 25 bis 30 mm gewdhlt, damit die Langsstdbe 11
geniigend Platz in den Zwischenrdumen 22 zwischen zwei Rohren 20
haben.

Eine alternative Ausfiihrungsform der Erfindung wird durch die
Vorrichtung gem&B8 den Figuren 7 bis 9 insbesondere zur Anwendung
bei GroBbohrpfédhlen verwirklicht. Das in Fig. 8 dargestellte
Hilfsgerlist besteht hierzu ebenfalls aus Lingsrohren 20, die bei-

spielsweise eine Lidnge von ca. 6 m aufweisen. Anstelle des Hilfs-
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gerilistes 14 in den Figuren 1 bis 6 ist jedoch bei dieser Aus-
fiihrungsvariante ein sternférmiges Haltekreuz 25 oder Stiitzkreuz
vorgesehen, welches ebenfalls z. B. in einem Abstand von 1 m im
Hilfsgeriist 26 angeordnet ist. Das Haltekreuz oder Stiitzkreuz 25
besteht aus vier sternférmig iiberkreuzten, radial verlaufenden
Rohren 27, in die Verldngerungsrohre 28 axial eingeschoben sind.
Am Ende der Verldngerungsrohre 28 sind die Langsrohre 20 ange-
schweiBt. Die radiale Lage der Verldngerungsrohre 28 innerhalb
der Rohre 27 wird durch eine Splintverbindung 29 festgelegt.

Die in den Figuren 7 bis 9 nicht ndher dargestellte Spirale kann
dann in einem Durchmesser D um das Hilfsgerilist 26 herumgewickelt
werden. Danach werden die vorher in den Zwischenraum zwischen den
Rohren 27 angeordneten Lidngsstdbe 11 wiederum an die Spirale
befestigt. SchlieBlich werden die Splintverbindungen 29 gelédst,
wodurch die eingesteckten Verlahgerungsrohre 28 in die Rohre 27
hineinrutschen und damit den Durchmesser D verkleinern, um
wiederum das Hilfsgeriist aus dem fertig hergestellten Armierungs-
korb herausziehen zu kdnnen. Versteifungsringe werden nach Ent-
fernung des Hilfsgeriistes in den Armierungskorb eingebracht und
befestigt. ' '

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte und beschriebene
Ausfiihrungsbeispiel beschridnkt. Sie umfaBt auch alle fach-
mé@nnischen Abwandlungen und Weiterbildungen der beschriebenen
und/oder dargestellten Merkmale und MaBnahmen. Insbesondere
kénnen runde, ovale oder sonstige Armierungskdrbe fiir Stahl-
betonteile aller Art hergestellt werden. Neben Wurzelpf&hlen,
GroBbohrpfdhlen und Stiitzen, bei welchen die Armierung in Bohr-
l6cher eingebracht und diese sodann mit Beton ausgegossen werden,
kénnen auch Rammpfdhle oder &hnliche Stiitzen hergestellt werden.
MaBgeblich ist die erfindungsgemé@Be Verwendung eines Stiitz-
geriistes oder Hilfsgeriistes zur Herstellung einer Spirale, die

erst danach zu einem Armierungskorb o. dgl. hergestellt wird.
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Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Armierungskorbes £fiir
Stahlbetonbauteile, mit einer ggf. an Aussteifungsringen zu
befestigenden Ldngsbewehrung und einem darum spiralférmig an-
gzordneten Haltedraht oder Spirale, dadurch gekennzeichnet, daB
ein in der Formgebung des herzustellenden Armierungskorbes (10)
ausgebildetes Hilfsgerilist (14, 26) vorgesehen ist, um welches die
Spiraler(12) aufgewickelt wird und daB8 nach Herstellung der
Spirale (12) die bereits am Hilfsgeriist (14, 26) angeordneten
oder noch einzubringenden Ldngsbewehrungsst&@be (ll) an der
Spirale (12) befestigt werden, und daB8 danach das Hilfsgeriist
(14, 26) vom Armierungskorb (10) losgeldst wird und ggf. noch

Aussteifungsringe in den Armierungskorb eingebracht werden.

2, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
das Hilfsgerﬁst (14, 26) aus der Ladnge des Armierungskorbes (10)
entsprechenden L&ngsrohren oder -stdben (20) besteht, die
konzentrisch um wenigstens zwei Halteringe oder Rohrstiicke (15},
Haltekreuze oder Stiitzkreuze (25) o. dgl. angeordnet sind, wobei
der AuBendurchmesser (D) des Hilfsgeristes (14) dem Innendurch-
messer der aufzuwickelnden Spirale (12) entspricht, daB in dem
Zwischenraum (22) zweier Lingsrohre (20) des Hilfsgeriistes (14)
ein oder mehrere St#be (1l1) der Lingsbewehrung eingebracht und
provisdrisch befestigt werden; daB nach Aufwicklung der Spirale
(12)rum das Hilfsgeriist (14, 26) die Lingsbewehrungsstdbe (11) an
der Spirale (12) befestigt werden und daB danach das Hilfsgeriist
durch Verkleineruﬁg seines AuBendurchmessers dem Armierungskorb
(10) entnommen wird. '
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3; Hilfs~ oder Stiitzgeriist zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB um wenigstens
zwei Halteringe oder Rohrstﬁcke,(IS),odef Haltekreuze bzw. Stiitz=-
kreuze (25) Lingsrohre oder Stdbe (20) konzentrisch angeordnet
sind, die eine zylindrische, ggf. auch ovale oder prismatische
Mantelfldche des Hilfsgeriistes (14) bilden und daB die Lingsrohre
oder -stdbe (20) in ihrem konzentrischen AuBendurchmesser (D)

verkleinerbar sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzéichnet,

daB das Rohrstiick (15) als l&dngsgeschlitztes Rohrstiick ausge-
bildet ist, welches mittels eines Keiles (18) in der gewlinschten
kreisformigen ovalen oder sonstigen AuBenkontur gehalten ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, das
das Rohrstiick (15) ein gegeniiber dem Léngséchlitz (17) ange-
ordnetes, axial verlaufendes Scharnier (16) aufweist, und daB8 der
in den Lingsschlitz (17) hineinragende Keil (18) in das Rohrstiick
(15) hineinschwenkbar ausgebildet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, das
das Haltekreuz oder Stiitzkreuz (25) aus sternfdrmig angeordneten,
radial verlaufenden Rohren (27) besteht, in welche feststellbare
Verldngerungsrohre (28) zur Variation des AuBendurchmessers (D)
einschiebbar sind und daB an den #uBeren Enden der Verlidngerungs-
rohre (28) axial angeordnete, konzentrische, die Haltekreuze (25)
miteinander verbindende Langsrohre - oder Stdbe (20) befestigt
sind. '

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
die Verlingerungsrohre (28) in den sternfdrmig angeordneten
Rohren (27) mittels einer Splintverbindung (29) o. dgl. befestigt
sind.
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