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Verwendung eines Handstempels mit umkehrbarem Stempelkérper zum Klebstoffauftrag und entsprechend
ausgebildeter Handstempel.

@ Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung eines
Handstempels mit umkehrbarem Stempelkérper, der in

unbetétigter Stellung einem Stempelkissen anliegt und bei FlG3
einer rechtwinklig zur zu stempelnden Fliache erfolgenden
Bewegung sich unter Entfernung von dem Stempelkissen SL

vor dem Erreichen der zu stempeinden Fliche um 180°
umkehrt, zum Auftrag von Kelbstoff auf die zu stempeinde

Flache, wobei das stempelkissen (17} ein durchgehendes 17—
Porensystem aufweist, dem ein Klebstoff-Vorratsbehilter
(18) zugeordnet ist, in dem sich ein Flissigklebstoff befindet 13-
und der Stempelkérper (8) aus einem nichtdurchidssigen

EY

Material grof3erer Harte als das Material des Stempelkissens b—
(17) besteht. 9

Besonders geeignet sind dabei als Fiissigklebstoffe
Lésungen und/oder Dispersionen von Polymeren mit Kelb-
stoffcharakter, die mittels der Flissigphase des eingesetzten
Klebstoffs aktiviert sind.
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"Verwendung eines Handstempels mit umkehrbarem Stempel-
krper zum Klebstoffauftrag und entsprechend ausgebil-
deter Handstempel"”

Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung eines Hand:-\
stempels mit umkehrbarem Stempelk&rper, der in unbetétig;,
ter Stellung einem Stempelkissen anliegt und bei einer
rechtwinklig zur zu stempelnden Fldche erfolgenden Bewe-
gung sich unter Entfernung von dem Stempelkissen vor dem
Erreichen der zu stemﬁelhden Fliche um 180° umkehrt, zum

Auftrag von Klebstoff auf die zu stempelnde Fliche.

I's wurde gefunden, daB ein HBandstempel der betreffenden
Art, wie dieser bisher als Datums¥ bzw. Adressenstempler
vielf&ltig Verwendung gefunden hat, auch dann wider Erwar-
ten mit Vorteil verwendbar ist, wenn ein Klebstoff auf ei-
ne bestimmte Klebefldche aufgebracht werden soll, insbeson-
dere dann, wenn eine Fl&che immer gleichbleibender Gré&Be
mit Klebstoff versehen werden soll, beispielsweise wenn
auf solche mit Klebstoff versehene gleich groBe Flichen
Aufkleber der gleichen Gr&Be ohne eigene Klebeschiéht auf-
gebracht werden sollen, wodufch z.B. das uﬁsténdliche An-—
feuchten von Selbstklebeschichten, wie bei Briefmarken,
entfdllt, vielmehr in kurzer Zeit viele Klebevorginge der
betreffenden Art schnell und sauber ausqgefiithrt werden kén-

nen.
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Um einen Handstempel der betreffenéen Art zum Klebstoffauf-
trag verwenden zu kiinnen, ist es dabei erfindungsgemds le-
diglich notwendig, daB das Stempelkissen ein durchgehendes
Porensystem aufweist, dem ein Klebstoff-Vorratsbehdlter zu-
geordnet iét, in dem sich ein geeigneter Fliissigklebstoff
befindet, sowie ferner, daf der StempelkSrper selbst aus
einem nicht durchld@ssigen und bevorzugt nicht starren Mate-
rial groBerer Hiarte als das Material des Stempelkissens be-

steht.

Es hat sich namlich gezeigt, daB bei einer derartigen Aus-—-
bildung ein geeigneter Flissigklebstoff das Stempelkissen
mit durchgehendem Porensystem stdndig derart durchtriankt,
daB bei entsprechend krdftigem Gegendriicken des Stempelkor-
pers gegen das Stempelkissen ein ausreichend groBer und
gleichmdBiger Klébstoffﬁbergang vom Stempelkissen auf die
Stempelfléghe des Stempelkdrpers erfolgt, wobei der Stem—
pelkﬁrperlﬁeshalb aus einem Material grOBerer Hidrte als
derjenigéﬁ;des Materials des Stempelkissens bestehen soll,
um zu gewdhrleisten, daB sich die Stempelfldche des Stem-
pelkdrpers ein Stick in das Stempelkissen hineindriickt, um
derart ausreichend mit Fliissigklebstoff aus dem weggedriick—
_ten Porenvolumen des Stempelkissens benetzt zu werden. Da
weiterhin der StempelkGrper aus einem nicht durchldssigen
Material besteht, dient dieser Stempelkﬁfper in Ruhestel-

lung gleichzeitig als VerschluB gegen unerwiinschtes Aus-

flieBen des Fliissigklebstoffs aus dem Stempelkissen. AuBer-
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dem hat es sich gezeigt, daB bei Auswahl eines entspre-
chend geeigneten Fliissigklebstoffs nicht die Gefahr be-
steht, daB die miteinander in Berﬁhruﬁg komménden Fldchen
von Stempelkissen uhd Stempelkérper miteinander verkleben.
In unbetdtigter Stellung des Handstempels stehen diese Fl&-
chen vielmehr iiber das Stempelkissen mit seinem durchgehen-
den Porensystem in st&@ndigem Fliissigkeits— bzw. L&sungskon-
takt mit der Fliissigphase im Klebstoff-Vorratsbehdlter.
Hierdurch ist die KlebstoffhArtung im Bereich der miteinan-
der in Beriihrung kommenden Fléchén von Stempelkissen und

Stempelk&rper wirkungsvell ausgeschlossen.

Fiir den vorbestimmten Verwendungszweck haben sich Flissig-
klebstoffe auf Basis sogenannter ldsungsmittelaktivierter
Klebstoffsysteme als besonders brauchbar erwiesen. Es kdn-
nen dabei entsprechende Fliissigzubereitungen sowohl von
fest abbindenden Klebstoffen wie auch von haftklebrigen
Klebstoffen eingesetzt werden. Als Fliissigphase sind widss-
rige und/oder mit wassermischbare Systeme bevorzugt, wobei
als wassermischbare, organische Fliissigkeiten insbesondere
einwertige oder mehrwertige A}kohole oder deren wasser-
mischbare Derivate in Betracht kommen., Als eigentliche Kle-
besubstanz eignen sich alle bekannten wasserléslichen oder
in widssrigen Systemen l&slichen und/oder stabil dispergier-
baren Polymersubstanzen, die auf Basis von MNaturstoffen
oder als synthetische Polymersubstanzen gewonnen worden

sind. Bekannte Kleber aus chemisch modifizierten Maturstof-
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fen leiten sich von Stdrke und/oder Cellulose bzw. Cellulo-
sederivaten ab. Bedeutungsvoll sind hier insbesondere Dex-
trinkleber. Beispiele fiir geeignete wasserldsliche synthe-
tische Polymersubstanzen sind Polyvinylalkohol, Polyvinyl-
aether, Polyvinylpyrrolidon und wasserldsliche Polymerderi-
vate der Acrylsdure uné/oder Methacrylsdure.

/
Besaonders geeignet sipd Flissigklebstoffe, die nicht oder
nicht wesentlich fadenziehend sind. Als besonders geeignet
haben sich weiterhin Flﬁssigklebstoffé erwiesen, die bei
Raumtemperatur eine Viskositdt von mindestens etwa 2000
mPas aufweisen, wobei bevorzugt die Viskositdt des Flissig-
klebstoffes einen Wert von etwa 10.000 mPas nicht iliber-
schreitet. Ein besonders geigneter Viskositdtsbreich flir
die erfindungsgemdB verwendeten Fliissigklebstoffe liegt im

Bereich von etwa 2000 bis 5000 mPés.

Die PorengrdBe des Stempelkissens sollte auf die Viskosi-
t&t des Flissigklebstoffes abgestimmt sein.‘Bei einer Vis-
kositdt von 4000 mPas hat sich gezeigt, daB ein offenpori-
ges Schaummaterial mit einem Raumgewicht im Bereich von
100 bkis 300 kg/m3 besonders geeignet ist. Bevorzugt liegt
das Raumgewicht eines solchen offenporigen‘Schaumstoffes
fiir das Stempelkissen im Rereich von etwa.130 bis 200

kg/m3.
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Flir den Stempelkdrper empfiehlt sich eine Herstellqng aus
vergleichsweise hdrterem geschidumtem Material, wobei sich
die groBere Hérte in einem hSheren Raumgewicht - bezogen
auf das im aktuellen Fall eingesetzte Material des Stempelr
kissens - ausdriickt. Das Raumgewicht eines Stempelkérpérs
aus geschdumtem Material liegt iiblicherweise im Bereich

von 180 bis 400 kg/m3, wobeil Raumgewichte im Bereich von
200 bis 300 kg/m3 besonders geeignet sein k&nnen. Der
StempelkOrper kann aber auch aus nicht geschdumtem
gummielastischem Material bestehen, das ebenso die Funktio-
nen der Flebstoffabnahme und -iibertragung und des permanen-
ten Verschlusses der den Fliissigklebstoff enthaltenden Zel-
le in Ruhestellung des Handstemplers ilibernimmt. Wichtig .
ist, daB der Stempelkdrper selber dem Fliissigklebstoff ge-
genliber nicht durchléssig ist. Im Fall der Ausgestaltung
des StempelkOrpers als Schauhstoffmaterial sind dementspre-

chend geschlossenporige Schaume geeignet.

Als offenporig-durchlédssige Grundstoffmaterialien flir das
Stempelkissen bzw. geschlossen porige Schaumstoffe fiir den
Stempelkdrper sind alle einschldgigen Kunststoff- oder
Kautschukschdume geeignet, die gegeniiber der Fiﬁssigphase
des Klebstoffes inert sind. Geeignet sind damit insbeson-
dere entsprechende Schaumstoffe auf Basis Polyurethan, ver-
netztes Polyethylen, Polyvinylchlorid, Zellkautschuke auf
Rasis von Naturkautschuk oder SBR-Schdume u. dgl. Der Stem-

pelkoOrper kann auch als gqummielastischer, ggf. Schaumstoff



0197194

unterlegter Formteil mit glatt geschlossener (bertragungs-

flZche ausgebildet sein.

Das Stempelkissen und/oder der Stempelk&rper kodnnen aber
auch aus anderem geeigneten Material wie Filz fiir das Stem—
pelkisseh bestehen, wobei auch hier der StempelkOrper vor-
zugsweise hidrter ausgebildet wird als das Stempelkissen,
damit die Stempelflidche des Stempelkdrpers ausreichend

tief in das Stempelkissen eindringt, um einen ausreichen-
den und gleichmiBigen Klebstoffiibergang von dem Stempelkis-
sen auf die Stempelfliche zu gewdhrleisten. Das Stempelkis-—
sen kann ferner mit einem durchlédssigen liberzug, z.R. aus
Leinenstoff, abgedeckt sein. Hierdurch wird ein gleichm&Bi-

ger Klebstoffiibertrag ebenfalls verbessert.

Zweckmdfig kann das Stempelkissen gemeinsam mit seinem zu-
geordnéten Kunststoff-Vorratsbehdlter patronenartig aus-
wechselbar im Handstempel angeordnet sein, &hnlich wie
dies bei bekannten Druck—Handstemplerp fiir ein einfaches

Farbstempelkissen schon bekannt ist.

Ferner kann zwischen dem offenporigen Stempelkissen und

seinem zugeordneten Klebstoff-Vorratsbehdlter eine perfo-
rierte Trehnwand angeordnet sein, um einerseits das Stem—
pelkissen'ausreichend gegen den Gegendruck des Stempelkdr-
pers zu halten, andererseits aber auch die stdndige Kleb-

stoffzufuhr zum Stempelkissen zu gewdhrleisten.
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Auch kann es sich empfehlen, das Stempelkissen ringsum mit
einem liberstehenden Rand zu versehen, in den der Stempel-
korper in Ruhestellung eintaucht, wobei die dem Stempelkdr-
per zugekehrten Flédchen des liberstehenden Randes in Verbin-
dung mit dem verwendeten Fliissigklebstoff nichtklebend aus-
gebildet sein sollen bzw. aus solchem Material, das so we-
nig wie méglicﬁ'mit dem betreffenden Fliissigklebstoff ver-
klebt. Dadurch wird eine noch bessere Abdichtung des mit
Klebstoff getréd@nkten Stempelkissens mit zugeordnetem Kleb-
stoff-Vorratsbeh&lter in unbetdtigter Stellung des Hand-

stempels gewdhrleistet.

In einer anderen Ausfiihrungsform kann der StempelkSrper so
groBffldchig ausgebildet sein, daB er in Ruhesteliung voll-
fldchig den das Stempelkissen umgebenden Rand iibergreift |
und auf diese Weise einen sicheren Abschluf zegen uner-
wiinschtes Austreten des Fliissigklebers aus?i}det. In die-
ser Ausfiihrungsform kann es zweckmdBig sei%; daB der das
Stempelkissen umgebende Rand diesem gegeniiber nicht wesént—

lich vorsteht oder umgekehrt das Stempelkissen im entspann-

ten Zustand leicht lUber diesen Rand hinausragt.

SchlieBlich kann der Klebstoff-Vorratsbehdlter auch fest
im Stempelgehduse angeordnet und mit einer MNachfiilléffnung

versehen sein,
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Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung bei-

spielsweise ndher erldutert. Diese zeigt in

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Handstempels gemdf der

FErfindung in unbetdtigter Stellung,
Fig. 2 eine Stirnansicht des Handstempels gemdB Fig. 1,

Fig. 3 einen Vertikalschnitt 1l&ngs der Linie A-A der

Fig. 2,

Fig. 4 einen Vertikalschnitt l&ngs der Linie B-B der
Fig., 1 unter Fortlassung einiger Teile zur besseren
Verdeutlichung des Antriebsmechanisnusses des Stem—

pelkOrpers in betdtigter Stellung desselben,

fig. 5 Stempelkissen und StempelkOrper fiir sich vor ihrem

Inkontaktkommen miteinander und in

Fig. 6 Stempelkissen und Stempelkdrper in Ruhestellung

des Handstempels.

Der in der Zeichnung wiedergegebene Handstempel besteht im
wesentlichen aus einem gehdusefbrmigen FuBteil 1, das sich
auf einer Unterlage 2 mit einer darauf befindlichen zZu
stempelnden Fldche 3, z.B. einem Karton o. dgl., abstiitzt

sowie aus einem vertikalbeweglichen Oberteil 4, welches
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sich stirnseitig des FuBteils 1 mit abwdrts gerichteten
seitlichen Schenkeln 5 erstreckt, wobei in an der Innensei-
te der Schenkel 5 angeordneten Blindbohrungen 6 die Enden
einer Schwenkachse 7 eingreifen, welche einen Stempelkdr-
per 8 schwenkbar trdgt. Dabei erstrecken sich die Enden

der Schwenkachse 7 durch Vertikalschlitze 9 in den Stirn-
wandungen 10 des FuBteils 1 sowie durch bogenfdrmig ausge-
bildete Kulissenfiihrungen 11 in seitlichen Lenkern 12, wel-
che mit kurzen Gelenkstiften 13 in entsprechende Rohrungen
der Stirnfldchen 10 eingreifen, derart, daB die Lenker 12
um die Gelenkstifte 13 schwenk- bzw. pendelbar sind. An je-
dem Lenker 12 ist ferner noch ein nach innen gerichteter
Ansatz 14 ausgebildet, der in rinnenfdrmige Fiihrungen 15
des Stempelkdrpers 8 eingreift. Zwischen FuBteil 1 und
Oberteil 4 sind ferner zwei in den Fig. 1 und 2 angedeute-
te Spiralfedern 16 angeordnet, welche die beiden Teile in
die in den Fig. 1 bis 3 wiedergegebene Ruhestellung ausein-

anderzudriicken suchen,

Beim Niederdriicken des Oberteils 4 gegen die Wirkung der
Spiralfedern 16 wird der Stempelkdrper 8 aus seiner in
Fig. 3 wiedergegebenen oberen Stellung mittels seiner
Schwenkachse 7, der Fiihrungen 15, der Ansdtze 14 und der
Lenker 12 mit den bogenf&rmigen Kulissen 11 nach abwirts
bewegt und w&hrend dieser Abwidrtsbewegung um 180° ver-
schwenkt, bis die Stempelfldche des Stempelkdrpers gegen

die zu stempelnde Fl3che driickt, wie Fig. 4 andeutet.
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Insoweit entspricht das Vorbeschriebene im wesentlichen be-
kannten Handstempeln, wie diese zum Drucken von Adressen,
als Datumsstempel o. dgl., schon seit einiger Zeit vielf&dl-
tig im Gebrauch sind, wobei dann oberhalb des StempelkSr-
pers im FuBteil noch ein mit Druckfarbe getrédnktes Stempel-

kissen angeordnet ist, dgegen das der Stempelkdrper mit sei-

ner .stempelnden Fl&che in Ruhestellung des Handstempels an-

liegt.

Beim erfindungsgemdfen Handstempel ist nun anstelle eines
einfachen mit Druckfarbe getrdnkten Stempelkissens ein
Stempelkissen 17 vorgesehen, und zwar mit einem zugeordne-
ten Fliissigklebstoff-Vorratsbehdlter 18, wobei beide in éi-
nem gemeinsamen Geh8use 19 ausgebildet bzw. angeordnet
sind, wobei zwischen dem eigentlichen Stemﬁelkissen 17 und-
dem Vorratsbehdlter 18 eine perforierte Trennwand 20 ange-
ordnet ist, durch die der Fliissigklebstoff aus dem Vorrats—
behdlter 18 in das Stempelkissen 17 stdndig nachflieflen
kann, wobei das Stempelkissen 17 ein durchgehendes Poren-
system aufweist, z.B. aus einem geschdumten Kunststoff,

mit einem Raumgewicht von etwa 150 kg/m3.

Das Gehduse 19 weist einen vorspringenden ringsum verlau-
fenden unteren Rand 21 auf, in den der Stempelkdrper 8 ein-
tauchen kann. Der Stempelkdrper 8 besteht ebenfalls vor-

zugsweise aus einem geschdumten Kunststoff mit einem Raum-—

+ i - e it
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gewicht von etwa 200 kg/m3, d.h. der Stempelkdrper 8
besteht aus hdrterem Material als das Stempelkissen 17, so
daB der Stempelkdrper 8 beim Eintauchen in den ringsum ver-
laufenden unteren Rand 21 des Gehduses 19 das Stempelkis-
sen 17 um einen Betrag A h zusammendriickt (s. Fig. 5 und
6), wodurch gewdhrleistet wird, daB eine ausreichend groBe
Klebstoffmenge aus dem Porensystem des Stempelkissens 17
gleichmdpig auf die Stempelflédche des StempelkOrpers 8

ibertragen wird.

Wird nun der Handstempel. durch Niederdriicken seines Ober-
teils 4 betdtigt, so l&st sich der Stempelk&rper 8 vom
Stembelkissen 17, kehrt sich bei seiner Abwadrtsbewegung in
der zuvor beschriebenen Weise um 180° um und iibertrdgt in
seiner untersten Stellung (s. Fig. 4) den auvf ihm be-
findlichen Klebstoff auf die zu stempelnde Fl&che 3 und
kehrt dann nach lLoslassen des Oberteils 4 unter der Wir-
kung der Spiralfedern 16 in seine Ruhestellung zuriick, in

welcher der StempelkSrper 8 das Stempelkissen 17 und den

dariiber befindlichen Klebstoff-Vorratsbehdlter 18 abdich- |
tet. ZweckmidBig kleidet man dabei die Innenfldchen des un-
teren Randes 21 des Gehduses 19 mit nicht oder nur sehr
schlecht klebendem Material aus, um zu verhindern, daB in
Ruhestellung ein Verkleben zwischen Stempelkissen 17 und

Stempelkdrper B stattfindet.
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Jedenfalls hat es sich gezeigt, daf bei Auswahl von Fliis-
sig-Klebstoffen der vorstehend beschriebenen Art wider Er-
warten nicht die Gefahr besteht, dafR in Ruhestellung des
Handstempels der Stempelkdrper 8 mit dem Stempelkissen 17
derart verklebt, daB ein nachfolgendes L&sen der beiden
Teile voneinander ernsthaft behindert wire.

Hatlirlich ist das beschriebene Ausfiihrungsbeispiel in viel-
facher Weise abzudndern, ohne den Grundgedanken der Erfin-
dung zu verlassen. So kann die Bewegungsmechanik des Hand-
stempels auch in beliebiger anderer geeigneter Weise ausge-
bildet sein. Wie einleitend schon erwdhnt, k&nnen fiir Stem—
pelkissen und Stempelkdrper auch andere geeignete Materia-
Jien Verwendung finden, beispielsweise Filz fiir das Stem-—
pelkissen, wobei auch bei solchen Materialien zweckmdBig
das Material des Stempelkérpers etwas hdrter eingestellt
bzw. gewdahlt wird, als das des Steﬂ}elkissens, damit ein
ausreichender Klebstoffiibergang vom Stempelkissen auf den
Stempelkdrper durch entsprechendes:teilweises Eindriicken
des Stempelkissens in der zuvor schon beschriebenen Weise
gewihrleistet ist. Evtl. konnte der Stempelkdrper zur Erho-
hung seiner Klebstoffaufnahme auch aus offenporigem Mate-
rial bestehen, wenn die Ausbildung derart gewdhlt wird,

daf in Ruhestellung des Stempels eine untere Gfundplatte
des StempelkSrpers 8 dichtend gegen den iliberstehenden unte-
ren Rand 21 des Gehduses 19 greift u. dgl. mehr. Ein geson-

dertes Liiftungsventil fiir den Klebstoff-Vorratsbehdlter
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ist im allgemeinen nicht erforderlich, weil ein ausreichen-
des Beliiften des Vorratsbehdlters bei zunehmender Entlee-
rung desselben durch das offene Porensystem des Stempelkis-

sens 17 erfolgt.

Es ist erkennbar, daBl der Klebstoffauftrag mit einem erfin-
dungsgemdfBen Handstempel in besonders exakter, gleichmadfi-
ger und sauberer Weise erfolgen kann, wobei die Verwendung
auch nicht auf ein Aufkleben von Teilen in der GrOBe des
StempelkOrpers beschré@nkt ist. Vielmehr sind vielfdltige
andere Verwendungszwecke mdglich, beispielsweise beim Auf-
kleben relativ groRflédchiger Teile, bei denen es geniigen
kann, mittels eines erfindungsgemdBen Handstemplers vorher
einen Klebstoffauftrag auf der Unterlage in den Eckberei-
chen des aufzuklebenden Teiles aufzubringen, z.B. bei groB-
formatigen Adressenaufklebern flir Pakete u. dgl., die in
derartigen F&dllen nicht mehr mit einer Eigenklebeschicht
versehen zu sein brauchen, deren RBefeuchtung im allgemei-
nen Schwierigkeiten mit sich bringt und zu Verschmutzungen

flihren kann.
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Patentanspriiche :

Verwendung eines Handstempels mit umkehrbarem StempelkSr-
per, der in unbet&tigter Stellung einem Stempelkissen an-
lJiegt und bei einer rechtwinklig zur zu stempelnden fléche
erfolgenden Bewegung sich unter Entfernung von dem Stempel-
kissen vor dem Erreichen der zu stempelnden Fliche um 180°
umkehrt, zum Auftrag von Klebstoff auf die zu stempelnde
Fl&che,

wobei das Stempelkissen (17) ein durchgehendes Porensystem
aufweist, dem ein Klebstoff-Vorratsbehdlter (18) zugeord-
net ist, in dem sich ein Fliissigklebstoff befindet;

und der Stempelkdrper (8) aus einem nicht durchldssigen Ma-

terial groBerer Harte als das Material des Stempelkissens

(17) besteht.

]

Ausfiihrungsform nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, -

daB das Stempelkissen (17) aus einem coffenporigen Schaum-

stoff mit einem Raumgewicht von 100 bis 300 kg/m3 besteht.

Ausfiihrungsform nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daf das Stempelkissen (17) ein Raumgewicht von 130 bis

200 kg/m3 aufweist.
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Ausfihrungsform nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Stempelkdrper (8) aus geschlossenporiq geschdumtem
Material mit einem Raumgewicht von 180 bis 400 kg/m3 oder
aus gummielastischem Material mit geschlossener Kleb-

stoffibertragsfldche besteht.

Ausfihrungsform nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB das geschlossenporige Material des Stempelkdrpers (8)

ein Raumgewicht von 200 bis 300kg/m3 aufweist.

Ausfiihrungsform nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Stempelkissen (17) und der Stempelkdrper (8) aus
Runststoffschidumen von der Art Polyurethanschaum, vernetz-
ter Poly%thylenschaum, PVC-Schaum, Zellkautschuk oder

Mischschdumen gebildet sind.

Ausfiihrungsform nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Stempelkissen (17) aus Filz oder einem filzartigen

Material besteht.

Ausfiihrungsform nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Fliissigklebstoff eine LOsung und/oder lagerstabile
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Dispersion eines Polymeren mit Klebstoffcharakter auf Ra-

sis natiirlicher oder synthetischer Verbindungen ist.

Ausfiihrungsform nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Fliissigklebstoff nicht oder nicht wesentlich fa-

denziehend ist.

Ausfiihrungsform nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Fliissigklebstoff bei Raumtemperatur eine Viskosi-

tdt von mindestens etwa 2000 mPas und nicht liber etwa

10.000 mprPas aufweist.

Ausfihrungsform nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Fliissigklebstoff eine Viskositdt von 2000 bis 5000

mPas aufweist.

Ausfihrungsform nach Ansbruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Klebstoff eine widssrige und/oder wassermischbare

Fliissigphase aufweist.

Ausfiihrungsform nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

da8 der Klebstoff haftklebrige und/oder fest abbindende Po-

R e - ¢

= o e
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lymerverbindungen enthdlt.

Ausfliihrungsform nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB Klebstoffkomponenten auf Std&rke- und/oder Celluloseba-

sis vorliegen.

Ausfiihrungsform nach Anspruch l,N

dadurch gekennzeichnet,

daB als Klebstoffkomponente synthetische Polymersubstanzen
von der Art Polyvinylalkohol, Polyvinylaether, Polyvinyl-

pyrrolidon, Polyacrylat- und/oder Polymethacrylatverbindun-

gen vorliegen.

Ausfiihrungsform nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Stempelkissen (17) gemeinsam mit seinem zugeordne-
ten Klebstoff-Vorratsbehdlter (18) patronenartig auswech-

selbar im Handstempel angeordnet ist.

Ausfihrungsform nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen dem offenporigen Stempelkissen (17) und sei-

nem zugeordneten Klebstoff-Vorratsbehdlter (18) eine perfo-

rierte Trennwand (20) angeordnet ist.



18.

19.
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Ausfihrungsform nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB das Stempelkissen (17) ringsum
einen Rand (21) aufweist, in den der Stempelkdrper (8) in
Ruhestellung eintaucht oder den der Stempelkdrper (8} in
Ruhestellung liberdeckend abschlieBt, wobe{ die dem Stempel-
kGrper zugekehrten Fl&chen des Randes in Verbindung mit

dem verwendeten Fliissigklebstoff nichtklebend ausgebildet

sind.

2usfiihrungsform nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Klebstoff-Vorratsbehdlter fest im Stempelgeh&use

angeordnet und mit einer MNachfiilltffnung versehen ist.
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