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Treppenkantenprofilleiste und Verfahren zu ihrer Herstellung.

@ Die Erfindung schlégt eine Treppenkantenprofilleiste mit
abgewinkeltem Querschnitt vor, die aus einem flachigen
mlttels einer Haftvermltﬂerschlcht erzrelten Verbund einer

fo rrnstabﬂan und wannebe;fmﬁdigm Tm:gemv;aﬂenaﬂba&m
besteht und bei der mindestens Bngs einer Sefterkante en
Randstreifen der Trégermateriaibahn Gber die Bodenbelags-
bahn tbersteht.
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Treppenkantenprofilleiste und Verfahren zu ihrer Herstellung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Treppenkantenprofilleiste
mit abgewinkeltem Querschnitt, hergestellt durch Verformen
eines fl&chigen, mittels einer Haftvermittlerschicht erzielten
Verbundstreifen einer Bodenbelagsbahn mit einer selbstiragenden,
formstabilen und wirmebestdndigen Materialbahn aus Metall,
insbesondere verzinktem S5tahlblech oder Aluminiumblech, sowie

auf ein Verfahren zum Herstellen einer solchen Treppenkanten-
profilleiste.

Nach der DE-PS 56 29 37 werden Belagplatten aus Gummi oder
shnlich elastischen Stoffen mit einer verfaormbaren Formschicht,
beispielsuweise aus,Metall, versehen, wobei dies Formschicht nur
an den Sitellen, wo es erforderlich ist, mit der Belagplaite ver-
sehen wird und maximal so grofl ist wie die Belagplatie. Nach-
teilig bei einer solchen Verbundplatte gem#B DE-PS 56 29 37 ist
unter anderem, daB die Ubergénge zu weiteren Bodenbelagsmateri-
alien nur durch StoBverbindungen hergestellt werden kiinnen. Des

weiteren haben die verwendeten elastischen Belagmaterialien

zuriickzustellen.
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In der FR-PS 75 &0 35 istreine Treppenkantenprofilleiste aus
ginem Verbhundmaterial mit einer Bodenbelagsschicht, beispiels-
weise aus Linoleum bhekannt, bei der die Tr&germaterialbahn aus
Metall an den Seitenkanten zur Einfassung der Bodenbelagsbahn
umgewinkelt ist. Durch die gem&B FR-PS 75 LO 35 vorgesehene
Randeinfassung der Bodenbelagsbahn werden separafe Treppen-
kantenprofilleisten geschaffen, die lediglich stoBend mit
weiteren Beldgen gefiigt werden kiinnen. Ein fugenloses {bergehen |

an AnschluBfl&chen ist mit einer Treppenkanienprofilleiste gem&H
der FR-PS nicht miglich.

In der US5-P5 28 67 015 ist eine Treppenkantenprofilleiste mit
einer Bodenbelagsbahn aus Teppichboden bekannt. ]

Es ist aus Bsthetischen, gestalterischen und Zweckm&Bigkeitis-
griinden grunds&tzlich erwiinscht, den Bodenbelag chne sichtbare

LUnterbrechung iiber die ganze Treppe hinunterzuziehen.
Das geht bis heute nur mit ireppengeeigneten Textilbudenhalégeh.l

Alle anderen Kunststoff-Bodenbeldge sind dafiir konstruiert,
planeben - meist verklebt - auf dem Unterboden aufzuliegen
und dort neben einem ansprechenden Deasin jahrelang zuver-

ldssige Abriebfestigkeit und Trittschallddmmung zu bringen.

Es ist nicht méiglich, diese Kunststoff-Bodenbel@ge scharfkantig
um die Treppenkante von der Trittstufe zur Setzstufe zu fiithren
und dort fest zu verkleben, chne daB sie brechen, hohl liegen

pder sich abwilben.

Das wird auch nicht einfacher, wenn man den Belag in der

Mnicklinie der Treppenkante zum leichteren Herumbiegen
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riickseitig anfrdst, Man erh#lt dann eine Schwichung des
Materials am kritischsten und hirtest beanspruchten
Punkt der Treppe.

Es ist {iblich, bei der Verlegung von Kunststoff-Boden-
beldgen auf einer Treppe eine Treppenkantenprofilleiste
aus extrudiertem PVC weich auf der'Treppenkante Zu ver-
legen und den Bodenbelag auf der Trittstufe an diese
Treppenkantenprofilleiste anzuschlieBen,

Wenn es erwiinscht ist, kann der gleiche Bodenbelag auf
der Setzstufe von unten her an die Treppenkantenprofil-
leiste aus PVLC weich angeschlossen werden. Der dessi-
nierte, farbige Kunstistoff-Bodenbelag auf der Treppe
wird alsoc in jedem Fall an jeder Treppenkante durch die
uni andersfarbige extrudierte PVC-weich Treppenkanten-
profilleiste unterbrochen,

Die bisher mit Kunststoff-Bodenbelag und extrudierter
Treppenkantenprofilleiste belegte Treppe kann nicht eing

dhnlich #sthetische Einheit bilden, wie eine mit Teppich
boden belegte Treppe.

Um ein einheitliches #sthetisches Bild einer Treppe bei
Belegung derselben mit einem Kunststoff-Bodenbelag zu

erhalten, miiBte auch die Treppenkantenprofilleiste aus
dem gleichen Kunststoff-Bodenbelag bestehen. Dies wiirde
jedoch bedeuten, daB ein durch Extrudieren, Kalandrieren,
Walzen und/oder Pressen hergestellter Kunststoff-Boden—
belag, der in Bahnenform oder Plattenform anfillt, nach-

trdglich zu der gewlinschten Gestalt der Treppenkanten~-
profilleiste geformt werden miBte,

Aufgabe der Erfindung ist es, eine gattungsgeméBe Treppen-
kantenprofilleiste so zu verbessern, daB sie keine Neigung
aufweist, sich bei W&rmezufuhr zu verformen und gin fugen-
loses, dichtes AnschlieBen von weiteren Belagshahnen er-

mbglicht. Weiterhin ist es Aufgabe der Erfindung, ein Ver-
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fahren zur Herstellung solcher Treppenkantenprofilleiste zur
Verfiigung zu stellen.

Die Erfindung l&st diese Aufgabe bei einer gattungsgemi#Ben
Treppenkantenprofilleiste durch die kennzeichnenden Merkmale

des Anspruchs 1 bzw. durch die Merkmale des Anspruchs 5.

Das erfindungsgem#&Be Verfahren ermiiglicht es, freitragende
dimensionsstabile und wirmebestindige Profile und Form-
teile aus thermoplastischen Kunststoffen als Treppen-
kantenprofilleiste herzustellen, die von den Werkstoff-
eigenschaften der eingesetzten Bodenbelagsbahn her dafiir
eigentlich nicht geeignet sind. Man erhdlt ein einfaches
und preiémertes Produkt, das mit einfachen technischen
Mitteln und ohne hohe Investitionskosten hergestellt und
weiterverarbeitet werden kann., DOie Bodenbelagsbahn als
thermisch verformbarer Werkstoff ist nicht selbsttragend,
nicht formstabil und nicht wirmebestidndig.nach der Ver-
formung, Sie wird mit einem selbsttragenden formstabilen

und wirmebestdndigen, stitzenden Werkstoff verbunden,

der in seinen Materialeigenschaften und seinen Dimen-
sionen den mechanischen Anforderungen der Treppen-
kantenprofilleiste geniigt.

Als Trdgermateriatbahn kommt bevorzugt Metall, insbe-
sondere verzinktes Stahlblech oder Aluminiumblech, als

wirtschaftlich und preiswert infrage.

Als Bodenoelagsbahn werden erfindungsgem&@fB bevorzugt
kalandrierte, gewalzte und/oder geprefite oder extru-
dierte Bodenbelagsbahnen auf Basis weichmacherhaltigen
Polyvinylchlorid vorgesehen, die als homogene Kunst-
stoffbodenbeldge sich seit vielen Jahren bewihrt haben
und auBerordentlich strapazierfdhig sind und damit auch
gerade sich fiir die Verkleidung von Treppen besonders
gut eignen.
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Es ist aber auch midglich,

die erfindungsgemd#fle Treppen-
kantenprofilleiste mit einer textilen Bodenbelagsbahn,

insbesondere strapazierfdhigen Nadelvliesen, die rlck-

seitig mit einer Kunststoffschicht beschichtet sind,
auszuriisten,

Neben Bodenbeligen aus Thermoplasten, die weichmacher-

haltig sind, sind auch thermoplastische Kunststoffe,
die keine UWeichmacher enthalten,einsetzbar.

Der fir den Verbund der Bodenbelagsbahn mit der Tridger-
materialbahn auszuwdhlende Haftvermittler kann handels-

iblich kompatibel mit den ausgew#dhlten Materialien aus-

gewdhlt werden, Beispielsweise kdnnen als Haftvermittlef}

schicht fTllssige Klebstoffe, wie polychloroprene-KlEber

vorgesehen sein, Aber auch Haftvermittlerschichten auf

Basis von trockenen Klebefilmen eder pulverfdrmigen
Klebstoffen oder thermofixierenden Filmen oder Fasern,
die bel entsprechender Erwdrmung unter Anwendung von

Druck den Verbund bewirken, konnen fir die Erfindung
eingesetzt werden.

Bei der Durchfihrung des Verfahrens zum Herstellen der
erfindungsgemdfen Treppenkantenprofilleiste kann die Er-

wdrmung des Verbundstreifens je nach Linge des Verbund-

streifens und Fertigungstechﬁik vorteilhaft beispiels-
weise in einem fliissigen Medium, z.B. Wasserbad oder
Glyzerinbad erfolgen oder in einem entsprechend tempe-
rierten Lufit- oder Wasserdampfstrom oder auch mittels
Strahlungswdrme.

Eine besonders vorteilhafte Durchfihrung der Profilierunp
des Verbundstreifens zum endgliltigen Treppenkantenprofil
erfolgt beispielsweise durch Abkanten auf entsprechend
eingestellten Abkantbinken oder durch Fﬁﬁren {iber ver-
stellbare Andruckrollen, so daB in einfacher Weise
Treppenkantenprofilleisten unterschiedlicher Abuwinklungep
und Dimensionen hergestellt werden kdnnen., Es ist auch
miglich, den Verbundstreifen in Formen mit Patrize und
Matrize =zu profilieren, hier ist jedoch fiilr jedes Pro-

fil eine separate Form erforderlich.
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Nach der Erfindung wird nun eine Treppenkantenprofil-
leiste z.8. aus einem dafir an und fir sich nicht ge-
eigneten homogenen PVC-Bodenbelag gefertigt und anstelle

des sonst Ublichen PVC-weich-Extrusionsprofils einge-
bautc

Der hcmogene PVUC-Bodenbelag aus dem gleichen Material,
der auf der Trittstufe und Setzstufe vorgesehen ist,
wird dann mit dem Bodenbelag der Treppenkantenprofil-
leiste verklebt und anschlieBend thermisch verschweiflt,
Da die BodenbelZge in der Regel eine Dicke von 1 bis 2
und mehr Millimeter aufweisen, erh#lt man einen scliden
Treppenkantenschutz und der hier als Beispiel genannte
homogene PVC—=Bodenbelag liuft ohne Unterbrechung von
Stufe zu Stufe iliber die ganze Treppe,

Die Erfindung wird in der Zeichnung an Ausfihrungsbei-
spielen niher erliutert. Es zeigen

Figur 1 und 2 zwel Querschnitte durch verschiedene
Verbundstreifen
Figur 3 und 4 zwel Querschnitte durch Treppenkanten—

profilleisten geformt aus dem Verbund-
streifen nach Figur 1 und 2

Figur 5 und B Anwendungen der Treppenkantenprofil-

leisten nach Figur 3 und 4

Figur 7 und 8 Anwendungen zweier mit Teppich be-~

legter Treppenkantenprofilleisten,
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In den Figuren 1 und 2 ist schematisch die Vorstufe der

Treppenkantenprofilleiste in Gestalt des Verbundstrei-

fens 10 dargestellt, der aus der Trdgermaterialbahn ;2’

beispielsweise aus verzinktem Stahlblech, der Boden-

belagmaterialbahn 1, beispielsweise einem homogenen

PVC-BodenbelaQ und der die beiden Bahnen verbindenden
Kleberschicht 3, beispielsweise ein Polychloroprene-~
Kleber mit H3rterzusatz besteht. Der Verbundstreifen
nach Figur 1 weist eine Kante fldchenblindigen AbschluBes
von Bodenbelagsbahn 1 und Tr&germaterialbahn 2 auf,
wihrend die andere Kante einen von Bodenbelagsbahn 1
freien Uberstehenden Rand 2a

der Trdgermaterialbahn 2

aufweist, Bei dem Beispiel nach Figur 2 weist der Ver-~

bundstreifen 10 an beiden Lingsrdndern einen Uberstehen-
den Rand 2a der Trdgermaterialbahn 2 auf.

In den Figuren 3 und 4 sind zwel einfach abgewinkelte
Treppenkantenprofilleisten 20, die aus den Verbundstrei-
Ten 10 gem&B Figur 1 und 2 hergestellt worden sind
durch thermische Verformung, dargestellt. Die Gberstéhen
den Randstreifen 2a dienen dem einwandfreien Heran-
fiihren und AnschluB des auf deiiﬁﬁftrittsstufe bzuw,.
Setzstufe vorgesehenen Bodenbelages, der dann durch

VerschweiBen eine dichte glatte Nahtverbindung ergibt.

Eine Treppenkantenprofilleiste 20 aus einem homogenen
PVC~-Bodenbelag kann beispielsweise in der folgenden
Weise gefertigt werden:

Auf einem z.B. 13 cm breiten Tridgermaterialstreifen 2
aus z,B, 0,7 .mm dickem verzinktem Stahlblech wird mit
einem handelsiiblichen Polychloroprene-Klebstoff mit
Hirterzusatz ein z.B. 10 cm breiter Bodenbelagsstreifen
1 aus z.B. 2 mm dickemhomogenen PVC-Bodenbelag so
aufgeklebt, daB die eine Kante von Stahlblech und Boden-
belag flichenbiindig verlduft und die andere Kante des
Stahlblechs 3 cm mit dem Randstreifen Za unter dem
Bodenbelag 1 Ubersteht. “
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" wie sie zur Profilierung diinner Bandstdhle fidr Stahl-

‘guf diese Yeise erh#lt man eine freitragende, fiormstabilg

% Q° .
2197309
Diese Klebung 138t man entweder bei handuwerklicher
‘Fertigung unter Raumtem peratur 24 Stunden aush#rten

oder man hartet fir eine industrielle Fertigung mit

ErwZrmung und entsprechendem Harterzusatz schneller aus.

AnschliefBend wird dieser Verbundstreifen 10

unter einem
Infrarot-Strahler auf ca. s8a°c

erwdrmt,

Surch den Verbund mit dem hoch wdrmeleitfihigen Stahl-
blech wird der Streifen 1 aus Bodenbelag sehr schnell

und gleichmiZBig bis in den plastischen Bereich hinein

erwdrmt und formbar, ohne indessen die Struktur und

seine Abmessungen zu verdndern.

Grundsztzlich werden Dauer und Temperatur der Erwdrmung

auf den Werkstoffcharakter des Belagsstreifens abge-~
stimmt,

Der gezielt erwdrmte Verbundstreifen 10 wird dann z.B,

auf einer Abkantbank zur Treppenkantenprofilleiste ver-
formt,

Dabei kann der Radius fir die Abkantung von scharf bis
stark verrundet nahezu beliebig und je nach Ausbildung

der Treppe gewZhlt werden.

s ist fir eine industrielle Fertigung auch mdglich, die

Verformung mit verstellbaren Andruckrollen auszufihren,

Turzarzen oder von Aluminium-Band fir Deckenprofile
eingesetzt werden.

und wirmebestindige Treppenkantenprofilleiste, welche
mit PVC-Bodenbelag ausgeriistet, vorwiegend aus einem
thermoplastischen Werkstoff besteht, der nicht frei-

tragend, nicht formstabil und nicht wirmebestindig ist.
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In den Figuren 5 und 6 ist beispielhaft gezeigt, wie
diese erfindungsgemdBe Treppenkantenprofilleiste 20 z.B.
mit einem herkOmmlichen Profilleisten-Klebstoff (Poly-

chloropren) 12 auf der Treppenstufe 4 verklebt ist. Damit

wird auf Beton-, Kunststein-~, Naturstein- und Holztreppen

eine gleichermagen hochfeste und dauerhafte Verklebung er-

zielt.

Bei der Renogvierung ausgetretener Treppenstufen mit der
Treppenkantenprofilleiste 20 ergibt sich der weitere
Vorteil, daB die sonst erforderliche Montage eines zu-

sgtzlichen Reperaturwinkels aus fetall eingespart werden
Kann,

Der Reperaturwinkel iberbriickte bisher bei ausgetretenen

Treppenstufen die ausgespachtelten Hohlstellen und dients

dem sonst anschlieBend verlegten extrudierten Treppen-

kantenprofil aus PVC weich als unentbehrliche, form-
stabile Stitze.

Nach der Verlegung der erfindungsgemifen Treppenkanten-—-

profilleiste aus PVC-Bodenbelag wird die Treppe in an

sich bekannter Weise mit dem gleichen Bodenbelag belegt.

Der Bodenbelag 5 auf der Auftrittstufe wird tber den
3 cm Uberstehenden Randstreifen 2a des Tridgermaterials
der Treppenkantenprofilleiste an den Bodenbelag 1 der
-Treppenkantenprofilleiste hérangefﬁhrt und auf der Auf-

trittsstufe und auf dem Randstreifen verklebt, siehe
Klebefliche 11,

AnschlieBend wird die StoBfuge 6 zwischen dem Boden-

belag 5 auf der Auftrittstufe und dem Bodenbelag 1 der
Treppenkantenprofilleiste 20 nachgefrdst, sodal die Hohl{

kehle entstehﬁ und mit einem SchweiBdraht 7 thermisch
verschweiB3t,

a1




T Hrwsm

1287369

10

20

25

%0

55

- 1@-

8ei einer farblich Ton in Ton zum Bodenbelag 1,5 passen-

den SchweiBnaht ergibt sich so ein absolut einheitliches

durch keinerleil st@rende Elemente unterbrochenes Gesamt-

bild der Treppe.

Analog kann der Anschlufl der Treppenkantenprofilleiste 2C
im Bereich der Setzstufe erfolgen, wie aus Figur 6 zu
ersehen ist, wenn die Treppenkantenprofilleiste auf bei-~
den Seiten Uberstehende Randstreifen 2a aufuweist, Der
die Setzkante verkleidende Bodenbelag B ist ebenfalls
mittels eines geeigneten Klebers 8 vollflichig aufgeklebt
auch auf dem Randstreifen 2a. Bei dem Beispiel nach Figug
5 ist der Bodenbelag 8 an der Setzstufe unter die Treppen

kantenprofilleiste gefiihrt und mit der Unterseite der-
selben z.B. verklebt.

Es kann aber aus Sicherheitsqgriinden erwiinscht sein,
die Lage der Treppenkante optisch zu markieren. In diesem

Falle wird die Schweifinaht 7 zwischen der Treppenkanten-

profilleiste und dem Bodenbelag 5,8 auf der Trittstufe

und an der Setzstufe mit einer farblich kontrastierenden
SchweiBschnur ausgefihrt.

Weiter kann die die Treppenkante markierende SchweiBlnaht
7 mit einer nachleuchtenden SchweiBschnur ausgefihrt

werden, um bel Ausfall der Beleuchtung ein sicheres

Begehen stark frequentierter Treppen zu gewdhrleisten.

Grundsztzlich kann die Treppenkantenprofilleiste nicht
nur mit homogenem PVYC~Bodenbelag belegt werden, sondern
auch mit allen anderen, thermisch plastifizierbaren

Bodenbeligen aus Chemiewerkstaoffen.

Dabei ist die der Verformung des Verbundstreifens 10 zum
gewlinschten Profil vorausgehende Erwdrmung nach den

Eigenschaften des homogenen oder heterogenen Belags~
werkstoffes zu steuern.
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Weiter kann die Treppenkantenprofilleiste auch mit hoch
beanspruchbaren Nadelvlies-Textilbodenbel#dgen oder
Teppichbodenbelégen belegt werden, die wegen ihrer oft
erheblichen Steifigkeit nicht einwandfrei Uber die

Treppenkanten gezoagen werden kdnnen.

Hierbei empfiehlt es sich, das Treppenkantenprofil in
einem so ausreichend grofen Radius abzukanten, daB der
Textilbelag auf der Kante nicht brechen und vorzeitig
verschleifen kann. Anwendungsbeispiele sind in den Fi-
guren 7 und 8 dargestellt. In Figur 7 ist eine alte ;us~
getretene Holzstufe 4 gezeigt, die im Bereich 13 mit
einem fiillstoffhaltigen thixotropen Klebstoff z.B.
Bostik(R)25 der Bostik GmbH aufgefiillt und gleichzeitig
mit der Treppenkantenprofilleiste 20 verklebt ist. Die
einfach abgewinkelte Treppenkantenprofilleiste 20 ist mit
einem textilen Belag 1 ausgeriistet, mit einem analogen
textilen Belag 5a, 8a wird die Auftrittstufe und die Setz-
stufe belegt und der Belag vollfldchig 11,9 verklebt.

Die selbstragende Treppenkantenprofilleiste nach Figur 7
kann auch freiltragend an der senkrechten Kante der Treppen
stufe angebracht sein. Bei dem Anwendungsbeispiel nach

Figur 8 ist eine zweifach abgewinkelte Treppenkantenpro-

filleiste 20 vorgesehen, womit der iUberkragende Teil der

Trittstufe umkleidet werden kann. In beiden F&dllen wird

der textile Bodenbelag 5a auf den Randstreifen 2a ge-

fiihrt und ohne Unterbrechung an den Bodenbelag 1 an-
geschlossen und auf dem Randstreifen 2a festgeklebt.
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1. Treppenkantenprcfilleiste mit abgewinkeltem Querschnitt

bis 3, dadurch

————— -, -

Patentanspriche

hergestellt durch Yerformen eines flichigen,mittels
einer Haftvermittlerschicht erzielten Verbundstreifens
einer Bodenbelagsbahn mit einer selbsttrogenden,form-
stabilen und warmebestdndigen Tragermaterialbahn aus

Metall, insbesondere verzinktem Stahlblech oder Alumi-'

niumblech,

dadurch gekennzeichnet, daf die

Bodenbelagsbahn einen - thermisch verformbaren

thermoplastischen Kunststoff enthdlt und der Verbund-
streifen thermisch zum abgewinkelten Querschnitt ge-
formt ist und mindestens ldngs einer Seitenkante einen

von Bodenbelagsbahn freien Randstreifen (2a) der
Trégermateriaibahn (2) aufweist.

Treppenkantenprofilleiste nach Anspruch 1,
dadurch gekennzedichnet, daB eine
kalandrierte, gewalzte und/oder gepresste oder extru-

dierte Bodenbelagsbahn auf Basis weichmacherhaltigem
Polyvinylchlorid vorgesehen ist.

Treppenkantenprofilleiste nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB eine

rickseitig mit einer Kunststoffschicht beschichtete

textile Bodenbelagsbahn (1), insbesondere Nadelviies,
vorgesehen ist.

Treppenkantenprofilleiste nach einem der Anspriiche 1

gekennzeichnet,
daB als Haftvermittlerschicht fliissige Klebstoffe wia
Polychloroprene-Kleber, vorgesehen sind.

4
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Verfahren zum Herstellen einer Treppenkantenprofil-

leiste nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei Streifen
einer Breite entsprechend der gewiinschten Gesamtbreite
der Treppenkantenprofilleiste aus Bodenbelagsbahn und
Trigermaterialbahn geschnitten und mittels Haftver-
mittlerschicht fldchig haftfest miteinander zu einem
Verbundstreifen verbunden werden, und unter Anwendung
von Druck zu dem gewlnschten Querschnitt der Treppen-

kantenprofilleiste abgewinkelt werden,

dadurch gekennzeichnet, daB

a) beim Herstellen des Verbundstreifens mindestens ein

Randstreifen (2a) der Trigermaterialbahn (2) frei
von Bodenbelagsbahn bleibt,

b) der Verbundstreifen (lo) auf eine zur thermischen

Verformung im plastischen Zustand der Bodenbelags-
bahn erforderliche Temperatur, insbesondere von
etwa 70 bis 100°C erwirmt und verformt wird.

Verfahren nach Anspruch 85, dadurch g e -

k ennzeichnet, daB der VYerbundstreifen in
einem fliissigen Medium, z.B. Wasserbad oder in einem
temperierten Luft- oder Wasserdampfstrom erwdrmt wird.

Verfahren nach Anspruch 5, da durch g e ~

kennzedichnet, daB der Verbundstreifen
mittels Strahlungswdrme erwdrmt wird.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge -

k ennzeichnet, daB der Verbundstreifen durch
abkanten oder durch Fihren tber verstellbare Andruck-
rollen profiliert wird.
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