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Presswerkzeug zur Herstellung von schalenférmigen Presskérpern, insbesondere Platten, Tellern, Bechern, Schiisseln
od. dgl. aus pulverférmigem, vorzugsweise keramischen Material.

@ Bei einem PreBwerkzeug zur Herstellung von schalenfor-
migen Prekorpern, insbesondere Platten, Tellern, Bechern,
Schiisseln od. dgl. aus pulverférmigem, vorzugsweise kera-
mischen Material, bestehend aus einem Stempel und einem
Gegenstempel, deren aufeinander zu weisende Stirnflichen
beim Pressen des zwischen sie eingefiliten pulverférmigen
Materials die Ober- und Unterseite des schalenférmigen
PreRkorpers ausbilden, wobei Stempel und Gegenstempel
aufeinander zu bewegbar sind und das Einfiillen des pulver-
formigen Materials in einen Raum erfolgt, der von den
Stirnflichen von Stempel und Gegenstempel und einem
ringformigen, einen Anschluf fir die Materialzufiihrung
aufweisenden Teil begrenzt ist, der relativ zu Stempel und
Gegenstempel in deren aufeinander zu gerichteten Be-
wegungsrichtung verschiebbar ist, und wobei Stempel und
Gegenstempel nur soweit aufeinander zu verfahrbar sind,
dal ein geringe axialer Ringspalt zwischen den Randern
ihrer Stirnseiten verbleibt, ist der axial vorstehende ringfor-
mige Rand am entsprechenden Stempel durch einen axial
gerichteten duBeren Vorsprung abgestiitzt ist, auf welchem
der ringformige Teil verschiebbar ist, welcher wenigstens
einen Vakuumanschlul} aufweist.
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Zuschritt bite nach

PreBwerkzeug zur Herstellung von schalenformigen Pref-
kdrpern, insbesondere Platten, Tellern, Bechern,
Schiisseln od, dgl. aus pulverfdormigem, vorzugsweise
keramischen Material

Die Erfindung betrifft ein PreBwerkzeug zur Herstellung
von schalenformigen PreBkorpern, insbesondere Platten,
Tellern, Bechern, Schiisseln od. dgl. aus pulverformigem,
vorzugsweise keramischen Material, bestehend aus einem
Stempel und einem Gegenstempel, deren aufeinander zu
weisende Stirnfldchen beim Pressen des zwischen sie
eingefiilliten pulverformigen Materials die Ober- und
Unterseite des schalenformigen PreBkorpers ausbilden,
wobei Stempel und Gegenstempel aufeinander zu bewegbar
sind und das Einfiillen des pulverfdrmigen Materials

in einen Raum erfolgt, der von den Stirnflédchen von
Stempel und Gegenstempel und einem ringformigen, einen
AnschluB fiir die Materialzufiihrung aufweisenden Teil be-
grenzt ist, der relativ zu Stempel und Gegenstempel in
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deren aufeinander zu gerichteten Bewegungsrichtung ver-
schiebbar ist, und wobei mindestens einer der Rénder der
Stirnfldachen von Stempel und Gegenstempel in Richtung
auf den Rand der anderen Stirnfldche ringformig vorsteht
und Stempel und Gegenstempel nur soweit aufeinander zu
verfahrbar sind, daB ein geringer axialer Ringspalt
zwischen den Randern ihrer Stirnseiten verbleibt.

Ein solches PreBwerkzeug ist aus der EU-Patentschrift

0 043 019 bekannt. Das Einfiillen des zu pressenden
Materials erfolgt bei diesem PreBwerkzeug mit Hilfe

von Schwerkraft. Infolge der verhdaltnismdBig kleinen
Fiillschlitze ist der Fiillvorgang verhdltnismdBig lang-
sam. Bei Teilen mit steilen, mit senkrechten und/oder

mit reliefierten Wanden besteht Gefahr, daB der Fiill-
vorgang unterbrochen wird, wenigstens aber ungleich-
mdBig ist, weil die Wirkung der Schwerkraft durch auf das
Fiillgut wirkenden Reibungskrdfte zum Teil aufgehoben wird.

Aufgabe der Erfindung ist es, das bekannte PreBwerkzeug
so umzugestalten, daB ein Fiillen mit Hilfe von an den
Fiillraum angelegtem Unterdruck moglich ist. Dabei muB
aber der Vorteil der bekannten Lehre erhalten bleiben,
der darin besteht, daB fehlerhafte PreBkorper durch
Mangel des Fiillvorganges vermieden werden und auBerdem
ein Nacharbeiten entfallen kann, weil als PreBkorper
unmittelbar ein Gebilde anfdllt, das gerundete Rdnder
aufweist.

Das Fiillen mit Hilfe von Unterdruck oder Vakuum gehort
an sich ndmlich bereits zum Stande der Technik. Nach der
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DE-PS 31 01 236 erfolgt das Flllen durch Zuflihren des
PreBgutes innerhalb der Randbegrenzung des Formlings,
Dadurch lassen sich Markierungen im Einflillbereich grund-
sdatzlich nicht vermeiden. Dies zwingt zum Austausch des
Fiillkopfes gegen einen glattrandigen PreBkopf oder da-
zu, die angepreBten Markierungen aufwendig wieder zu
beseitigen.

Aus der DE-0S 31 44 678 ist es auBerdem bereits bekannt,
die Fillung vom Rande her vorzunehmen., Hier ist aber

dev verschiebbare ringformige Teil ein formgebender Teil
und muB daher so ausgebildet sein, wie es dem gewiinschten
Tellerrand entspricht,

Aus der DE-0S 31 26 155 ist es ferner bekannt, die Presse
iiber eine im Fiillbereich ausmiindende Vakuumleitung aus
einem diese Anordnung umgebenden Trichter zu fiillen. Hier
handelt es sich jedoch praktisch um eine gravimetrische
Fiillung in einen geschlossenen Raum, wodurch eine gleich-
mé&Bige Fillung nicht gewghrleistet ist. Es miissen n@amlich
gleichzeitig die entsprechenden SchlieBorgane geschlossen
werden. AuBerdem ist eine Vordosierung erforderlich, die
jedoch nicht das Absaugen durch die Vakuumkandle gewdhr-
leistet.

Alle Midngel des Standes der Technik lassen sich unter’
Losung der gestellten Aufgabe gemdB der Erfindung dadurch
beseitigen, daB bei einem PreBwerkzeug der eingangs er-
wihnten Art der vorstehende ringformige Rand durch einen
axial gerichteten duBeren Vorsprung am Stempel bzw. Gegen-
stempel abgestiitzt ist, auf welchem der ringformige Teil
verschiebbar ist, der wenigstens einen VakuumanschluB auf-
weist.
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Mit dieser Anordnung wird erreicht, daB die PreBteile
dhnlich wie bei dem PrePfwerkzeug nach EU-Patent 0 043 019
praktisch keinen Grat mehr aufweisen, vielmehr einen abge-
rundeten &uBeren Rand besitzen, so daB keine langen und
kostspieligen Nacharbeiten erforderlich sind. AuBerdem
wird aber nunmehr das Prinzip der Vakuumfiillung auf das
aus dieser Literaturstelle hervorgehende PreBwerkzeug
ermdglicht, ohne daB die Madngel auftreten, die bei den
anderen bekannten PreBwerkzeugen zu befiirchten sind.

In Weiterbildung der Erfindung sind der VakuumanschluB

und der AnschluB fiir die Materialzufihrung einander gegen-
tiberliegend angeordnet. Der AnschluB fiir die Material-
zufithrung besteht vorzugsweise aus einem in den ring-
formigen Teil einschiebbaren, mit wenigstens einem
Einfiilltrichter fir das einzufiillende Material versehenen
Einsatzkorper.

Um ein MitreiBen von einzufiillendem Material weitgehendst
auszuschalten, ist in weiterer Ausbildung der Erfindung
der VakuumanschluB gegen den Ringspalt versetzt und mit
diesem iiber ein Ringspiel zwischen Stempel- bzw. Gegen-
stempelauBenrand und dem ringformigen Teil in Verbindung
gebracht.

Die Zeichnung zeigt in

Fig. 1 einen Lé@ngsschnitt durch ein PreBwerkzeug nach
der Erfindung;

Fig. 2 einen Schnitt im wesentlichen in der Ebene des
Pfeiles I in Fig. 1 und in
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Fig. 3 eine schematische Darstellung des Umfangsschlitzes
fiir die Absaugvorrichtung.

Das in den Figuren wiederaegebene Prefwerkzeug dient zur
Herstellung von Tellern aus pulverformiger keramischer Masse.
Das PreBwerkzeug enthdlt einen Stempel 10, einen Gegenstempel
11 und einen den Stempel 10 umgebenden Stiitzring 12. Der
Stitzring 12 ist relativ zu den Stempeln 10 und 11 in Be-
wegungsrichtung der beiden Stempel verschiebbar, Entsprechend
Fig. 1 liegt der Stiitzrina 12 in Fiil1stellung an einem Dichtring"
13 an, der nach auBen hin eine vakuumdichte Abdichtung
bewirkt. Der Mechanismus fiir die Bewegung des StUtzkinges

ijst hier ohne Bedeutung, so daB er zeichnerisch nicht fest-
gehalten ist. Die Stirnseite des Stempels 10 formt die Unter-
seite des Tellers aus und ist mit einem elastischen Gummi-
liberzug 14 abgedeckt, hinter dem Kandle 15 ausmiinden. Diese
Kanile 15 stehen liber einen Kamal 16 und Kandle 17 mit einem
Ringkanal 18 in Verbindung, der mit einem Druckmittel be-
aufschlagt werden kann. Weitere Zweigleitungen sind bei 19

und 20 erkennbar. Auch der Stempel 11 ist mit einer .Gummi-
abdeckung 21 abagedeckt, hinter der Kandle 22 ausmiinden, die
von einem zentralen Kanal 23 gespeist werden konnen. Es kann
somit der Stempel 11 von auBen her unter Druck gesetzt werden,-
was das leichte Ablosen des geformten Tellers vom Stempel 11
bzw. seiner Gummiabdeckung 21 bei wieder auseinandergefahrenen
Stempein 10 und 11 ermdglicht.

Die Fiillung des Raumes zwischen den Stempeln 10 und 11 erfolgt
mit Hilfe eines Trichters 24, der auf einen Einfiillteil 25
eines ringformiges Teiles 27 aufsetzbar ist. Dieser Einfiill-
teil 25 ist in Fig. 2 im einzelnen ndher dargestellt. Er
iberdeckt den Raum der in Fig. 3 mit 25' angedeutet ist und
ist als segmentartiger Einsatzkorper im ringformigen Teil 27
eingesetzt.

Im nach Fig. 1 unteren Abschnitt des ringformigen Teiles
27 ist ein VakuumanschluB mit einer Saugleitung 26 ange-
schlossen, und zwar ilber ein AnschluBstick 34, welches
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gegeniiber der Begrenzung des den Randbereich der

Membran 21 hinterfiitternden Teiles in Form des vor-
stehenden ringformigen Randes 28 angeordnet ist. Die
Saugleitung 26 ist, wie aus Fig. 1 klar hervorgeht, axial
versetzt zu einem bei geschlossenem PreBwerkzeug am

Rande von Gegenstempel 11 und Stempel 10 verbleibenden
axialen Ringspalt 29 angeordnet und mit diesem Ringspalt
29 iiber ein Ringspiel verbunden. Dieses Ringspiel ist

nach Fig. 1 durch einen radialen Ringspalt 30 zwischen dem
AuBenrand des entsprechenden Stempels 11 und dem benach-
barten Innenrand des ringformigen Teiles 27 gebildet, der
die Saugleitung 26 mit dem axialen Ringspalt 29 verbindet.
Der radiale und der axiale Ringspalt 30 und 29 erstrecken
sich nach Fig. 3 iiber den dort mit dem runden Pfeil 31
angedeuteten Bereich.Es wird also im Bereich 25' das Form-
gut aufgegeben und die Luft aus dem Raum zwischen den
Stempeln 10 und 11 liber den Bereich 31 abgesaugt.

Aus Fig. 1 geht hervor, daB der axiale Ringspalt 29
iiber einen weiteren radialen Ringspalt 32 mit der Saug-
leitung verbunden sein kann. Dieser radiale Ringspalt 32
setzt sich hierbei iiber einen axialen Ringschlitz 33
zwischen dem ringformigen Teil 27 und dem Stiitzring 12
in den axialen Ringspalt 23 fort.

* k%
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Patentanspriiche

1. PreBwerkzeug zur Herstellung von schalenférmigen
PreBkorpern, insbesondere Platten, Tellern, Bechern,
Schiisseln od. dgl. aus pulverformigem, vorzugsweise
keramischen Material, bestehend aus einem Stempel und
einem Gegenstempel, deren aufeinander zu weisende Stirn-
fldchen beim Pressen des zwischen sie eingefiiliten
pulverformigen Materials die Ober- und Unterseite des
schalenformigen PreBkorpers ausbilden, wobei Stempel

und Gegenstempel aufeinanderzu bewegbar sind und das
Einfiillen des pulverformigen Materials in einen Raum
erfolgt, der von den Stirnfldchen von Stempel und Gegen-
stempel und einem ringformigen, einen AnschluB fiir

die Materialzufiihrung aufweisenden Teil begrenzt ist,
der relativ zu Stempel und Gegenstempel in deren auf-
einander zu gerichteten Bewegungsrichtung verschiebbar
ist, und wobei mindestens einer der Rinder der Stirn-
fldachen von Stempel und Gegenstempel in Richtung auf den
Rand der anderen Stirnflédche ringformig vorsteht und
Stempel und Gegenstempel nur soweit aufeinander zu ver-
fahrbar sind, daB ein geringer axialer Ringspalt zwischen
den R@ndern ihrer Stirnseiten verbleibt, dadurch
gekennzeichnet , daB der axial vorstehende
ringformige Rand am entsprechenden Stempel (11)
durch einen axial gerichteten duBeren Vorsprung (28)
abgestiitzt ist, auf welchem der ringformige Teil (27)
verschiebbar ist, welcher wenigstens einen Vakuuman-
schluB (26) aufweist.

2. PreBwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zeichnet , daB der VakuumanschluB (26) und der
AnschiuB (25) fir die Materialzufiihrung einander gegeniiber-
1iegend angeordnet sind.
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3. PreBwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet , daB der AnschluB (25)
fiir die Materialzufihrung aus einem in den ring-
formigen Teil (27) einschiebbaren, mit wenigstens
einem Einfilltrichter versehenen Einsatzkorper besteht
(Fig. 2).

4. PreBwerkzeug nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB der VakuumanschluB (26) gegen den am Rande von Stempel
(10) und Gegenstempel (11) bei geschlossenem PreBwerkzeug
verbleibenden axialen Ringspalt (29) versetzt und mit
diesem iiber mindestens ein Ringspiel verbunden ist.

5. PreBwerkzeug nach Patentanspruch 4, dadurch ge -
k ennzeichnet , daB der VakuumanschiluB (26)

mit dem axialen Ringspalt (29) durch einen radialen Ring-
spalt (30) zwischen dem AuBenrand des duBeren Vor-
sprunges (28) und dem hierzu benachbarten Innenrand des
ringformigen Teils (27) verbunden ist.

6. PreBwerkzeug nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet , daB der VakuumanschluB
(26) mit dem axialen Ringspalt (29) durch einen axialen
Ringschlitz (33) zwischen dem ringformigen Teil ( 27)
und dem Stiitzring (12) sowie einem am Ringschlitz (33)
anschlieBenden radialen Ringspalt (32) verbunden ist.

* % %
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