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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein PreBerkzeug zur Her-
stellung von schalenférmigen PreRkérpern, ins-
besondere Platten, Tellern, Bechern, Schiisseln
od. dgl. aus pulverférmigem, vorzugsweise kera-
mischen Material, bestehend aus einem Stempel
und einem Gegenstempe!, deren aufeinander zu
weisende Stirnflichen beim Pressen des
zwischen sie eingefilllten pulverférmigen Mate-
rials die Ober- und Unterseite des schalenformi-
gen Pref3kérpers ausbilden, wobei Stempel und
Gegenstempel! aufeinander zu bewegbar sind und
das Einflllen des pulverférmigen Materials in
einen Raum erfolgt, der von den Stirnflachen von
Stempel und Gegenstempel und einem ringférmi-
gen, einen Anschlu fir die Materialzufiilhrung
aufweisenden Teil begrenzt ist, der relativ zu
Stempel und Gegenstempe! in deren aufeinander
zu gerichteten Bewegungsrichtung verschiebbar
ist, und wobei mindestens einer der Rénder der
Stirnflachen von Stempel und Gegenstempel in
Richtung auf den Rand der anderen Stirnfliche
ringférmig vorsteht und Stempel und Gegen-
stempel nur soweit aufeinander zu verfahrbar
sind, dal ein geringer axialer Ringspalt zwischen
den Réndern ihrer Stirnseiten verbleibt.

Ein soiches Prefwerkzeug ist aus der EP-Patent-
schrift 0 043 019 bekannt. Das Einfiillen des zu
pressenden Materials erfolgt bei diesem PreR-
werkzeug mit Hilfe von Schwerkraft. Infolge der
verhditnismaRig kleinen Filischlitze ist der Fiil-
vorgang verhaltnismaBig langsam. Bei Teilen mit
steilen, mit senkrechten und/oder mit reliefierten
Wanden besteht Gefahr, daR der Fillvorgang
unterbrochen wird, wenigstens aber ungleichma-
Big ist, weil die Wirkung der Schwerkraft durch
auf das Filligut wirkenden Reibungskrafte zum
Teil aufgehoben wird.

Aufgabe der Erfindung ist es, das bekannte
PreBwerkzeug so umzugestalten, daR ein Fiillen
mit Hilfe von an den Faflraum angelegtem Unter-
druck méglich ist. Dabei muR aber der Vorteil der
bekannten Lehre erhalten bleiben, der darin
besteht, dal fehlerhafte PreRkorper durch Mén-
gel des Fillvorganges vermieden werden und
auRerdem ein Nacharbeiten entfallen kann, weil
als PreRkdrper unmittelbar ein Gebilde anfiilt,
das gerundete Rander aufweist,

Das Fillen mit Hilfe von Unterdruck oder
Vakuum gehdrt an sich namlich bereits zum
Stande der Technik. Nach der DE-PS 31 01 236
erfolgt das Fulien durch Zufhren des PreRgutes
innerhalb der Randbegrenzung des Formlings.
Dadurch lassen sich Markierungen im Einfiilibe-
reich grundsétzlich nicht vermeiden. Dies zwingt
zum Austausch des Fiillkopfes gegen einen giat-
trandigen PreBkopf oder dazu, die angepreRten
Markierungen aufwendig wieder zu beseitigen.

Aus der DE-OS 31 44 678 ist es aulBerdem
bereits bekannt, die Fiillung vom Rande her vor-
zunehmen. Hier ist aber der verschiebbare ring-
férmige Teil ein formgebender Teil und muB
daher so ausgebildet sein, wie es dem gewiinsch-
ten Tellerrand entspricht.
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Aus der DE-OS 31 26 155 ist es ferner bekannt,
die Presse Uber eine im Filllbereich ausmindende
Vakuumieitung aus einem diese Anordnung
umgebenden Trichter zu fiillen. Hier handelt es
sich jedoch praktisch um eine gravimetrische
Fillung in einen geschlossenen Raum, wodurch
eine gleichmaéRige Flllung nicht gewéhrleistet ist.
Es missen ndmlich gleichzeitig die entsprechen-
den SchlieBorgane geschlossen werden. AuRer-
dem ist eine Vordosierung erforderiich, die
jedoch nicht das Absaugen durch die Vakuumka-
nale gewdhrleistet.

Alle Mange! des Standes der Technik lassen
sich unter Ldsung der gesteliten Aufgabe gemaf
der Erfindung dadurch beseitigen, daR bei einem
PreBwerkzeug der eingangs erwdhnten Art der
vorstehende ringférmige Rand durch einen axial
gerichteten duf3eren Vorsprung am Stempel! bzw.
Gegenstempel abgestiitzt ist, auf welchem der
ringférmige Teil verschiebbar ist, der wenigstens
einen VakuumanschluR aufweist.

Mit dieser Anordnung wird erreicht, daR die
Prefteile dhnlich wie bei dem PreRwerkzeug nach
EU-Patent 0 043 019 praktisch keinen Grat mehr
aufweisen, vielmehr einen abgerundeten dufReren
Rand besitzen, so daB keine langen und kostspie-
ligen Nacharbeiten erforderlich sind. AuRerdem
wird aber nunmehr das Prinzip der Vakuumfiil-
lung auf das aus dieser Literaturstelle hervorge-
hende Prefwerkzeug erméglicht, ohne daR die
Mangel auftreten, die bei den anderen bekannten
PreRwerkzeugen zu befiirchten sind.

In Weiterbildung der Erfindung sind der Vaku-
umanschluR und der AnschluR fiir die Materialzu-
fiihrung einander gegeniiberliegend angeordnet.
Der AnschluB fiir die Materialzufiihrung besteht
vorzugsweise aus einem in den ringférmigen Teil
einschiebbaren, mit wenigstens einem Einfilit-
richter fiir das einzuflillende Material versehenen
Einsatzkdrper.

Um ein MitreiBen von einzufiillendem Material
weitgehendst auszuschalten, ist in weiterer Aus-
bildung der Erfindung der VakuumanschiuR
gegen den Ringspalt versetzt und mit diesem
Giber ein Ringspiel zwischen Stempel- bzw.
GegenstempelauBBenrand und dem ringférmigen
Teil in Verbindung gebracht.

Die Zeichnung zeigt in

Fig. 1 einen Langsschnitt durch ein PreRwerk-
zeug nach der Erfindung;

Fig. 2 einen Schnitt im wesentiichen in der
Ebene des Pfeiles | in Fig. 1 und in

Fig. 3 eine schematische Darstellung des
Umfangsschlitzes fur die Absaugvorrichtung.

Das in den Figuren wiedergegebene PreRwerk-
zeug dient zur Herstellung von Tellern aus pulver-
formiger keramischer Masse. Das PreRwerkzeug
enthéit einen Stempel 10, einen Gegenstempe! 11
und einen den Stempel 10 umgebenden Stiitzring
12. Der Stiitzring 12 ist relativ zu den Stempein 10
und 11 in Bewegungsrichtung der beiden Stem-
pel verschiebbar. Entsprechend Fig. 1 liegt der
Stltzring 12 in Flllstellung an einem Dichtring 13
an, der nach auflen hin eine vakuumdichte
Abdichtung bewirkt. Der Mechanismus fir die
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Bewegung des Stiitzringes ist hier ohne Bedeu-
tung, so daf er zeichnerisch nicht festgehalten ist.
Die Stirnseite des Stempels 10 formt die Unter-
seite des Tellers aus und ist mit einem elastischen
Gummiliberzug 14 abgedeckt, hinter dem Kanéle
15 ausminden. Diese Kanédle 15 stehen Uber
einen Kanal 16 und Kanéle 17 mit einem Ringka-
nal 18 in Verbindung, der mit einem Druckmittel
beaufschiagt werden kann. Weitere Zweigleitun-
gen sind bei 19 und 20 erkennbar. Auch der
Stempel 11 ist mit einer Gummiabdeckung 21
abgedeckt, hinter der Kanale 22 ausmiinden, die
von einem zentralen Kanal 23 gespeist werden
konnen. Es kann somit der Stempel 11 von aul3en
her unter Druck gesetzt werden, was das leichte
Abldsen des geformten Tellers vom Stempel 11
bzw. seiner Gummiabdeckung 21 bei wieder aus-
einandergefahrenen Stempeln 10 und 11 ermdég-
licht.

Die Fullung des Raumes zwischen den Stem-
pein 10 und 11 erfolgt mit Hilfe eines Trichters 24,
der auf einen Einflllteil 25 eines ringférmiges
Teiles 27 aufsetzbar ist. Dieser Einfuilteil 25 ist in
Fig. 2 im einzelnen naher dargestellt. Er Uberdeckt
den Raum der in Fig. 3 mit 25’ angedeutet ist und
ist als segmentartiger Einsatzkdrper im ringférmi-
gen Teil 27 eingesetzt.

Im nach Fig. 1 unteren Abschnitt des ringférmi-
gen Teiles 27 ist ein VakuumanschiuR mit einer
Saugleitung 26 angeschlossen, und zwar tber ein
Anschiuf3stiick 34, weiches gegeniber der
Begrenzung des den Randbereich der Membran
21 hinterfutternden Teiles in Form des vorstehen-
den ringférmigen Randes 28 angeordnet ist. Die
Saugleitung 26 ist, wie aus Fig. 1 klar hervorgeht,
axial versetzt zu einem bei geschlossenem Pref3-
werkzeug am Rande von Gegenstempel 11 und
Stempel 10 verbleibenden axialen Ringspait 29
angeordnet und mit diesem Ringspalt 29 (iber ein
Ringspiel verbunden. Dieses Ringspiel ist nach
Fig. 1 durch einen radialen Ringspalt 30 zwischen
dem AuBenrand des entsprechenden Stempels
11 und dem benachbarten Innenrand des ringfér-
migen Teiles 27 gebildet, der die Saugleitung 26
mit dem axialen Ringspalt 29 verbindet. Der
radiale und der axiale Ringspalt 30 und 29 erstrek-
ken sich nach Fig. 3 Giber den dort mit dem runden
Pfeil 31 angedeuteten Bereich. Es wird also im
Bereich 25’ das Formgut aufgegeben und die Luft
aus dem Raum zwischen den Stempein 10 und 11
Uiber den Bereich 31 abgesaugt.

Aus Fig. 1 geht hervor, dal} der axiale Ringspalt
29 Uber einen weiteren radialen Ringspalt 32 mit
der Saugleitung verbunden sein kann. Dieser
radiale Ringspalt 32 setzt sich hierbei Uber einen
axialen Ringschlitz 33 zwischen dem ringférmi-
gen Teil 27 und dem Stiitzring 12 in den axialen
Ringspalt 23 fort.

Patentanspriiche

1. PreBwerkzeug zur Herstellung von schalen-
formigen Pref3kérpern, insbesondere Platten, Tel-
lern, Bechern, Schisseln od. dgl. aus pulverférmi-
gem, vorzugsweise keramischen Material, beste-
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hend aus einem Stempel und einem Gegenstem-
pel, deren aufeinander zu weisende Stirnflachen
beim Pressen des zwischen sie eingefuliten pul-
verférmigen Materiais die Ober- und Unterseite
des schalenférmigen Pre3kdrpers ausbilden,
wobei Stempel und Gegenstempel aufeinander
zu bewegbar sind und das Einfiilen des pulverfor-
migen Materials in einen Raum erfolgt, der von
den Stirnflachen von Stempel und Gegenstempel
und einem ringférmigen, einen Anschluf flr die
Materialzufithrung aufweisenden Teil begrenzt
ist, der relativ zu Stempel und Gegenstempel in
deren aufeinander zu gerichteten Bewegungsrich-
tung verschiebbar ist, und wobei mindestens
einer der Rander der Stirnflaichen von Stempel
und Gegenstempel in Richtung auf den Rand der
anderen Stirnflaiche ringférmig vorsteht und
Stempel und Gegenstempel nur soweit aufeinan-
der zu verfahrbar sind, daf8 ein geringer axialer
Ringspalt zwischen den Randern ihrer Stirnseiten
verbleibt, dadurch gekennzeichnet, dal} der axial
vorstehende ringférmige Rand am entsprechen-
den Stempel (11) durch einen axial gerichteten
auleren Vorsprung (28) abgestltzt ist, auf
welchem der ringférmige Teil (27) verschiebbar
ist, welcher wenigstens einen Vakuumanschlul®
(26) aufweist.

2. Prel3werkzeug nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dall der Vakuumanschlull (26)
und der Anschluf3 (25) fir die Materialzufihrung
einander gegenlberliegend angeordnet sind.

3. Prelswerkzeug nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf® der Anschlul’ (25)
fir die Materialzufihrung aus einem in den ring-
formigen Teil (27) einschiebbaren, mit wenig-
stens einem Einfllitrichter versehenen Einsatz-
korper besteht (Fig. 2).

4. Preflwerkzeug nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daf’ der Vakuumanschiull (26) gegen
den am Rande von Stempel {10) und Gegenstem-
pel (11) bei geschlossenem Prefwerkzeug ver-
bleibenden axialen Ringspalt (29) versetzt und mit
diesem (iber mindestens ein Ringspiel verbunden
ist.

5. PreBwerkzeug nach Patentanspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daf3 der Vakuuman-
schluf (26) mit dem axialen Ringspalt (29) durch
einen radialen Ringspalt (30) zwischen dem
AuBenrand des duReren Vorsprunges (28) und
dem hierzu benachbarten Innenrand des ringfor-
migen Teils {27) verbunden ist.

6. PreRwerkzeug nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daR der Vakuuman-
schiuf} {26) mit dem axialen Ringspalt (29) durch
einen axialen Ringschlitz (33) zwischen dem ring-
formigen Teil (27) und dem Stitzring (12) sowie
einem am Ringschlitz {33) anschiieRenden radia-
len Ringspait (32) verbunden ist.

Revendications
1. Outil de pressage pour la fabrication de corps

pressés en forme de plats, en particulier de
plaques, d'assiettes, de tasses, de coupes, de
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plats ou analogues, en matiére pulvérulente, de
préférence en matiére céramique, constitué parun
poingon et par un contre-poingon dont les surfaces
frontales tournées 'une vers l'autre forment, en
comprimant la matiére pulvérulente introduite
entre elles, la face supérieure et la face inférieure
du corps pressé en forme de plat, le poingon et le
contre-poingon pouvant se déplacer I'un par rap-
port & l'autre et la matiére pulvérulente étant
introduite dans un espace délimité par les surfaces
frontales du poingon et du contre-poingon et par
une piéce annulaire comportant un raccord pour
'amenée des matiéres pulvérulentes qui peut se
déplacer par rapport au poingon et au contre-
poingon dans la direction dans laquelie ils se
déplacent l'un par rapport & I'autre, et {'un au
moins des bords des surfaces frontales du poingon
et du contre-poingon dépassant en forme d’an-
neau dans la direction du bord de 'autre surface
frontale et le poingon et le contrepoingon ne
pouvant se déplacer |'un vers l'autre que de
maniére a laisser un intervalle annulaire de dimen-
sion axiale réduite entre les bords de leurs sur-
faces frontales, caractérisé en ce que le bord
dépassant en forme d’anneau du poingon corres-
pondant (11) prend appui sur une partie saillante
extérieure (28) orientée dans le sens axial sur
laquelle peut se déplacer la piéce annulaire (27)
qui comporte au moins un raccord pour le vide
(26).

2. Outil de pressage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le raccord (26) pour le vide et
le raccord (25) pour 'amenée des matiéres pulvé-
rulentes sont situées I'un en face de I'autre.

3. Outil de pressage selon 'une des revendica-
tions 1 ou 2, caractérisé en ce que le raccord (25)
pour |'amenée des matiéres pulvérulentes est
constitué par une piéce d'insertion qui peut étre
introduite dans la partie annulaire {27) et comporte
au moins un entonnoir de chargement (figure 2).

4. Outil de pressage selon une ou plusieurs des
revendications 1 & 3, caractérisé en ce que le
raccord (26) pour le vide est décalé par rapport &
I'intervalle annulaire (29), qui subsiste dans le sens
axial, au niveau des bords du poingon {10) et du
contrepoingon (11) lorsque |'outil de pressage est
fermé, et communique avec cet intervalle par au
moins un jeu axial.

5. Outil de pressage selon la revendication 4,
caractérisé en ce que le raccord (26) pour le vide
communique avec l'intervalle annulaire axial (29)
par un espace annulaire radial (30) situé entre le
bord extérieur de la partie saillante extérieure (28)
etle bord intérieur voisin de la piéce annulaire (27).

6. Outil de pressage selon |'une des revendica-
tions 4 ou 5, caractérisé en ce que le raccord (26)
pour le vide communique avec l'intervalle annu-
laire axial (29) par une fente annulaire axiale (33)
située entre la piéce annulaire (27) et la bague
d'appui (12) ainsi qu‘avec un intervalle annulaire
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radial {32) relié a la fente annulaire (33).
Claims

1. A pressing tool for producing dish-shaped
pressed objects, particularly plates, saucers, cups,
bowls or the like, of powdery, preferably ceramic
material, comprising a die and a counterdie whose
front surfaces facing each other form the upper
and lower sides of the dish-shaped pressed object
when the powdery material filled in therebetween
is pressed, the die and counterdie being adapted to
move toward each other and the powdery material
being filled into a space limited by the front
surfaces of the die and counterdie and an annular
element having a connection for the feed of
material, said element being displaceable relative
to the die and counterdie in their direction of
movement toward each other, and at least one of
the rims of the front surfaces of the die and
counterdie protruding in an annular shape toward
the rim of the other front surface, and the die and
counterdie being adapted to move toward each
other only so far as to leave a small axial annular
gap between the rims of their front surfaces,
characterized in that the axially protruding annular
rim is supported on the corresponding die (11) by
an axially directed outer projection {28) on which
the annular element (27) is displaceable which has
at least one vacuum connection (26).

2. A pressing tool according to claim 1, charac-
terized in that the vacuum connection (26) and the
connection (25) for the feed of material are
arranged opposite to each other.

3. A pressing tool according to claim 1 or 2,
characterized in that the connection (25) for the
feed of material comprises an insert body adapted
to be inserted into the annular element (27) and
provided with at least one funnel tube (Fig. 2).

4. A pressing tool according to one or more of
the preceding claims, characterized in that the
vacuum connection (26) is offset with respect to
the axial annular gap (29) remaining on the rim of
the die (10) and counterdie (11) when the pressing
tool is closed and that said vacuum connection is
in communication with said axial annular gap via
at least one annular clearance.

5. A pressing tool according to claim 4, charac-
terized in that the vacuum connection (26) is in
connection with the axial annular gap (29) by a
radial annular gap (30) between the outer rim of
the outer projection {28) and the inner rim of the
annular element (27) adjacent thereto.

6. A pressing tool according to claim 4 or 5,
characterized in that the vacuum connection {26) is
in connection with the axial annular gap (29) by an
axial annular slot {33) between the annular
element (27) and the supporting ring {12) and a
radial annular gap (32) joined to the annular slot
(33).
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