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@ Falzapparat.

@ Bei einem Falzapparat mit mindestens einem, mit einem
Falzklappenzylinder (6} zusammenwirkenden Falzmesserzy-
linder (3) und mit einer im Bereich des in Drehrichtung der
beim Falzvorgang jeweils zusammenwirkenden Zylinder
{3,6) hiner der Falzstelle sich befindenden Auslaufzwickels
(11) angeordneten, Uber die ganze Zylinderldnge sich er-
streckenden Leiteinrichtung (13} fir die auf dem hinter der
Falzstelle liegenden Umfangsabschnitte des Falzmesserzy-
linders (3) aufliegenden, beim Falzvorgang hiervon abge-
zogenen Bogenbereiche lassen sich dadurch eine hohe
Standzeit der Leiteinrichtung (13) sowie eine schonende
Behandlung der mit einem Querfalz zu versehenden Pro-
dukte erreichen, daR die Leiteinrichtung (13) einen um eine
zylinderparallele Achse frei drehbar gelagerten, eine etwa
zylindrische Mantelfliche aufweisenden Mittelteil {14) und
seitlich hieran sich anschlieBende, eine in die Mantelfliche
des Mittelteils (14) etwa tangential einschneidende Oberf-
lachenkontu aufweisende, stationar angeordnete Anschluf3s-
tiicke {15,16) aufweist.
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Falzapparat

Die Erffndung betrifft einen Falzapparat mit mindestens
einem, mit einem zugeordneten, mit Falzklappen versehe-
nen Zylinder zusammenwirkenden, mit mindestens einem

Falzmesser und die bogenfdrmigen Produkte an ihrer Vor-
derkante erfassenden Halteelemente versehenen Zylinder

‘und mit einer im Bereich jedes in Drehrichtung der beim

Falzvorgang jeweils zusammenwirkenden Zylinder hinter

der Falzstelle sich befindenden Auslaufzwickels jeweils
angeordneten, {iber die ganze Zylinderldnge sich erstrek-
kenden Leiteinrichtung fiir die auf dem hinter der Falz-

‘stelle liegenden Umfangsabschnitt des mit mindestens

einem Falzmesser versehenen Zylinders jeweils auflie-
genden, beim Falzvorgang hiervon abgezogenen Bogenbe-
reiche.



10

15

20

25

30

0197477

Ein Falzapparat dieser At ist aus der DE-0S 30 30 775 be-
kannt. Die hierbei lediglich schematisch angedeutete Leit-
einrichtung besteht in der Praxis aus stationdr nebenein-
ander angeordneten, einteiligen Zungen. Die Erfahrung hat
gezeigt, daB diese stationdren Zungen insbesondere in ih-
rem mittleren Bereich einer sehr schnellen, starken Ab-
nutzung unterliegen. Der Grund dafiir ist darin zu sehen,
daB die auf dem Falzmesserzylinder vorauslaufenden Bogen-
hdlften der einzelnen Produkte, die bei der Ubergabe der
Produkte an den Falzklappenzylinder ruckartig entgegen ih-
rer urspriinglichen Laufrichtung beschleunigt werden, in-

-folge dieses Vorgangs stark nach auBen peitschen und dabei

stets an bestimmten Stellen des mittleren Bereichs der

die Leiteinrichtung bildenden Zungen besonders stark auf-
schlagen. Die Folge davon sind kavitationsartige VerschleiBi-
erscheinungen in Form von Aushdhlungen bzw. Ausbrechungen

im Bereich der Auftreffstellen. Diese lokalen, bereits bei
vergleichsweise kurzer Betriebszeit sehr schnell fortschrei-
tenden Beschddigungen der Leitfldche der die Leiteinrich-

-tung bildenden Zungen kénnen zu einer Beschddigung der Pro-

dukte in Form von Kratzspuren, Rissen, Verschmieren der
Farbe etc. fiihren, was sich ungiinstig auf die erreichbare

‘Qualitdt des Endprodukts ausﬁirkt. Es hat sich daher bis-

her als notwendig erwiesen, die genannten Zungen innerhalb
kurzer Wartungsintervalle auszutauschen, was jedoch einen
hohen Wartungs- und Materialaufwand verursacht und gleich-
zeitig nicht unbetrdchtliche Maschinenstillstandsz-eiten
erfordert.

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, unter Vermeidung der Nachteile der bekannten
Anordnungen einen Falzapparat eingangs erwdhnter Art zu



10

15

20

25

0197477

schaffen, bei dem die Leiteinrichtung eine hohe Standzeit
aufweist und dennoch eine schonende Behandlung der Pro-
dukte gewdhrleistet ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB

die Leiteinrichtung einen um eine zylinderparallele Achse
frei drehbar gelagerten, eine etwa zylindrische Mantel-
fldche aufweisenden Mittelteil und falzmesserzylindersei-
tig sowie falzklappenzylinderseitig hieran sich anschlieBen-
de, eine in die Mantelfldche des Mittelteils etwa tangen-
tial einlaufende Oberfldachenkontur aufweisende, sta-
tiondr angeordnete AnschluBlstiicke aufweist.

Diese MaBnahmen ermdglichen in vorteilhafter Weise eine
Abnutzung des drehbar gelagerten Mittelteils, das durch
die hieran vorbeistreichenden Produkte gedreht wird, auf
seinem ganzen Umfang. Hierdurch ist sichergestellt, daB
trotz einer starken Beanspruchung des Mittelteils starke
lokale Abnutzungen unterbleiben. Vielmehr erfolgt hier

in vorteilhafter Weise eine praktisch gleichmdBige Ab-.
nutzung des drehbar gelagerten Mittelteils auf seinem ge-
samten Umfang. Hierdurch ergeben sich daher in vorteil-
hafter Weise vergleichsweise lange Wartungsintervalle.
Dennoch ist infolge fehlender lokaler Aushbdhlungen etc.
auch eine schonende Behandlung der Produkte gewdhrleistet.
Die erfindungsgemdfBen MaBnahmen wirken sich demnach vor-
teilhaft auf die erreichbare Maschinenauslastung und die
erreichbare Produktqualitdt aus und gewdhrleisten damit
insgesamt eine ausgezeichnete Wirtschaftlichkeit.

In vorteilhafter Weiterbildung der lbergeordneten MaB-
nahmen kann der Mittelteil der Leiteinrichtung als ein-
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teilige Walze ausgebildet sein. Diese MaBnahme ergibt
einen einfachen und kompakten Aufbau. Gleichzeitig 1&Bt
sich hierbei eine méglichst groBe Oberfldache erreichen,
was sich vorteilhaft auf die Standzeiten auswirkt.

Die AnschluBstlicke k6nnen einfach als Profilabschnitte
ausgebildet sein, was ebenfalls eine einfache Herstellung
ermégliht.

Eine weitere zweckmdBige MaBnahme kann darin bestehen,
daB der Mittelteil und/oder die AnschluBstiicke aus Kunst-
stoff, vorzugsweise Tetrafluordthylen, bestehen. Die
Kunststoffoberfldche besitzt selbstschmierende Eigenschaf-
ten, was sich vorteilhaft auf die Schonung der Produkte
auswirkt. AuBerdem 1dBt sich hierbei mit vergleichsweise
einfachen Mitteln eine Oberfldche mit besonders gerin-
ger Rauhigkeit herstellen, was sich ebenfalls positiv

auf die erwiinschte Schonung der Produkte auswirkt. 4

In weiterer Fortbildung der {ibergeordneten MaBnahmen
kdénnen der Mittelteil und die Anschlukstiicke auf einem

am Maschinengestell festlegbaren Rahmen aufgenommen sein,
der zwei seitliche, den Mitte-lteil aufnehmende Lager-
bdcke aufweist, die durch Tragschienen miteinankr ver-
bunden sind, an denen die AnschluBstiicke festlegbar sind.
Diese MaBnahmen ermbéglichen in vorteilhafter Weise eine
komplette Vormontage der erfindungsgeméd@Ben Leiteinrich-
tung und gewdhrleisten eine einfache Einstellbarkeit der
kompletten Leiteinrichtung, beispielsweise einfach durch
Schwenken des Rahmens. Diese MaBnahmen stellen auBerdem
sicher, daB im Falle eines von Zeit zu Zeit nicht ver-
meidbaren Austausches der Leiteinrichtung einfach die
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komplette Baugruppe ausgetauscht und durch eine neue er-
setzt werden kann, was sich innerhalb kurzer Zeit bewerk-
stelligen ldBt und daher voteilhaft auf die erzielbare
Maschinenauslastung durchschlégt.

Weitere, vorteilhafte Ausgestaltungen und zu bevorzugende
Weiterbildungen der ﬁbergeordnetén MaBnahmen ergeben sich

aus der nachstehenden Beschreibung eines Ausfihrungsbei- |
spiels anhand der Zeichnung in Verbindung mit den rest-

lichen Unteranspriichen.

In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine schematische Seitenansicht eines Falz-
apparats,

Figur 2 einen Radialschnitt durch die erfindungsge-
mdBe Leiteinrichtung und ’

Figur 3 eine Draufsicht auf die Anordnung gemdfR Fi-
gur 2.

Der in Figur 1 dargestellte Falzapparat umfaBt eine Quer-
schneideinrihtung zum Unterteilen einer Papierbahn 1 in
bogenférmige Produkte und zwei Querfalzeinrichtungen zum
Falzen dieser Produkte um eine zu ihrer Vorderkante pa-
rallele Falzlinie. Die Querschneideinrichtung besteht

aus einem auf einem zugeordneten Zylinder 2 angeordneten
Messer und einer diesem zugeordneten, auf einem auf dem
Zylinder 2 abrollenden Zylinder 3 angeordneten Schneidnut.
Dieser sind Punkturnadeln 4 zugeordnet, die in den vorde-
ren Randbereich des bei jedem Schnitt entstehenden Bahn-
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anfangs einstechen. Zur Bildung des ersten Querfalzes ist
der Zylinder 3 mit einem gegeniiber der Schneidnut um 180°
versetzten Falzmesser 5 versehen, das mit auf einem auf dem
Zylinder 3 abrollenden Zylinder 6 angeordneten Falzklappen
7 zusammenwirkt. Sofern lediglich einmal quergefalzte Pro-
dukte hergestellt werden, werden diese vom Zylinder 6 ab-
genommen. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist der Zy-
linder 6 zur Erzielung des zweiten Querfalzes mit seinen
Falzklappen 7 nachgeordneten Falzmessern 8 versehen, die
mit einer auf einem weiteren, auf dem Zylinder 6 abrollen-
den Zylinder 9 angeordneten Falzklappe 10 zusammenwirken.
Die zweimal quergefalzten Podukte werden vom Zylinder 9
mittels einer Aushebeeinrichtung abgenommen und einer zu
einem Schaufelrad fiihrenden Bandleitung zugeflhrt.

Im Bereich der der Querfalzstelle jeweils nachgeordneten
Auslaufzwickel 11 bzw. 12 zwischen den die an der Stelle
des ersten Querfalzes zusammenwirkenden Falzmesser 5 und
Falzklappen 7 tragenden Zylindern 3 und 6 bzw. zwischen
den die an der Stelle des zweiten Querfalzes zusammenwir-
kenden Falzmesser 8 und Falzklappen 10 tragenden Zylindern
6 und 9 ist jeweils eine Leiteinrihtung 13 angeordnet, die
dazu dient, die auf dem dem zugeordneten Falzmesser 5 bzw.
8 jeweils vorauslaufenden Umfangsabschnitt des zugehéri-
gen Zylinders 3 bzw. 6 aufliegendeh Produkthdlften 14

nach erfolgtem Falzvorgang dem die Falzklappen 7 bzw. 10
tragenden Zylinder 6 bzw. 9 zuzuflhren. Diese vorderen
Produkthdlften peitschen dabei infolge der ruckartigen,
ihrer urspriinglichen Bewegungsrichtung entgegenlaufenden
Beschleunigung sehr stark nach radial auBen, was zu einer
starken Beanspruchung der Leiteinrichtungen 13 fihren
kann.
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Um dennoch eine hohe Standzeit der Leiteinrichtungen 13

zu gewdhrleisten, bestehen diese, wie die Figuren 2 und 3
anschaulich zeigen, aus einer einen Mittelteil bildenden,
um eine zylinderparallele Achse frei drehbar gelagerten
Walze 14 und zwei zylinderseitig hieran anschlieBenden,
eine in die zylindrische Mantelfldche der Walze 14 tan-
gential einschneidende Oberfldchenkontur aufweisenden,
stationdr angeordneten AnschluBstiicken 15 bzw. 16. Die
Mehrteiligkeit der Leiteinrichtungen 13 stellt sicher, daB
bei VerschleiB eines Teils jeweils nur dieses Teil ersetzt
werden muB. AuBerdem ergibt sich hier infolge der Ver-
wendung einer den Mittelteil bildenden Walze, die unfer
der Wirkung der hieran vorbeistreichenden Produkte rotiert,

‘eine Verteilung des insbesondere im mittleren Bereich be-

sonders starken VerschleiBangriffes auf den gesamten Wal-
zenumfang. Der Mantel der Walze 14 sowie die AnschluBstiik-
ke 15, 16 sind hier als Kunststofformlinge ausgebildet,
was infolge der selbstschmiérenden Eigenschaften von Kunst-
stoff eine besonders schonende Produktbehandlung ergibt.
Um der durch die an den Leiteinrichtungen 13 aufschlagen-
den Produkte bewegten Luft geniligend M6glichkeiten zum Ent-
weichen zu geben, konnen die Walze 14 und die AnschluB-
stlicke 15, 16 im Bereich ihres Umfangs bzw. ihrer Fiih-
rungsoberfldche mit Nuten versehen sein. Eine Ausflihrung
dieser Art ermdglicht auch eine gegenseitige Verzinkunng
der Walze 14 und der AnshluBstiicke 15, 16, in dem die
walenseitigen Stege in die anschluBstiickseitigen Nuten
eingreifen und umgekehrt. Es wdre auch denkbar, anstelle
einer duchgehenden, mit zwei seitlichen Lagerzapfen 17
versehenen Walze, mehrere, etwa mit Abstand nebeneinander
auf einer gemeinsamen Achse aufgenommenen Rollen vorzu-

* sehen. Ebenso kénnten zur Bildung der AnschluBstiicke 15, 16
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mehrere, etwa mit Abstand nebeneinander angeordnete Zun-
gen vorgesehen sein. Im dargestellten Ausflhrungsbeispiel
sind eine durchgehende, mit zwei seitlichen Lagerzapfen

17 versehene Walze 14 und durch durchgehende Profilabschnit-

te gebildete AnschluBstiicke 15, 16 vorgesehen.

Die Walze 14 und die Anschlustiicke 15, 16 kénnen sepa-
rat voneinander am Maschinengestell gelagert sein. Im
dargestellten Ausfihrungsbeispiel sind die Walze 14 und
die seitlichen Anschlustiicke 15, 16 auf einem gemeinsamen
Rahmen 18 aufgenommen. Dieser ist, wie am besten aus Fi-
gur 3 erkennbar ist, zwischen den Gestellsgitenwandungen
19 angeordnet und hieran aufgehdngt. Hierzu ist im darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel eine liber die ganze Maschi-
nenbreite sich erstreckende, an den Gestellseitenwandun-
gen 19 befestigte Traverse 20 vorgesehen, auf der der
Rahmen 18 aufgenommen ist. Anstelle einer durchgehenden
Traverse kdnnten selbstverstdndlich auch zwei einander
gegeniliberliegende, koaxiale Achsstummel vorgesehen sein.

Der Rahmen 18 besteht aus zwei seitlichen, auf der Tra-
verse 20 schwenkbar aufgenommenen Lagerbdcken 21, die
durch auBerhalb der Walze 14 angeordnete, achsparallele
Tragschienen 22, 23 miteinander verbunden sind. Die La-
gerbdcke 21 sind mit den Lagerzapfen 17 der Walze 14
zugeordneten Lagerbohrungen versehen. Die AnschluBstiicke
15, 16 sind an den liber die ganze Breite des Rahmens 18
sich erstreckenden Tragschienen 22 bzw. 23 befestigt.
Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind hierzu Halte-
schrauben 24 vorgesehen. Zur Fixierung des auf der Tra-
verse 20 schwenkbar aufgenommenen Rahmens 18 sind die
Lagerbdcke 21 im Bereich der von der Traverse 20 durch-
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setzten Bohrungen mit jeweils einem Klemmschlitz 25 und
einer disem zugeordneten Klemmschraube 26 versehen. Die
Klemmschrauben 26 werden angezogen, sobald der Rahmen 18
auf die gewiinschte Schwenkstellung eingestellt ist.

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind die Lagerbdcke
21 mit den Lagerzapfen 17 der Walze 14 zugeordneten, sta-
tiondren Lagern 27 versehen. In manchen Fdllen kann es
zur Gewdhrleistung einer einstellbaren Lagerung der Walze 14
angebracht sein, die Walze 14 auf dem Rahmen 18 verstell-
bar anzuordnen, um bei abnehmendem Walzendurchmesser eine
Nachstellmdglichkeit zu haben. Hierzu kdnnen die seitlichen
Lagerzapfen 17 in zugeordnete Lagerschuhe eingreifen, die
verschiebbar auf den Lagerbdcken 21 aufgenommen sind. Eben-
so kdonnen die Anschlufstiicke 15, 16 schwenbar bzw. nachstell-
bar auf dem Rahmen 18 aufgenommen sein. In den meisten
Fdlen geniigt jedoch eine starre Anordnung der AnschluBstiik-
ke 15, 16 sowie eine stationdre Lagerung der Walze 14,

was dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel zugrundeliegt.

Bei dem der Figur 2 zugrundeliegenden Beispiel ist der
stromabwdrts gelegene Zylinder, hier der Zylinder 6, im
AnschluB an das zugeordnete Anschlustiick 16 von einer
Blrste 28 umfaBt. Zur Stabilisierung der Blrste 28 kann
sich diese mit ihrem rahmenseitigen Ende auf dem benach-
barten Rahmen 18 abstlitzen. Hierzu ist im dargestellten
Ausfithrungsbeispiel der Borstentrdger 29 der Biirste 28
mit einer Stiitzklaue 30 versehen, die satt auf der Riick-
seite des benachbarten AnschluBstiicks 16 aufliegt. Im
dargestellten Ausfiuhrungsbeispiel ist die Stitzklaue 30
als starres Bauteil ausgebildet. Es wdre aber auch denk-
bar, die Stutzklaue 30 einstellbar zu machen, sofern
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eine Einstellbarkeit der Biste 2§ etwa zur Gewdhrleistung
einer stetigen Spaltverengung, erwiinscht sein sollte.

Der stromaufwdrtis gelegene Zylinder 3 ist im AnschluB an
das zugeordnete AnschluBstiick 15 von einer Bandfiihrung
31 umfaBt. Diese schlieft sich praktisch stufenlos an
das benachbarte AnschluBlstiick 15 an. Dasselbe gilt auch
fiir die Biirste 26, die sich ebenfalls stufenlos an das
benachbarte AnschluBstiick 16 anschlieBt.
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Patentanspriiche

Falzapparat mit mindestens einem mit einem mit Falz-
klappen (7 bzw. 10) versehenen Zylinder (6 bzw. 9)
zusammenwirkenden, mit mindestens einem Falzmesser
(5 bzw. 8) und die bogenférmigen Produkte an ihrer
Vorderkante erfassenden Halteelementen versehenen
Zylinder (3 bzw. 6) und mit einer im Bereich jedes
in Drehrichtung der beim Falzvorgang jeweils zusam-
menwirkenden Zylinder (3, 6 bzw. 6, 9) hinter der
Falzstelle sich befindenden Auslaufzwickels (11 bzw.
12) jeweils angeordneten, iliber die ganze Zylinder-
ldnge sich erstreckenden Leiteinrichtung (13) fir
die auf dem hinter der Falzstelle liegenden Umfangs-
abschnitt des falzmesserseitigen Zylinders (3 tw. 6)
jeweils aufliegenden, beim Falzvorgang hiervon abge-
zogenen Bogenbereiche (14), dadurch gekennzeichnet,
daB die Leiteinrichtung (13) einen um eine zylinder-
parallele Achse frei drehbar gelagerten, eine etwa
zylindrische Mantelfldche aufweisenden Mittelteil
(Walze 14) und falzmesserzylinderseitig sowie falz-
klappenzylinderseitig hieran sich anschlieBende, eine
in die Mantelfldche des Mittelteils etwa tangential
einlaufende Oberfldachenkontur aufweisende, stationdr
angeordnete Anschlufistiicke (15, 16) aufweist.
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Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der vorzugsweise {ber die Maschinenbreite durch-
gehende Mittelteil der Leiteinrichtung (13) als mit
seitlichen Lagerzapfen (17) versehene Walze (14)

ausgebildet ist, die vorzugsweise eine iiber ihrer
Ldnge ununterbrochene Mantelfldche aufweist.

Falzapparat nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die vorzugsweise iiber
die Maschinenbreite durchgehenden Anschlufistiicke
(15, 16) aus Vollprofilabschnitten bestehen.

Falzapparat nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der Mittelteil {(Walze 14)

und/oder die AnschluBstiicke (15, 16) umfangsseitige
Nuten aufweist bzw. aufweisen.

Falzapparat nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

‘dadurch gekennzeichnet, daB der Mittelteil (Walze 14)
und/oder die AnschluBstiicke (15, 16) jeweils mehrere,
mit oder ohne Abstand koaxial nebeneinander angeord-

nete Teilstiicke aufweisen.

Falzapparat nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der Mittelteil (Walze 14)
und/oder die AnschluBstiicke (15, 16) zumindest teil-
weise aus Kunststoff besteht bzw. bestehen.

Falzapparat nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Mittelteil (Walze 14)
und die AnschluBstiicke (15, 16) auf einem am Maschi-
nengestell (19) festlegbaren Rahmen (18) aufenommen
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sind, der zwei seipliche, den Mittelteil aufnehmende
Lagerbiicke (21) aufweist, die durch Tragschienen
(22, 23) miteinander verbunden sind, an denen die

- AnschluBstiicke (15, 16) festlegbar sind, wobei der

Rahmen (18) vorzugsweise schwenkbar am Maschinen-
gestell (19) aufgehéngt und mittels einer Blockier-
einrichtung (25, 26) feststellbar ist.

Falzapparat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der Mittelteil (Walze 14) und/oder die AnschluB-
sticke (15, 16) verstellbar auf dem Rahmen (18) an-

geordnet sind.

Falzapparat nach einem der vorhergehenden Anspriiche

7 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der jeweils mit
Falzklappen versehene Zylinder (6) im AnschluB an

das ihm zugeordnete AnschluBstiick (16) von einer Biir-
ste (28) umfaBt ist, deren dem AnschluBstiick (16) zu-
gewandtes, vorzugsweise stufenlos hieran anschlieBen-
des Ende am zugeordneten AnschluBstiick (16) und/oder
dem dieses aufnehmenden Rahmen (18) abgestiitzt ist.

Falzapparat nach einem der vorhergehenden Anspriiche

7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der jeweils strom-
aufwdrts liegende Zylinder (3) im AnschluB an das ihm
zugeordnete AnschluBstiick (15) von einer vorzugsweise
hieran stufenlos sich anschlieBenden Bandfihrung

(31) umfaBt ist.
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