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Aufreissbares Dosenteil.

@ Das Dosenteil (10) ist mit einem Paar Ritzungen (16}
versehen, die einen AufreiRstreifen (18) seitlich begrenzen.
An den AufreiRstreifen {18} ist eine als gesondertes Blechteil
hergestellte Lasche (20) in einer Schweizone (42) an einem
ihrer Enden angeschweift. Zwischen der Schweillzone (42)
und dem freien Ende (32) der Lasche (20) erstreckt sich eine
Startritzung (30) tiber den AufreiBstreifen (18) bis in die Néhe

der beiden seitlichen Ritzungen (16). Die Startritzung (30) ist 22

ein Teil eines Feldes (28) von mehreren am AufreiBBstreifen
(18) unterhalb der Lasche (20) ausgebildeten Ritzungen. Die
SchweilRzone (42) tberdeckt dieses Feld (28) teilweise.
Dadurch ist im wesentlichen unabhéngig von Herstellung-
sungenauigkeiten daflir gesorgt, daR durch Aufrolien der
Lasche ein AufreiBvorgang zuverléssig eingeleitet werden
kann.

Fig. 2
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AufreiBbares Dosenteil

Die Erfindung betrifft ein aufreiBbares Dosenteil aus
Blech mit ' ’

- einem Paar Ritzungen, die einen AufreiBstreifen
seitlich begrenzen,.

- einer Lasche, die als gesondertes Blechteil in einer
SchweiBzone an einem ihrer Enden an den AufreiBstrei-
fen angeschweiBt ist,

- und einer Startritzung, die sich. zwischen der
SchweiBzone und dem freien Ende der Lasche {iber den
AufreiBstreifen bis in die NZhe der beiden seitlichen
Ritzungen erstreckt.

Bei einem bekannten Dosenteil (DE-C 1 017 042) ist die
Lasche zusammen mit einem im Ausgangszustand ebenen
‘Blechzuschnitt in einem Stiick ausgestantzt und erstreckt
sich -in dessen Ebene iiber einen von zwei Lingsrdndern des
Blechzuschnittes hinaus. Zusammen mit den beiden Rit-
zungen, die den AufreiBstreifen seitlich begrenzen, ist
eine diese Ritzungen miteinander verbindende Startrit-
zung in der Ndhe des anderen Langsrandes in den Blechzu-
schnitt eingestantzt. Der Blechzuschnitt wird dann derart
gerollt, daB die beiden Lingsrdnder einander iiberlappen,
und diese werden anschlieBend miteinander zu einer L&ngs-

naht verschweiBt, sodaB ein zylindrischer Dosenrumpf ent-



0197498

steht. Aus diesem wird schlieBlich eine vollstdndige Dose
hergestellt, indem die beiden Stirnseiten des Dosen-
rumpfes durch B&rdeln mit einem Deckel bzw. einem Boden
verschlossen werden. Zum AufreifSen der Dose wird auf die
Lasche ein Schliissel aufgesteckt, der am ndchstgelegenen
BOrdelrand abgerollt wird.

Bei diesen bekannten Dosen gelingt es vorallem ungeilibten ~
Verbrauchern nicht immer auf Anhieb, den AufreiBstreifen
in der gewlinschten Weise vollst&ndig zu entfermen. Nicht
selten reiBt der AufreiBstreifen schon im Bereich der
Lingsrinder oder kurz dahinter ab, weil sich von der La-
sche ausgehend konvergierende Risse bilden, die sich zwi-
schen den Umfangsritzungen treffen. Der Verbraucher ist
dann gezwungen, das tffnen der Dose mit einem fiir diesen
Zweck nicht vorgesehenen Werkzeug fortzusetzen, wobei die

Gefahr besteht, daB er sich an scharfen Blechr&@ndern ver-
letzt.

In der Absicht, den AufreiBvorgang sicherer zu gestalten,
ist in einer &lteren Anmeldung (CH-Nr. 3404/84-6 bzw. EP-

Anmeldenummer 85107150.6) ein aufreissbares Dosenteil der

eingangs beschriebenen Gattung vorge-

schlagen worden, bei dem die Startritzung von einer Rit-~
zungslinie gebildet ist, die sich quer fiber den Aufreif-—
streifen erstreckt und gegebenenfalls um ein kurzes Stiick

Uber jede der beiden den AufreiBstreifen seitlich be-
grenzenden Ritzungen hinausreicht.

Dosenteile nach diesem nicht vorverdffentlichten Hlteren
Vorschlag lassen sich einwandfrei aufreiBen, wenn es ge-
lungen ist, die Lasche beim AnschweiBen an den Aufreif-
streifen derart genau anzuordnen, da8 die Startritzung
unmittelbar neben der SchweiBzone liegt. Wenn jedoch in-
folge von Herstellungsungenauigkeiten die SchweiBzone )
entweder einen zu groBen Abstand von der Startritzung hat
oder diese iiberdeckt, dann kann die Startritzung nicht
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oder nur in unvollkommener Weise ihre Aufgabe erflillen,
beim Aufrollen der Lasche mittels eines Schliissels den
AufreiBstreifen erst knicken und dann mehr oder weniger
schnell auf der gesamten Breite zwischen den ihn seitlich
begrenzenden Ritzungen anreifien zu lassen. Herstellungs-
ungenauigkeiten, die eine den AufreiBvorgang erschwerende
unglinstige Lage von Startritzung und SchweiBzone in Bezug
zueinander zur Folge haben kdnnen, ergeben sich aus den
Toleranzen beim Einpr&gen der Startritzung, beim Stanzen
und Handhaben der Lasche, sowie beim SchweiBen selbst.
Will man all diese Toleranzen so klein halten, daB sie
sich auch bei unglinstigem Zusammentreffen nicht nachtei-
lig auf den AufreiBvorgang auswirken, dann erfordert dies
verhdltnisméBig kostspielige Verfahren und Vorrichtungen
zum Ausfiihren der genannten Arbeitsgdnge.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, ein
aufreiBbares Dosenteil der eingangs beschriebenen Gattung
derart weiterzubilden, daf der Aufreiﬁyo:gang auch durch
verhdltnism#Big groBe Herstellungsungenauigkeiten def
beschriebenen Art nicht merklich erschwert wird.

Die Aufgabe ist erfindungsgem&B dadurch geldst, daB die
Startritzung ein Teil eines Feldes von mehreren am Auf-
reiBstreifen unterhalb der Lasche ausgebildeten Ritzungen

ist und die SchweiBzone dieses Feld teilweise ﬁberdegkt.

Die GrdBe des Feldes und der Abstand der das Feld bil-
denden Ritzungen voneinander lassen sich aufgrund ein-
facher Versuche derart auf die Blechdicke und.die son-
stigen Eigenschaften des Dosenteils und der Lasche ab-
stimmen und von der Arbéitsgenauigkeit der zur Verfii-
gung stehenden Fertigungseinrichtungen abhdngig machen,
daB selbst bei unglinstigstem Zusammentreffen aller Tole-

ranzen die SchweiBzone das von den Ritzungen gebildete
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Feld teilweise - aber auch nur teilweise - iiberdeckt,
sodaB stets mindestens eine Ritzung von der SchweiB-
zone nicht iiberdeckt aber in so geringem Abstand von
ihr angeordnet ist, daB diese Ritzung den AufreiBstrei-
fen gelenkartig nachgeben und dann anreiBen 1ld8t, wenn

die Lasche mit einem Schliissel aufgerollt wird.

Es ist vorteilhaft, wenn das Feld sich {iber zwei Drittel
bis vier Fiinftel der Breite des AufreiBstreifens er-
streckt.

Das Feld ist vorzugsweise kreisfdrmig oder quadratisch,
da es sich im allgemeinen einrichten 1&Bt, daB die be-
schriebenen Herstellungstoleranzen in allen Richtungen
der Ebene des Feldes ungefZhr gleich groB sind.

Bel der bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist das
Feld von konzentrischen kreisf®rmigen Ritzungen gebildet.
Solche Ritzungen lassen sich mit einem Prégestempel er-
zeugen der in besonders einfacher Weise durch Drehen her-
stellbar ist. Vor allem aber haben kreisfSrmige Ritzungen
den Vorteil, daB sie besonders wenig dazu neigen, aufzu-
brechen und dadurch das Dosenteil unbrauchbar zu machen,
wenn dieses Biege- und/oder Dehnungsbelastungen ausge-
setzt wird. Biegebelastungen treten beispielsweise auf,
wenn das Dosenteil in Form eines ebenen Blechzuschnittes
zu einem zylindrischen Dosenrumpf gerollt wird. Dariiber-
hinaus ko&nnen erhdht Biegebelastungen auftreten, wenn
eine gefiillte Dose durch unachtsame Handhabung verformt
wird. Dehnungsbelastungen, die im Bereich der Startrit-
zung kritisch werden kénnen, treten vor allem dann auf,
wenn ein zundchst zylindrisch gerolltes Dosenteil zu
einer quader- oder pyramidenstumpf- oder kegelstumpf-
formigen Zarge geweitet wird.
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Als Alternative zu €inem Feld aus konzentrischen Kreisen
eignet sich aber auch ein Feld aus mehreren Ritzungen,
die sich gquer zum AufreiBstreifen erstrecken und vor-
zugsweise durch mehrere Ritzungen ergé&nzt sind, die sich

in Lingsrichtung des AufreiBstreifens erstrecken.

Eine weitere Alternative besteht darin, daB das Feld

mehrere einander kreuzende diagonale Ritzungen aufweist.

GemiB einer weiteren dlteren, nicht vorverdffentlichten
Anmeldung (CH-Nr. 4582/84-2 bzw. EP-Anmeldenummer

85.111.945.3) hat die Lasche eines aufreissbaren

Dosenteils an ihrem angeschweiften Ende eine Verdickung
von der Form eines auf das freie Ende der LaSche;géfich-
teten Pfeils. In Verbindung mit diesem Merkmal 14Bt sich
die vorliegende Erfindung in besonders vorteilhafter Wei-
se dadurch weiterbilden, daB die Spitze der pfeilfdrmigen
Verdickung iiber der Mitte des von der Startfifzung und

mehreren weiteren Ritzungen gebildeten Feldes angeordnet
ist.

Dabei ist es zweckmdfiig, daB die LASChe an Thre Unter-
seite iiber dem Feld eine dreieckige Vertiefung aufweist,
welche die SchweiBzone auf einen pfeilfmrigen Teil des
Feldes beschrinkt. Auf diese Weise werden die beim Auf-~
rollen der Lasche mittels eines Schliissels hervorgeru-
fenen Krifte auf die Mitte des Feldes konzentriert, so-
daB sich der AnriB von dort aus, dem Rand der SchweiBzone
folgend, allméhliqh verbreitert, bis er die Langs-

ritzungen erreicht, die den AufreiBstreifen seitlich be-
grenzen. ’

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden im folgenden
anhand schematischer Zeichnungen mit weiteren Einzel-
heiten erlZutert. Es zeigt:
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Fig. 1 eine Xonservendose in Schrdgansicht zu Beginn

des AufreiBens,

Fig. 2 einen vergr&Berten Ausschnitt aus Fig. 1,

Fig. 3 einen Ausschnitt eines Dosenteils, auf das
eine Lasche aufgeschweiBt wird,

Fig. 4 die Ansiéht der Lasche von unten in Richtung
des Pfeils IV in Fig. 3 und

Fig. 5

bis 8 Varianten zu Fig. 3.

Das dargestellte Dosenteil 10 ist ein urspriinglich recht-
eckiger Blechzuschnitt mit zwei Lé&ngsrd@ndern 12 und 14.
Das Dosenteil 10 wird im Verlauf der Herstellung einer
Konservendose zu einer zylindrischen Zarge gerollt, wie
mit einem Kreis in Fig. 1 angedeutet ist. AnschlieBend
werden die beiden Langsrdnder 12 und 14 miteinander ver-
schweiBt. Die SchweiBnaht kann eine Uberlappt-Quetschnaht
sein oder, wie in Fig. 1 und 2 angedeutet, eine Stumpf-

naht, die sich durch LaserschweiBung herstellen 1l&Bt.

Das Dosenteil 10 hat ein Paar parallele Ritzungen 16, die
rechtwinklig zu den Lingsrdndern 12 und 14 eingeprigt,
sind und einen AufreiBstreifen 18 seitlich begrenzen, der
sich tiber den gesamten Umfang der fertigen Dose er-
streckt. An den AufreiBstreifen 18 ist eine Lasche 20 an-
geschweiBt, auf die man gemdB Fig. 1 und 2 einen Schliis-
sel 22 aufstecken kann, um erst die Lasche 20 und an-
schlieBend den gesamten AufreiBstreifen 18 aufzurollen.
Der Schliissel 22 rollt dabei an einem von zwei BGrdelrdn-
dern 24 entlang, die das gem&B Fig. 1 guaderfdrmige

Dosenteil mit je einem Deckel bzw. Boden 26 verbinden.

Der Aufreifistreifen 18 kann zwischen den beiden ihn seit-
lich begrenzenden Ritzungen 16 und parallel zu diesen
einen (Fig. 1 bis 3) oder zwei (Fig. 5 bis 8) =zusdtzli-
che Ldngsritzungen aufweisen, die sich ebenfalls iiber den
gesamten Umfang der Dose erstrecken.
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In den AufreiBstreifen 18 ist ein Feld 28 aus einer Viel-
zahl von Ritzungen eingeprdgt, von denen in jedem Fall
eine beim Aufrollen der Lasche 20 als:Startritzung 30
wirkt. Das Feld 28 ist .in ausreichendem Abstand von
beiden Léngsrédndern 12 und 14 angeordnet, um frei von
jeglicher Gefﬁgevérénderung des Blechs zu bleiben, die
beim VerschweiBen der beiden Lingsr&nder auftritt. Die
Breite des Feldes 28 kann mit derjenigen des Aufreif-
streifens 18 ibereinstimmen; bei den dargestellten bevor-
zugten ﬁeispielen erstreckt sich das Feld 28 jedoch nur
iiber etwa drei Viertel der Breite des AufreiBstreifens.
Das Feld 28 1&Bt sich mit einem Prdgestempel erzeugen,
vorzugsweise im ebenen Zustand des Dosenteils 10 nach dem
Einpr&gen der Ritzungen 16.

GemdB Fig. 1 bis 3 ist das Feld 28 in der Art einer Ziel-
scheibe von mehreren konzentrischen Kreisen gebildet; der
gemeinsame Mittelpunkt dieser Kreise liegt mdglichst ge-
nau in der Mitte zwischen den beiden die Lasche 20 seit-
lich begrenzenden Ritzungen 16..

Das Feld 28 kann aber auch von anders gestalteten, ins-
besondere geradlinigen Ritzungen gebildet sein, die sich
beispielsweise gem&B Fig. 5 und 6 im rechten Winkel zu
den seitlichen Ritzungen 16 erstrecken, wobei das Feld 28
gemdB Fig. 6 zus&dtzliche Ritzungen aufweisen kann, die
sich parallel zu den seitlichen Ritzungen 16 erstrecken.
Gem&B Fig. 7 und 8 kann das Feld 28 auch von einander
kreuzenden diagonalen Ritzungen gebildet sein. In jedem
der in Fig. 5 bis 8 dargestellten F&lle, kann das Feld 28

mehr oder weniger genau quadratisch oder kreisfdrmig
sein.

Die Lasche 20 hat ein zum Aufstecken des Schliissels 22
bestimmtes freies Ende 32, das sich leicht - beispiels-

weise mit einem Fingernagel - vom Dosenteil 10 wegbiegen
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1dBt. Das andere Ende der Lasche 20, das mit dem Dosen-
teil 10 verschweiBt wird, weist eine Verdickung 34 auf,
die in den dargestellten Beispielen dadurch entstanden
ist, daB ein pfeilfdrmiger Endabschnitt beim Stanzen
der Lasche 20 derart nach auBen umgeschlagen worden ist,
daB seine Spitze 36 zum freien Ende 32 gerichtet ist.

In die Unterseite der Lasche 20 ist eine Vertiefung 38
eingeprégt, die ebenfalls pfeilfdrmig und auf das freie
Ende 32 gerichtet, jedoch kleiner als die Verdickung 34
ist, Die Vertiefung 38 ist in Richtung zum freien Ende 32
der Lasche 20 hin durch eine in entsprechender Weise
pfeilfdrmige Zone 40 begrenzt, die eine gegeniiber der
ibrigen Unterseite der Lasche leicht vorstehende waffel-
artige Oberfldchenstruktur aufweist.

Bei jeder der in Fig. 3 und 5 bis 8 dargestellten Aus-
gestaltungen des Feldes 28 wird die Lasche 20 beim An- ...,
schweiBen an den AufreiBstreifen 18 so angeordnet, da8

die Spitze 36 mdglichst genau {iber. der Mitte des Feldes
28 liegt. '

Beim SchweiBen entsteht unter dem EinfluB eines wvon
SchweiBelektroden erzeugten Druckes zwischen der waffel-
artig strukturierten pfeilf&rmigen Zone 40 und dem Feld
28 ein besonders guter -Stromlibergang, sodaB eine SchweiB-
zone 42 dort entsteht, wo die pfeilfbrmige Zone 40 das
Feld 28 iiberdeckt. Die SchweiBzone 42 ist somit eben-
falls im wesentlichen pfeilfbrmig, erstreckt sich aber
nicht {iber das Feld 28 hinaus und erreicht deshalb die
beiden den AufreiBstreifen 18 seitlich begrenzenden Rit-
zungen 16 nicht, iliberdeckt aber die bzw. jede zwischen
den beiden seitlichen Ritzungen 16 angeordnete zusdtz-
liche L&ngsritzung. »

1.4.1986 /GRS /bm
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Patentanspriche

1. AufreiBfbares Dosenteil aus Blech mit

- einem Paar Ritzungen (16), die einen AufreiBstreifen
(18) seitlich begrenzen,

- einer Lasche (20), die als gesondertes Blechteil in
einer SchweiBzone (42) an einem ihrer Enden an den
AufreiBstreifen (18) angeschweiBt ist,

- und einer Startritzung (30), die sich zwischen der
SchweiBzone (42) und dem freien Ende (32) der Lasche
(20) iiber den AufreiBstreifen (18) mindestestens bis
in die N&he der beiden seitlichen Ritzungen (16) er-
streckt,
dadurch gekennzedichmne t.,

- daB die Startritzung (30) ein Teil eines Feldes (28)
von mehreren am AufreiBstreifen (18) unterhalb der

Lasche (20) ausgebildeteten Ritzungen ist,

-

- und die SchweiBzone (42) dieses Feld (28) teilweise
iiberdeckt.

2. Dosentreil nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Feld (28) sich {iber zwei Drittel bis vier Flinftel
der Breite des AufreiBstreifens (18) erstreckt.
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3. Dosenteil nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Feld (28) kreisfdrmig ist.

4, Dosenteil nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Feld (28) gquadratisch ist.

5. Dosenteil nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Feld (28) von konzentrischen kreisfSrmigen
Ritzungen gebildet ist.

6. Dosenteil nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, ,

daB das Feld (28) mehrere Ritzungen aufweist, die sich
gquer zum Aufreifstreifen (18) erstrecken. )

7. Dosenteil nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Feld (28) zusdtzlich mehrere Ritzungen aufweist,
die sich in Lingsrichtung des Aufreifstreifens (18) er-

strecken.

8. Dosenteil nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, )

daB das Feld (28) mehrere einander kreutzende diagonale
Ritzungen aufweist. '

9. Dosenteil nach einem der Anspriiche 1 bis 8, bei
dem die Lasche (20) an ihrem angeschweiBten Ende eine
Verdickung (34) von der Form eines auf das freie Ende
(32) der Lasche (20) gerichteten Pfeils hat,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Spitze (36) der pfeilfdrmigen Verdickung (34)
iiber der Mitte des Feldes (28) angeordnet ist.
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10. Dosenteil nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Lasche (20) an ihrer Unterseite iliber dem Feld
(28) eine dreieckige Vertiefung (38) aufweist, welche

die SchweiBzone (42) auf einen pfeilfdrmigen Teil des
Feldes (28) beschrinkt.

1.4.1986 /GRS /bm
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