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€) Beim kontinuierlichen Féarben von textilen Warenbahnen
mit Azo-Entwicklungsfarbstoffen durch gemeinsamen Auftrag
der Kupplungskomponente zusammen mit einer stabilisierten
Diazokomponente unter alkalischen Bedingungen auf dem
Foulard d.h. Tauchen und Abquetschen des Flotteniber-
schusses, einschlieBlich nachfolgender Kupplung unter Farb-
stoffentwicklung im sauren Medium, bereitet die Substantivitat
von als Kupplungskomponente eingesetzten «Naphtolen» im
Hinblick auf den sogenannten Endenablauf im Farbton der auf
der Faser erzeugten Farbstoffe groBe Schwierigkeiten. Erfin-
dungsgeméB wurde nunmehr erkannt, daB sich die Auswirkun-
gen der Substantivitit der «Naphthole» auf die GleichméaBigkeit
der Farbung ausschalten lassen, wenn im Zuge der Applika-
tionsoperation das Tauchen des Behandlungsgutes in der al-
kalischen Flotte der beiden Farbstoffbildungskomponenten
vermieden wird und man diese durch direkte Ubertragung mit-
tels eines Minimalauftraggerétes in exakt dosierter Menge auf
das Substrat bringt.

Verfahren zum endengleichen Férben von Cellulosefasermaterialien mit Azo-Entwicklungsfarbstoffen.

ACTORUM AG
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Verfahren zum endengleichen Farben von Cellulosefaser-

materialien mit Azo-Entwicklungsfarbstoffen

Die vorliegende Erfindung betrifft das endengleiche Firben
von textilen Flichengebilden bzw. bahnfdrmig aufgemachten
textilen Artikeln aus Cellulosefasern oder deren Mischungen
mit synthetischen Fasern, mit aus Kupplungskomponente und
Diazokomponente in Form einer stabilisierten Diazoamino-
oder Tetrazoaminoverbindung oder eines Diazotates auf der
Faser erzeugten wasserunldslichen Azofarbstoffen, indem

die PFarbstoffbildungskomponenten kontinuierlich sowie ge-
meinsam durch direkte Ubertragung aus einer diese Sub-
stanzen unter alkalischen Bedingungen enthaltenden, wdBrigen
Flotte ohne Tauchen des Textilgutes in derselben auf die
Ware aufgebracht werden und die nachfolgende Farbstoffent-
wicklung durch Sgureeinwirkung herbeigefihrt wird.

Fir das kontinuierliche Farben von Cellulosefasermaterialien
mit Azo-Entwicklungsfarbstoffen hat man bislang in erster
Linie auf die Foulardtechnik szurilickgegriffen. Bei einem
hierauf gerichteten Flottenauftrag der PFarbstoffbildungs-
komponenten durch Klotzen wird eine Losung derselben mecha-
nisch auf die ausgebreitete Warenbahn gepreBt (imprigniert),
indem man das zu fadrbende Substrat durch ein mit Behandlungs-
flotte gefiilltes Bad (Chassis) fiihrt und anschlieBend vom
FlotteniiberschuBl abguetscht.

Entsprechend den in der Praxis eingefiihrten Methoden ist

es beim Pdrben mit auf der Paser erzeugten wasserunldslichen
Azofarbstoffen heutzutage iiblich, das Textilgut zunichst

mit der geldsten Kupplungskomponente (Azoie Coupling Com-
ponent) als sogenannte "Grundierung" zu imprignieren und
erst dann in einem weiteren Arbeitsgang die Bildung. des
Entwicklungsfarbstoffes durch Kupplung zu bewirken. Eine
derartige Grundierung besteht im wesentlichen aus der al-
kalischen ILdsung einer Kupplungskomponente (im folgenden
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auch kurz als "Naphthol" bezeichnet), insbesondere von
einem Arylamid der 2-Hydroxy-3-naphthoesdure bzw. einem
Arylamid von KetocarbonsZuren. Entwickelt wird der Farb-
stoff durch Behandlung der eben erwdhnten Vorgrundierung
mit der Ldsung einer Diazoniumverbindung (Azoic Diazo Com-

ponent) unter sauren Bedingungen.

Werden bei diesem bekannten, zweistufigen Farbeprozel als
Diazokomponente jedoch nicht-kupplungsfihige Diazoniumver-—
bindungen eingesetzt, so kPnnen im Zuge der beschriebenen
MaBnahmen "Naphthol"™ und Diazoniumverbindung aus einem ge-
meinsamen Bad auf die Ware appliziert werden. Entsprechend
dem erlduterten Wege 188t sich also die Durchfiihrung der
Parbeoperation in kontinuierlicher Arbeitsweise ins Auge
fassen. Im Falle des Parbens von Textilgut in hohen Metragen
sind solche einbadigen Verfahrenstechniken allerdings bisher
daran gescheitert, daB die mehr oder weniger stark ausge-
priagte Beeinflussung des Farbtons*durch die Substantivitit
des "Naphthols" sich im sogenannten "Endenablauf" der ge-
farbten Ware negativ bemerkbar gemacht hat. Jede Art eines
technischen Kunstgriffs im Verfahrensablauf, sei es die
Ansatzabschwdchung oder eine Nachsatzverstirkung, mul aber
aufgrund der besonderen Natur der hier obwaltenden Verhdlt-
nisse bei einem kontinuierlichen Einbadverfahren des er-
wihnten Typs versagen. Dieser Umstand bedeutet demzufolge
auch, daB die in der deutschen Patentschrift DE-C-29 02 977
sowie den deutschen Offenlegungsschriften DE-A-26 06 905
und DE-A-19 15 390 beanspruchten Fiarbeverfahren von dem in
Rede stehenden Phdnomen betroffen werden und bei Anwendung
von hohen Warenmengen einen sichtbaren Endenablauf nach
sich ziehen. Das Auftreten von Substantivitédt beim "Naph-
thol" macht somit den Einsatz dieser herktommlichen Methoden
gemdB Stand der Technik praktisch unmtglich, sofern es sich
um das Fdarben grofer Metragen handelt.

*) sowie der Farbtiefe
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Nun bedeutet es aber fiir den Fachmann eine feststehende
Erfahrungstatsache, daB zur Behebung der zuvor ausgebrei-
teten Schwierigkeiten nur wenige, niedrig substantive
"Naphthole" fiir das Klotzen von textilen Warenbahnen nach
herkOommlicher Art zur Verfiligung stehen, bei denen sich das
Problem des Endenablaufes mit empirischen Mitteln einiger-
mafen beherrschen 1aB8t. Die groBere Anzahl mittel- bis
hochsubstantiver "Napthole" kann hingegen fiir das normale
Fdarben auf dem Foulard nicht eingesetzt werden, weil die
negative Beeinflussung des erzielten farberischen Ergeb-
nisses durch den Endenablauf ohne besondere MaBnahmen zum
Ausgleich sonst nicht in den Griff zu bekommen ist.

Sinn und Zweck der vorliegenden Erfindung ist es somit,

ein Verfahren zu entwickeln, bei dem es gelingt, die Wir-
kung der Substantivitidt der "Naphthole" auszuschalten bzw.
zu umgehen, so daB die oben besprochene, einbadige konti-
nuierliche Arbeitsweise ohne Beeintrichtigung des Parbtones”
durch den Endenablauf verwirklicht werden kann. Ein solches
Kontinue-Verfahren soll weder eine Zwischentrocknung oder
eine notwendige Zwischenlagerung der mit den PFarbstoffbil-
dungskomponenten beaufschlagten Ware beinhalten, noch sol-
len fiir ein NaB-in-NaB-Arbeiten besondere Textilhilfsmittel

vonndten sein. *) sowie der Farbtiefe

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidB dadurch gel®st, daB man
den Imprégniervorgang der die beiden Farbstoffbildungskompo-
nenten nebeneinander enthaltenden Flotte ortsgebundenen an
der vorgesehenen Stelle auf der Substratsoberflédche mittels
einer das gleichmdBige Auftragen geringer Fliissigkeitsmen-
gen (Minimalauftrag) bewirkenden ApplikationsmaBnahme vor-
nimmt und@ sodann zur Freisetzung-der kupplungsfihigen Di-
azoniumverbindung und Kupplung in iiblicher Weise verféhrt.

Vorzugsweise werden im Zuge des Minimalauftrags entsprechend
diesem neuen Verfahren Flottenaufnahmemengen durch das Tex-
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?fti;gut:il Bersich zwischen 15 % und 50 % (bezogen auf das
-~ Gewicht der trockenen Ware) bewerkstelligt.

 Bei der'Durchfﬁhrung des beanspruchten Verfahrens ist man
5' in der Lage, den schi@dlichen EinfluB der Substantivitit
von in den Grundierungsflotten als Kupplungskomponente
anwesenden "Naphtholen" auf die Qualit&t der Kontinue-
Farbungen mit Azo-Entwicklungsfarbstoffen zu eliminieren
und damit den beim herktmmlichen Klotzauftrag (Trinken
10 und Abquetschen) der "Naphthole" stindig auftretenden
Schwierigkeiten zu begegnen, welche mit dem durch die Sub-
stantivitédt verursachten Endenablauf beziiglich der fehlen-
den GleichmdBigkeit im Farbton von dermaBen erzeugbten Par-
bungen im Zusammenhang stehen.
15
AuBer dem Vorteil der ausgeschalteten Substantivitidt kommt
als weiterer Gewinn noch hingzu, daB das "Naphthol" erfin-
dungsgendf nicht heil aufgetragen werden muB. Auch kann
eine solche Flotte, beispielsweise durch Leimzusatz, ver-
20 dick?t werden, so daB sich ein ganz exakter Parbstoffkom-
ponentenauftrag vollziehen 188+%t, was darauf hinausliuft,
das auf diese Weise keine Farbstoffiberschiisse zur Anwen-
dung kommen; die Abwasserbelastung ist demzufolge viel
geringer.
25
Fir die Realisierbarkeit der vorliegenden Erfindung hat
es sich als wesentlich herausgestellt, daB der Auftrag
durch direkte Ubertragung der zu applizierenden Behandlungs-
flotte ohne Tauchen des Behéndlungsgutes in derselben
30 stattfindet. Aufgrund der hierbei als Ergebnis der typischen
Art des Imprégniervorganges im Verein mit interkapillaren
Saugkrédften zuwege gebrachten Verankerung der frisch auf
die Ware gelangenden Flotte im unmittelbaren Bereich der
Auftragsstellen (8hnlich wie beim Druck) wird keine Ver-
35 dringung von gegebenenfalls bereits im Fasermaterial (nicht
im UberschuB) vorhandener Feuchtigkeit ausgeldst und kann
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damit auch keine Flottenbewegung infolge Umlagerung inner-
halb der Ware zur Folge haben. Es wird erfindungsgemill le-
diglich das Behandlungsmittel in der auf der Faser befind-
lichen Gesamtflissigkeit gleichmdfBig verteilt, so daB die
Substantivitdt der "Naphthole" nur an Ort und Stelle zum
Tragen kommt. Ein solches Verhalten kann also nicht mehr
den AnlaBl fir ein "zusdtzliches" Ausziehen an dem "Naphthol"
liefern, wie dies wihrend einer Tauchoperation eintritt.

Vorrichtungen, welche einen sogenannten "Minimalauftrag"

im Sinne des zuvor besprochenen Vorbehalts in Sachen
Flottenausbreitung sowie beziliglich Flottenaufnahmemengen
innerhalb der oben erwidhnten Grenzen von nur 15 % bis 50 %
des Gewichts des Behandlungsgutes (gegeniiber minimal 50 %
bei den bisherigen Foulardauftragsverfahren) gewdhrleisten,
sind in jingster Zeit im Handel. Beispiele dafiir werden

in der deutschen Offenlegungsschrift DE-A-29 11 166, den
deutschen Patentschriften DE-C-30 04 941 sowie DE-C-30 33 478
und in der europdischen Patentschrift EP-B-00 47 484 be-

schrieben.

Nun ist es aber fiir einen Pachmann wohl nicht mehr neu,
daB8 im PFalle von Pflatschen ein Zhnliches Funktionsprin-
zip fiir den PFlottenauftrag gegeben ist, indem unter den
dortigen maschinellen Bedingungen das Behandlungsmittel
mittels einer dasselbe schpfenden Auftragswalze auf das
Textilgut appliziert wird. Obwohl auf dieser Grundlage ein
Tauchvorgang ebenfalls keine Rolle spielt, liegen beim
Pflatschen - wie sich Uiberraschenderweise herausgestellt
hat - dennoch andere, von der unterschiedlichen apparativen
Anordnung her abhidngige spezfische Verhdltnisse vor, die
aber nicht geeignet sind, eine dem erfindungsgemtdBen Ver-
fahren entsprechende, gleichmidBige sowie gezielte Minimal-
dosierung des Flottenauftrags iiber die Ldnge und Breite
der Warenbahn vorzunehmen. Hier wird vielmehr beim Ver-
edlungsvorgang ein Flottenkeil zwischen Walze und Ware
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* den beiden Seitenkanten der Textilbahn hin abgequetscht

wird, so daB die Flotte in AbhHngigkeit von ihrer Abtrift
Gelegenheit zum stellenweise ungleich ldngeren Ausziehen
als anderswo auf der Warenbreite findet und sich im Falle
eines Fdrbeprozesses als Folge davon - unter einem Tauch-
vorgang vergleichbaren Voraussetzungen - im Farbton der
sogenannte Seitenablauf einstellt.

Weiterhin ist aus den deutschen Auslegeschriften DE-B-
22 14 377 und DE-B-24 02 353 auch schon ein Verfahren fiir
den direkten Minimalauftrag von Farbstoffe bzw. Ausri-
stungsmittel enthaltenden Flotten in Form von Schaum auf
textile Warenbahnen bekannt, wobei die Auftragsmenge der
zu applizierenden, verschiumten Flotte iiber die Hohe der
auf die Warenoberflidche z.B. mittels Diisen aufgebrachten
Schaumschicht, d.h. das Schaumvolumen gesteuert wird. Beil
dieser Schaumauftragstechnik ohne Tauchen handelt es sich
indessen um ein v6llig anderes Prinzip der Dosierung,
welches mit den dafiir erfindungsgemif angewandten Maf-
nahmen nicht verglichen werden kann.

Wenngleich gem#B den beiden zuvor diskutierten, auf dem
Prinzip Pflatschen bzw. Schaumauftrag fuBenden Methoden
Bedingungen gegeben sind, wie sie auch im Falle der vor-
liegenden Erfindung zur Anwendung gelangen, mufl man auf-
grund der in der Literatur niedergelegten, konkreten Aus-
sagen zu diesem Stand der Technik davon ausgehen, daB diese
bekannten Arbeitsweisen in der Absicht konzipiert worden
sind, eine Reduzierung der aufzutragenden Flottenmenge

und damit im Endeffekt eine Verringerung der erforderlichen
Trocknungsleistung zu erreichen. Eine technische Lehre, da8
sich unter Zuhilfenahme dieser herkdmmlichen Verfahrens-
techniken auch die Substantivitdt von Behandlungsmitteln
ausschalten 18B%, wurde bislang nirgendwo vermittelt. Es
ist ausschlieBlich das Verdienst dieser Erfindung, die
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Nutzbarmachung des Minimalauftrages, der in der Regel in .
direkter Ubertragung ohne Tauchen des Behandlungsgutes er-—
folgt, als eine Mdglichkeit erkannt zu haben, um den Folge-
wirkungen der Substantitvitdt von "Naphtholen" gegenzu-
steuern bzw. diese aufzuheben, damit endengleiche Farbun-
gen resultieren.

Das erfindungsgemdfBe Verfahren wird beispielsweise so durch-
gefiihrt, daB man rohes oder fdrbefertig vorbereites Cellu-
losefasergewebe mit einer alkalischen, verdickten Ldsung
imprdgniert, die eine mehr oder weniger substantive Kupp-
lungskomponente, eine stabilisierte, nicht kupplungsfihige
Diazoniumverbindung in Form einer Diazoamino- oder Tetrazo-
aminoverbindung oder eines Antidiazotates, ein Verdickungs-
mittel sowie gegebenenfalls.auBerdem ein Dispergier- und/
oder ein Netzmittel enthdlt. Die zuvor erlduterte, die
Farbstoffbildungskomponenten aufweisende Imprédgnierflotte
kann vorteilhaft auch in Form eines feinporigen Schaumes
zur Anwendung gelangen. Aufgrund der solchen Sch&umen in-
newohnenden Konsistenz 188t sich bel dieser Variante eine
gewisse Menge an dem Verdickungsmittel einsparen. Es ist
nunmehr das charakteristische Merkmal der vorliegenden Er-
findung, daB dieser Flottenauftrag ohne Tauchen mit Hilfe
eines Minimalauftraggerdtes erfolgt. Durch eine darauf
folgende Behandlung der verfahrensgem#f3l vorgrundierten
Textilbahnen mit sauren Mitteln, die entweder aus saurem
Ddmpfen oder einer Sdurepassage besteht, so daB sich auf
der Ware ein pH-Wert zwischen 3 und 6 einstellt, wird die
stabilisierte Diazoniumverbindung in die kupplungsfdhige
Form ilibergefithrt und es tritt Kupplung und damit die Farb-
stoffbvildung auf der Paser ein. AbschlieBend wird die so
erzeugte Farbung dann in der entsprechend der Eisfarben-
technik iiblichen Weise nachbehandelt und fertiggestellt.

Als Kupplungskomponenten kommen bei dem erfindungsgemélen
Verfahren vorwiegend solche in Betracht, die gegeniiber
Cellulosefasern eine geringe bis mittlere Substantivitidt
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besitzen. Geeignete Verbindungen sind beispielsweise 2,3-
Bydroxynaphthoylaminobenzol, 1-(2',3'-Hydroxynaphthoyl-
amino)-2-methylbenzol, 1-(2',3'-Hydroxynaphthoylamino)-
2-methoxybenzol, 1-(2',3'-Hydroxynaphthoylamino)-3-nitro-
benzol, 1-(2',3'-Hydroxynaphthoylamino)-4-methoxybenzol,
1-(2',3'-Hydroxynaphthoylamino)-2-methyl-4-methoxybenzol,
1-(2',3'-Hydroxynaphthoylamino)-2,5-dimethoxybenzol,
1-(2',3'-Hydroxynaphthoylamino)-2-methyl-4-chlorbenzol,
1-(2',3'-Hydroxynaphthoylamino)-2-methoxy-5-chlorbenzol,
1-(2',3tHydroxynaphthoylamino)-2,4-dimethoxy-5-chlorbenzol,
1-(2',3'-Hydroxynaphthoylamino)-naphthalin, 4,4!'-Bis-
acetoacetylamino-3,3'-dimethyldiphenyl oder 1-Acetoacetyl-
amino-2,5-dimethoxy-4-chlorbenzol.

Kupplungskomponenten mit hoherer Substantivitdt, beispiels-
weise 2-(2',3'-Hydroxynaphthoylamino)-naphthalin, 1-(2',3'-
Hydroxynaphthoylamino)-2-methoxy-4-chlor-5-methylbenzol,
1-(2',3'-Hydroxynaphthoylamino)-2,5~dimethoxy-4-chlorbenzol,
2-(2',3'-Hydroxynaphthoylamino)-3-methoxy-diphenylenoxid
oder 1-(2'-Hydroxycarbazol-3'-carboylamino)-4-chlorbenzol
konnen nach dem erfindungsgemiBlen Verfahren ebenfalls ange-
wendet werden. Dabei kann im Gegensatz zu sonstigen Auf-
tragsverfahren auf besondere MaBnahmen, die der Substanti-
vitdt entgegenwirken, verzichtet werden.

Als Diazoamino- bzw. Tetrazoaminoverbindungen kommen solche
aus diazotiertem aromatischen oder heterocyclischen Mono-

oder Diaminen, beispielsweise aus diazotierten Chloranilinen,
Dichloranilinen, Chlortoluidinen, Chloranisidinen, Nitroani-
linen, Nitrotoluidinen, Nitroanisidinen, Nitroxylidinen,
Nitrophenetidinen, Cyantoluidinen, Cyananisidinen, Aminoben-
zolsulfonsiureamiden, Aminobenzolcarbonsfureamiden, Amino-
phenylalkyl-, -aryl- oder -—-aralkylsulfonen, Aminodiphenyl-
dthern, Trifluormethylanilinen, monoacylierten Phenylen-
diaminen, Aminoazobenzolen, 4,4'-Diaminodiphenylen oder Amino-
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carbazolen, und primidren oder sekund&dren aliphatischen oder
aromatischen Aminen, beispielsweise N-alkylierten alipha-
tischen Aminocarbons#@uren oder Aminosulfons&uren, N-alky-
lierten aromatischen Aminocarbonsiuren oder Aminosulfon-
sduren, Aminosulfocarbonsduren oder Cyanamid hergestellte
Produkte in Betracht.

Als Antidiazotate kommen gleichfalls solche aus den oben-
genannten primdren aromatischen Aminen erhdltliche Ver-

bindungen in Betracht.

Die zur Erzeugung von Azo-Entwicklungsfarbstoffen nach dem
neuen Verfahren zuvor erliuterten chemischen Verbindungen
sind in COLOUR INDEX, 3. Auflage 1971 sowie Ergdnzungen
1975 unter dem Begriff "Azoic Coupling Component" und im
Falle der den stabilisierten Diazoniumverbindungen zugrun-
deliegenden Amine als "Azoic Diazo Component" aufgelistet.

Als Dispergiermittel, die im alkalischen Imprédgnierungsbad
mitverwendet werden konnen, kommen die in der Eisfarben-
technik iiblichen Verbindungen in Betracht, beispielsweise
Kondensationsprodukte aus hthermolekularen Fettsiuren und
EiweiBabbauprodukten, Kondensationsprodukte von Formaldehyd
mit Naphthalinsulfonsduren oder gereinigte Sulfitcellulose-

ablauge.

Als Netzmittel werden vorzugsweise Alkylarylsulfonate ver-

wendet.

Als sauer reagierende Verbindungen im Entwicklungsbad ver-
wendet man organische SZuren, beispielsweise AmeisensHure,
Essigs8@ure, Propionsdure, oder saure reagierende Sal:ze,
beispielsweise Mononatriumphosphat. Zur Einstellung eines
fiir die Farbstoffbildung glinstigen pH-Wertes auf der Ware
kann es auch zweckmidfBlig sein, ein Gemisch aus einem Salz
einer organischen Sdure und einer organischen S3ure zu
verwenden, beispielsweise ein Gemisch aus Natriumacetat

und Essigsdure.
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Das erfindungsgemféfBe Verfahren kann auf die bekannten
cellulosischen Pasern und Mischungen aus Synthesefasern,
z.B. Polyesterfasern, und Cellulosefasern angewandt werden.
Bei den Cellulosefasern handelt es sich in diesem Zusammen-—
hang um native Fasern, wie Flachs, Hanf, Leinen und Baum-
wolle, oder um regenerierte PFasern, wie Viskose, Zellwolle
und Modalfasern.

Die in den nachfolgenden Beispielen angefiihrten Prozent-
angaben sind Gewichitsprozente und beziehen sich im Falle
der Flottenaufnahme auf das Gewicht der trockenen Ware.
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Beispiel 1

Zum Farben einer Partie von 230 kg Baumwollnesselgewebe
bereitet man 200 1 einer wiaBrigen Flotte wie folgt:

Losung 1): Man 16st in 100 1 Wasser von 70°C
800 g Oleylmethyltaurin

und danach

13,2 kg der Diazoaminoverbindung aus di-
azotierter Azoic Diazo Component 46
mit der C.I.-Nr. 37 080 und Cyanamid.

Losung 2): Entsprechend der sogenannten Kaltldsevorschrift
werden, jedoch ohne Formaldehydzusatz, bei 50°C

6 kg von Azoic Coupling Component 12 mit
der C.I.-Nr. 37 550

mit Hilfe einer Mischung aus

18 1 Ethanol denat.,
6 1 Wasser und
2 1 Natronlauge (32,5 %ig) Zeldst.

Badansatz): Man fiillt die Losung 1) mit Wasser von 20°C

auf zunidchst 150 1 Flotte auf und setzt dieser
noch
400 g eines Sequestriermittels auf Basis von
dthylendiamin-tetraessigsaurem Natriun,
3 1 Natronlauge (32,5 %ig) sowie
10 1 Ethanol denat. hinzu.

Dann riihrt man Ldsung 2) in den Badansatz ein und fillt die-
sen mit Wasser von T70°C auf ein Gesamtvolumen von 200 1 auf.
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Mit der so hergestellten Flotte wird das Fadrbegut durch
direkte Ubertragung ohne Tauchen desselben bei 25°C und
mit einer Plottenaufnahme von 40 % unter Einsatz einer in
der europdischen Patentschrift EP-B-0 047 484 beschriebe-

nen Vorrichtung zum Minimalauftrag imprigniert.

Die Farbstoff-Entwicklung erfolgt sodann durch eine SHure-

passage, wobel man mit der so behandelten Ware kontinuier-

lich durch ein B80°C heiBes, wiBriges Entwicklungsbad fzhrt,

das
80 ml/1 Essigssure (50 %ig) und
50 g/1 Kochsalz

enthdlt, und einen ILuftgang von 20 Sekunden Dauer anfiigt.
HeiBes Splilen mit Wasser und darauffolgendes Seifen des
gefarbten Textilmaterials schlieBen den Fdrbevorgang ab.

Es ergibt sich auf dem Gewebe eine Scharlach-Farbung.
Beispiel 2

Fiir das kontinuierliche Fdrben vom BaumwollkOper wird eine
wdBrige Imprignierflotte folgender Zusammensetzung ein-
gesetzt:

Eine Mischung aus

20 g von Azoic Coupling Component 17 mit
der C.I.-Nr. 37 515 und

60 g des Antidiazotates aus diazotierter
Azoic Diazo Component 10 mit der
C.I.-Nr. 37 120

wird in einem Gemisch aus
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25 ml Natronlauge (32,5 %ig),
30 ml eines Monopolbrillantdls,
330 ml Wasser von 25°C sowie
100 g Carboxymethylcelluslose (4 %ig)
geldst und durch Zugabe von Wasser auf
ein Gesamtvolumen entsprechend

1000 ml1 Flotte aufgefiillt.

Mit einem Minimalauftraggerdt wie im Beispiel 1 wird diese
Plotte bei 20°C und einem Flottenauftrag von 40 % durch
direkte Ubertragung ohne Tauchen desselben auf das Gewebe
aufgebracht.

Nach dem Imprignierungsvorgang passiert die so behandelte
Warenbahn nunmehr ein Chassis mit einer wdBrigen Entwick-
lungsflotte von 80°C, die

60 ml/1 Bssigsiure (50 %ig) und
60 g/1 Kochsalz

enthdlt. Daraufhin wird das geféarbte Textilgut einem kur-

zen Luftgang unterworfen, sodann zundchst mit heifem Was-

ser gespult, kochend geseift, abermals mit Wasser gespiilt

und schlieBlich fertiggestellt. Es resultiert auf der Ware
eine tiefe Bordo-Farbung.

Beispiel 3

Zum Farben von 400 kg eines Baumwoll-Cordgewebes werden
300 1 einer wdBrigen Flotte angesetzt. Dazu 16st man

Losung 1): in 180 1 Wasser von 60°C
800 g Oleylmethyltaurin

und danach
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30,6 kg der Diazoaminoverbindung aus di-
azotierter Azoic Diazo Component 2
mit der C.I.-Nr. 37 005 und Cyan-

amid.

Losung 2): 9 kg von Azoic Coupling Component 29 mit

mit Hilfe einer Mischung aus
9 1 Ethanol denat.,
4,5 1 Natronlauge (32,5 %ig) und
18 1 Wasser von 40°C,

ohne den sonst Ublichen Formaldehydzusatz.

Badansatz): Mit Wasser von 20°C fiillt man Losung 1) auf

zundchst 250 1 Flotte auf und setzt dieser
noch
600 g eines Sequéstriermittels auf Basis von
dthylendiamin-tetraessigsaurem Natrium,
3 1 Natronlauge (32,5 %ig) sowie
10 1 Ethanol denat. hingzu.

Dann rihrt man LOsung 2) in den Badansatz ein und fiilllt die-
sen mit Wasser von 20°C auf ein Gesamitvolumen von 300 1 auf.

Mit der so zubereiteten Flotte wird das Cordgewebe durch
direkte Uvbertragung ohne Tauchen desselben bei 25°C und
nit 35 4% Flottenaufnahme unter Zuhilfenahme einer Vor-
richtung zwecks Minimaldosierung wie im Beispiel 1 im-
pragniert. Unmittelbar danach wird die so behandelte VWare

einem kurzen Luftgang bei Raumtemperatur ausgesetzt.

Die Entwicklung des Azofarbstoffes auf der Faser erfolgt
nunmehr durch Uberklotzen des PFdarbegutes mit einer 80°C
warmen Sdureldsung enthaltend
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14,5 1 Essigsdure (60 %ig) in
110 1 Wasser.

Hierzu behandelt man den impridgnierten Cord auf dem Foulard
mit 100 % Flottenaufnahme, unterwirft das Textilmaterial
daraufhin einem Luftgang von 30 Sekunden bei Raumtemperatur
und spilt die so erhaltene Parbung im 1. Kasten einer Breit-
waschmaschine mit Wasser von 70°C. In den restlichen Kisten
der Breitwaschmaschine wird die gefarbte Ware im wdBrigen
Bad unter der Wirkung von

2 g/1 Soda und
1 g/1 Oleylmethyltaurin

zuerst bei 70°C und dann kochend geseift, anschlieBend er-
neut mit Wasser gespiilt und fertiggestellt.

Man erhdlt eine leuchtende Orangefarbung.

Beispiel 4
Ein Gewebe aus Celluloseregeneratfasern wird mit einer
wdBrigen Flotte von Raumtemperatur sowie folgender Zusam-
mensetzung durch direkte Ubertragung ohne Tauchen dessel-
ben mittels eines Minimalauftraggerdtes wie in Beispiel 1
bei einem Flottenauftrag von 40 % imprégniert:

80 g einer Mischung aus 38 Teilen 2-Hydroxy-
3-naphthoesture-2'-methoxyanilid und 22
Teilen der Diazoaminoverbindung aus diazo-
tiertem 2-Methoxy-5-chlor-anilin und Sar-
kosin werden in

20 g Thiodiglykol und

300 g Wasser geldst. Diese LOsung wird nun mit
150 g einer Verdickung, bestehend aus einer
5 %igen, wiBrigen Losung des Natrium-
salzes eines Johannisbrotkernmehl-carb-

oxymethylethers vermischt.
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Zur Flotte werden dann noch
60 g N-Benzylsulfanils#@ure-Natriumsalz sowie
60 g Oxalsdurediamid gegeben und dieser Ansatz
wird schlieBlich mit Wasser auf ein Ge-
samtvolumen entsprechend
1000 g Flotte aufgefiillst.

Das so imprignierte Gewebe wird nunmehr zur PFarbstoff-
Entwicklung fiir 5 Minuten bei 185°C im iiberhitzten Dampf
geddmpft. AnschlieBend wird das gefarbte Textilgut mit
Wasser gespilt und 10 Minuten bei 90°C mit einem wHBrigen
Bad unter Zusatz von 1 g/l eines ca. 20-fach oxethylierten
Nonylphenols nachbehandelt.

Man erh#lt eine brillante rote Farbung mit guten Echtheiten.

Beispiel 5

540 kg einer Baumwollfrottierware sind zu f&arben. Dazu
wird das Textilgut mittels eines Minimalauftraggerttes
wie in Beispiel 1 durch direkte Ubertragung ohne Tauchen
desselben mit 440 1 einer wiBrigen Flotte behandelt, die
in der nachstehend angegebenen Weise erhalten werden:

Man 16st zu diesem Zweck

a) 8,8 kg von Azoic Coupling Component 12 mit

mit Hilfe einer Mischung aus

27,5 1 Ethanol denat.,
3 1 Natronlauge (32,5 %ig) und
10 1 Wasser von 60°C;
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b) in 200 1 Wasser von 20°C
800 g Oleylmethyltaurin und danach
24 kg der Diazoaminoverbindung aus diazotierter
Acoic Diazo Component 5 mit der C.I.-Nr.
37 125 und Cyanamid

und versetzt die Losung mit einem Gemisch aus

800 g eines Sequestriermittels auf Basis von
ethylendiamin-tetraessigsaurem Natrium,
5,8 1 Natronlauge (32,5 %ig) und
8,5 1 Ethanol denat.

Dann rithrt man Ldsung a) in Ldsung b) und fiillt den Bad-
ansatz mit Wasser von 20°C auf das Gesamtvolumen von 440 1
auf.

Nach dem zweimaligen Impridgnieren des Textilgutes bei 20°C
und mit einer Flottenaufnahme von insgesamt 70 % wird die~-
ses noch im nassen Zustand 3 Minuten bei 102°C geddmpfst.

Sofort nach dem Didmpfen wird nunmehr in kontinuierlicher
Arbeitsweise durch Behandlung der imprédgnierten Ware im
1. Kasten einer Breitwaschmaschine mit einem widBrigen Bad,
das
20 cm3/l Essigsdure (60 %ig),
50 g/l Kochsalgz,
10 g/l Natriumacetat, sowvie
1 g/l eines Hilfsmittels auf Basis von mit
20 Mol Ethylenoxid umgesetztem Stearyl-
alkohol, enthaltend 20 % Polethylenglykol
mit einem Molgewicht 6000,

aufweist, bei 80°C und 20 Sekunden Tauchdauer der Azofarb-
stoff auf der PFaser entwickelt. Danach wird diese Fdarbung
im 2. Kasten bei 70°C mit Wasser gespiilt, im 3. und 4. Ka-
sten bei 60°C mit einer wdfrigen Flotte unter Zusatz von
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3 g/1 Soda kalz. und
1 g/1 Oleylmethyltaurin,

und im 5. und 6. Kasten kochend mit 1 g/l Oleylmethyl-
taurin im wdBrigem Bad geseift. In den Kidsten 7 und 8
wird die gefdrbte Ware schlieBlich warm (60°C) und kalt
mit Wasser gespiilt und abgespritzt. Danach wird das Ver-
fahrenserzeugnis getrocknet.

Man erh&dl?t eine volle, leuchtende Weinrotfdrbung bei einem
weichen, fiulligen Griff der Prottierware.

Der doppelte Minimalauftrag der Impriagnierflotte kann im
obigen Beispiel jeweils von den verschiedenen Seiten der
Textilbahn vorgenommen werden, um auf diese Weise eine
gleichm&@Bigere Verteilung des Behandlungsmittels auf der
Frottierware sowie deren bessere Durchdringung zu erzielen.
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Patentanspriiche:

. Verfahren zum endengleichen Farben von textilen Fldchen-

gebilden bzw. bahnformig aufgemachten textilen Artikeln
aus Cellulosefasern oder deren Mischungen mit synthe-
tischen Fasern, mit aus Kupplungskomponente und Diazo-
komponente in Form einer stabilisierten Diazoamino- oder
Tetrazoaminoverbindung oder eines Diazotates auf der
Faser erzeugten wasserunldslichen Azofarbstoffen, indem
die Parbstoffbildungskomponenten kontinuierlich sowie
gemeinsam durch direkte Ubertragung aus einer diese Sub-
stanzen unter alkalischen Bedingungen enthaltenden,
waBrigen Flotte ohne Tauchen des Textilgutes in dersel-
ben auf die Ware aufgebracht werden und die nachfolgende
Farbstoffentwicklung durch Ssureinwirkung herbeigefiihrt
wird, dadurch gekennzeichnet, daB man den Impridgnier-
vorgang der die beiden Farbstoffbildungskomponenten
nebeneinander enthaltenden Flotte ortsgebunden an der
vorgesehenen Stelle auf der Substratsoberfliche mittels
einer das gleichmidBige Auftragen geringer Fliissigkeits-
mengen (Minimalauftrag) bewirkenden ApplikationsmaBnah-
me vornimmt und sodann zur Freisetzung der kupplungs-
fdhigen Diazoniumverbindung und Kupplung in iiblicher
Weise verfiahrt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
man im Zuge des Minimalauftrags Flottenaufnahmemengen
durch das Textilgut im Bereich zwischen 15 % und 50 %
(bezogen auf das Gewicht der trockenen Ware) bewerk-
stelligt.
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