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@ Verfahren und Vorrichtung zum Abtragen von Faserfiocken aus Textlifaserballen.

@ Um beim Abtragen von Faserflocken aus Textil-
faserballen (2), mit einem Faserabtragorgan (3), wel-
ches zwischen auf der Ballenoberflache aufiiegen-
den Roststében (10) hindurch und diese Uberragt,
um Flocken aus der Oberfldche zu I8sen, auch die
Faserart zu beriicksichtigen, wird das Mass M des
Ueberragens des Faserabtragorganes (3) je nach
Faserart veréndert.

Dazu sind die Roststdbe (10) mittels Gewinde-
spindeln (13) gegeniliber dem Faserabtragorgan (3)
verschiebbar angeordnet, so dass bei Verwendung
einer geeigneten Steuerung das Mass M des Usber-
ragens automatisch flir die entsprechende Faserart
der abzutragenden Balie oder Ballengruppe ange-
passt werden kann.
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1 0 199 041 2

Verfahren und Vorrichtung zum Abfragen von Faserflocken aus Textilfaserballen

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
und auf eine Vorrichtung zum Abtragen von Faser-
flocken aus Textilfaserballen gem#ss Oberbegriff
des ersten und vierten Anspruches sowie auf zwei
Verwendungen des Verfahrens, einer Verwendung
der Vorrichtung in einer Maschine zum Abtragen
von Faserflocken sowie auf eine Steuerung zur
verwendung der Maschine.

Aus der Praxis ist eine Ballenabtragmaschine
der Marke "UNIFLOC" der Anmelderin bekannt, bei
welcher fir das Abfragen von Faserflocken aus
Textilfaserballen von unterschiedlicher Ballenhdhe
und/oder unterschiedlicher Faserart eine Abtragvor-
richtung an einer an den Ballen entlang hin-und
herfahrbaren Hubvorrichtung angeordnet ist. Die
Abtragvoarrichtung umfasst ein zwischen
Roststdben hindurchgreifendes und diese um ein
vorgegebenes Mass (berragendes Faserabtragor-
gan.

Beim Abiragen der Faserflocken ragen die
Roststdbe ebenfalls, jedoch um das genannte
Mass weniger tief in die Oberflichenschicht der
Faserballen als das Abtragorgan. Das Hineinragen
des Abtragorganes in die Oberflachenschicht wird
als Abtragtiefe bezeichnet und kann je nach Abira-
gleistung unterschiedlich sein.

im weiteren ist aus der deutschen
Ofienlegungsschrifi Nr. 3245506 eine Vorrichiung
- bekannt, bei welcher das Abiragorgan je nach
Dichte der abzuiragenden Ballenschicht mit unter-
schiedlicher Kraft in die Ballenoberfliche eindrin-
gen kann.

Die Unterschiede der Faserarten und die dar-
aus fiir die Abtragung enistehenden Bedingungen
werden bei den vorerwZhnten Verfahren resp. Vor-
richtungen nicht bertcksichtigt.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu-
grunde, eine die Faserarten berlicksichtigende Op-
fimierung der Abiragung zu erhalten.

Diese Aufgabe wurde erfindungsgemass durch
die in den Kennzeichen der unabh3ngigen An-
spriiche aufgefiihrien Schritte gel&st.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile lie-
gen in der Md&glichkeit, eine die Faserart der ein-
zelnen Ballen berlcksichiigende Abtragung durch-
zufUhren. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass
eine  Optimierung der  Abiragung  unter
Berlicksichtigung der Abtragleistung, der Dichte
der Oberflachenschicht und der Faserart, und zwar
pro einzelne Balle oder Ballengruppe, ermdglicht
wird.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von
lediglich Ausfiihrungswege darstellenden Zeichnun-
gen erl3utert.
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Es zeigt:

Fig.1 einen Querschnitt durch eine erfin-
dungsgemisse Vorrichiung, halbschemati-
sch dargestellf, gem#ss den Linien | -l -
(Fig.2),

Fig. 2 einen Schnitt durch die Vorrichtung
von Fig.1, geméss den Linien il -ll (Fig.1).

Fig. 3 eine Maschine mit der Vorrichtung von
Fig. 1, ge6ffnet und mit Blickrichtung
gemiss HI (Fig. 1), halbschematisch darge-
stelit. ]

Eine Vorrichtung 1 zum Abtragen von Faser-
flocken (nicht gezeigt) aus Faserballen 2 umfasst
ein Faserabtragorgan 3 in Form einer mit Zahn-
scheiben 4 bestilickten rotierbaren Welle 5.

Ein GehZuse 6 mit den GehZusewinden 7 und
8 umschliesst das Faserabtragorgan 3 derart, dass
aus den Faserballen 2 abgetragene Faserflocken -
{nicht gezeigt) beispielsweise in Pfeilrichtung F,
falls sich das Abtragorgan in Pfeilrichtung E, oder
in Pfeilrichtung G, falls sich das Abtragorgan in
Pleilrichtung H dreht, in den durch den Oberteil
des GehZuses 6 gebildeten pneumatischen Floc-
kenftrderkanal 9 gefdrdert werden kSnnen.

Um das Abtragen zu ermdgiichen, greifen die
Zahnscheiben 4 zwischen Roststdben 10 hindurch
und Uberragen diese Roststdbe 10 um ein vorge-
gebenes Mass M. Die Roststdbe 10 ragen dabei
ebenfalis, jedoch um das Mass M weniger tief in
die Oberflachenschicht der Faserballen 2.

Um nun das genannie Mass M verdnderbarer
zu erhalten, sind die Roststdbe 10 an Lingstrigern
11 und 12 befestigt, welche mittels Gewindespin-
deln 13 in ihrer HBhe verstellbar sind. Die Spindein
ihrerseits sind verl@ngerie Wellen von Getriebe-
stopmotoren 14, welche mitiels einer Konsole 15
an den Winden 7 resp. 8 abgestiitzt sind.

Wie aus Fig. 2 ersichilich, sind fir die
Langsirdger 11 und 12 je zwei Gewindespindeln 13
vorgesehen.

Fir das Heben oder Senken der RostsiZbe im
Betrieb versieht es sich, dass alle Motoren 14
gleichzeitig in Betrieb gesetzt werden milssen. Zur
Sicherheit und zur Gewéahrleistung der Ver-
schiebegenauigkeit der Roste 10 wird die Anzahl
der Umdrehungen von jedem Motor kontrolliert und
entsprechend synchronisiert.
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Eine einfachere, nicht gezeigte
Ausfihrungsform besteht darin, dass nur ein Ge-
triebestopmotor verwendet wird und der Uebertrieb
von diesem Motor auf die Gbrigen drei Spindeln 13,
beispielsweise Uber einen an sich bekannten Ket-
tentbertrieb, geschieht.

im weiteren ist die Welle 5 an einem Ende, in
ginem an einer Stimwand 16 des Gehiuses 6
befestigten Lager 17 drehbar gelagert und am an-
deren Ende mit einem Antrieb (nicht gezeigt) ver-
bunden.

Aus Fig. 2 ist ersichtlich, dass jeweils beidseits
der Zahnscheiben 4 ein Rost 10 vorhanden ist.
Grundsdtzlich besteht auch die Mbglichkeit, an-
stelle der Roststdbe das Faserabtragorgan 3 ver-
stellbar auszubilden, beispielsweise wenn die die
Welle 5 aufnehmenden Lager verschiebbar an-
geordnet wéren.

Ebenso ist es denkbar, die Roststdbe und das
Abtragorgan gegenseitig verstellbar zu gestalten.

Im Betrieb wird, wie aus Fig.1 ersichtlich, die
Abtragvorrichtung 1 in den mit R bezeichneten
Richtungen {iber die Faserballen 2 hin-und herbe-
wegt. - -

Fig.3 zeigt eine Maschine 20 zum Abtragen
von Faserflocken aus Textilfaserballen 2, in welcher
die Abtragvorrichtung 1 verwendet wird. Die Ma-
schine 20 umfasst nebst der Abtragvorrichtung 1
ein .Maschinengestell 21 und einen Flockentran-
sport 22. Die Transporiwege und Tansportvorrich-
tungen vom Flockenférderkanal 9 bis zum Flocken-
transport 22 sind nicht gezeigt und nicht Ge-
genstand der Erfindung.

Die Abtragvorrichtung 1 ist mittels drehbar dar-
an befestigter und in FUhrungsschienen 23 des
Maschinengestells 21 geflihrier Rollen 24 in Pfeil-
richtung N auf-und abbewegbar. In der Figur ist
jedoch nur das eine Rollenpaar und nur die eine
Schiene 23 gezeigt; die auf der Gegenseite in der
gleichen Art vorgesehenen Rollen und vorgesehe-
nen Schienen sind nicht sichtbar.

Im weiteren weist die Abtragvorrichiung 1 ein-
en Mitnehmer 25 auf, welcher mit einer Kette 26
eines Kettentriebes 27 fest verbunden ist.

Der Ketientrieb 27 umfasst im weiteren ein
oberes, drehbar gelagertes Ketienrad 28 fir die
Umlenkung der Kette 26 und ein unteres Kettenrad
29 fur den Antrieb dieser Ketie 26. Das untere
Ketienrad 29 ist dabei drehfest auf einer Aniriebs-
welle 30 eines Getriebes 31 aufgezogen. Als Lei-
stungsquelle fiir das Getriebe dient ein damit ver-
bundenener Elekiromotor 32, welcher als Stopmo-
tor ausgebildet ist.
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Das Maschinengestell 21, die Flhrungs-
schienen 23, der Kettentrieb 27, das Getriebe 31
und der Elekiromotor 32 werden als Ganzes als
Hubvorrichtung bezeichnet.

Auf dem oberen Wellenende 33, mit Blickrich-
tung auf die Figur gesehen, des Motors 32 ist ein
Zahnrad 34 drehfest aufgesetzt, welches als
Zdhlrad zusammen mit einem Initiator 35 als Im-
pulsgeber funktioniert, dessen Impulse Uber eine
Leitung 36 einem Mikroprozessor 37 zugefihrt wer-
den. Der Initiator 35 ist handelsiiblich und gibt bei
jedem vorbeigehenden Zahn des Zahnrades 34
einen Impuls ab. Der Initiator 35 ist ortsfest vorge-
sehen.

Zur Abtastung der oberen und unteren Endpo-
sition der Abtragvorrichtung 1 ist am Ma-
schinengestell 21 ein oberer Endschalter 38 und
ein unterer Endschalter 39 vorgesehen. ,

Der obere Endschalter 38 wird von einer obe-
ren Flache 40 und der untere Endschalter 39 von
einer unteren Flache 41 des Mitnehmers 25
betétigt. Dabei gibt der obere Endschalter 38 sei-
nen Impuls Uber eine Leitung 42 und der untere
Endschalter 39 Uber eine Leitung 43 in den Mikro-
prozessor 37 ein.

Im weiteren ist an der gegen die Faserballen 2
zugekehrten unteren Seite 44 der Abtragvorrich-
tung 1 eine Lichischranke mit einem Sender 45
und einem Empfidnger 46 vorgesehen, weicher
derart angeordnet ist, dass der Sender einen sich
mindestens {Uber die ganze Linge des Faserabtra-
gorganes 3 erstreckenden Lichisirahles 47 erzeugt,
der im Empfénger in ein Uber eine Leitung 48 dem
Mikroprozessor 37 =zugeflihries Signal umge-
wandelt wird.

Eine weitere Leitung 49 verbindet den Elekiro-
motor 32 mit dem Mikroprozessor 37.

Letztlich ist das Maschinengestell 21 mittels
daran befestigter und antreibbarer Rader 50 auf
Schienen 51, welche auf dem Spinnereiboden 52
befestigt sind, den Fasserballen 2 entlang (nicht
gezeigt) und Uber den Flockentransport 22 hinweg
fahrbar angeordnet.

Im Betrieb werden die Faserballen in an sich
bekannter Weise gruppenweise (nicht gezeigt) zu-
sammengestellt, und zwar so, dass Ballen von im
wesentlichen gleicher H8he zusammen angeordnet
werden und zwischen den Ballengruppen ein Ab-
stand von 1,2 -1,5 m eingehalten wird. Zur Positio-
nierung des Maschinengestells 21 in den Endlagen
und in den Positionen jeweils zwischen den einzel-
nen Ballengruppen, ist einerseits an der Ma-
schinengestell-Unterseite ein Initiator 63 und sind
andererseits auf der ganzen Lange, auf welcher die
Maschine 20 fahrbar ist, sogenannie Positionsele-
mente 54 vorgesehen, weiche auf einer Schiene 55 .
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verschiebbar angeordnet sind. Das Vorhandensein
die ser Posifionselemente 54 wird durch den Initia-
for 53 festgestellt und Uber eine Leitung 56 dem
Mikroprozessor gemeldet.

Unter den vorgenannten Endlagen ist einerseits
die Ausgangspasition der Maschine am Schiene-
nanfang 2zu verstehen, aus welcher das Ver-
schieben der Maschine gestartet wird und anderer-
seits die Endposition, an welcher die Maschine die
Fahririchtung andert.

Das Stellen der Positionierelementie 54 ge-
schieht derart, dass die Maschine so angehalten
wird, dass sich das Abiragorgan jeweils vor der
ersten bzw. hinter der letzten bzw. zwischen den
einzelnen Ballengruppen befindet.

Um die Ballen, bei einer im wesentlichen
gleichbleibenden Abftragleistung, mit einer der
Dichte entsprechend unterschiedlichen Abtragtiefe
abzutragen, wird die Ballenhdhe in drei bis vier
Zonen unterieilt. In unserem Beispiel sind es vier
mit A, B, C und D bezeichnete Zonen. Der Abtrag-
vorgang beginnt nun folgendermassen:

Vor dem ersten Abtragvorgang durchighrt das
Abtragorgan den Weg vom oberen Endschalter 38

zum unteren Endschalter 38. Dabei z&hlt der Mi-

kroprozessor die vom Zahnrad 34 am Initiator ver-
ursachten Impulse und kennt damit die Summe
alier Impulse, bzw. den Abstand zwischen unterer
und oberer Endlage.

Anschiiessend muss der Mikroprozessor fiir
das Abtragen wie folgt programmiert werden:

Zuerst werden dem Mikroprozessor 37 die fir
die Zone A vorbestimmie Abiragtiefe pro Durch-
gang des Abiragorganes iiber die Ballengruppe
und die Anzahi mit dieser Abtragtiefe vorzuneh-
menden Durchgénge eingegeben, was die H&he
Ha ergibt.

Dann wird die Anzahl Durchgénge fur die Zone
B eingegeben. Die Abiragtiefe fiir die Zone B wird
vom Mikroprozessor berechnet. Sie wird -
schrittweise wihrend der eingegebenen Anzahl
Durchgénge reduziert und zwar von der Abiragtiefe
der Zone A bis zur Abtragtiefe der Zone C. Die
H6he Hb ergibt sich aus der Rechnung des Mikro-
prozessors.

Anschliessend wird die Abtragtiefe fir die Zone
C eingegeben.

Als Variante kann fir die Zone C anstelle der
Abtragtiefe pro Durchgang auch das Gewicht der
gesamten Ballenvorlage und die gewlinschie Stun-
denproduktion eingegeben werden. Aus diesen bei-
den Daten und der Ballenh8he errechnet der Mi-
kroprozessor die Abtragtiefe flir alle Ballengruppen
derart, dass sie gleichzeitig fertig abgetragen sind.
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Im weiteren wird die Abiragtiefe des letzten
Durchganges und die Anzah! Durchgénge der Zone
D eingegeben. Wihrend diesen Durchgéngen wird
die Abtragtiefe schrittweise von der Abiragtisfe der
Zone C bis zur Abtragiiefe des letzten Durchgan-
ges erhdht. Daraus errechnet der Mikroprozessor
37 die Hohe Hd der Zone D und damit den Beginn
der in dieser Zone wieder erhShten Abtragtiefe.

Die HGhe Hc der Zone C ergibt sich aus der
gesamten H&he abzlglich der HShe Ha, der HOhe
Hb und der Hohe Hd.

Als letztes wird dem Mikroprozessor 37 je nach
Fasermaterial der einzelnen Ballengruppen oder
Ballen das entsprechende Mass M einprogram-
miert, so dass bei der entsprechenden Signalisie-
rung durch das entsprechende Positionierelement
54, das Mass M dem Fasermaterial der abzufra-
genden Ballengruppe oder Balie angepasst wird.

Nach dem vorerwdhnten Einprogrammieren
wird die Maschine durch den Druck auf einen
Startknopf (nicht gezeigt) durch eine Bedienung-
sperson zum Abiragen gestariet.

Mit der Abtragvorrichtung 1 in oberer Endlage,
bei Betitigung des oberen Endschalters 38, féhrt
die Maschine 20 aus der Ausgangsiage auf den
Schienen 51 Uber die auf dem Boden 52 auige-
stellten Ballen 2. Nach dem Ueberfahren des er-
sten Positionierelementes 54, was durch den Initia-
tor 53 gemeldet wird, fihrt die Maschine wahrend
einiger Sekunden weiter, damit die Abfragvorrich-
tung sich oberhalb der Ballengruppe befindet. An-
schliessend senkt sich die Abtragvorrichiung 1 auif-
grund eines Uber die Leitung 49 abgegebenen
Steuerbefehls des Mikroprozessors 37 an den Mo-
tor 32 so lange ab, bis der Lichistrahl 47 durch die
Ballen unterbrochen wird. Durch das Absenken bis
zum Unterbrechen des Lichisirahles werden wieder
die vom Zahnrad 34 verursachien Impulse im Mi-
kroprozessor laufend von der totalen Impulssumme
abgez#hlt, so dass beim Stilistand der Abtragvor-
richtung 1 infolge des unterbrochenen Lichistrahies
47 die H8he dieser Ballen gruppe ermittelt ist.

Sind weitere Ballengruppen vorhanden, so fahrt
die Maschine 20 automatisch bis zur Feststellung
des ndchsten Positionierelemenies 54 weiter. Im
Anschiuss daran hilt die Maschine in analoger
Weise an, und die Abtragvorrichtung 1 fahrt wieder
in die obere Endiage. Nachdem die Maschine 20
so weit (iber das letztgenannte Positionierelement
54 hinweg gefahren ist, dass die Abtragvorrichtung
sich wieder Uber der Ballengruppe befindet, wird
die HBhe dieser Ballengruppe wieder in vorgenan-
nter Weise ermittelt. Dasselbe geschieht fir alle
weiteren Ballengruppen.
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Nach dem Ermittein aller Ballengruppen-HGhen
wird die Abtragvorrichtung fir das Abtragen der
Faserflocken aus den Ballenoberfldchen vor jedem
Durchgang Uber eine Ballengruppe um den einge-
gebenen bzw. vom Mikroprozessor errechneten
Wert der Abtragtiefe abgesenkt. Diese Abiragtiefen
kdnnen entsprechend der jeweiligen Ballenhdhe flir
jede Ballengruppe unterschiedlich sein. Das Um-
schalten der Abtragtiefe flir das Abtragen der einen
Ballengruppen auf die Abtragtiefe flr die nichste
Ballengruppe und das Ver#ndern des Masses M
erfolgt durch den Mikroprozessor automatisch.

Die Abtragtiefen und die Durchgdnge und
damit die Zonenh&hen k&nnen jederzeit ohne Un-
terbrechung des Abtragvorganges verdndert wer-
den. Dasselbe gilt flir die Verdnderung des Masses
M.

Der Flockentransport 22 kann entweder ein
pneumatischer Forderkanal (Fig. 3) oder ein
Fdrderband (nicht gezeigt) oder sonst ein flr Floc-
ken geeignetes Fdrder mittel sein.

Ebenfalls kann die Hubvorrichtung aus ande-
ren, flr das Heben und Senken der Abtragvorrich-
tung 1 verwendbaren Elementen bestehen; sie ist
nicht auf die gezeigten Elemente eingeschrankt.

Anspriiche

1. Verfahren zum Abtragen von Faserflocken aus
Textilfaserballen (2), bei welchem ein Faserabira-
gorgan (3) zwischen Roststdben (10) hindurch, um
ein vorgegebenes Mass (M) diese Uberragend, in
die Oberfldchenschicht einer Faserballe (2) greift,
um dabei Flocken herauszulsen und diese einem
Flockentransport (22) weiterzugeben,

dadurch gekennzeichnet,

dass das genannte Mass (M) des Ueberragens je
nach Dichte der Oberflichenschicht und/oder der
Art des Fasermaterials unterschiedlich ist.

2. Verwendung des Verfahrens nach Anspruch 1,
kombiniert mit einem Verfahren zum Abtragen von
Faserflocken aus Textilfaserballen, mittels einem
auf die Faserballen absenkbaren und Uber die Bal-
len hin-und herfahrenden Abtragorgan (3), welches
mit von der Ballenhbhe abhangigen unter-
schiediichen Abtragtiefen die Faserflocken aus der
Ballenoberfliche herauslést und einem Flokken-
transport (22) Ubergibt,

dadurch gekennzeichnet,

dass das genannte Mass (M) und die genannte
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Abtragtiefe, unabhZingig voneinander, je nach
Dichte der Oberflichenschicht und/oder der Art
des Fasermaterials unterschiedlich ist.

3. Verwendung des Verfahrens nach Anspruch 1,
kombiniert mit einem Verfahren zum Abtragen von
Faserflocken von Textilfaserballen (2) von unter-
schiedlicher Ballenh&She und/oder unterschiedlicher
Faserart,

dadurch gekennzeichnet,

dass das genannte Mass (M) je nach Ballenhdhe
und/oder je nach Faserart unterschiedlich ist.

4. Vorrichtung (1) zum Abtragen von Faserflocken
aus Faserballen -(2), mit einem zwischen
Roststdben (10) hindurchgreifenden und diese um
ein vorgegebenes Mass (M) Uberragendes Fase-
rabtragorgan (3), wobei beim Abitragen die
Roststibe (10) ebenfalls, jedoch um das genannte
Mass (M) weniger tief in die Oberflichenschicht
der Faserballen (2) ragen als das Abtragorgan (3),

dadurch gekennzeichnet,

dass, um das genannte Mass (M) nach Bedarf zu
dndern, die Roststdbe (10) und/oder das Abtragor-
gan (3) gegen die Ballenoberfldche gerichtet hin
und zurlick bewegbar angeordnet sind.

5. Verwendung der Vorrichtung von Anspruch 4 in
giner Maschine (20) zum Abtragen von Faserfloc-
ken aus Textilfaserballen (2) von unterschiediicher
Balienh8he und/oder unterschiedlicher Faserart

-mit einer an den Ballen entlang hin-und her fahr-
baren Hubvorrichtung (21,23,27,31, 32) fur das
Heben und Senken der genannten Vorrichtung (1),
um das Abiragorgan (3) mit einer vorgegebenen
Abtragtiefe in die Ballenoberfldchenschicht eindrin-
gen zu lassen, respektive davon abzuheben,

dadurch gekennzeichnet,

dass, um das genannte Mass (M) je nach unter-
schiedlicher Faserart und/oder Abtragtiefe zu
verdndern, das genannte Hin-und Herbewegen der
Roststdbe (10) und/oder des Abtragorganes (3)
durch eine programmierbare Steuerung steuerbar
ist.

8. Steuerung zur Verwendung der Maschine (20)
von Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,
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-dass die Hubvorrichiung (21,23,27,31,32) mit ein-
em Impuisgeber (34,35) fur die kontinuieriiche Ab-
gabe von Signalen beim Auf-und Abbewegen des
Abtragorganes (3) versehen ist,

-dass im weiteren je ein Schalielement (38, 39)
vorgesehen ist, welches beim Erreichen der oberen
respekiive beim Erreichen der unteren Endlage des
Abfragorganes (3} je ein Signal abgibt,

- und dass ein am Abiragorgan (3) angebrachies

10

15

20

28

30

35

50

85

Tastelement (45,46,47) beim Abwartshub bei Errei-
chen der Ballenoberfliche ein weiteres Signal ab-
gibt,

- sowie, dass ein Mikroprozessor (37) vorgesehen
ist, welcher mit Hilfe der vorgenannten aufgenom-
menen Signale und in Abh&ngigkeit der vorgegebe-
nen Abtragiiefe und/oder einer pro Ballengruppe -~
(2) oder Balle (2) eingegebenen Faserart das Aen-
dern des genannten Masses (M) steuert.
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