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@ Verfahren und Vorrichtung zum elektrostatischen Beschichten von Gegensténden mit
pulverformigem Beschichtungsmaterial.

@ Vorrichtung zum elekirostatischen Beschichten
von Gegenstdnden mit pulverfdrmigem Be-
schichtungsmaterial.

Eine Ableiterelekirode (4) ist volisténdig
auferhalb des Strémungsbereiches des Be-
schichtungsmaterials angeordnet und ein Gaskanal -
(60, 66) bildet eine Gasverbindung zwischen der
Ableiterelekirode (4) und dem Strdmungsbereich -
(16) des Beschichtungsmaterials. Das Gas des Gas-
kanals (60, 66) dient als elektrischer Leiter zum
Ableiten von unerwiinschten Aufladungen von der
Oberfliche von Aufladefidchen (48, 48), auf weichen
das Beschichtungsmaterial durch Reibung elektrisch
aufgeladen wird, zur Ableiterelektrode (4).
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Verfahren und Vorrichtung zum elektrostatischen Beschichien von Gegenst&nden mit pulverfGrmigem Be-
schichtungsmaterial

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum elektrostatischen Beschichten von
Gegensténden mit pulverfdrmigem Be-
schichtungsmaterial, wobei

a) dieses Beséhichtungsmaterial Uber minde-
stens eine Aufladefldche aus elektrisch iso-
lierendem Material geleitet und dabei durch
Reibung an dieser Fliche elekirisch aufgela-
den wird,

b) die dabei entstehende unerwlinschte
elekirische Aufladung der Aufladefléche
durch Ableiten dieser Aufladung liber minde-
stens eine Ableiterelektrode kompensiert
wird, und

c) Gas an der Ableitereiekirode entlang-
gefliht und in den Strom des Be-
schichtungsmaterial eingebracht wird, und

d) das elekirisch aufgeladene Be-
schichtungsmaterial verspriiht wird.

Ein solches Verfahren und eine solche Vorrich-
tung ist beispielsweise aus der DE-PS 23 47 491
bekannt. Bei ihnen befindet sich die Ableiterelek-
frode im Strdmungsbereich des pulverférmigen
Beschichtungsmaterials. Dabei ist ein starker Gas-
strom erforderlich, der (iber die Ableiterelekirode
geblasen wird und verhindern soil, daB sich Be-
schichtungsmaterial auf dieser Abileitereiektrode
ansammeln kann. Diese grofe Menge von Gas
bewirkt eine Beschleunigung der Strémungsge-
schwindigkeit und auch eine Verdiinnung des Be-
schichtungsmaterials. Der hohe Anteil von Gas in
dem Sitrom des Beschichtungsmaterials hat den
Nachteil, daB viele Materialteilchen verspriiht wer-
den, ohne daB sie den zu beschichtenden Ge-
genstand erreichen. Ferner hat di¢ hohe Ge-
schwindigkeit des Sirahles von Be-
schichtungsmaterial den Nachieil, daB viele Mate-
rialteilchen des Beschichiungsmaterials von dem
zu beschichtenden Gegenstand abprallen, anstatt
darauf zu haften.

Die- DE-PS 22 03 351 zeigt eine Be-
schichtungsvorrichtung, bei welcher die Aufla-
defldche durch die Kanalwand des Zufuhrkanals
gebildet ist und als Ableiterelekirode eine die
Kanalwand aufien umgebende, geerdete
Metallhiilse dient. Diese Art der Abieitung einer
unerwiinschten Aufladung der Aufladefidche ist je-
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doch nicht so gut wirksam wie eine im
Strémungsbereich des Beschichtungsmaterials an-
geordnete Elekirode nach der vorgenannten DE-PS
23 47 491.

Die elektrische Aufladung des Be-
schichtungsmaterials ist umso héher, je groBer die
Geschwindigkeit ist, mit welcher die Teilchen des
Beschichtungsmaterials an der Aufladefliche ent-
langreiben. Hierzu schidgt die US-PS 4 090 666
vor, den Strom des Beschichtungsmaterials durch
einen ihn axial umgebenden Gastrom zu be-
schieunigen und ‘radial nach auBen gegen die
Wand des Zufuhrkanals zu treiben. Dies hat jedoch
die vorstehend schon genannten Nachieile, daB
dem Strom des Beschichiungsmaterials sin groBer
Anteil Gas beigemischt wird und das Be-
schichtungsmateria! mit einer nachteilig hohen Ge-
schwindigkeit am Ende des Zufuhrkanals verspriht
wird.

Die Aufiadefliche kann dadurch vergréBert
werden, daB gem&B der DD-PS 134 841 in einen
AuBenkdrper aus elektrisch isolierendem Material
ein Innenkdrper aus elekirisch isolierendem Materi-
al eingesetzt wird, so daB der zwischen diesen
beiden Korpern gebildete  Zufuhrkanal in
Strémungsrichtung gesehen ringférmig ist. Bei die-
ser bekannten Vorrichtung ist im Strémungsbereich
des Beschichtungsmaterials eine Abieiterelekirode
angeordnet. Es besteht die Gefahr, daB sich an der
Ableiterelektrode Beschichtungsmaterial absetzt.

Hohe Sirémungsgeschwindigkeiten des Be-
schichtungsmaterials und des Gases in der Vor-
richtung bewirken eine starke Abnitzung der
Strdmungskanéle. In dieser Hinsicht sind Vorrich-
tungen vorteilhafter, bei welchen kein Gas zu-
gefihrt wird, da ohne zusétziich zugefiihrtes Gas
die Strédmungsgeschwindigkeit des Be-
schichtungsmaterials ungeféhr 50% niedriger ist.
Dieses Gas soll bei dem vorstehend beschriebenen
Stand der Technik die Ableiterelekiroden sauber
halten und/oder das Beschichtungsmaterial zur
stdrkeren elektrokinetischen Aufladung schnelier an
den Aufladeflichen entlangtreiben. Zu unter-
scheiden davon ist Gas, welches zur pneumati-
schen F&rderung des Beschichtungsmaterials
sowieso erforderlich ist. Flir dieses Fordergas
geniigt jedoch eine verhdltnismiBig geringe Men-
ge, da das Beschichtungsmaterial nur so schnell
befrdert zu werden braucht, daB sich kein Be-
schichtungsmaterial in den Kandlen der Vorrichtung
ablagert.
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Ein weiterer Gesichtspunkt ist, daB die Vorrich-
tung sehr h#ufig die Form einer von Hand zu
haltenden Spritzpistole hat und deshalb nicht nur
aus Kostengriinden, sondem auch fiir eine ange-
nehme Handhabung md&glichst leicht und klein sein
solite.

Durch die Erfindung soll die Aufgabe gelGst
werden, die Vorrichtung so zu gestalien, daB das
Beschichtungsmaterial mit hohem Wirkungsgrad
durch Reibung elektrisch aufgeladen wird, ohne
daB die Aufladeflichen und die Ableiterlekirode
nach kurzer Betriebszeit durch anfielekirische Auf-
ladung oder durch Ablagerung von Be-
schichtungsmaterial auf einen schlechieren Wir-
kungsgrad abfallen, und ohne Strédmungsge-
schwindigkeiten und Gasmengen in Kauf nehmen
zu missen, welche den Be-
schichtungswirkungsgrad, die Be-
schichtungsqualitit oder Teile der Vorrichtung be-
eintrichtigen.

Die Aufgabe wird gem3B dem Verfahren nach
der Erfindung dadurch gelGst, daB das Gas

e) als Medium zur rdumlichen Trennung des
Beschichtungsmaterials von der auBerhaib
des Strémungsbereichs des Be-
schichtungsmaterials gelegenen Ableiterelek-
trode und

f) als elekirischer Leiter zur Ableitung der

- elektrischen Aufladung von der Aufladeflache
zur der auBerhalb des Strdmungsbereichs
des Beschichtungsmaterial gelegenen Ablei-
terelekirode verwendet wird.

Die Erfindung betrifit auch eine Vorrichtung
zum elekirostatischen Beschichten von Ge-
genstédnden mit pulverférmigem Be-
schichtungsmaterial,

a) mit einem Zufuhrkanal -fUr das Be-
schichtungsmaterial, in dem mindestens eine
Aufladefldche aus elekirisch isolierendem
Material zur elekirischen Aufiladung des an
ihr vorbeistrémenden Be-
schichtungsmaterials durch Reibung an der
Aufiadefléche sich befindet,

b) mit mindestens einer Ableiterelekirode
zum Ableiten von unerwlinscht auf der Aufla-
defliche entstehender elektrischer Aufla-
dung,

¢) mit einem in den Zufuhrkanal miindenden
Gaskanel zum Einbringen von Gas in den
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Zufuhrkanal,

d) mit einer am Ende des Zufuhrkanals gele-
genen Sprithdfinung zum Sprithen des Be-
schichtungsmaterials.
Die genannte Aufgabe wird bei dieser Vorrich-
tung gemaB der Erfindung dadurch geldst, daB

e)die Ableiterelekirode auBerhalb des
Strémungsbereiches . des Be-
schichtungsmaterials angeordnet ist, und

f) der Gaskanel eine Gasverbindung zwi-
schen der Abileiterelekirode und dem
Strémungsbereich des Be-
schichtungsmaterials bildet.

Die Ableiterelektrode oder Ableiterelekiroden
befinden sich also absolut geirennt vom Strom des
Beschichtungsmaterials. Gem&B der Erfindung wird
erstmals Gas als elekirischer Leiter zur Ableitung
der Kationen oder Anionen von der Oberfliche der
zur Reibungsaufladung dienenden Aufladeflache
oder Aufladeflachen zu einer auBerhalb des
Strémungsbereichs des Beschichtungsmaterials
liegenden Ableiterelekirode verwendet. Fir diese
Art der Sauberhaltung der Ableiterelekirode, und
zum Ableiten der Anionen oder Kationen von der
Aufladefidche, genligt eine geringe Gasmenge und
ein geringer Gasdruck.

Durch die Erfindung ergeben sich u.a. folgende
Vorteile:

Geringer Energieverbrauch durch geringe Gas-
menge mit geringem Gasdruck;

geringe oder keine Abnutzung der Kanile fir das
Gas und das Beschichtungsmaterial infolge der
geringen Gasgeschwindigkeit;

nur geringen FEinfluB des Gases auf Ge-
schwindigkeit und  Verdiinnung des Be-
schichtungsmaterials; - .

gute Beschichtungsqualitdt durch langsame und
gleichf6rmige Aussirémgeschwindigkeit des Be-
schichtungsmaterials aus der Sprithdise;

guter Beschichtungswirkungsgrad, da wegen der

geringen Stromungsgeschwindigkeit des Be-
schichtungsmaterials nur wenige Teilchen dieses
Beschichtungsmaterials von dem zu be-
schichtenden Gegenstand abprallen und auch nicht
auf dem Flugweg von der Vorrichtung zu dem zu
beschichteten Gegenstand verloren gehen;

kurze Bauform der Vorrichtung, da auf kurzer
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Strecke starke Reibungsaufladung des Be-
schichtungsmaterials erzielt wird und auch keine
besonders lange Verzdgerungsstrecke flir be-
schleunigtes Beschichtungsmaterial erforderlich ist;

die Strémungsgeschwindigkeit des Be-
schichtungsmaterials braucht nur so groB zu sein,
daB keine Ablagerungen des Be-
schichtungsmaterials innerhalb der Vorrichtung
stattfinden, so daB die Strdmungsgeschwindigkeit
des Beschichtungsmaterials so langsam ist, wie bei
Vorrichiungen ohne zusétzliches Gas.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den
Unteranspriichen enthalten.

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf
die Zeichnungen beschrieben, in welchen
Ausflhrungsformen der Erfindung dargestellt sind.
Darin zeigen

Fig. 1 einen schematischen L&ngsschnitt
durch eine Vorrichtung nach der Erfindung,
und

Fig. 2 ein Detail einer abgewandelten
Ausfihrungsform der Erfindung.

Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung nach der
Erfindung besteht im wesentlichen aus einem
Grundkd&rper 2, einer sich durch ihn hindurch er-
streckenden Ableiterelekirode 4 aus elekirisch lei-
tendem Material, einen auf ein Ende 6 der Ableite-
relekirode 4 aufgeschraubten Innenk&rper 8 aus
elektrisch isolierendem Material, einen letzteren mit
radialem Abstand koaxial umgebenden
Aufienkdrper 10 aus elektrisch isolierendem Materi-
al, und einer Schutzhllle 12, welche den
Aufenkdrper 10 umgibt und so in den Grundk&rper
2 eingeschraubt ist, daf sie das stromaufwirtige
Ende 14 des Auflenkdrpers 10 zwischen sich und
dem Grundkdrper einspannt. Die Materialien des
innenkdrpers 8 und des AuBenkdrpers 10 k&nnen
gleich oder verschieden sein. Sie bilden zwischen
sich einen in Sirdmungsrichtung gesehen
ringformigen  Zufuhrkanal 16, dessen stro-
mabwirtiges Ende 18 eine Spriihdffnung bildet.
Beim Austreten aus dieser Spriihdffnung 18 wird
das Beschichtungmaterial entweder durch einen
pneumatischen PrallkSrper 20 entsprechend Figur
1 oder durch einen mechanischen Pralikdrper 22
entsprechend Figur 2 so abgelenkt, daB sich eine
Spriihwolke bildet. Der pneumatische Prallkdrper
20 besteht aus einem aus dem vorderen Ende 24
des Innenk&rpers 8 im westentiichen radial austre-
tenden Gasvorhang. Bei der in Figur 2 gezeigten
anderen Ausfihrungsform befindet sich der
mechanische Prallkdrper 22 ebenfalls am siro-
mabwdértigen Ende 24 des Innenkdrpers 8, und aus
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dem Zentrum des mechanischen Prallkdrpers 22
tritt ebenfalls Gas in Form eines Gasvorhanges 26
ungefdhr radial aus. Dieser Gasvorhang 26 dient in
erster Linie zur Sauberhaltung der stromabwértigen
Stirnfliche 28 des mechanischen Prallkdrpers 22,
kann jedoch auch so stark ausgebildet sein, daB er

- radial {iber den mechanischen Praitkérper 22 hin-

aus sich erstreckt und in diesem sich hinauser-
streckenden Bereich als pneumatischer Prailkdrper
wirkt. L

Das Gas 30 fiir die Gasvorhdnge 20 oder 26
gelangt (iber einen im Grundkdrper 2 gebildeten
Gaskanalabschnitt 32, einen in der Ableiterelek-
trode 4 gebildeten Gaskanalabschnitt 34 und einen
Hohlraum 36 im Innenk&rper 8 zum Prallkdrper 20
von Figur 1 oder zum Praiikdrper 22 von Figur 2.
Der Hohlraum 36 hat die Form einer sich axial
volisténdig durch den Innenkdrper 8 hindurcher-
streckenden Bohrung.

Pulverfdrmiges  Beschichtungsmaterial 40
gelangt durch einen im Grundk&rper 2 gebildeten
Kanal 42 zwischen dem stromaufwiértigen Ende 14
des AuBenkdrpers 10 und dem axial dazu
Uiberstehenden Ende 44 des Innenkrpers 8 in den
zwischen diesen beiden Koérpern gebildeten Zu-
fuhrkanal 16, und von diesem zur Sprih&ffnung 18.
Der lichte Strdmungsdurchtrittsquerschnitt des Zu-
fuhrkanals 16 ist kleiner als der des Kanals 42, so
daB das Beschichtungsmaterial im Zufuhrkanal 16
beschleunigt wird, und so daB alle Teilchen dieses
Beschichtungsmaterials mindestens einmal mit ein-
er der Aufladeflichen 46 und/oder 48 des In-
nenk8rpers 8 und des AuBenkdrpers 10 in
Berlhrung kommen und durch Reibung daran
elekirisch aufgeladen werden. Daraus ist ersicht-
lich, daB8 die beiden K&rper 8 und 10 auch aus
elekirisch leitendem Material bestehen k&nnten, in
welchem Falle es dann erforderlich wire, daB
deren einander gegeniiberliegenden Aufladeflichen
46 und 48 aus elekirisch isolierendem Material
gebildet werden. Der Innenk&rper 8 ist zu seinem
stromabwértigen Ende 24 hin kegelfSrmig verjlngt
ausgebildet, wahrend die Aufladefidiche 48 des
AuBenkdrpers 10 {iber die gesamte Strecke
zylindrisch bleibt. Dadurch ergibt sich vor der
Sprih&finung 18 ein Zufuhrkanalabschnitt 50 mit
gréfer  werdendem  Str&mungsdurchtrittsquer-
schnitt, in welchem eine Reduzierung der
Strémungsgeschwindigkeit des Be-
schichtungsmaterials erfolgt.

Wie Figur 1 zeigt, frennt der stromaufwértige
Abschnitt 44 des Innenkbrpers 8 die Ableiterelek-
trode 4 von dem Zufuhrkanal 16 und dem Kanal 42
des Grundkdrpers 2. - Der Kanal 42 des
Grundkdrpers 2 miindet in einen stromaufwértigen
Anfangsabschnitt 52 des Zufuhrkanais 16, weicher
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innen vom stromaufwértigen Endabschniit 44 und
auBen vom Grundkdrper 2 begrenzt ist. Der Anfang
14 des AuBerkdrpers 10 liegt axial versetzt stro-
mabwérts des Anfangabschnitts 44. Dadurch ergibt
sich eine einfache Md&glichkeit, den Kanal 42 in
den Zufuhrkanal 16 einminden 2zu lassen.
" Aufierdem st dadurch eine einfache Md&glichkeit
geschaffen worden, zwischen einem Abschnitt 54
der Ableiterelekirode 4 und einem sie mit geringem
radialen Abstand umgebenden Abschnitt 56 des
Grundkdrpers 2 einen in Strdmungsrichtung geseh-
en ringférmigen Gaskanal 60 zu bilden, welcher am
stromaufwirtigen, stirnseitigen Ende des
Zufuhrkanal-Anfangsabschnitts 52 in diesen Ab-
schnitt 52 einmiindet. Die Einmindungssielle 58
liegt ungefdhr dort, wo der stromaufwiariige Ab-
schnitt 44 des Innenkdrpers 8 endet. Vorzugsweise
erstreckt sich der Anfangsabschniit 44 des In-
nenkSrpers 8, der aus elekirisch isolierendem Ma-
terial besteht, Uber diese Miindungsstelle 58 hinaus
stromaufwiris des Gaskanals 60, damit sicher
gewihrleistet ist, daB kein Beschichfungsmaterial,
welches sich in dem Zufuhrkanalabschnitt 52 befin-
det, mit der Ableiterelekirode 4 in Berlihrung kom-
men kann. Gas 62 gelangt Uber eine Bohrung 64
des Grundkdrpers 2 in einen Ringraum 686, in wel-
chem es einen Abschniti 68 der Abieiterelekirode 4
umstrdmt, gelangt von diesem in den Gaskanal 60,
in weichem es stark beschleunigt wird, und tritt
dann in Form eines, in Strémungsrichtrung gessh-
en ringfGrmigen, Gasstromes in den siro-
maufwiriigen Anfangsabschnitt 52. Durch die hohe
Geschwindigkeit in dem engen Gaskanal 60 ist
eine geringe Menge gas vdllig ausreichend, um ein
Zurickwandern von Beschincgtungsmaterial aus
dem Zufuhrkanal-Anfangsabschnitt 52 in den Gas-
kanal 60 zu verhindern. Dabei muf der Druck des
Gases des Gaskanals 60 geringfiigig hdher sein als
der an der Austritisstelle 58 herrschende Druck des
Beschichiungsmaterials. Das Gas héalt aber nicht
nur die Ableiterelekirode 4 bereits im Gaskanal 60
frei von Beschichtungsmaterial, sondern es bildet
auch an der Mindungsstelle 58 ein Gaspolster,
welches ein Zustrémen von Beschichiungsmaterial
zu dieser Mundungssielle 58 verhindert. Der wei-
tere wichiige Zweck dieses Gases des Gaskanals
60 ist es, vollstdndig durch den Zufuhrkanal 16 zu
sirémen und von den Aufladeflichen 46 und 48
der Innenk&rper 8 und AuBenkdrper 10 elekirische
Aufladangen, je nach Materialart Kationen oder An-
ionen entgegen der Strémungsrichtung zur Ableite-
relektrode 4 abzuleiten. Von der Ableiterelekirode 4
gelangt die elekirische Ladung iber eine aufge-
schraubte Mutter 68 auf Erdpotential 70. Anstatt
Erdpotential k&nnte auch ein anderes elekirisches
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Potential verwendet werden, durch welches elekiri-
sche Ladungen von den Aufladefliche 46 und 48
Uber das Gas des Gaskanals 60 zur Ableiterelek-
trode 4 abgezogen wird.

Anspriiche

1. Verfahren zum elekirostatischen Beschichten
von Gegenstdnden mit pulverfdrmigem Be-
schichtungsmaterial, wobei

a) dieses Beschichiungsmaterial Uber minde-
stens einne Aufladeflache (46, 48) aus elekirisch
isolierendem Material geleitet und dabei durch
Reibung an dieser Flache elekirisch- aufgeladen
wird,

b) die dabei entstehende unerwiinschie Aufla-
dung der Aufladefliche durch Abisiten dieser
Aufladung Uber mindestens eine Ableiterelek-
trode (4) kompensiert wird,

¢) Gas an der Ableiterelekirode entlanggefiihrt
und in den Strom des Beschichtungmaterials
eingebracht wird, und

d) das elektrisch aufgeladene Be-
schichtungsmaterial verspriiht wird,

dadurch gekennzeichnet,
daB das Gas

¢) als Medium zur rBumlichen Trennung des Be-
schichtungsmaterials von der auBerhalb des
Sirémungsbereiches des Beschichfungsmaterial
gelegenen Abieiterelekirode und

f) als Leiter zur Ableitung der elektrischen Aufla-
dung von der Aufladefidche (46, 48) zu der
auBerhalb des Sitrdmungsbereichs des Be-
schichtungsmaterials gelegenén Ableiterelek-
trode (4) verwendet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1

dadurch gekennzeichnet,

daB das Gas durch einen im Durchirittsquer-
schnitt reduzierten Abschniit (60) eines Gaska-
nals in den Sirémungsbereich (52) des Be-

schichtungsmaterials eingebracht wird.

3. Vorrichtung zum elekirostatischen Beschichten
von Gegenstdnden mit pulverfdrmigem Be-
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schichtungsmaterial gemas Anspruch 1 oder 2,

a) mit einem Zufuhrkanal (16) fir das Be-
schichtungsmaterial, in dem mindestens eine
Aufladefliche (46, 48) aus elektrisch isolieren-
dem Material zur elekirischen Aufladung des an
ihr vorbeistrdmenden Beschichtungsmaterials
durch Reibung an der Aufladefliche sich befin-
det,

b) mit mindestens einer Ableitereiekirode (4)
zum Ableiten von unerwlinscht auf der Aufla-
deflache entstehender elektrischer Aufladung,

¢) mit einem in den Zufuhrkanal (16) miindenden
Gaskanal (60, 66) zum Einbringen von Gas in
den Zufuhrkanal, und

d) mit einer am Ende des Zufuhrkanals (16)
gelegenen Spriihéffnung (18) zum Sprihen des
Beschichtungsmaterials,

dadurch gekennzeichnet,

daB,

e) die Ableiterelektrode (4) vollstdndig auBerhalb
des Strémungsbereiches des Be-
schichtungsmaterials angeordnet ist und

f) der Gaskanal (60,66) eine Gasverbindung zwi-
schen der Ableiterelektrode (4) und dem
Strémungsbereich (52, 16 ) des Be-
schichtungsmaterials bildet.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Gaskanal (60,66) Uber einen Kanalab-
schnitt (60), der einen reduzierien

Gasdurchirittsquerschnitt aufweist, in den Zufuhr-
kanal (16) mindet.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Gaskanal (60,66) die Ableiterelektrode -
(4) ringartig umgibt.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis
51
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10

dadurch gekennzeichnet,

daB die Ableiterelekirode (4)mit einem In-
nenkdrper (8) verbunden ist, der mit radialem
Abstand von einem AuBenkdrper (10) umgében
ist, zwischen welchen beiden K&rpern der Zu-
fuhrkanal (16) mindestens auf einem Teil seiner
Lange gebildet ist und, in Axialrichtung gesehen,
einen im wesentlichen ringférmigen
Strémungsdurchtrittsquerschnitt hat, und daB die
den Zufuhrkanal (16) bildenden Flichen (46,48)
der beiden Kdrper (8,10) aus elektrisch isolieren-
dem Material bestehen und die Aufladeflichen
biiden.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Abieiterelektrode (4) mit mindestens ein-
em Durchgangskanal (34) versehen ist, welcher
mit einem Hohlraum (36) in Verbindung steht,
der sich in L&ngsrichiung durch den Innenkdrper
(8) erstreckt.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet,

dafB der Innenkdrper (8) auf die Ableiterelektrode
(4) aufgesetzt ist, daB der auf die Ableitereiek-
trode aufgesetzte Abschnitt (44) des In-
nenkdrpers (8) axial Uber das stromaufwirtige
Ende (14) des AuBenkdrpers (10) Ubersteht, und
daB eine Zuleitung (42) flir das Be-
schichtungsmaterial zwischen den beiden stro-
maufwirtigen Enden (44, 14) des Innenk&rpers -
(8) und des AuBenk&rpers (10) in den Zufuhrka-
nal (16) miindet.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
8,

dadurch gekennzeichnet,

daB der stromabwirtige Endabschnitt (50) des
Zufuhrkanals (16) einen erweiterten
Strdmungsdurchtrittsquerschnitt  hat, indem in
diesem Endabschnitt der Innenkdrper (8) in
Strédmungsrichtung  kegelstumpfférmig verjiingt
ist, wahrend der AuBenkdrper in diesem Endab-
schnitt einen im wesentlichen gleichbleibenden
Innendurchmesser hat.
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