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@ Verfahren zur beschleunigten Fixierung chromathaitiger Holzschutzsalze.

@ Verfahren zur beschieunigten Fixierung chromathaltiger
Holzschutzsalze, bei dem frisch impragnierte Holzer einer
HeiRdampffixierung unterworfen werden, wobei die frisch
impragnierten Holzer zuvor einer Warmebehandlung unter-
liegen, bei der sowohl die Holzoberfliche, wie die innen-
winde der Heizkammer auf 60—100°C, vorzugsweise 80-95°C
aufgewdrmt werden und anschlieBend in bekannter Weise
die Holzer mit Gberhitztem Dampf behandelt werden.
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Verfahren zur heschleunigten Fixierung chromathaltiger Holzschutzsalze

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Verhinderung bzw. Vermin-
derung einer mdglichen Auswaschung von wasserldslichen, fixierenden
Schutzsalzen unmittelbar nach der Imprégnierung.

Es ist bekannt, daB die wasserldslichen Bestandteile von chromathaltigen
Schutzsalzen erst im Laufe mehrerer Wochen sich in schwer auswaschbare
Verbindungen umwandeln. Eine geschitzte Lagerung wihrend der Fixierungs-
zeit wird inbesondere fir Schnittholz und schwach dimensioniertes Rund-
holz nur selten durchgefuhrt. Bei Beregnung frisch impradgnierter Hélzer
kann es zur Auswaschung der Wirkstoffe und der damit verbundenen
Kontamination der Umwelt kommen. Zur Beschleunigung der Fixierung chro-
mathaltiger Holzschutzsalze wird immer hiufiger im Anschluf an eine Kes-
seldrucktrankung eine HeiBdampfbehandlung vorgenommen.

Durch einstindige Einwirkung mit Oberhitztem Dampf von 110 bis 120°C wird
dabei in dem duBeren Holzbereich eine Spontanfixierung erzielt.

Als gravierender Nachteil dieses Verfahrens muB die Bildung von groBen
Mengen Kondensats angesehen werden. Bei den Bedampfungen entstehen durch

- AbkUhlung des HeiBdampfes am kalten Holz und an der Kesselwandung beacht-
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liche Mengen {(ca. 3,5 bis 4 m3 je Trénkcharge in einem Trankkessel von

50 m3 Inhalt) von Kondensatwasser, das mit herausgewaschenen Schutzsalz-
mengen bis zu 0,5 Gew.? verunreinigt ist. Wegen dieser Restmengen von
Schutzsalz kann das Kondensat nicht ungereinigt in das Abwasser geleitet
werden. Eine R{ckfihrung in den Lagertank fihrt zu unerwinschten Verdin-
nung der Imprégnierlésung und vermehrter Schlammbildung, was auf die
herausgewaschenen Holzinhaltsstoffe zurickzuflihren ist. Ein weiterer
Nachteil dieses Verfahrens ist die Verminderung der Schutzmittelanreiche-
rung im duBeren Holzbereich im Vergleich zu normal fixierenden Hbélzern.
Dieses Phinomen wird von zwel Faktoren verursacht. Einerseits werden
Wirkstoffe mit dem abtropfenden Kondensat der Holzoberflache entzogen,
andererseits wirkt sich die schnell herausbildende Fixierzone als eine’
Hemmschicht, die den Nachschub von noch mobilen Wirkstoffen aus dem Holz-
innern an die Oberfliache unterbindet.

Die bisherigen Versuche zur Beseitigung der technischen Nachteile des
HeiBdampfverfahrens brachten keine brauchbaren Ergebnisse. Die nahelie-
gende Erhohung der ProzeBtemperatur, zwecks Verminderung der Kondensat-
bildung, fihrt zur starken RiBbildung bei Rundhdélzern. Ahnliche Ergeb-
nisse bringt der Umtausch des Warmetrigers, in Form einer HeiBluftbehand-
lung; im Bereich von Uber 100°C fihrt die damit verbundene Intensivtrock-
nung zum Aufplatzen stdrker dimensionierter Holzer.
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Ein Ausweichen auf eine schonendere Holzbehandlung durch einen Warmluft-
strom von nur 60°C fihrt wiederum im Endeffekt zu einer stirkeren Schutz-
mittelauswaschung in den ersten Tagen nach der Fixierung. Die gemessenen
Auswaschraten liegen dabei nicht nur wesentlich hoher als bei der HeiB-
dampffixierung, sondern auch hoher als bei frisch imprégnierten Holzern,
die keiner zusatzlichen Wirmebehandlung unterworfen wurden. Eine Warm-
luftbehandlung von frisch impragnierten Hélzern bewirkt damit gerade das
Gegenteil des angetrebten Ziels. Die Ursache daflr liegt im schnellen
Entzug des fir die Fixierungsreaktion notwendigen Wassers.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es daher, die gravierenden Nach-
teile des bekannten HeiBdampfverfahrens zu vermeiden.

Das erfindungsgemaBe Verfahren zur beschleunigten Fixierung chromathal-
tiger Holzschutzmittel sieht hierfiur eine zweistufige Behandlung der
frisch impréagnierten HGlzern mit unterschiedlichen Warmetragern gemaf den
Merkmalen des Patentanspruchs 1 vor.

In der Stufe 1 werden die frisch imprégnierten Holzstapel trocken so
lange aufgewarmt, bis die Temperatur der Holzoberflidche auf 60 bis 1000C,
vorzugsweise 80 bis 95%C angestiegen ist. Das Aufwdrmen kann z.B. mit
HeiBluft, heiBen Abgasen, Heizstrahlgeraten oder IR-Lampen bewerkstelligt
werden. In der Stufe II werden die aufgewarmten Holzstapel mit (berhitz-
tem Dampf auf etwa 110%C gebracht, welche Temperatur nach den bekannten
Erfahrungen dann auch ca. 30 Minuten zu halten ist.

Die Warmebehandlung Kkann auch in einer herkommlichen Trockenkammer durch-
gezogen werden, eine technisch bevorzugte Losung besteht aber in der Ver-
wendung einer speziellen Fixierungskammer, die eine exakte Steuerung der
beiden Verfahrensphasen erlaubt.

Entsprechende Versuche haben ergeben, daB nach dem erfindungsgemaBen Ver-
fahren die Kondensatbildung entweder Uberhaupt nicht stattfindet oder
vergleichsweise nur geringe Restmengen von 0,2 bis 0,5 m? (das sind 5 his
15 7 der normalerweise anfallenden Kondensatmengen) im Trankkessel vor-
handen sind. Die Analysen der Wirkstoffmengen in den Randzone~ ergaben
dabei keine wesentlichen Unterschiede zu normal fixierten, nicht bedampf-
ten Vergleichsholzern.

Damit wurde die Moglichkeit zur Schnellfixierung von chromathaltigen
Holzschutzsalzen geschaffen, cohne daB dabei eine Verminderung der Schutz-
fraktion des Impriagnates bzw. eine Entsorgung chromathaltiger Abwasser
ins Gewicht fallit.
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Das erfindungsgemiBe Verfahren soll anhand folgender Praxisversuche er-
liutert werden.

In einem Trinkkessel von 50 m3 Inhalt wurden 20 m3 Kiefernmasten mit
einer 3,6 7igen Losung eines CKB-Salzes herkdmmlicherweise imprégniert.
Durch die teilweise gedffnete Kammterir wurde danach eine flexible Warm-
luftleitung von Heizstrahlgerédt bis ans Ende des Tridnkkessels verlegt.
Der HeiBluftstrom umspilte die Kiefernmasten auf ihrer ganzen Linge und
entwich zusammen mit dem Wasserdampf (ber den TlOrspalt. Nach ca. 30 Minu-
ten Warmebehandlung konnte Uber die verlegten Temperatursonden ein An-
stieg der Oberflichentemperatur am hinteren Ende der Kiefernmasten auf 90
bis 95°C und der Kesselinnenwand auf 70 bis 760C gemessen werden. In
Richtung Kesseltir fiel die Oberflédchentemperatur der Kiefernmasten kon-
tinuierlich auf 58-65°C u nd der Kesselinnenwand auf 60 bis 649C ab. Nach
30 Minuten wurde die Warmluftbehandlung unterbrochen, die Kesseltlr ge-
schlossen und Gher die Entliftungsventile Oberhitzter Dampf von 120%C in
den Kessel geleitet. Nach weiteren 10 Minuten signalisierten die Sonden
einen Anstieg der Oberflachentemperatur an den Kiefernmasten auf ca.
110%C, die dann weitere 30 Minuten gehalten wurde.

_Nach AbschluB der Dampfbehandlung war die Holzoberflache vollkommen

trocken. Am Kesselboden waren gerifige Mengen Kondensat vorhanden, die in
etwa 0,2 m3 betrugen.

In einem weiteren Versuch wurde unter gleichen Bedingungen das Verhalten
einer 18 m® groBen Charge Fichtenrundholz Uberprift. Nach einem ahnlichen
ProzeBverlauf {(der Anstieg der Holzoberflichentemperatur im hinteren Teil
des Tridnkkessels erfolgte ca. 5 Minuten schneller als im Beispiel I}, war
auch hier die Holzoberfliche trocken und die Kondensatbildung hat hier
iberhaupt nicht stattgefunden.

Anhand der beiden Praxisversuche, die jeweils im AnschluB an eine Kessel-
druckimpragnierung stattgefunden haben, sollte die praktische Verwertbar-
keit des erfindungsgemifien Verfahrens erliutert werden, ohne jedoch den
Einsatzbereich einzuschranken. Es ist durchaus denkbar, die Warmebehand-
lung in eine speziell konstruierte Fixierungskammer zu verlegen, die
einerseits eine wesentliche bessere Proze8steuerung garantieren wirde,
andererseits auch die Nachbehandlung von frisch impragnierten Holzern aus
anderen groBtechnischen Anlagen, wie Trogtrankbecken, Einstelltrank-
becken, Sprdhtunnels u. dgl. ermoglichen wixrde.
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Patentanspriiche

Verfahren zur beschleunigten Fixierung chromathaltiger Holzschutz-
salze, bei dem frisch imprégnierte HG6lzer einer HeiBdampffixierung
unterworfen werden, dadurch gekennzeichnet, daB die frisch imprig-
nierten Hdlzer zuvor einer Warmebehandlung unterliegen, bei der so-
wohl die Holzoberfldche, wie die Innenwidnde der Heizkammer auf
60-100°C, vorzugsweise 80-959C aufgewidrmt werden und anschlieBend in
bekannter Weise die HOlzer mit dberhitztem Dampf behandelt werden.

Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB im Anschlug
an eine Kesseldruck-, Kesselvakuum- oder Wechseldruckimprégnierung
die Warmebehandlung und die HeiBdampffixierung im Imprégnierkessel

direkt durchgefihrt werden.

Verfahren gemaf Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die frisch
impriagnierten HG6lzer in einer gesonderten Fixierungskammer zuerst der
Warmebehandiung und danach der HeiBdampffixierung unterworfen werden.
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