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@ Verschlussklammer. .

Bei U-formigen VerschluBklammern fir Beutel,
Schlduche 0. dgl., die aus einem Drahtabschnitt mit {ber
dessen Lénge praktisch konstantem Profil bestehen ist es
erwiinscht, das Profil gegeniber bekannten Klammern so zu
verbessern, dal bei gleichem Widerstandsmoment eine
weitere Materialer sparnis erreicht wird und durch die
Gestaltung des Clip-Profils die FGhrung im Klammerfihrung-
skanal deutlich verbessert wird. Dies wird dadurch erreicht,
daB bei einem Profil, dessen Hohe groBer ist als dessen
Breite und bei dem die Innenseite (4) der VerschiuBklammer
{2) breiter ist als die AuBenseite, die Seitenflachenn (6, 7, 9)
des Profils (1) im Bereich der Buiegeebene (16) auf beiden
Seiten symmetrische Absétze (8) aufweist.
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Dipl.~Ing. Herbert Niedecker Konigstein, 8. Mdrz 1984
Am Ellerhang 6 Dr.Fi/schl
6240 Konigstein / Ts. 2

VerschluBklammer

Die Erfindung betrifft eine in etwa U-formige VerschiuBklammer fiar Beutel,
Schiduche o. dgl., die aus einem Drahtabschnitt mit (iber dessen Ldnge

praktisch konstantem Profil besteht.

Es sind derartige VerschluBBklammern bekannt, die als Verbesserung gegen-
tber einem Drahtabschnitt mit rundem Querschnitt ein ovales Querschnitts-
profil aufweisen, wobei die grofle Achse des Ovals in der Hauptebene der
VerschluBklammer liegt (DE-PS 15 36 183). Diese Klammer bendétigt gegen-
Uber einer VerschluBklammer mit rundem Querschnitt bei gleicher Stabili-
tét wesentlich weniger Material oder weist bei gleichem Materialbedarf ein
wesentlich héheres Widerstandsmoment auf. Es sind auBlerdem derartige
Klammern bekannt, die ebenso wie die vorgenannte Klammer mit ovalem Quer-
schnitt ein Profil aufweisen, das in der Hauptebene gréfler ist als in der
Biegeebene, bei dem aber die Innenseite der Verschluflklammer breiter ist
als die AuBenseite (US-A 3,584,347). Gegeniiber den beiden Klammern mit
den vorgenannten Profilen besteht aber generell das Bedirfnis, bei glei-

chem Widerstandsmoment zu weiterer Materialersparnis zu gelangen. Aufler-
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dem werden diese VerschluBklammern mit den wvorbeschriebenen Profilen in
den Fihrungskandlen der VerschlieBmaschine nicht mit der winschenswer-
ten Sicherheit gefihrt, da der Querschnitt der Klammer lediglich eine Art
Linienberthrun- zulafit.

4
Der Erfitdung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einer VerschluBklammer der
eingangs genannten Art das Profil derart zu verbessern, daB bei gleichem
Widerstandsmoment eine weitere Materialersparnis erreicht wird und durch
die Gestaltung des Clip-Profils die Fiihrung im Klammerfihrungskanal der

VerschlieBmaschine deutlich verbessert wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemé@B dadurch gelost, daB bei VerschluBklam-
mern der eingangs beschriebenen Art die Seitenfldchen des Profils im Be-
reich der Biegeebene auf beiden Seiten symmetrische Absdtze aufweisen.
Durch diese Absdtze soll die Breite des Profils im Bereich der Biegeebene
vorzugsweise um ein Drittel bis zwei Drittel, am besten um etwa die Hélfte
verringert werden. Der Bereich der Biegeebene, also der neutralen Phase,
um die die Klammer verschlossen wird, soll sich bis zu + 15 § - gemessen
von der Gesamthdhe der Klammer - erstrecken.

Die Achse in der Hauptebene der Klammer, die die Mitte der Innenseite mit
der Mitte der AuBenseite des Profils verbindet, also die Hohe des Profils,

soll gréfler sein als die Breite des Profils. Mit groBer werdender Hohe des
Profils wachst das Widerstandsmoment im Quadrat, so daB bei einem ent-
sprechenden Verhéaltnis von Hohe zu Breite ein gewinschtes, fur die Zuhalte-
kraft entscheidendes Widerstandsmoment bei méglichst geringem Materialein-.
satz erzielt wird. Das Verhiltnis von Hohe zu Breite sollte zwischen etwa ‘l‘@Z

und 2 : 1, vorzugsweise zwischen 1,4 und 1,6 : 1 liegen.

Durch die erfindungsgemdBe Ausgestaltung des Profils der VerschluBklammer
wird bei gleichem Widerstandsmoment eine Materialersparnis ermoglicht, die
gegeniber der Klammer mit ovalférmigem Querschnitt etwa 15 % und gegen-
tber der Klammer mit breiter Innenseite und schmaler AuBenseite Gber 20 %
betragt. AulBerdem wird durch die Absdtze in deﬁ Seitenflichen der VerschluB-
klammer erreicht, daf} die dadurch entstehenden Fliachen auf entsprechend ab-
gesetzte Flichen im Klammerflhrungskanai der VerschlieBmaschine gleiten. Zu-
sdtzlich werden die Seitenflichen, die sich nach dem Absitzen zur AuRenseite

der Klammer erstrecken, an ihrem Beginn im Klammerfithrungskanal
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der Verschliefmaschine abgestlitzt, wodurch ein Verdrehen der Verschiufi-
klammer Im Flhrungskanal der Verschliefmaschine vermieden wird. Bal cen
bekannten Profilen, bel denen lediglich linlenférmige Berlhrung méglich Ist,
ist eine gewisse Vardrehung im Klammerflhrungskanal unvermeidbar, Die
doppelte Flhrung der arflndungsgémﬁl&en Klammer in. den KFGhrungskanaien
dor Verschliefmas kvinc erm8glicht somst.einen cinwandfreien VerschiuB,

LR

Das Profil der erfindungégemﬁﬂen Klammer geht von einer Auflageflidche an
der Innenseite aus, die ttber Radien zunichst in divergierende konische Sei-
tenflichen und dann in etwa parallele Seitenflichen im Bereich der Biegeebehe_
tibergehen. Dadurch wird ein einwandfreies Aneinanderliegen der VerschluB-
klammern im Magazin sichergestellt. Auch die Seitenflichen des nach dem Ab-
sidtzen sich zur AuBenseite erstreckenden Profils sollen anndhernd parallel
oder allenfalls leicht koﬁvergierend konisch verlaufen, um eine méglichst gute

Fihrung im Klammerfihrungskanal zu erméglichen.

Die erfindungsgemédfBe VerschluBkiammer wird im einzelnen wie folgt beschrie-

ben:

Fig. 1 zeigt das Profil in einem Klammerfihrungskanal;

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht auf die Hauptebene der VerschluB-
klammer aus dem Profil der Fig. 1;

Fig. 3 zeigt einen Schnitt der VerschluBklammer von Fig. 2;

Fig. 4 zeigt eine Variante des Profils von Fig. 1.

In Fig. 1 wird das Clip-Profil 1 der Verschlufklammer 2 vom Klammerfih-
rungskanal 3 umfafit. Die Innenseite 4 des Clip-Profils 1 hat eine Auflage-
flache, die Uber Radien 5 zundchst in divergierende konische Seitenflichen 6
und dann in etwa parallele Flachen 7 Ubergehen. Etwa im Bereich der Biege-
ebene 16 sind Absitze 8 vorhanden, durch die sich die Flichen 9 bilden, die
anndhernd parallel verlaufen.

Die sich durch die Absidtze 8 bildenden Flichen 3‘.3 des Clip-Profils 1 liegen

an den Gegenflichen 1@ des Klammerfihrungskanals 3 an. Zusatzlich erhilt
das Clip-Profil 1 durch die Seitenflichen 9 in dem dufleren Teil des Klammer-
fihrungskanals 3 eine Fiihrung gegen Vercdrehen. Die Gesamthéhe des Clip-

Profils 1 betrdgt zur Breite 1,5 : 1.
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Die Fig. 2 zeigt eine U-formige Verschlufklammer 2, hergestellt aus dem in
Fig. 1 gezeigten Clip-Profil 1. Die Kerben 12 in den freien Schenkeln 13 der
Verschlufiklammer 2 sollen bewirken, daBl die Schenkel 13 sich beim Verschiief-
vorgang der VerschluBklammer 2 leichter verformen. '

Aus dem Schnitt der Fig. 3 ist das Clip-Profil 1 zu erkennen. In diesem Fall
teilen die seitlichen Absdtze 8 die Hohe des Clip-Profils 1 etwa mittig. Die

Fig. 4 zeigt eine Variante des Clip-Profils 1. Die Innenseite 4 ist hier nicht
als gerade Flache ausgebildet, sondern geht von den anndhernd parallelen Sei-
tenfldchen 7 in je einen Kreisbogen 14 Uber, die dann etwa in der Mitte der
Innenfliche 4 einen Zwickel 15 bilden. '
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U-férmige VerschluBklammer fir Beutel Schlauche o. dgl., dAie

" x , ’V"",Jy\

_aus einem Drahtabschh:tt mit uber dessen Lange konstantem Profil
. besteht, dessen Hohe groﬁer |st als dessen Brelte und wobei die

Innenseite der Verschlufsklammer breuter |st als dle Au Benselte

,dadurch gekennzelchnet daB dne Seltenflachen 6, 7 9 des Profils 1
.. der Verschlu Bklammer 2 |m Berench der Blegeebene 16 auf belden

Seiten symmetrische Absatze 8 aufwelsen. o

CESE R RO D 0 PR S

Klammer nach Anspruch 1, dadtiféh :gekéhﬁiiéiéhné{ih déﬂ él:ll"ch die
Absédtze 8 in den Seitenflachen 6, 7, 9 des Profils 1 die Breite des

Profils 1 im Bereich der Biegeebene 16 um ein Drittel b_is zwei Drittél

verringert wird.

Klammer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die

Breite des Profils 1 im Bereich der Biegeebene 16 um etwa die Halfte
verringert wird. ‘

Klammer nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekenn zeichnet,

daB das Verhéltnis von Hohe zu Breite des Profils 1 zwischen 1,2 bis
2 : 1, vorzugsweise 1,4 bis 1,6 : 1 betrigt. ' '

Klammer nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

daB das Profil 1 der Verschlufiklammer 2 an der Innenseite 4 eine Auf-
lageflache aufweist, die Uber Radiens;unéichst in divergierende koni-
sche Seitenflaichen 6 und dann in etwa parallele Seitenflachen 7 im Be-
reich der Biegeebene 16 Ubergehen.

Klammer nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,

dafl die parallelen Seitenflichen*6 Uber kleine Radien in die symmetri-
schen Absétze 8 tbergehen. '
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Klammer nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daf die Seitenflichen 9 des nach den Absiltzen 8 sich zur Auflenseite
_ erstreckenden Profils 1 annéhernd parallel verlaufen,

Klammer nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurg:h gekennzeichnet,
daf die anndhernd parallelen Seitenflichen 7 nach der Innenseite 4

in je einen Kreisbogen 14 {ibergehen, die etwa in der Mitte der Innen-
seite 4 einen Zwicke! 15 bilden.
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