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©  Verschlussklammer. 
©  Bei  U-förmigen  Verschlußklammern  für  Beutel, 
Schläuche  o.  dgl.,  die  aus  einem  Drahtabschnitt  mit  über 
dessen  Länge  praktisch  konstantem  Profil  bestehen  ist  es 
erwünscht,  das  Profil  gegenüber  bekannten  Klammern  so  zu 
verbessern,  daß  bei  gleichem  Widerstandsmoment  eine 
weitere  Materialer  sparnis  erreicht  wird  und  durch  die 
Gestaltung  des  Clip-Profils  die  Führung  im  Klammerführung- 
skanal  deutlich  verbessert  wird.  Dies  wird  dadurch  erreicht, 
daß  bei  einem  Profil,  dessen  Höhe  größer  ist  als  dessen 
Breite  und  bei  dem  die  Innenseite  (4)  der  Verscjilußklammer 
(2)  breiter  ist  als  die  Außenseite,  die  Seitenflächenn  (6,  7,  9) 
des  Profils  (1)  im  Bereich  der  Buiegeebene  (16)  auf  beiden 
Seiten  symmetrische  Absätze  (8)  aufweist. 
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 B e i   U-förmigen  Verschlußklammern  für  Beutel, 
Schläuche  o.  dgl.,  die  aus  einem  Drahtabschnitt  mit  über 
dessen  Länge  praktisch  konstantem  Profil  bestehen  ist  es 
erwünscht,  das  Profil  gegenüber  bekannten  Klammern  so  zu 
verbessern,  daß  bei  gleichem  Widerstandsmoment  eine 
weitere  Materialer  sparnis  erreicht  wird  und  durch  die 
Gestaltung  des  Clip-Profils  die  Führung  im  Klammerführung- 
skanal  deutlich  verbessert  wird.  Dies  wird  dadurch  erreicht, 
daß  bei  einem  Profil,  dessen  Höhe  größer  ist  als  dessen 
Breite  und  bei  dem  die  Innenseite  (4)  der  Verschlußklammer 
(2)  breiter  ist  als  die  Außenseite,  die  Seitenflächenn  (6, 7,9) 
des  Profils  (1)  im  Bereich  der  Buiegeebene  (16)  auf  beiden 
Seiten  symmetrische  Absätze  (8)  aufweist. 



Die  E r f i n d u n g   b e t r i f f t   eine  in  etwa  U-förmige   V e r s c h l u ß k l a m m e r   für  B e u t e l ,  

Sch l äuche   o.  d g l . ,   die  aus  einem  D r a h t a b s c h n i t t   mit  über   dessen   L ä n g e  

p r a k t i s c h   k o n s t a n t e m   Profil  b e s t e h t .  

Es  sind  d e r a r t i g e   V e r s c h l u ß k l a m m e r n   b e k a n n t ,   die  als  V e r b e s s e r u n g   g e g e n -  
über   einem  D r a h t a b s c h n i t t   mit  r u n d e m   Q u e r s c h n i t t   ein  ovales   Q u e r s c h n i t t s -  

profil  a u f w e i s e n ,   wobei  die  g r o ß e   Achse  des  Ovals  in  der  H a u p t e b e n e   d e r  

V e r s c h l u ß k l a m m e r   liegt  (DE-PS  15  36  183).  Diese  Klammer  b e n ö t i g t   g e g e n -  
über   e iner   V e r s c h l u ß k l a m m e r   mit  r u n d e m   Q u e r s c h n i t t   bei  g l e i che r   S t a b i l i -  

tät  wesen t l i ch   weniger   Material  oder  weist  bei  gleichem  M a t e r i a l b e d a r f   e i n  

wesen t l i ch   h ö h e r e s   W i d e r s t a n d s m o m e n t   auf .   Es  sind  a u ß e r d e m   d e r a r t i g e  

Klammern  b e k a n n t ,   die  e b e n s o   wie  die  v o r g e n a n n t e   Klammer  mit  ovalem  Q u e r -  

schn i t t   ein  Profil  a u f w e i s e n ,   das  in  der  H a u p t e b e n e   g r ö ß e r   ist  als  in  d e r  

B i e g e e b e n e ,   bei  dem  aber   die  I n n e n s e i t e   der  V e r s c h l u ß k l a m m e r   b r e i t e r   i s t  

als  die  A u ß e n s e i t e   (US-A  3 , 5 8 4 , 3 4 7 ) .   G e g e n ü b e r   den  beiden  Klammern  mit 

den  v o r g e n a n n t e n   Profi len  b e s t e h t   aber   genere l l   das  B e d ü r f n i s ,   bei  g l e i -  

chem  W i d e r s t a n d s m o m e n t   zu  w e i t e r e r   M a t e r i a l e r s p a r n i s   zu  g e l a n g e n .   A u ß e r -  



dem  werden   diese  V e r s c h l u ß k l a m m e r n   mit  den  v o r b e s c h r i e b e n e n   Profilen  in 

den  F ü h r u n g s k a n ä l e n   der  V e r s c h l i e ß m a s c h i n e   n icht   mit  der  w ü n s c h e n s w e r -  

ten  S i c h e r h e i t   g e f ü h r t ,   da  der  Q u e r s c h n i t t   der  Klammer  ledigl ich  eine  A r t  

L i n i e n b e r ü h r u n - ,   z u l ä ß t .  

Der  E r f i n d u n g   !iegt  die  Aufgabe   z u g r u n d e ,   bei  e iner   V e r s c h l u ß k l a m m e r   d e r  

e i n g a n g s   g e n a n n t e n   Art   das  Profil  d e r a r t   zu  v e r b e s s e r n ,   daß  bei  g l e i c h e m  

W i d e r s t a n d s m o m e n t   eine  wei te re   M a t e r i a l e r s p a r n i s   e r r e i c h t   wird  und  d u r c h  

die  G e s t a l t u n g   des  C l i p - P r o f i l s   die  F ü h r u n g   im  K l a m m e r f ü h r u n g s k a n a l   d e r  

V e r s c h l i e ß m a s c h i n e   deu t l i ch   v e r b e s s e r t   w i r d .  

Diese  A u f g a b e   wird  e r f i n d u n g s g e m ä ß   d a d u r c h   ge lös t ,   daß  bei  V e r s c h l u ß k l a m -  

mern  der  e i n g a n g s   b e s c h r i e b e n e n   Art  die  S e i t e n f l ä c h e n   des  Prof i ls   im  B e -  

reich  der  B i e g e e b e n e   auf  be iden  Seiten  s y m m e t r i s c h e   Absä t ze   a u f w e i s e n .  

Durch   diese  A b s ä t z e   soll  die  Brei te   des  Profi ls   im  Bereich   der  B i e g e e b e n e  

v o r z u g s w e i s e   um  ein  Dri t te l   bis  zwei  Dr i t t e l ,   am  bes t en   um  etwa  die  H ä l f t e  

v e r r i n g e r t   w e r d e n .   Der  Bere ich   der  B i e g e e b e n e ,   also  der  n e u t r a l e n   P h a s e ,  

um  die  die  Klammer  v e r s c h l o s s e n   wird,   soU  sich  bis  zu  +   15  % -  g e m e s s e n  

von  der  Gesamthöhe   der   K lammer  -   e r s t r e c k e n .  

Die  Achse  in  der  H a u p t e b e n e   der  Klammer,  die  die  Mitte  der  I n n e n s e i t e   mi t  

der  Mitte  der  A u ß e n s e i t e   des  Prof i ls   v e r b i n d e t ,   also  die  Höhe  des  P r o f i l s ,  

soll  g r ö ß e r   sein  als  die  Bre i t e   des  Prof i l s .   Mit  g r ö ß e r   w e r d e n d e r   Höhe  d e s  

Prof i ls   wächs t   das  W i d e r s t a n d s m o m e n t   im  Q u a d r a t ,   so  daß  bei  einem  e n t -  

s p r e c h e n d e n   V e r h ä l t n i s   von  Höhe  zu  Brei te   ein  g e w ü n s c h t e s ,   für  die  Z u h a f t e -  

k r a f t   e n t s c h e i d e n d e s   W i d e r s t a n d s m o m e n t   bei  mögl ichst   g e r i n g e m   M a t e r i a l e i n -  

satz  e rz i e l t   wird.   Das  V e r h ä l t n i s   von  Höhe  zu  Breite  sollte  zwischen   etwa  1 , 2  

und  2  :  1 ,   v o r z u g s w e i s e   zwischen  1,4  und  1 ,6  :   1  l i e g e n .  

Durch   die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   A u s g e s t a l t u n g   des  Profils   der  V e r s c h l u ß k l a m m e r  

wird  bei  gleichem  W i d e r s t a n d s m o m e n t   eine  M a t e r i a l e r s p a r n i s   e r m ö g l i c h t ,   d i e  

g e g e n ü b e r   der  Klammer  mit  oval förmigem  Q u e r s c h n i t t   etwa  15  %  und  g e g e n -  
über   der  Klammer  mit  b r e i t e r   I nnense i t e   und  schmaler   A u ß e n s e i t e   über   2 0 ,  

b e t r ä g t .   A u ß e r d e m   wird  d u r c h   die  Absä t ze   in  den  S e i t e n f l ä c h e n   der  V e r s c h l u ß -  

klammer  e r r e i c h t ,   daß  die  d a d u r c h   e n t s t e h e n d e n   Flächen  auf  e n t s p r e c h e n d   a b -  

g e s e t z t e   Flächen  im  K l a m m e r f ü h r u n g s k a n ä i   der  V e r s c h l i e ß m a s c h i n e   g l e i t en .   Z u -  

sä tz l ich  werden  die  S e i t e n f l ä c h e n ,   die  sich  nach  dem  A b s ä t z e n   zur  A u ß e n s e i t e  

der  Klammer  e r s t r e c k e n ,   an  ihrem  Beginn  im  K l a m m e r f ü h r u n g s k a n a l  



der  V e r s c h l i e ß m a s c h i n e   a b g e s t ü t z t ,   w o d u r c h   ein  V e r d r e h e n   der  V e r s c h l u ß -  

klammer  Im  F ü h r u n g s k a n a l   der  V e r s c h l l e ß m a s c h i n e   ve rmieden   wird.   Bei  d e n  

b e k a n n t e n   Prof i len ,   bei  denen  ledigl ich  l in ienförmige   B e r ü h r u n g   möglich  I s t ,  

ist  eine  gewisse   V e r d r e h u n g   im  K l a m m e r f ü h r u n g s k a n a l   u n v e r m e i d b a r .   Die 

doppe l t e   F ü h r u n g   der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   Klammer  in  den  F ü h r u n g s k a n a i e n  
dor  V e r s c h l i e ß m a s c h i n e   e r m ö g l i c h t   s o m i t  e i n e n   c i n w a r d f r e i e n   V e r s c h l u ß .  

Das  Profil  der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   Klammer  geh t   von  e iner   A u f l a g e f l ä c h e   a n  

der  Innense i t e   aus ,   die  übe r   Radien  z u n ä c h s t   in  d i v e r g i e r e n d e   k o n i s c h e   S e i -  

t e n f l ä c h e n   und  dann  in  etwa  para l le le   S e i t e n f l ä c h e n   im  Bereich   der  B i e g e e b e n e  

ü b e r g e h e n .   Dadurch   wird  ein  e i n w a n d f r e i e s   A n e i n a n d e r l i e g e n   der  V e r s c h l u ß -  

klammern  im  Magazin  s i c h e r g e s t e l l t .   Auch  die  S e i t e n f l ä c h e n   des  nach  dem  A b -  

sä tzen   sich  zur  A u ß e n s e i t e   e r s t r e c k e n d e n   Profi ls   sollen  a n n ä h e r n d   p a r a l l e l  

oder  a l lenfa l l s   le icht   k o n v e r g i e r e n d   kon i sch   v e r l a u f e n ,   um  eine  mögl ichs t   g u t e  

F ü h r u n g   im  K l a m m e r f ü h r u n g s k a n a l   zu  e r m ö g l i c h e n .  

Die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   V e r s c h l u ß k l a m m e r   wird  im  e inze lnen   wie  folgt   b e s c h r i e -  

b e n :  

Fig.  1  zeigt  das  Profil  in  einem  K l a m m e r f ü h r u n g s k a n a l ;  

Fig.  2  zeigt  eine  S e i t e n a n s i c h t   auf  die  H a u p t e b e n e   der  V e r s c h l u ß -  

klammer  aus   dem  Profil  der  Fig.  1;  

Fig.  3  zeigt  e inen  Schn i t t   der  V e r s c h l u ß k l a m m e r   von  Fig.  2;  

Fig.  4  zeigt  eine  V a r i a n t e   des  Profils   von  Fig.  1. 

In  Fig.  1  wird  das  C l ip -Prof i l   1  der  V e r s c h l u ß k l a m m e r   2  vom  K l a m m e r f ü h -  

r u n g s k a n a l   3  umfaß t .   Die  Innense i t e   4  des  C l i p - P r o f i l s   1  hat   eine  A u f l a g e -  

f läche,   die  über  Radien  5  z u n ä c h s t   in  d i v e r g i e r e n d e   kon i sche   S e i t e n f l ä c h e n   6 

und  dann  in  etwa  p a r a l l e l e   Flächen  7  ü b e r g e h e n .   Etwa  im  Bereich   der  B i e g e -  

ebene   16  sind  Absä tze   8  v o r h a n d e n ,   d u r c h   die  sich  die  Flächen  9  b i lden ,   d ie  

a n n ä h e r n d   parallel   v e r l a u f e n .  

Die  sich  durch   die  A b s ä t z e   8  b i l d e n d e n   Flächen  11  des  C l i p - P r o f i l s   1  l i e g e n  

an  den  G e g e n f l ä c h e n   10  des  K l a m m e r f ü h r u n g s k a n a l s   3  an.  Zusä tz l i ch   e r h ä l t  

das  Cl ip-Prof i l   1  d u r c h   die  Se i t en f l ächen   9  in  dem  ä u ß e r e n   Teil  des  K l a m m e r -  

f ü h r u n g s k a n a l s   3  eine  F ü h r u n g   gegen  V e r d r e h e n .   Die  Gesamthöhe   des  C l i p -  

Profils   1  b e t r ä g t   zur  Bre i te   1 ,5  :   1. 



Die  Fig.  2  zeigt  eine  U-förmige   V e r s c h l u ß k l a m m e r   2,  h e r g e s t e l l t   aus  dem  in 

Fig.  1  g e z e i g t e n   Cl ip-Prof i l   1.  Die  Kerben   12  in  den  f re ien  Schenke ln   13  d e r  

V e r s c h l u ß k l a m m e r   2  sollen  b e w i r k e n ,   daß  die  Schenke l   13  sich  beim  V e r s c h l i e ß -  

v o r g a n g   der  V e r s c h l u ß k l a m m e r   2  l e i ch te r   v e r f o r m e n .  

Aus  dem  S c h n i t t   der  Fig.  3 ist   das  C l ip -Pro f i l   1  zu  e r k e n n e n .   In  diesem  Fa l l  

teilen  die  se i t l i chen   Absä t ze   8  die  Höhe  des  C l i p - P r o f i l s   1  etwa  mit t ig .   Die 

Fig.  4  ze igt   eine  Var ian te   des  C l i p - P r o f i l s   1.  Die  I n n e n s e i t e   4  ist  hier  n i c h t  

als  g e r a d e   Fläche  a u s g e b i l d e t ,   s o n d e r n   geh t   von  den  a n n ä h e r n d   pa ra l l e l en   S e i -  

t e n f l ä c h e n   7  in  je  einen  K r e i s b o g e n   14  ü b e r ,   die  dann  etwa  in  der  Mitte  d e r  

I n n e n f l ä c h e   4  einen  Zwickel  15  b i l d e n .  



1.  U - f ö r m i g e  V e r s c h l u ß k l a m m e r   für  Beutel ,   S c h l ä u c h e   o.  d g l . ,   d ie  

aus  einem  D r a h t a b s c h n i t t   mit  über   dessen   Länge  k o n s t a n t e m  P r o f i l  

b e s t e h t ,   d e s s e n   Höhe  g r ö ß e r   i s t  a l s   dessen   Bre i te   und  wobei  d i e  

Innense i t e   der  V e r s c h l u ß k l a m m e r   b r e i t e r   ist  als  die  A u ß e n s e i t e ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  S e i t e n f l ä c h e n   6,  7,  9  des  Profils   1 

der  V e r s c h l u ß k l a m m e r   2  im  Bereich  der  B i e g e e b e n e   16  auf  b e i d e n  

Seiten  s y m m e t r i s c h e   Absä tze   8  a u f w e i s e n .  

2.  Klammer  nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß   du rch   d i e  

Absä tze   8  in  den  S e i t e n f l ä c h e n   6,  7,  9  des  Prof i l s   1  die  Brei te   d e s  

Profils  1  im  Bereich   der  B i egeebene   16  um  ein  Dri t te l   bis  zwei  D r i t t e l  

v e r r i n g e r t   w i r d .  

3.  Klammer  nach  A n s p r u c h   1  oder  2,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d ie  

Breite  des  Prof i ls   1  im  Bereich  der  B i e g e e b e n e   16  um  etwa  die  Hä l f t e  

v e r r i n g e r t   w i r d .  

4.  Klammer  nach  einem  der  A n s p r ü c h e   1  bis  3,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  V e r h ä l t n i s   von  Höhe  zu  Breite  des  Prof i ls   1  zwischen   1,2  b i s  

2  :  1 ,   v o r z u g s w e i s e   1,4  bis  1 ,6  :   1  b e t r ä g t .  

5.  Klammer  nach  einem  der  A n s p r ü c h e   1  bis  4,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  Profil  1  der  V e r s c h l u ß k l a m m e r   2  an  der  I n n e n s e i t e   4  eine  A u f -  

l agef läche   a u f w e i s t ,   die  über   R a d i e n  z u n ä c h s t   in  d i v e r g i e r e n d e   k o n i -  

sche  S e i t e n f l ä c h e n   6  und  dann  in  etwa  para l le le   S e i t e n f l ä c h e n   7  im  B e -  

reich  der  B i e g e e b e n e   16  ü b e r g e h e n .  

6.  Klammer  nach  einem  der  A n s p r ü c h e   1  bis  5,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  pa ra l l e l en   S e i t e n f l ä c h e n  6   über  kleine  Radien  in  die  s y m m e t r i -  
schen  A b s ä t z e   8  ü b e r g e h e n .  



7.  Klammer  nach  einem  der  A n s p r ü c h e   1  bis  6,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  S e i t e n f l ä c h e n   9  des  nach  den  A b s ä t z e n   8  sich  zur  A u ß e n s e i t e  

e r s t r e c k e n d e n   Prof i ls   1  a n n ä h e r n d   pa ra l l e l   v e r l a u f e n .  

8.  Klammer  nach  einem  der  A n s p r ü c h e   1  b i s   7,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  a n n ä h e r n d   pa ra l l e l en   S e i t e n f l ä c h e n   7  nach  der  i n n e n s e i t e  4  

in  je  e inen  K r e i s b o g e n  1 4   ü b e r g e h e n ,   die  etwa  in  der  Mitte  der  I n n e n -  

seite  4  einen  Zwickel  15  b i l d e n .  
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