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@ Vorrichtung zum Aufbringen eines Primers auf ein Kunststoffprofil oder dergleichen.

Vorrichtung zum Aufbringen eines Primers auf ein
Kunststoffprofil oder dergl., gekennzeichnet durch eine mit
Durchbrichen zur DurchfGhrung des Kunststoffprofils verse-
hene Dichtelemente aufweisende, ein mit dem aufzubringen-
den Primer getrénktes Faserviiesmaterial (8) aufnehmende,
mit Mittein {6, 7) zum Trianken des Faservliesmaterials (8} mit
dem Primer, mit Mittein zum Ausdriicken des Faserviiesma-
terials an das Kunststoffprofil und mit einer Ablaufoffnung
{2) versehene Wanne.

EP 0 199 925 A2

Croydon Printing Company Ltd

0 199 925



0199925

Hans Helling Kunststoffwerk GmbH & Co., Schluchtweg 6,
4517 Hilter 1

Vorrichtung zum Aufbringen eines Primers auf ein Kunst-
stoffprofil oder dergleichen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufbringen
eines Primers auf ein Kunststoffprofil oder dergleichen.

Beim Beschichten von Kunststoffprofilen od. dgl., bei dem bsow.
das Profil zundchst ein Primer und dann eine Folie auf-
gebracht werden, hat es sich als vorteilhaft erwiesen,

die Folie unmittelbar nach dem Extrudieren des Kunststoff-
profils aufzubringen, so daB eine ansonsten erforderli-

che Reinigung des extrudierten Kunststoffprofils wvon

auf
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Staub o. dgl. nicht erforderlich ist.

Es ist bereits vorgeschlagen, fir diesen Zweck Spritz-
pistolen vorzusehen, mit deren Hilfe der Primer auf das
extrudierte Kunststoffprofil aufgespritht wird. Es hat
sich jedoch gezeigt, daB bei der Vielzahl der Formen
und Konturen der zu ummantelnden Profile das Einrichten
der Spritzpistolen fir den Primerauftrag sowie die
berwachung des Spritzbildes, das durch Spritzdruck,
Spritzluft und Diisenabstand zur Profiloberfliche be-
stimmt wird, bei komplizierten Profilen sehr aufwendig
sein kann und iber einen langeren Produktionszeitraum
nur schwer reproduzierbar ist,

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung zum Aufbringen eines Primers auf ein extrudiertes
Kunststoffprofil zu schaffen, bei der bei einfachem
Einrichten ein gleichbleibender Primerauftrag auf das
anschlieBend mit einer Folie zu ummantelnde Kunststoff-
profil gewadhrleistet ist.

ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe geldst durch eine
aus mit Durchbriichen zur Durchfithrung des Kunststoff-
profils versehene Dichtelemente aufweisende,

ein mit dem aufzubringenden Primer getrdnk:-es Faser-
vliesmaterial aufnehmende, mit Mitteln zum Tr&nken des
Faservliesmaterials mit dem Primer, mit Mitteln zum
Andriicken des Faservliesmaterials an das Kunststoff-
profil und mit einer Ablaufdffnung versehene Wanne.

Dabei kann vorgesehen sein, daf die Mittel zum Andriicken
des Faservliesmaterials gegen das Kunststoffprofil
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wenigstens einen mittels wenigstens einer auf einer
Spindelstange oder dergleichen gefiihrten Fliigelmutter
in Richtung auf das Kunststoffprofil anzuziehenden
Filzstreifen oder dergleichen aufweisen, wobei vorzugs-
weise zwel Paare von Filzstreifen vorgesehen sind.

Die Erfindung sieht weiterhin vor, daB8 die Mittel zum
Trédnken des Faservliesmaterials (8) mindestens eine diesem
Primer im BberschuB zufilhrende Dosierpistole aufweisen.

Auch kann vorgesehen sein, daf mindestens zwei zwischen
den Paaren von Filzstreifen angeordnete'Dosierpistolen
vorgesehen sind.

Eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung Zeichnet
sich dadurch aus, dagf die Wanne an ihren senkrecht zur
Durchlaufrichtung des Kunststoffprofils liegenden Stirn-
séiten abnehmbare Wandungen aufweist, die aus jeweils
zwei Blechen oder dergleichen mit dazwischen liegendem
abdichtenden, gegeniiber der Primerltsung resistenten
Schaumstoffmaterial oder dergleichen gebildet sind.

Auch kann erfindungsgemdf vorgesehen sein, daB die

Bleche mit dem dazwischen liegenden Schaumstoffmaterial
jeweils sowohl mittels Gewindestangen und Fliigelmuttern einer-
seits zusammengehalten als auch andererseits mit den

ibrigen Komponenten der Wanne dicht verbunden sind.

Eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung ist gekenn-
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zeichnet durch in die Wanne einzusetzende, den Teil des
Kunststoffprofils, auf den der Primer nicht aufzubringen
ist, abschirmende Abdeckbleche oder dergleichen.

Auch kann erfindungsgemdf vorgesehen sein, daf die Ab-
deckbleche mit iiberschiissigem Primer den Abfluf erlaubenden
Durchbriichen versehen sind.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus den Anspriichen und der Beschreibung, in der
Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemifen Vorrichtung
anhand einer Zeichnung erldutert sind. Dabei zeigt:

Fig. 1 einen Lingsschnitt durch ein Aus-
fihrungsbeispiel der Vorrichtung
nach der Erfindung; und

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein anderes
Ausfihrungsbeispiel mit Abdeckblechen.

Die die Wanne bildenden Wandungen 1 sind mit Durchbrii-
chen versehen, durch die das Kunststoffprofil, auf das
der Primer aufzubringen ist, gefiihrt werden. Auf beiden
Seiten der Wanne sind auf Gewindestangen Dichtelemente
aufgesetzt, die aus zwei einen gegeniiber dem LGsungs-
mittel des Primers resistenten Schaumstoff sandwichar-
tig zwischen sich einschlieBen. Mittels Fliigelschrauben

3 kOnnen diese Dichtelemente unmittelbar an die Wandung
1 herangedriickt werden.

frespee
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Die Wanne nimmt ein synthetisches Faservliesmaterial 8 auf,
welches Uber Dosierpistolen 9 mit dem Primer getrénkt

ist. Um fir den gewlinschten Andruck des‘Faservliesmaterials
8 an das Kunststoffprofil zu sorgen, sind zwei Paare von
Filzstreifen 7 vorgesehen, die mittels einer auf einer
Spindel gefiihrten Fligelmutter 6 aufeinander zu bewegt
werden kdnnen, wobei das zwischen den Filzstreifen 7 und
dem Kunststoffprofil liegenden Faservliesmateriai mit dem
jeweils gewlinschten Druck an dem Kunststoffprbfil anliegt.
Die Wandungen 1 der Wanne sowie die Bleche 5 und das
Schaumstoffmaterial 4 der Dichtelemente sind mit Durch-
briichen versehen, durch die das Runétsfoffptofil gefithrt
ist, wobei die Durchbriiche in den Wandungen 1 und den
Blechen 5 etwas gr8B8er sind als derAQuerschnitt des
Profils. Der Schaumstoff~4\der‘Dichtelemente‘dagegeh

liegt fest an dem Kunststoffprofil an, so daB ein BAus-
tritt von Primer vermieden ist. Uberschiissiger Primer
verbleibt vielmehr in der Wanne und l4uft nach unten

durch die in dieser vorgesehenen Ablauféffnung 2 ab.
Dosierpistolen 9 dienen dem Aufbringen des Primers. =

Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsform sind. beson-
dere Abdeckbleche 10 aus einem Edelstahl vorgesehen,
die in Langlochern 11 in der Wandung 1 der Wanne ver-
stellt werden kahnen. Diese Abdeckbleche 10 weisen
weiter Durchbriiche auf, die ein AbflieBen des iiber-
schiissigen Primers in Richtung auf die AbfluBoffnung 2
erlauben.

Die vorgeschlagene Vorrichtung zum Aufbringen von Pri-
mer auf extrudierte Kunststoffprofile sichert einen
gleichbleibenden Primerauftrag auf die anschlieBend zu
ummantelnde Profiloberfldche, ohne daB zuvor ein zeit-
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aufwendiges Einrichten erforderlich ist. Die weiter
vorgesehenen Abdeckbleche ermbglichen es dariiber hin-
aus sicherzustellen, daB lediglich auf einen Teil der
Oberfliche des Kunststoffprofils Primer aufgebracht
wird.

Der fiir die Abdichtung der Wanne sorgende Schaumstoff 4
besteht vorteilhaft aus einem Polydthylen, wobei auf
eine gute Kompressibilit#@t und ein gutes Riickstellver-
mgen zu achten ist.

Die vorgeschlagene Anordnung sichert eine einfache
optische Uberwachung, eine sichere, gleichmifige Benet-
zung aller zu ummantelnden Profilflachen und vermeidet
das Auftreten von Sprihnebeln, wie sie bei dem Verdiisen
der Primerlosung durch Spritzpistolen ansonsten entste-
hen.

Die in der vorstehenden Beschreibung, in der Zeichnung
sowie in den Anspriichen offenbarten Merkmale der
Erfindung koénnen sowohl einzeln als auch in beliebigen
Kombinationen fiir die Verwirklichung der Erfindung in
ihren verschiedenen Ausfiihrungsformen wesentlich sein.

-
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2A2nspriiche

1. Vorrichtung zum Aufbringen eines Primerg auf giq',.,
Runststoffprofil oder dergl., gekennzeichngt’auréhveine “
mit Durchbriichen zur Durchfiihrung des Kunststoffprofils
versehene Dichtelemente aufweisende, ein_mit*dembaﬁfzui:
bringenden Primer getr@nktes Faservliesmaterial {(8) . . .
aufnehmende,mit Mitteln (6, 7) zum Trinken des Faserf.f
vliesmaterials (8) mit dem Primer, mit Mitteln zum Aus-
driicken des Faservliesmaterials an das'Kunststoffprofi}‘
und mit einer Ablauféffnung (2) versehene Wanne.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet;"-
daB die Mittel zum Andriicken des Faservliesmaterials

(8) gegen das Kunststoffprofil wenigstens einen mittels
wenigstens einer auf einer Spindelstange oder dergleichen
gefiihrten Flligelmutter (6) in Richtung auf das Kunst-

stoffprofil anzuziehenden Filzstreifen (7) oder der-
gleichen aufweisen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB zweil Paare von Filzstreifen (7) vorgesehen sind.

422
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4. Vorrichtung nach einem der vorangehenden'Ansprﬁche,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Mittel zum Tr&nken
des Faservliesmaterials (8) mindestens eine diesem
Primer im UberschuB zufiihrende Dosierpistole (9) auf-
weisen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mindestens zwei zwischen den Paaren von
Filzstreifen (8) angeordnete Dosierpistolen (9) vorge-
sehen sind.

6. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die Wanne an ihren senk-
recht zur Durchlaufrichtung des Kunststoffprofils liegenden
Stirnseiten abnehmbare Wandungen aufweist, die aus jeweils
zwei Blechen (5) oder dergleichen mit dazwischen liegendem
abdichtenden, gegeniiber der Primerldsung resistenten
Schaumstoffmaterial (4) oder dergleichen gebildet sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

das8 die Bleche (5) mit dem dazwischen liegenden Schaum-
stoffmaterial (4) jeweils sowohl mittels Gewindestangen und
Fliigelmuttern (3) einerseits zusammengehalten als auch
andererseits mit den tibrigen Komponenten der Wanne dicht ver-
bunden sind. :

8. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch in die Wanne einzusetzende, den
Teil des Kunstsboffprofils, auf den der Primer nicht
aufzubringen ist,abschirmende Abdeckbleche (12) oder
dergleichen. ' '
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9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dap die Abdeckbleche (12) mit fiberschiissigem Primer
den AbfluB erlaubenden Durchbriichen (12) versehen #$ind.
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