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& Pumpe.

@) Die zur Wiederaufrichtung eines Zementgemi-
sches fdrdernden Forderschlauches (30) vorgesehe-
nen Stlitzorgane sind beiderseits des Forder-
schlauches (30) angeordnet und jeweils aus einer
Vielzahl von nebeneinanderliegenden
Stlitzelementen (35) ausgebildet. Diese sind in Achs-
richtung der PreBwalze (40) bzw. senkrecht zur
Langsrichtung des Forderschiauches (30) gleitbar
ausgebildet und stehen durch die Wirking eines
aneumatikschlauches (46) jeweils in Richtung zum
Férderschlauch (30) unter Vorspannung. Scbald die
€O stiitzelemente (35) im Bereich des Quetschprofiles -
N(49) des Forderschlauches (30) in Richtung zum
Pneumatikschlauch (46) verdringt werden, kommt
Qs dadurch zu einer erhdhten Krafteinwirkung der
Stlitzelemente (35) in Richtung zum Férderschiauch,
die schlieBlich nach Entfernung der PreBwalze (40)
Oine Verdringung der Siltzkidtze (35) in ihre
Q. urspriingliche Ausgangslage und damit ein Wieder-
LL) aufrichten des gequetschien F&rderschlauches (30)
bewirkt (Fig.6.).
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Die Erfindung betrifft eine Pumpe zur
F&rderung von insbesondere z3hfilissigen Medien,
wie Zementgemischen, mit einem F&rderschlauch
und an diesem entlang bewegbaren und den
Schiauch gegen eine Prefwand andriickenden
Prefwalzen, mit den Schlauch in seine
urspriingliche Form bringbarenden Stitzelementen
und einer den F&rderschlauch an der Prefwand in
seiner vorgegebenen Lage haltenden Zentriervor-
richfung.

Es ist bereits -gem3B DE-AS 1 203 137 -eine
derartige Pumpe mit einem zylinderférmigen, eine
Saug-und AusstoB&finung aufweisenden Pumpen-
gehduse bekannt. In diesem ist ein um eine zum
Zylindergeh&use axiale Achse drehbarer Rotor be-
festigt, der endseitig mehrere gleichm&Big verteilte
Quetschwalzen aufweist, die den Schiauch gegen
die gleichzeitig als PreSwand dienende
Gehdusewand anpressen. In Drehrichtung des
Rotors hinter den Quetschwalzen sind jeweils zwei
in Schlauchquerrichtung einander ge-
geniberliegende Stiitzelemente in Form von Rollen
vorgesehen, die um eine radiale Achse drehbar
sind und deren Querabstand zueinander dem
Durchmesser des Férderschiauches entspricht. Mit
diesen Rollen soll der kurz zuvor mit der Quet-
schwalzen zusammengeprefite Forderschlauch in
seine urspriingliche Form gebracht werden. Unter
Berlicksichtigung der Tatsache, daB Rotoren derar-
tiger Pumpen mit einer Geschwindigkeit von 60
U/min rotieren und weiters, daB bei derartigen
Pumpen verwendete Forderschlduche in ihrer Be-
wegung sehr trdge, bzw. sehr langsam sind, be-
steht bei der bekannien Pumpe die Gefahr, daB der
durch die  Queischwalzen  niedergedriickie
Schlauch durch die in geringem Abstand dahinter-
folgenden Rollen seitlich nicht erfaBt wird, sondem
daB dieser vielmehr durch die Rollen beschidigt,
insbesondere seitlich aufgerissen wird. Dieses ge-
schieht insbesondere deshalb, weil der Schiauch
nach dem Quetschen infolge des in ihm herr-
schenden Vakuums sehr trige ist und sich nur
sehr langsam aufrichtet. AuBerdem ist der
Schiauch zu dessen Emeuerung sehr schwer
zugangiich.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine
Pumpe der Eingangs beschriebenen Art zu -
schaffen, welche die angefiihrien Nachieile vermei-
det und bei mbglichst schonender Behandiung des
Fé&rderschiauches eine zufriedenstellende
Fdrderleistung erbringen kann.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch
gelbst, daB als Zentriervorrichtung beiderseits des
FOrderschlauches  Radialdruck  auf  diesen
auslibende, am Pumpengehfuse angeordnete
federnde Siiiizelemenie vorgesehen sind, welche
bei Vorbeigang der PreBwalze durch den plati-
gedrickten Schlauch zurlickdréngbar sind.

Durch eine derartige Ausbildung der
Stitzorgane ist unabh#@ngig von der Rotorge-
schwindigkeit eine genau auf den F&rderschlauch
abstimmbare  Ausbildung der Stiitzelemente
mdglich. Das hat in vorteilhafter Weise zur Folge,
da8 der F&rderschiauch in schonender Weise zu-
verldssig in seine zylindrische Form aufgerichtet
wird. Die Aufrichtkraft der Stiitzelemente wird durch
deren Zurlckdringung beim plattdriicken des
Forderschlauches durch die PreBwalze gebildet.

Eine bevorzugte AusfUhrungsform der Erfin-
dung besteht darin, daB die Stiitzelemente um eine
zur Schlauchléngsachse parallele Achse ver-
schwenkbar angeordnet sind.

Mit dieser speziellen Ausbildung kdnnen die in
Bezug auf die Quetschrichtung seitlich angeordne-
ten Stilizelemente die HOhendnderung des
Schiauchmittels vom ungequetschten in den
gequetschten Zustand ungehindert mitmachen,
sodaB sténdig in beiden Zustandsformen eine opti-

male Zentrierung des Schlauches durch die-
Stitzelemente erfolgt. :

Gemis einer weiteren vorteihaften
AusfUhrungsform  der Erfindung sind die

Stlizelemente an einer Langsseite an einer Ab-
deckplatte befestigt, die IGsbar mit dem Pumpen-
gehduse verbunden ist. Mit einer derartigen Anord-
nung der Stlitzelemente -ist auf besonders rasche
Weise unter LOsen der Abdeckplatte vom Pumpen-
gehfduse eine flir den Austausch des Forder-
schlauches bzw. dessen griindliche Kontrolle und
bzw. Reinigung besonders f{Srderliche Freilegung
durchflihrbar. Damit wird ein besonderer Anreiz fiir
eine h&ufigere Konirolle gegeben, wodurch ein
Platzen des Schlauches vermsidbar ist.

Eine bevorzugte Ausbildungsvariante der Erfin-
dung ist durch Anspruch 4 gekennzeichnet. Mit
einer derartigen Ausbildung der Stiitzorgane ist un-
fer besonders geringem technischen Auiwand eine
genaue Anpassung der einzelnen Stiifzelemente an
den Quetschrand des Forderschlauches mdglich.
Diese genaue und mit der Geschwindigkeit der
PreSwalze mitwandernde Anpassung hat zur Folge,
daB auf den gesamtien Quetschrand des F&rder-
schiauches Druck zu dessen Wiederaufrichtung
ausgelbt wird. Dabei liegt automatisch ein Druck-
gefélle in Richtung von den im Bereich der
PreBwalzen am stérksten verdringten
Stlitzelementen zu den weniger stark verdréngten
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Stlitzelementen vor, sodaB von den zur PreBwaize
weiter entfernten StltzklOtzen beginnend ein
allmahlicher, den Forderschiauch schonender
Druckaufbau zustande kommt, der schliefllich im
Bereich der stérksten Quetschung am hdchsten ist.
infolge dieses Druckgefélles und der genauen An-
passung an das Quetschprofil kann jedwede die
Lebensdauer des Fdrderschiauches be-
eintrdchtigende Walkarbeit weitgehend ausge-
schlossen werden. Auferdem ist ein rascher, von
den Stiitzelementen in keiner Wesise be-
gintrdchtigter Zugriff zum F&rderschiauch flir des-
sen problemlose und griindiiche Reinigung bzw.
einen Austausch méglich.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfin-
dung ist auch durch Anspruch 5 beschrieben. Mit
einer derartigen Wdlbung der Stlitzflichen ist unter
Vermeidung einer scharfkantigen Anlage an den
FGrderschlauch eine genauere Anpassung an das
Quetschprofil des Fdrderschiauches méglich.
Dabei ist noch von besonderem Vorteil, daB durch
die mit der WOolbung erzielbare Anlage der
Stiitzelemente in deren Lingsmittelbereich eine
Verkantung und somit eine erhBhte Reibung der
unter Vorspannung stehenden Stlitzelemente unter-
einander ausschlieBbar ist.

Eine andere bevorzugte Ausflihrungsvariante
der Erfindung ist durch Anspruch 6 gekennzeich-
net. Eine derartige ringfGrmige Ausbildung der
Stutzelemente ermdglicht bei wesentlicher Einspa-
rung von Gewicht eine Ieichtere Verschiebung.
AuBerdem ist damit die Reibung der lediglich ent-
lang ihrer Querschniitsfiiche aneinandergrenzen-
den Silitzelemente untereinander reduzierbar.

Eine andere Ausfiihrungsform der Erfindung ist
durch Anspruch 7 gekennzeichnet. Durch diesen
Anschlag ist eine exakte Begrenzung des Gleitwe-
ges der Stltzelemente sowie eine damit verbun-
dene genaue Zentrierung des Fdrderschlauches
auf der Auflagerplaite erzielbar. AuBerdem k&nnen
damit die Stlitzelemente auch in ihrer vordersten
Stellung unter Vorspannunng gehalten werden, die
entsprechend den verschiedenen, insbesondere
von der Art des ftransportierten Materials
abhéngigen Arbeitsparametern genau einstell-und
verdnderbar ist. Damit ist sichergestellt, daB der
Forderschlauch exakt in seine urspriingliche
zylindrische Gestalt gebracht und in dieser auch
gehalten wird.

Eine andere vorieilhafte Ausgestaltung der Er-
findung ist durch Anspruch 8 beschrieben. Diese
Ausbildung fur eine Vorspannung der
Stlitzelemente ist konstruktiv besonders einfach
und ermdglicht vor allem auch eine exakie
Ubertragung des Quetschprofiles vom Férder-
schiauch auf den Pneumatikschlauch. Damit ist
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automatisch das bereits erwéhnte Druckgefille von
den am stdrksten verdringten zu dem weniger
stark verdréngten Stltzelement geschaffen. Mit
einem derartigen Druckgefzlle ist eine von Walkar-
beit weitgehend freie, schonende und rasche Auif-
richtung des Fdrderschlauches in Quetschrichiung
der  Quetschrollen  sichergestellt. Mit der
Méglichkeit der Druckdnderung im Pneumatik-
schlauch kann in vorteilhafter Weise die Wiederau-
frichtung des F&rderschlauches unabhéngig von
der Geschwindigkeit der Quetschrolle vorgenom-
men werden.

Eine weitere vorteilhafte Ausflhrungsform der
Erfindung ist auch durch Anspruch 9 gekennzeich-
net. Mit einem derartigen Langen/Breitenverhiitnis
der Stiitzelemente ist eine weitgehende Anpassung
an das Quetschprofil md&glich, wobei aber noch
immer genlgend Anlage-bzw. Berlhrungsfliche
zwischen den einzeinen StltzkiStzen zur Vermei-
dung. von die Reibung erh&henden sowie die Gleit-
bewegungen erschwerenden Verkantungen vorliegt.

Eine bevorzugie AusfUhrungsform der Erfin-
dung ist durch Anspruch 10 gekennzeichnet. Mit
dieser sinseitigen Anlenkung der Férderkette und
der darauf befestigten Prefwalzen ist der Forder-
schlauch zur Kontrolle bzw. zur Reinigung beson-
ders rasch zugénglich, indem die
Héhenverstelleinrichtung  entsprechend  betatigt
wird. Andererseits ist auch eine rasch und einfach
durchfiihrbare Anderung des vom gef&rderten Ma-
terial abhéngigen Abstandes zwischen Auflagebank
und PrefBwalzen mdglich.

Entsprechend  Anspruch 11 sind die
Stlitzorgane speziell ausgebildet. Derartig ausgebil-
dete Abstlitzorgane sind konstruktiv besonders ein-
fach und daher auch kostenglinstig, wobei durch
die kammartige Ausbildung und endseitige Lage-
rung an Schiduchen eine optimale Anpassung an
die mit den Prefwalzen mitwandernde Wuistbil-
dung des Férderschlauches mit sowohl einer Di-
stanzverringerung 2zwischen Randwiisten und
Stlitzorganen als auch gleichzeitig mit einer
Hbhenabsenkung der Randwlilste erzielbar ist. So-
bald der Quetschdruck der Prefwalzen der Fortbe-
wegung derselben nachl&Bt, kommt es durch die in
diesem Bereich in den elastischen Schiauch
gedriickten Kamm-Abschnitte der Kammpiatte zu
einer radial auf dem Fdrderschlauch einwirkenden
und diesen in seine urspriingliche zylindrische
Form wiederaufrichtende Aufrichtkraft. Mit dieser
wird gleichzeitig wieder Material vom eingabeseiti-
gen Ende des Fdrderschlauches angesaugt.

im folgenden wird die Erfindung an Hand von
in den Zeichnungen dargestellten
Ausflihrungsbeispielen ndher beschrieben. Es zei-
gen:
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Fig. 1 einen schematisch dargestellien Quer-
schnitt durch eine erfindungsgemé&B ausge-
bildete Pumpe,

Fig. 2 u.3 jeweils eine Draufsicht auf den
F&rderschiauch,

Fig. 4 einen Querschnitt durch eine Pumpe
mit gequetschiem F&rderschlauch,

Fig. 5 eine Seitenansicht der erfindungs-
gemaB ausgebildeten Pumpe,

Fig. 6 eine Draufsicht auf den Forder-
schlauch mit den beidseitig angeordneten
Stiitzorganen,

Fig. 7 einen Querschnitt durch ein Pumpen-
gehduse, wobei der F&rderschlauch in seiner
zylindrischen Form dargestellt ist,

Fig. 8 einen Querschnitt durch das Pumpen-
gehduse mit gequetschiem F&rderschlauch,

Fig. 9 u.10 eine Ansicht des erfindungs-
gemaf ausgebildeten Stiitzorganes,

Fig. 11 einen Schnitt durch eine erfindungs-
gem#Be Pumpe und

Fig. 12 u. 13 vergr&Berte Detaildarstellungen.
Eine in Fig. 1, 4 und 5 ersichiliche Pumpe 1
besteht aus sinem Pumpengehfuse 2, einem
Materialtrog 2 mit einem RUhrwerk 3 sowie einem
geradlinig angeordneten F&rderschiauch 4. Dieser
liegt aut einer ebenen Auflagebank 5 auf, die Uber
zwei Leisten 6 am Pumpengehfuse 2 abgestiiizt
ist. Zur D&mpfung der Quetschbewegungen ist an
der Oberseite der Auflagebank ein Unterlagsgummi
7 vorgesehen. Oberhalb des Forderschlauches 4
ist eine um Umilenkrollen 8 gefiihrte, endlos ausge-
bildete Fbrderkette 9 angeordnet. Diese ist mit drei
im gleichen Abstand zueinander angeordneten
PreBwalzen 10 verbunden, die beiderseits Abstitz-
scheiben 11 aufweisen. Diese sind auf Kufen 12
abrollbar, die ebenso wie die beiden Umilenkrollen
8 mit einem Tragbalken 13 verbunden sind. Dieser
ist um eine Achse 14 verschwenkbar am Pumpen-
gehduse 2 gelagert und im Bereich des ge-
geniiberliegenden Endes mit einer
Héhenverstelleinrichtung 15 verbunden. Die Umien-
“krolle 8 bzw. die Fdrderkette 9 wird durch einen
Hydraulikmotor 16 angetrieben. Durch einen Pfeil
17 wird die Drehrichfung aufgezeigt.
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Wie insbesondere in Fig. 1 ersichtiich, weist
der F&rderschlauch 4 an diametral ge-
genliberlisgenden und zwischen Auflagebank 5 und
PreBwalzen 10 befindlichen Mantellinien
dreieckfrmige Abstlitzleisten 18 auf, die aus Gum-
mi gebildet und anvulkanisiert sind. Als
Abstlitzorgane 19 zum Wiederaufrichten des
gequetschten Forderschiauches 4 sind beidseits
am Pumpengeh3use 2 in halbkreisfdrmigen Haib-
schalen 20 angeordnefe und mit Prefiuft gefiilite
Schlduche 21 vorgesehen, an denen Kammplatien
22 aus Gummi anvulkanisiert sind. Diese weisen im
Bereich des ag die Abstlitzleiste 18 angrenzenden
Endes eine gegengleich ausgebildete Einkerbung
23 sowie eine Vielzahl von parallel zueinander und
senkrecht zur Schlauchidngsveridngerung angeord-
nete Einschnitie 24 auf.

Wird nun, wie in Fig. 2 durch die PreBwalze 10
schematisch dargestellt ist, der F&rderschiauch 4
unter Bildung jewsils eines seitlich Uber die Aufia-
gebank 5 abstehenden Rand wulstes 25
zusammengequetschi, so werden gleichzeitig mit
der dadurch verursachien BreitenvergréBerung des
Schiauches die in diesem Bereich an die
Abstlitzleiste 18 anliegenden Kammteile 26 der
Kammplatte 22 gegen die mit PreBiuft gefiilten
Schiduche 21 gedriickt und speichermn dabei die
zum Wiederauirichten erforderiiche Kraft. LBt der
Quetschdruck durch Weiterwandern der Quef-
schrolie 10 in der durch den Pfeil 17 dargesteliten
Richtung nach, so kommt es automatisch durch die
gespeicherie Kraft zu einem Anpressen der in die
Schiduche 21 eingedriickten Kammieile an die
Randwiliste 25 und folglich zu einem Wiederau-
frichten des zusammengequetschten Forder-
schlauches 4 in seine urspriingliche zylindrische
Form. Mit dieser Aufirichtung kommt es gleichzei-
ting 2u einem Ansaugen des im Materialtrog 2
befindlichen Fdrderguies, z.B. Mdrtel od. dgl. Da
alle Teile der Abstiitzorgane 19 aus Gummi gebil-
det sind, besteht keine Bruchgefahr und auBerdem
ist eine Beschiddigung des Férderschiauches 4 zu-
verldssig ausgeschlossen.

Wie aus den Fig. 6 bis 8 ersichilich ist, liegt
der Fdrderschiauch 30 auf einer Auflagerbank 31
auf, die ihrerseits wiederum auf einer Grundplatte
eines Pumpengehduses 32 angeordnet ist. Endsei-
tig angeordnete Schlauchschellen 33 dienen der
Befestigung am Pumpengehiuse 32 und halten
auch die eingeschobenen Siahihiilsen 34 fUr den
Weiteriransport des gefSrderten z2hfllissigen Mate-
rials fest. Zu beiden L3ngsseiten des Fd&rder-
schlauches 30 ist eine Vielzahl von nebeneinander
angeordneten Stliizelementen 35 vorgesehen.
Diese =zwei parallel zueinander verlaufende
Gleitflichen 36 aufweisenden Stiitzelemenie 35
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sind zwischen einer Grundplatte 37 und einer
Deckplatte 38 zur Verschiebung in Richtung der
Achse 39 einer Prefwalze 40 eingespannt. Die
beiden Gleitflichen 36 jedes Stiitzelementes 35
sind durch eine vorgewdlbte Stlitzfliche 41 bzw.
Druckfldche 42 miteinander verbunden.

Jedes Stiitzelement 35 weist in seinem unteren
Endbereich der Stltzfliche 41 eine Ausnehmung
43 mit einem vertikalen Anschiag 44 auf. Die H6he
dieses Anschlages 44 entspricht zumindest der
Hohe der Auflagerbank 31 wobei die GrSBe der
Ausnehmung 43 derart ausgebildet ist, das in der
vordersten Endstellung der Stiitzelemente 35 -
(siche Fig. 7) der Fd&rderschiauch 30 in seiner
zylindrischen Gestalt gehalten wird und eine
Berlihrung mit den Stiitzflichen 41 gegeben ist.

Zwischen jeder Seitenwand 45 des Pumpen-
gehduses 32 und der Druckfliche 42 jedes
Stiitzelementes 35 ist ein Pneumatikschlauch 46
angeordnet. Diese Pneumatikschiduche 46 sind
Uber ein Ventil 47 mit Pressluft unter Druck setzbar
und mit einem Rohr 48 miteinander verbunden. In
der in Fig. 17 dargestellien Stellung sind die
Stiitzelemente 35 unter Anlage des Anschiages 47
an die Auflagerbank 31 mittels der Pressiuft in den
Pneumatikschlduchen 46 vorgespannt, ohne daB
dabei der Fdrderschiauch 30 gepreBt wird. Damit
ist sichergestellt, daB der F6rderschlauch 30 zentri-
sch auf der Auflagerbank 31 zu liegen kommt und
auBerdem gegen die Ermiidungseinwirkung in sei-
ner zylindrischen Form gehalten wird. Wird nun der
Fdrderschiauch 30, der mit einem z3hflussigen
Medium, z.B. Beton gefiillt ist, durch Anlage der
PreBwaize 40 (siehe Fig. 8) unter Bildung eines
Quetschprofiles 49 zusammengepreft, kommt es in
diesem Bereich des Quetschprofiles 49 automati-
sch zu einer Verdringung der angrenzenden
Stlitzelemente 35, die wiederum mit jhrer
Druckfldche 42 den Pneumatikschlauch 46 verfor-
men. Dabei entsteht eine erhdhte Druckeinwirkung
auf die verdrangten Stlitzelemente 35 in Richtung
zum Fé&rderschiauch 30, die nach Entfernung der
PreBwalze 40 eine sofortige Wiederaufrichtung des
Forderschlauches 30 in seine urspriingliche
zylindrische Form zufolge hat, indem die ver-
dridngten Silitzelemente 35 wiederum in ihre
urspriingliche Ausgangsposition (Fig. 7)
zuriickgedréngt werden. Da der Forderschlauch 30
im Bereich des mit der PreBwalze 40 mitwandern-
den Quetschprofiles 49 an den Stitzflichen 41 der
Stiitzelemente 35 auf und ab ruischi, ist es
zweckmépig, zur ErhShung der Gleitfdhigkeit z.B.
FederweB einzustreuen. Gem&sB den dargestellten
Ausfithrungsbeispiel ist der F&rderschiauch 30 in
einer Ebene liegend angeordnet. Gem&RB der Erfin-
dung kann der F&rderschlauch 30 jedoch ebenso
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in einem Bogen angeordnet und durch eine auf
einem Rotor angeordnete Prefwalze gequetscht
werden. Bei einer derartigen Bogenausbildung des
FGrderschiauches miissen jedoch die
Stiitzelemente 35 entsprechend der
Bogenkrimmung konisch geformt sein.

Die in Fig. 11 ersichtliche Pumpe 60 besteht
aus einem Pumpengehduse bzw. Rahmenkasten
61, in dem mittig um eine horizontale Welle 62 ein
Rotor 63 drehbar gelagert ist. Dieser setzt sich aus
zwei zueinander parallelen Tragarmen 64 zusam-
men, zwischen denen endseitig jeweils eine
PreBwalze 65 angeordnet ist. Diese sind um eine
zur Achse der Welle 62 koaxiale Achse 66 drehbar
gelagert. Die in einem an der Riickwand des Rah-
menkastens 61 angeordneten Lagergehduse 68
gelagerte Welle 62 des Rotors 63 wird mittels
eines nicht dargestellien Getriebe-und Hydraulik-
motors in eine Rotafionsbewegung versetzt.

In einer halbkreisférmigen Bahn ist ein Férder-
schlauch 69 mit einem ansaugseitgen und einem
forderseitigen Ende um den Rotor 83 angeordnet.
Wiéhrend das ansaugseitige Ende des Férder-
schlauches 69 mit einem ein Rihrwerk aufweisen-
den Trog verbunden ist, schlieft das fSrderseitige
Ende an eine Rohrleitung an. Der Fdrderschiauch
89 liegt mit seinem kurvenaussenseitigen Bereich
auf einer halbkreisférmigen Prefwand 70 aus Gum-
mi, die auf eine mit dem Rahmenkasten 61 verbun-
dene Auflagebank 71 auigekiebt ist. Wie aus dem
oberen Teil der Fig. 11 ersichtiich, entspricht der
Abstand des &uBeren PreBwalzenrandes zur
PreBwand 70 der doppelien Wanddicke des
Fdrderschiauches 69. Sowohl die Breite der
PreBwand 70 als auch die Breite der Prefiwalzen
65 ist um das Zweifache eines beim Zusammen-
pressen des Fdrderschlauches 69 entstehenden
Quetschrandes 72 kleiner als die Lidnge des zu- .
sammengepreften Schlauches 69, d.i. wenigstens
um seine doppelte Wanddicke, ausgebildet.

im Bereich des Rahmenkastens 61 sind zu
beiden Seiten des Fd&rderschlauches 69 in
gleichméBigen Abstinden zueinander gleichzeitig
auch als Stutzelemente 73 ausgebildete Zentrier-
vorrichfungen vorgesehen, die auf der Riickwand
bzw. auf einer Abdeckplatte 74 befestigt sind.
Diese ist Uber Schraubverbindungen 75 |8sbar mit
dem Pumpengehduse 61 verbunden. Die Stitz-
bzw. Zentrierelemente 73 sind um eine zur
Schiauchléngsrichtung parallele Achse 76 ver-
schwenkbar am Pumpengeh&duse 61 gelagert und
an ihren schlauchseitigen Ende mit der Krimmung
des Fdrderschlauches 69 entsprechenden Kreisbo-
gensegmenten 77 verbunden.
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Wie in der Fig. 12 deutlich entnehmbar, sind
die Kreisbogensegmente 77 der Stlitz-und Zenirie-
relemente 73 Uber zwei Stahifedern 78 mit einem
Anienkk&rper 79 verbunden, der {iber die Achse 76
verschwenkbar am Rahmenkasten angelenkt ist.
Um zu vermeiden, daB die beiden Siahlfedern 78
bei einer Verschiebung des Kreisbogensegmentes
77 in Richtung zum Anienkk&rper 79 sich in Rich-
tung zueinander verbiegen und sich dabei blockie-
ren, ist mittig eine mit dem Anlenkkdrper 79 ver-
bundene Spange 80 vorgesehen, die beiden Stahl-
federn 78 voneinander wegbiegt.

Wie aus dem unteren Teil der Fig. 11 ersicht-
lich, ist die Ldnge der Stiitz-bzw. der Zentrierele-
mente 73 so gewdhlt, daB im entspannten Zustand
die Kreisbogensegmente 77 gerade noch an dem
zylinderférmigen Forderschiauch 69 anliegen und
diesen dabei genau auf eine mitlige Lage zur
Prefwand 70 und den PreBwaizen 65 zentrieren.

Im folgenden wird die Wirkungsweise der an
Hand der Fig. 11 bis 13 dargestellien
Ausfiihrungsbeispiels ndher beschrieben.

Sobald der Trog mit z.B. flissigem Beton
gefillt ist, wird der Rotor 63 in Rotationsbewegung
versetzt. Dabei treffen die Prefwalzen 65 auf den
Forderschlauch 69 auf und pressen diesen unter
kontinuierlicher Weiterférderung des Betons vom
ansaugseitigen Ende zum ausstoBseitigen Ende
gegen die PreBwand 70 (oberer Teil der Fig. 11).
Dabei kommt es uniter Bildung von Quetschrindemn
72 zu einem Zusammendriicken der Stdtz-und
Zenirierelemente 73, die dabei auf Grund der Wan-
derung der Schiauchmitie in Richtung zur
PreBwand 70 geringfligig um ihre Achse 76 ver-
schwenkt werden.

Sobald die Prefwalze 65 Uber das entspre-
chende Stiitzelementepaar weiterbewegt ist, kommt
es nun auf Grund der durch die Stahlfedem 78
gespeicherten Druckenergie zu einer Krafteinwir-
kung auf die Quetschrinder 72, wodurch diese
zueinander bewegt werden und der Schlauch 69
seine urspriingliche zylindrische Form zurlickerhait.
Dabei enisteht ein Vakuum im ansaugseitigen End-
bereich, was wiederum ein Ansaugen des im Trog
befindlichen Betons zur Folge hat.

Bei diesem stdndigen Zusammenpressen des
Fdrderschlauches 69 ist es von besonderem Vor-
teil, daB auf Grund der breiten Ausbildung von
Prewand 70 und PreBwalzen 65 kein Zusammen-
pressen der beiden im Querschnitt immer in Ver-
gleich zum restlichen Schiauchbereich dickeren
Queischrdnder 72 erfolgt, wodurch die Einsatz-
dauer des Forderschiauches 69 wesentlich steiger-
bar ist.
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Ein besonderer Vorteil der erfindungsgemaBen
Ausfiihrung besteht in der durch wenige Handgriffe
erreichbaren leichten Zugénglichkeif zum F&rder-
schlauch &8 flir dessen griindliche Kontrolle bzw.
rasche Austauschbarksit. Zu diesem Zweck ist ledi-
glich ein Ldsen der Schraubverbindung 75 erfor-
derlich, wobei mit dem Entfernen der Abdeckplatte
74 gleichzeitig auch die daran befestigten zahlrei-
chen Stltz-und Zentrierelemente 73 entfernt wer-
den. Um den F&rderschlauch 62 auswechsein zu
kénnen, ist noch eine Verschiebung der einen
PreBwalze 65 in radialer Richtung durch Betatigung
einer Umsetzeinrichiung erforderlich.

Anspriiche

1. Pumpe =zur F&rderung von insbesondere
z8hfliBigen Medien, wie Zemenigemischen, mit
einem Fdrderschiauch und an diesem entlang be-
wegbaren und den Schiauch gegen eine Prefwand
andriickenden PreBwalzen, mit den Schiauch in
seine urspriingliche Form bringenden
Stlitzelementen und einer den Fdrderschiauch an
der PreBwand in seiner vorgegebenen Lage halten-
den Zentriervorrichtung,

dadurch gekennzeichnet,

daB ais Zentriervorrichtung beiderseits des Forder-
schilauches (4, 30, 69) Radialdruck auf diesen
ausiibende, am Pumpengehduse (61) angeordnete
federnde Stiizelemente (19, 35, 73) vorgesehen
sind, welche bei Vorbeigang der PreBwalzen (10,
40, 65) durch den plattgedriickten Férderschlauch -
(4, 30, 69) zurlickdringbar sind.

2. Pumpe nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Stlizelemente (73) um eine zur
Schlauchldngsachse parallele Achse (768) ver-
schwenkbar angeordnet sind (Fig. 11).

3. Pumpe nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Stiiizelemente (73) an einer Lingsseite an
einer Abdeckplatte (74) befestigt sind, die IGsbar
mit dem Pumpengeh&use verbunden ist (Fig. 11).

4. Pumpe nach Anspruch 1

dadurch gekennzeichnet,
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daf als Stitzeinrichtung im gesamien Quet-
schbereich des Fd&rderschiauches (30) beidseits
der PreBwalzen (40) eine Vielzahl von in
Schlauchidngsrichtung nebeneinander angeordne-
ten Stlitzelementen (35) vorgesehen ist, die parallel
zur Achsrichtung der PrefBwalzen (40) verschiebbar
gelagert sind und in Richtung zum F&rderschlauch
(30) unter Vorspannung stehen (Fig. 6-8).

5. Pumpe nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Stiitzelemente (35) quaderférmig ausgebil-
det sind, wobei die mit dem F&rderschlauch (30) in
Berlihrung kommende Stitzflache (41) und die ge-
geniiberiiegende Druckfliche (42) eine jeweils
nach auBen gerichtete Wo&ibung aufweisen (Fig.
10).

6. Pumpe nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzsichnet,

daB die vorzugsweise aus Kunststoff gebildeten
Stlitzelemente (35) lediglich aus zwei parallel zuei-
nander bzw. paraliel zur Quetschebene des Forder-
schlauches (30) verlaufenden Glsitflachen (36) und
den beiden einander gegeniiberliegenden, vor-
gewdlbten Stlitz-bzw. Druckflachen (41, 42) gebil-
det sind.

7. Pumpe nach Anspruch 4, 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Stltzelemente (35) im unteren an die
untere Gleitfliche (36) angrenzenden Bereich der
dem Forderschlauch (30) benachbarten Stiitzfliche
(41) eine Ausnehmung (43) mit einem an eine
Auflagebank (31) des Forderschlauches (30) an-
grenzenden Anschiag (44) aufweisert (Fig. 9).

8. Pumpe nach einem der Anspriiche 4 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,
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daB die Vorspannung der Stiitzelemente (35) in
Richtung zum Forderschlauch (30) durch einen un-
ter Druck stehenden, parallel zum F&rderschlauch -
(30) verlaufenden Pneumatikschlauch (46) gebildet
ist (Fig. 6-8).

9. Pumpe nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Linge der Stlitzoelemente (35) etwa dem
Durchmesser des Fdrderschlauches (30) und die
Breite der Stlitzorgane (35) etwa dem halben
Durchmesser des Forderschlauches (30) entspre-
chend ausgebildet ist.

10. Pumpe zur F&rderung von insbesondere
zdhflissigen Medien, wie Zementgemischen, mit
einem Fdrderschlauch und an diesem entlang be-
wegbaren, an einer in Schlauchldngsrichiung um-
laufenden, endlosen, Kette angeordneten
Prefiwalzen, sowie mit den Schlauch in seine
urspriingliche Form bringenden Stiitzorganen nach
einem der Anspriiche 1-10,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Forderkette (9) umienkende Umienkrollen
(8) auf einem Tragbalken {13) angeordnet sind, der
im Bereich einer Umlenkroile (8) um eine zur Kette-
numlaufrichtung senkrechte Achse (14) ver-
schwenkbar am Geh3userahmen (2) angelenkt und
dessen gegeniberliegender Bereich durch eine
H&henverstelieinrichtung (15) in seine Lage zum
F&rderschiauch (4) verdnderbar ist (Fig. 5).

11. Pumpe nach Anspruch 1 oder 10
dadurch gekennzeichnet,

daB die Stiitzelemente (19) als etwa radial vom
Forderschlauch (4) abstehende, senkrecht zur
Schiauchidngsrichtung veriaufende Einschnitte -
(24) aufweisende, elastische Kammplatten (22) aus-
gebildet sind, die jeweils mit den vom Fd&rder-
schlauch (4) abgewandten Endbereich an
Schiduchen (21) befestigt sind (Fig. 3).
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