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@ Ofen, insbesondere Schmelz- oder Warmhalteofen fiir Metall.

®) Es wird ein Ofen, insbesondere ein Schmelz-
oder Warmhalteofen flir Metall vorgeschlagen, der
ein das flissige Metallbad aufnehmendes,
wiarmeisoliertes Ofengefdl und mindestens einen in
das flissige Metallbad hineinragenden Tauch-
heizkdrper aufweist. In das flissige Metallbad ist
mindestens eine Tauchwand eingefihrt, die den den
Tauchheizkdrper aufnehmenden Bereich von dem
tbrigen Bereich des Schmelzbades abtrennt. Die
Abmessungen der Tauchwand ist derart gewdhit,
daB ein Austausch des flUissigen Metalls zwischen
den Bereichen mdglich ist.

et e

1/

-6

e ZZ A

-

i /-/ 8
—7

77077721,

—

Rank Xerox



1 0 200 671 2

"Ofen, insbesondere Schmelz-oder Warmhalteofen fiir Metall™

Die Erfindung betrifft einen Ofen, insbesondere
ginen Schmelz-oder Warmhalteofen flir Metall nach
.dem Oberbegriff des Hauptanspruchs.

" Derartige Ofen finden in GieBereibetrieben An-
wendung und dienen als Speicherdfen oder als
Warmhalte-Schépfofen f{Ur Metallegierungen am
Giefiplatz. Sie werden aus einer zentralen Vor-
schmelzstation mit der jeweils gewlnschien
flissigen Metallegierung oder Uber ein Be-
schickungsgerdt mit dem Schmelzgut beschickt.
Diese Ofen werden durch eine Widerstandsheizung
oder auch durch Ol-oder Gasbrenner auf einer be-
stimmien Temperatur gehalien. Es ist auch be-
kannt, den Ofen und damit das Metallbad durch
Beheizung der Winde des Ofengefdfes oder mit-
tels Strahlungsheizkdrpern von der Decke aus zu
beheizen. FiUr die direkte Beheizung gibt es auch
bereits Tauchheizkdrper, die im
Flussigmetallbereich durch die Ofenwand in das
Ofeninnere eingefiihrt sind. Bei Ofen mit einer
derartigen Beheizung besteht der Nachieil, daB die
Tauchheizk&rper durch das Schmelzgut oder durch
eingebrachtes Flissigkeitsmaterial verletzt werden.
AuBerdem missen die seitlichen
Durchfihrungsstelien gegen das flussige Metall ab-
gedichiet werden,und bei waagerechter Anordnung
tritt ein besonderer Verschiei der Heizelemente
durch ihr eigenes Gewicht bei hohen Temeperatu-
ren auf.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, einen Ofen, insbesondere einen Schmelz-
oder Warmhalteofen mit Tauchheizk8rpern zu -
schaffen, bei dem der Verschiei8 der Tauch-
heizkdrper verringert wird und somit die Lebens-
dauer der gesamien Heizanordnung erh&ht wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem#B8 durch
die kennzeichnenden Merkmale des Hauptans-
pruchs in Verbindung mit den Merkmalen des Ob-
erbegriffs geldst. Durch Vorsehen von einer oder
mehreren Tauchwinden, die den Heizbersich von
dem Ubrigen Bereich des flussigen Metallbades
abtrennen, werden die Heizelemente bzw. Tauch-
heizkGrper gegen Beschidigungen durch das
ungeschmolzene oder auch durch das fliissige Ma-
terial gut geschiiizt.

Durch die in den Unteranspriichen angegebe-
nen Mafnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen
und Verbesserungen mdglich. Dadurch, daB die
Tauchheizkérper vaon oben her in das Metalibad
eingeflihrt werden, liegen die Durchfiihrungsstelien
oberhalb des Fliissigkeitsspiegels, so da8 eine Iso-
lierung und Abdichtung der Durchflihrungssielien
keine Probleme mit sich bringt. Die senkrechte
Stellung der TauchheizkGrper verringert den durch
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das Eigengewicht bei den hohen Temperatiuren
hervorgerufenen VerschleiB. Durch Vorsehen von
Offnungen in der Tauchwand wird die
Wiérmelberiragung durch den Austausch des
fliissigen Materials verbessert. Ein zusdtzlicher
Schutz f{lr die Tauchheizkdrper gegen Be-
schidigungen durch das Schmelzgut kann durch
Vorsehen von Schutzrohren, z.B. aus Keramik, Gra-
phit, Ton oder wvon beschichteten Stahl-oder
GuBrohren erreicht werden.

Die Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt
und wird in der nachfolgenden Beschreibung nZher
erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Schniit durch ein erstes
Ausflihrungsbeispiel des erfindungsgemafen
Ofens in Form eines Warmhalteofens und

Fig. 2 einen Schnitt durch ein zweites
Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemaBen
Ofens in Form eines Schmelzofens.

Der in Fig. 1 dargestellte Ofen 1 ist als Warm-
halteofen ausgebildet, in den Metall, z.B. Alumini-
um, das an anderer Stelle geschmolzen worden ist,
eingebracht wird und zum Zwecke der Weiterver-
wendung, Dosierung od.dgl. auf einer bestimmten
Temperatur warmgehalten oder gegebenenfalls
noch weiter aufgeheizt wird. Der Ofen 1 weist ein
nach auflen weitgehend wirmeisoliertes OfengefiB
2 auf, das keramisch ausgekieidet ist und mit ein-
em Deckel 3 abgedeckt ist. Das flissige Metallbad
4 wird Uber eine Einflilidfinung 5 mit dem ge-
schmolzenen Metall aufgefiillt, und Uber die Eni-
nahmed&ffnung 6 wird das fliissige Metall zu gege-
bener Zeit eninommen. Durch den Deckel 3 hin-
durchgefihrt sind Tauchheizk&rper 7, die vorzugs-
weise senkrecht in das Metallbad 4 hineintauchen.
Die Tauchheizkdrper 7 sind als Widerstand-
sheizkdrper ausgebildet, sie kGnnen aber auch als
Gas-oder Olheizkdrper ausgebildet sein. Um die
Tauchheizkdrper 7 gegen Beschidigungen zu -
schiifzen, insbesondere an den Einflillkund Ent-
nahmedffnungen 5 und 6, sind von oben her
Tauchwénde 8 in das Metallbad 4 eingelassen, die
die Tauchheizk8rper 7 weitgehend abdecken. Die
Tauchwénde 8 kdnnen an den Deckel 3 befestigt
sein. Die Eintauchtiefe der Tauchwinde 7 ist so
bemessen, daB zwischen ihrer Unterkante und dem
Boden des OfengefédBes 2 eine ausreichend grofe
Offnung flir den Durchfiuf des fliissigen Metalls
bestehen bleibt.
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In Fig. 2 ist ein Ausflihrungsbeispiel flir einen
Schmelzofen 10 dargestellt, bei dem das Ofen-
gefdB 12 Uber ein Beschickungsgerdt 11 mit dem
Schmelzgut 19 geflillt wird. Der Tauchheizk&rper
17 ist wiederum durch den Deckel 13 hindurch-
geflinrt und ragt senkrecht in das flissige Metall-
bad j4 hinein. Die Trennwand 18 unterteilt das
Metallbad 14 in einen Heizraum 15 und einen Sch-
melzraum 16 und deckt den Tauchheizkdrper ge-
gen das eingefiillte grobkdrnige Schmelzgut 19 ab.
Uber ein Abstichventil 20 wird das flissige Metall
entnommen. Das Metall kann auch durch Schépfen
oder durch eine Pumpe augenommen werden. In
den dargesteliten Ausfiihrungsbeispielen enden die
Tauchwénde 8, 18 mit genligendem Abstand zum
Boden des GefdBes 2, 12, um einen ausreichenden
Austausch des flussigen Metalls zu gewéahrleisten.
Dieser  Austausch und damit auch die
Wiérmelbertragung kann aber auch  Uber
Offnungen in der Tauchwand 8, 18 erfolgen, wobei
diese Offnungen lokal, beispielsweise in der Nihe
des Bodens des GrfdBes 2, 12 angeordnet sein, sie
kdnnen aber auch auf der gesamten Oberfldche
der Trennwand 8, 18 verteilt sein, wobei diese
Offnungen dann an die Gréfe des Schmelzgutes
19 angepaBt sein soliten, damit das Schmelzgut 19
nicht durch die L&cher hindurchrutschen kann.

Um die Tauchheizkdrper 7, 17 weiterhin zu -
schiizen, kénnen die Tauchheizk&rper mit entspre-
chend ausgebildeten Schutzrohren, beispielsweise

aus Keramik, Graphit, Ton oder Zhnlichen Stoffen-

{iberzogen werden, wobei auch beschichtete Stahl
oder GuBrohre verwendet werden kdnnen.
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Anspriiche

1. Ofen, insbesondere Schmelz-oder Warmhalteo-
fen flir Metall mit einem das filssige Metallbad
aufnehmenden wirmeisolierten Ofengefd8 und
mindestens einem in das fllissige Metallbad hinein-
ragénden Tauchheizk&rper, dadurch gekenn-
zeichnet,daB in das flissige Metallbad (4,14) min-
destens ein Tauchwand (8,18) eingefiihri ist, die
den TauchheizkGrper (7,17) aufnehmenden Bereich
(15) von dem Ubrigen Bereich (16) des Metallbades
(14) abtrennt, wobei die Abmessungen der Tauch-
wand (8,18) derart gewahlt sind, daB ein Austausch
des flissigen Metalls zwischen den Bereichen
moglich ist.

2. Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Tauchheizk®rper (7,17) und die Tauch-
wand (8,18) von oben her senkrecht in das flissige
Metallbad {4,14) eingeflhrt sind.

3. Ofen nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daf die Tauchwand(8,18)
Offnungen flr den Austausch des fliissigen Metalls
aufweist.

4. Ofen nach einem der Anspriiche 1 bis 3§,
dadurch gekennzeichnet, daB der Tauchheizkdrper
(7,17) mit einem Schutzrohr versehen ist.
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