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{4} Veriahren zur Herstellung von plattenférmigen Bauelementen und Fertighaus.

‘\D Zur Hearstellung von plattenférmigen Bauelementen, bei
sgichen Holzrahmen (1, 2, 3) beidseitig beptankt und der
Zwischenraum mit einem Isoliermaterial ausgefulht ist, wer-
den uie Holzrahmen (1, 2, 3} vorerst einseitig beplankt (Piatte
4a), dann Wasserglas eingespriht, sodann Holzwolle (5} in

einer Schichtdicke von etwa 2 cm eingebracht und ebensc
mit Wasserglas bespriiht und schliefllich weitere Lagen von

ki ¢

Ho'aviote (B) emngebracht und jeweils mit Wasserglas be-
sprihe, bis der vem Rahmen (1, 2, 3} und der Platie (dai
O 2132 Raum gefullt ist. Abschlieilend wird eine zweite
\&tr 14n) aufgabracht und das Baueiement so verschiessen.
- #ouzm innenraum des Fertighauses zugewendete Platte
1€t gn theer innenseite mul einer Wachsser.cnt (6)
uterzoger semn (Fig 3.
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Verfahren zur Herstellung von plattenformigen

Bauelementen und Fertighaus

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von plat-
tenformigen Baueclementen, insbesondere von Wandplatien, bel denen
impragnicrte Holzrahmen beidseitig beplankt undéd der Zwischenraum
mit einem Isoliermaterial ausgefiuilt ist, fir die Errichtung von
Holzfertighdusern. Die Erfindung betrifft ferner ein Fertighaus,
das aus Wandplatten gemdB dem Verfahren aufgebaut ist.

Bei Holzfertighdusern ist die Verwendung von einem Isolierma-
terial, z.B. Mineralwolle als WiarmedZmm-Material bereits btekannt.
Hiebei werden bei einer bekannten Ausfihrungsform in die Zwischen-
Tdume von iﬁprégnierten Holzriecgel- oder Holzfachwerkkonstruktionern
Mineralfasermatten eingebracht. Dabeil muB das Abrutschen decr Wi
démmung bei senkrechten Wandkonstruktionsteilen verhindert werde
Dies erfolgt durch Befestigen mit Leisten, oder durch Einpressen in
die Holzkonstruktion. Die Verkleidung der Wandkonstruktionsteile
erfolgt mit kunstharzgebundenen Holzspanplatten, bzw. mit Gipskar-
tonplatten, wobei an der dem Innenraum zugewandten Scite der Wand-
konstruktionsteile, vor der Verkleidung aus bauphysikalischen Griin-
den meist eine Dampfsperrc angebracht wird. Ohne Dampfsperrc konnte
bei entsprechenden Bedingungen des Aubenklimas und des Raumklimas
cines Holzfertigtcilhauses cinc Kondenswasserbildung im Isolicrma-
terial erfolgen. Dics fihrt zu cincem Abrutschen, bzw., Zusammen-
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-+ erfindungsgem#Ben Verfahrens zu guten Ergebnissen hinsichtlich

. dcrlinncren Stabilitdt, Isoliercigenschaft und bezfglich des

i Brandschutzes gefithrt haben.

i 'Anhand der Zeichnungen wird die Erfindung nZher erliutert.
Es zeigen Fig. 1 einen geschlossenen, versteiften Rahmen des
plattenfdrmigen Bauelementes, Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie
II-II in Fig. 1 und Fig. 3 eine abgebrochene Schrigrifdarstellung
des plattenformigen Bauelcementes gemdB der Erfindung. B

Der aus L#ngshdlzern 1 und Querhdlzern 2 sowie Versteifungs-
hdlzern 3 bestehende Rahmen (Fig. 1) des plattenfdrmigen Bauele-
mentes wird vorerst einseitig mit einer Platte 4 a beplankt. Es
wird waagrecht aufgelegt und in den von dem Rahmen und der ein-
seitigen Beplankung begrenzten Raum Wasserglas eingespriiht. An-
schlieBend wird Holzwolle 5 in einer etwa 2 cm dicken Lage einge-
bracht und gleichfalls mit Wasscrglas bespritht. Dieser Vorgang
des lagenweise Einbringens von Holzwolle und Besprithen wird bis
zur volligen Fillung des Rahmens wiedernolt. SchlieBlich wird die
zweite,.mit Wasserglas bespriihte Eeplankung 4b aufgebracht und
damit das Bauelement verschlossen.

Die bei der Beplankung verwendeten Platten La und 4b kdnnen
verschiedene Stirken aufweisen. Im eingebauten Zustand konnen die
plattenfdrmigen Bauelemente mit einer Putzschicht oder anderen
Verkleidungen versehen werden. Ferner kann die dem Innenraum eines
Fertighauses zugewendete Platte bzw. Beplankung (z.B. 4b) eine
Wachsschichg 6 tragen (strichliert eingezeichnet), die gegebenen-
falls auch iiber die Rahmenhdlzer zum Schutz der Isolierung 5 gezo-
gen ist. Die Herstellung der Wachsschicht kann auch so erfolgen,
daB nach einseitiger Beplankung (Platte 4a) des Rahmens 1, 2, 3
vor dem Einbringen des Isolicermaterials 6 das Wachs etwa in flissi-
gem Zustand in den vom Isoliermatcerial auszufilllenden Raum einge-—

spritht wird. Dies kann vor oder nach dem Einsprithen von Wasserglas
crfolgen.
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VerTznren zur Herstellung von plattenférmigen Bauelementen,
insbtesondere von Wandpliatten, bei denen impr#gnierte Holzrah-

men beidseitig beplankt und der Zwischenraum mit einem Isclier-

terial ausgefllt ist, fir die Errichtung von Holzfertighiu-
adurch gekennzeichnet, daB diec Holzrahmen jeweils ein-

beplankt werden. in den von den Rahmen und der einseiti-

lankung begrenziten Hohl ridumen Wasserglas cingespriiht

wird und hierzuf Holzwolle in etwa 2 cm dicken Lazgen ecingebrza

i e

hfalls =it Wasserglias bespriht werden, worauf 4i
und d¢ie zweiite, mit Wasserglas bespriihte Beplankung auigchr

rfahren nach &nspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die raum-
ankung der Holzrahmen an der c¢om Isolicrmaterial
ugekehrten Seite mit ciner Wachsschicht, insbesondere mit Bie-

nenwachs, bespriiht bzw. bestrichen wird.

il
nen beidseitig beplankt sincé und der Zwischenraum mit einem Iso-
S

liermaterial ausgef{ilit ist, dadurch gekennzeichnet, dab das
\\ A . - - K3
Isolierzaterial Holzwolle (5% ist und di. Holzwolle schichiwei-~
E N~
se im Zwischenraum vorgeseher und durch aufgesprihites Wasser-

i

gias innernalb jeder Schicht lagefixicrt und aneinander gcbun-
gen i wobei-ﬁorzugsweise die raumscitige Eoplankung (4b) an
der cem Isoliermaterial (5) zugewendeten Seite eine Wachsschichr
{

€), insbesondere Biencnwachs trigt.
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Fig. 3
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