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€ Rohrbiegemaschine.

&) Bei der Rohrbiegemaschine mit einem an einer Achse
schwenkbaren Biegetisch, der eine Biegeschablone und eine
gegenliber dieser verschiebbare Spannbacke aufweist und
wobei Biegeschablone und Spannbacke geraden und ge-
krimmten Abschnitten des zu biegenden Rohres angepaSte,
jeweils einander zugeordnete Klemmflachen an Klemmkérpern
aufweisen, die durch eine hydraulische Kolben-Zylinder-An-
ordnung bewegt sind, ist der jeweilige hydraulische Zylinder
(25, 25a) des Antriebes der Klemmkdérper (30, 30a) in der Bie-
geschablone (16) und/oder in der Spannbacke (19) angeord-
net.

7 28 0a
18, ¥\ 29 0
\ T 3 0 35
33 3l
2 0’34 36
25 : 2 7 &
/ ‘\ rd = ') O
%' 30 2% | A])

ACTORUM AG



0200979
PATENTANWALT DR.-I'N G. EDUARD.BAUR

10.05.1985
5 KOLN 1, Dr.B./str
Werderstrafie 3
Telefon (0221) 524208-9

Wr 274
Reg.-Nr. bitte angeben

Patentanmeldung

des

Herrn Dipl.-Ing. Rigobert Schwarze,
Olpener StraBe 460 - 474, 5000 Ko1ln 91

"Rohrbiegemaschine"

Die Erfindung betrifft eine Rohrbiegemaschine mit den Merkmalen

des Oberbegriffes des Anspruches 1.

Beim Biegen von Rohren, bei denen sich ohne gerade Zwischenldngen
ein gebogener Abschnitt an den ndchsten gebogenen Abschnitt an-
fligt oder bei Rohren, die an ihrem Kopfende eine andere Ausbil-
dung haben als iiber ihre Ldnge, so beispielsweise durch eine Auf-
weitung oder einen vor dem Biegen abgeschweiBten Flansch, ist

ein Wechsel der Klemmfldchen an der Biegeschablone und auch an
der Spannback notwendig. Es sind viele Vorschldge unterbreitet

worden, diesen Wechsel der Klemmfldchen vorzunehmen.
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In der deutschen Patentschrift 26 26 202 des Anmelders ist vorge-
schlagen worden, die Spannbacke um eine horizontale Achse dreh-
bar anzuordnen, damit an deren Umfang angeordnete Klemmfldchen

unterschiedlicher Ausbildung zur Wirkung kommen konnen.

In der europdischen Patentanmeldung 0120336 des Anmelders ist vor-
geschlagen worden, daB jeweils an der Biegeschablone und der
Spannbacke eine Anlagefldche, insbesondere Ausnehmung zur aus-
wechselbaren Aufnahme eines mit der Klemmfldche versehenen Klemm-
korpers vorhanden ist und jeder KiemmkSrper an einer Fiihrung an-
geordnet und mit einem hydraulischen Antrieb versehen ist, der den
Klemmkorper mit einer Vertikalbewegung in der Ausnehmung so be-
wegt, daP von den mehreren libereinander angeordneten unterschied-
Tichen Kiemmfldchen des KlemmkSrpers die eine oder andere Klemm-

fldche in die Ebene der Rille der Biegeschablone gelangt.

Die vorliegende Erfindung geht von der Aufgabe aus, die Klemmkorper
an der Biegeschablone und an der Spannbacke in der Weise anzuord-
nen und zu bewegen, daB deren schneller Wechsel moglich und die

" npich in Tdtigkeit befindlichen Klemmfldchen beim Einlegen des
Rohres in die Rohrbiegemaschine oder wdhrend des Biegens nicht

storen.

Zur Losung dieser Aufgabe wird bei einer Rohrbiegemaschine mit

den Merkmalen nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 vorgeschlagen,
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daB der hydraulische Zylinder des Klemmkorper-Antriebes in der

Bjegeschablone oder 1in der Spannbacke angeordnet ist.

Durch den Vorschlag, innerhalb der Biegeschablone den Zylinder-

raum fiir den Antrieb des Klemmkdrpers der Biegeschablone anzu-
ordnen und innerhalb der Spannbacke den Zylinderraum fiir den
Klemmkorper der Spannbacke anzuordnen, wird erreicht, daB der
hydraulische Antrieb nur um ein geringes MaB liber die Oberseite

der Biegeschablone oder Spannbacke vorsteht und daher beim Einlegen
des Rohres oder beim Biegen keine oder nur unwesentliche Behinderung
erfolgen kann. Bei dieser Losung sind die Klemmkorper iiber einen

Ausleger mit der zugeordneten Kolbenstange verbunden.

Sofern die Biegeschablone vergleichsweise flach ist, dann kann ein
Teil des Zylinders iiber die Oberseite hinaus nach oben ragen. Es
ist auch moglich, daB ein Teil des Zylinders nach unten lber die
Unterseite der Biegeschablone in den Biegetisch hineinragt. Je-
denfalls sieht die Erfindung vor, daB die Bauhdhe der Biegeschab-
lone und/oder der Spannbacke zur Unterbringung oder teilweisen

Unterbringung des Hydraulik-Zylinders genutzt wird.

In weiterer erfindungsgemdBer Ausgestaltung wird vorgeschlagen; daB
die Spannbacke in an sich bekannter Weise um eine horizontale Achse
drehbar ist und zwei einander, vorzugsweise in einem rechten Winkel

angrenzende ebene Fldchen hat und an einer der beiden Fldchen oder
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an beiden Fldchen der mit mehreren unterschiedlichen Klemmfldchen
versehene Klemmkirper verschiebbar gelagert ist. Durch diese MaB-
nahme ergibt sich auf einfache Weise die Moglichkeit, auf vergleichs-
weise engem Raum Klemmfldchen unterschiedlicher Ausbildung anzuord-

nen und schnell zur Wirkung zu bringen.

Ein weiterer Vorschlag geht dahin, daB an dem der Biegeschablone
angeordneten Klemmkdrper iUbereinander drei unterschiedliche Klemm-
fldchen und an dem der Spannbacke zugeordneten Klemmbacke zwei
hintereinander und in der Arbeitsstellung iibereinander angeord-

nete unterschiediiche Klemmfldachen vorhanden sind.

Die Erfindung ist in der Zeichnung beispielhaft dargestellt.

Es zeigen:

Figur 1 eine Rohrbiegemaschine in perspektivischer
Darstellung,

Figur 2 ein gebogenes Rohr,

Figur 3 in teilweise vertikalem Schnitt den Biegetisch
mit Biegeschablone und Spannbacke,

Figur 4 unterschiedlich zueinander angeordnete Klemmfldchen,

bis 7

Figur 8 eine abgewandelte Ausbildung der Klemmkdrper.
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Figur 1 zeigt eine herkommliche Rohrbiegemaschine mit einem Vor-
schubwagen 10, der auf einer oder mehreren Fiihrungsschienen 11
auf der Oberseite des Maschinengehduses 12 hin- und hergleiten

kann.

Der Vorschubwagen 10 hat einen Hohlzylinder 13, in dessen Inneren
sich eine Spannhiilse 14 befindet, in welcher der Endbereich des

zu biegenden Rohrstiickes bzw. Rohres 15 eingespannt ist. Das Rohr-
stlick 15 ist um eine schwenkbar gelagerte Biegeschablone 16 herum-
gefiihrt, welche eine dem Rohrhalbmesser entsprechende Rille 17

fiir das Rohr hat. An einem Teil des um die Biegeschablone 16 herum-
gefiihrten Rohrstiickes 15 ist mittels einer Spanneinrichtung 18 eine
Spannbacke 19 angedriickt, welcher ebenfalls eine dem Rohrhalbmesser
entsprechende Rille als Spannfldche hat und das Rohr 15 an der
Biegeschablone 16 festklemmt. Es ist ein Hydraulikzylinder 20 bei-
spielhaft dargestellt, der die Spanneinrichtung 18 der Spannbacke 19
zur Biegeschablone 16 zur Festklemmung des Rohres hin bewegt oder
von dieser Schablone entfernt. Die Biegeschablone 16 ist an dem
Biegetisch 21 fest angeordnet, wdhrend die Spanneinrichtung 18 tiber
den beispielhaft dargestellten Zylinder 20 in angegebener Pfeil-
richtung 22 hin- und herverschiebbar ist. Wird die Biegeschablone
16 lber den Biegetisch 21 zusammen mit der Spannbacke 19 in Rich-
tung des Pfeiles 23 umgeschwenkt, so erhdlit das Rohrstiick 15 eine
Krimmung, welche dem Profil der Biegeschablone 16 entspricht.

Wdhrend dieses Biegevorganges bleibt der Endteil des Rohrstiickes 15
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in der Spannhiilse 14 des Vorschubwagens 10 eingespannt, um das
Rohrstiick in allen Lagen sicher zu fihren. Damit das zwischen
Spannhiilse 14 und Biegeschablone 16 freie Rohrstiick 15 seitlich
nicht abknicken kann, ist an dieses Rohrstiickteil eine Gleit-
schiene 24 angedriickt, die ebenfalls eine Rille hat, welche dem
Rohrhalbmesser entspricht. Die Spannhiilse 14 des Vorschubwagens 10
spannt das Rohrstiick 15 nicht nur fest ein, sondern wendet es auch
um Betrdge bis zu 360°, wenn aufeinanderfolgende Rohrbiegungen
nach verschiedenen Richtungen gekriimmt werden sollen. Zur Ver-
drehung der Spannhiiise 14 dreht ein hydraulischer Motor eine
Schnecke, die mit einem nicht dargestellten mit der Spannhiiise 14

in Verbindung stehenden Schneckenrad zusammenwirkt.

Figur 2 zeigt ein Auspuffrohr, das mit der Biegesmaschine herstelil-
bar ist und bei dem sich gebogene Abschnitte bzw. Rohrbogen S 1 und
S 2 sowie S 3 und S 4 unmittelbar anschlieBen. Es sind auch gerad-
Tinige Zwischenldngen L 1, L 2 und L 3 vorhanden, die aber bis auf

die Ldnge L 1 nicht vorhanden zu sein brauchen.

Figur 2 zeigt somit ein Rohr, bei dem teils geradlinige Zwischen-
' 1§h§éﬁ zwischen Biegungen vorhanden sind und teils geradlinige
Zwischenldngen zwischen Biegungen nicht vorhanden sind. Dieses in
Figur 2 dargestellte Rohr kann bei einer einzigen Entspannung auf
der Rohrbiegemaschine gebogen werden. Eine solche Maschine ist

beispielhaft in Figur 3 dargestellt.
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Figur 3 zeigt, daP innerhalb der Biegeschablone der Zylinderraum
bzw. eingesetzte Zylinder 25 des hydraulischen Antriebes angeord-
net ist, der einen Kolben 26 mit Kolbenstange 27 aufweist. Am oberen
Ende der Kolbenstange ist der rechtwinklig abgehende Ausleger 28
vorhanden, an dem liber ein Befestigungselement 29 der KlemmkOrper

30 angeordnet ist, der in zwei verschiedenen Hohenlagen unter-
schiedlich ausgebildete Klemmflachen 31 und 32 aufweist. Die Biege-

schablone hat die Biegerilie 33.

Auch die gegeniiberliegende Spannbacke 19 hat einen Zylinder 25a mit
Kolben und Kolbenstange der vorbeschriebenen Ausbildung, damit der
Kiemmkorper 30a mit den zugeordneten iibereinander angeordneten
Klemmfldchen 31a und 32a in unterschiedlichen Betriebsstellungen

Anwendung finden kann.

Nach Figur 3 ist der Klemmbackenktrper 19 zusdtzlich um die horizon-
tale Achse 34 drehbar, und zwar liber einen Hydro-Motor 35, der mit
einem Ausleger 36 versehen ist, der an eine Stange 37 angelenkt ist,
die an der Achse 38 der Spannbacke 19 befestigt ist. Die Spannbacke
hat zwei in einem rechten Winkel angrenzende ebene Fldchen 39 und 40,
wobei an der Fldche 40 der Klemmkorper 30a mit den unterschiedlichen
Klemmfldchen 31a und 32a verschiebbar gelagert ist, wdhrend an der

Fldche 39 ein ortsfester Klemmktrper 41 angeordnet ist.

Die Figuren 4 bis 8 zeigen unterschiedliche Stellungen des Kliemm-

korpers 30 zum gegeniiberliegenden Klemmkdrper 30a oder abhdngig von
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der Drehung der Spannbacke zu dem gegeniiberliegenden einzelnen

Klemmkorper 41.

Die unterschiedlichen Arbeitsstellungen der Klemmkdrper und deren
Klemmfl1dchen erfolgen durch Bet@tigung der hydraulischen zugeord-
neten Antriebe durch Ein- und Ausfahren der Kolbenstange und durch
Drehung der Spannbacke um die Achse 34. Einer besonderen Erlduterung

der Figuren 4 bis 7 bedarf es nicht.

Figur 8 zeigt, daB an der Biegeschablone 16 ein Klemmktrper 30 ange-
ordnet ist, der drei libereinander angeordnete Klemmfldchen unter-
schiedlicher Bemessung oder Ausbildung hat. An der Spannbacke 19
sind Klemmkdrper 30a und 41a vorhanden, die an den zugeordneten
Fldchen iiber einen Hydraulik-Antrieb verschiebbar sind und jeweils

zwei unterschiedliche Klemmfidchen haben.

Es sel bemerkt, daB analog zu Figur 8 nicht lediglich zwei einander
angrenzende Umfangsfldchen ebener Ausbildung mit Klemmkorpern ver-
sehen sein kGnnen, sondern auch drei oder mehrere einander angren-

zende Fldchen.

- Anspriiche -
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Anspriche

1. Rohrbiegemaschine mit einem an einer Achse schwenkbaren Biege-
tisch, der eine Biegeschablone und eine gegeniiber dieser ver-
schiebbare Spannbacke aufweist und mit einem verschiebbaren Vor-
schubwagen versehen ist, der eine drehbare Spannhiilse aufweist,
wobei Biegeschablone und Spannbacke geraden und gekrimmten Ab-
schnitten des zu biegenden Rohres angepaBte, jeweils einander
zugeordnete Klemmflachen aufweisen, die jeweils rdumlich vonein-
ander getrennt und in Arbeitsstellung bringbar sind, daB jeweils
an der Biegeschablone und der Spannbacke eine Anlage-
fldche, insbesondere Ausnehmung zur auswechselbaren Aufnahme eines
mit der Klemmfldche versehenen Klemmkorpers vorhanden
ist und jeder Klemmkorper an einer Flihrung angeordnet und mit
einem hydraulischen Antrieb versehen ist, der den Klemmkorper mit
einer Vertikalbewegung in der Ausnehmung so bewegt, daB von den
mehreren Ubereinander angeordneten unterschiedlichen Klemmflachen
des Klemmkdrpers die eine oder andere Kiemmfldche in die Ebene
der Rille der Biegeschablone gelangt, dadurch ge -
kennzeichnet, daB der jeweilige hydraulische Zylin-
der (25, 25a) des Antriebes der Klemmkorper(30, 30a)in der Biege-

schablone (16) und/oder in der Spannbacke (19) angeordnet ist.

2. Rohrbiegemaschine, insbesondere nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dap die Spannbacke (19) in an

sich bekannter Weise um eine horizontale Achse (34) drehbar ist
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und zwei einander, vorzugsweise in einem rechten Winkel an-
grenzende ebenen Fldchen (39, 40) hat, und in einer der beiden
Fldchen oder in beiden Fldchen der mit mehreren unterschied-
Tichen Klemmfldchen (31a, 32a) versehene Klemmkorper (30a)

verschiebbar gelagert ist.

Rohrbiegemaschine nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB an dem an der Biegeschab-
lone angeordneten Klemmkorper (30) drei unterschied}iche
Klemmfldchen und dem an der Spannbacke (19) angeordneten
KlemmkGrper (30a) zwei unterschiedliche Klemmfldchen (31a, 32a)

vorhanden sind.
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