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54 Brennhilfsmittel.

@ Gegenstand der Erfindung ist ein Brennhilfsmittel (6) fur
insbesondere im Schnelibrandofen zu brennende Erzeug-
nisse. Das Brennhilfsmittel (6) ist mehrteilig aufgebaut und be-
steht aus einem die Aufsetzflache bildenden anorganischen
Fasermaterial (1), welches mit dem Forderer des Ofens in Kon-
takt steht und aus einem die Aufstellflache fiir das Brenngut
bildenden keramischen Material. Das Fasermaterial (1) ist eine
vernadelte Fasermatte, die mit segmentartigen Grundkérpern
{3) aus keramischem Material bestlickt und/oder mit einem
feuerfesten Uberzug aus keramischem Material versehen ist.

ACTORUM AG



0200984

ELEKTROSCHMELZWERK KEMPTEN Miinchen, den 18.03.1986
GMBH Dr.Wg/rei
4 Es 8508
Brennhilfsmittel

Die Erfindung bezieht sich auf ein Brennhilfsmittel fir ins-
besondere im Schnellbrandofén zu brennende keramische Erzeug-
nisse, das aus einem keramischen Grundmaterial besteht, mit
einer Aufsetzfldche, die mit dem FOrderer des Ofens, insbeson-
dere Tunnelwagen, in Kontakt steht und mit einer Aufstellfli-
che fiir das Brenngut. Das Brennhilfsmittel 138t sich mit Vor-
teil in Schnellbranddfen anwenden, bei denen bekahntlich ganz

verschiedene Forderer, z.B. auch Rollenbahnen, vorgesehen sind.

Die meisten keramischen Erzeugnisse, insbesondere feinkerami-
schen Erzeugnisse, wie Porzellan, werden auf, bzw. in Brenn-
hilfsmitteln bei hohen Temperaturen gebrannt. Das Brennen er-
folgt in unterschiedlich ausgebildeten Brennanlagen, in grofBemr
Umfange auch heute noch in Tunneldfen. Auf den Tunnelwagen
werden die Brennhilfsmittel, z.B. Platten und Stiitzen, eta-
genweise aufgebaut, wobei das Brenngut in den einzelnen Etagen
mehrfach ilibereinander gestapelt erscheint. Es ist auch bekannt,
Brennkapseln zu verwenden, die in ihren Abmessungen in beson-
derer Weise an die Dimensionen des Brenngutes angepaBt sind.
Die meisten der angewendeten Brennverfahren erfordern auch bei
relativ kurzen Schubzeiten lange Ofencyclen von kalt zu kalt.
Neben dem auf der Hand liegenden Nachteil eines hohen Energie-
bedarfes derartiger Tunneldfen ist es wegen der Vielfalt der
zu brennenden keramischen Erzeugnisse und insbesondere wegen
des etagenartigen Aufbaus auf dem Tunnelwagen nicht oder nur
sehr unzul&dnglich mdglich, das Besetzen und Absetzen der kera-

mischen Erzeugnisse vom Tunnelwagen zu automatisieren.

Die Ofenbauindustrie hat diesem Zustand schon seit l&ngerer

Zeit Rechnung getragen und sogenannte Schnellbranddfen ent-
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wickelt. Im Gegensatz zu herkdmmlichen Tunneldfen sind diese
Schnellbrandéfen nicht mit schweren Feuerfesterzeugnissen mit
hoher Warmespeicherkapazitdt und grofen Wandstdrken zugestellt,
sondern im wesentlichen mit keramischen Fasermaterialien aus-
gekleidet.Diese neuartigen Feuerfestbaustoffe in Faser- oder
Welleform haben die Vorteile der hohen Isolierfdhigkeit und
damit niedrigen Energieverbrauchs des Ofens, geringe Wirme-
speicherkapazitdt und damit geringen Energieverlust beim An-
und Abfahren des Ofens, sowie eine auBergewShnlich hohe Tem-
peraturwechselbestdndigkeit infolge ihrer faserartigen Struk-
tur. Diese Vorteile der keramischen Fasermaterialien werden in
den Schnellbranddfen genutzt, in denen die keramischen Erzeug-
nisse meist nur in einer Lage, also nicht in etagenartigen
Aufbauten, bei &duBerst kurzen Schubzeiten durch den Schnell-
brandofen gefahren werden. Diese Schnellbranddfen miissen in-
folge ihrer spezifischen Vorteile nicht im Dauerbetrieb gefahren
werden, sondern kdnnen ohne groBere Energieverluste periodisch
an- und abgeschaltet werden.

Eingehende Versuche und Untersuchungen haben gezeigt, daf die
meisten keramischen Erzeugnisse, insbesondere die feinkerami-
schen Erzeugnisse, ohne Qualit3tseinbuBen an sich viel schnel-
ler als bisher moglich gebrannt werden kénnten. Praktisch war
dies jedoch nicht mdglich, weil die bekannten Brennhilfsmittel -
als gebrannte keramische Erzeugnisse den harten Betriebs-
bedingungen der Schnellbranddfen insbesondere wegen der nicht
ausreichenden Temperaturwechselbestadndigkeit nicht gewachsen
sind. Trotz erheblicher Anstrengungen ist es bisher nicht ge-
lungen, die bekannten Brennhilfsmittel, die als Hauptbestand-
teil meist Cordierit oder Siliciumcarbid enthalten, in der
Temperaturwechselbestindigkeit so zu verbessern, daB sie wirt-

schaftlich in einem Schnellbrandofen eingesetzt werden kdnnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Brennhilfsmit-
tel aufzuzeigen, welches die insbesondere fiir Schnellbrand-
ofen erforderliche hohe Temperaturwechselbestdndigkeit auf-

weist, so daB sich damit die Mdglichkeit er&ffnet, viele ke-
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ramische Erzeugnisse, die bisher insbesondere im Tunnelofen ge-
brannt wurden, jetzt sehr viel kostenglinstiger und schneller im

Schnellbrandofen 2zu brennen.

ErfindungsgemdB wird dies dadurch erreicht, daB das Brennhilfs-
mittel mehrteilig aufgebaut ist. Die Erfindung kehrt sich vom
bisherigen Stand der Technik ab, gemdB welchem Brennhilfsmittel
immer aus einem gebrannten keramischen Material bestanden, also
in Form von festen Korpern vorlagen, die in ihrer Dimensionie-
rung -~ oft auch bei komplizierter Gestalt - eng an die Ab-
messungen des jeweiligen Brenngutes angepafBt waren. So waren
beispielsweise Kapseln fiir das Brennen von Tellern gréfer di-
mensioniert als der zu brennende Teller und die bei Temperatur-
wechsel auftretenden Spannungen in der Kapsel fiihrten zu den
bekannten Nachteilen mit einer Gebrauchsdauer dieses Brennhilfs-
mittels von nur wenigen Ofencyclen. Die vorliegende Erfindung
geht insofern einen vOllig neuen Weg, als das Brennhilfsmittel
mehrteilig ausgebildet ist und die einzelnen Teile aus ganz
verschiedenen Materialien bestehen. Das erfindungsgemdfe Brenn--
hilfsmittel ist somit in der Regel aus einem die Aufsetzfldche
bildenden anorganischen Fasermaterial in Form einer bindemittel-
freien vernadelten Fasermatte (Blanket) oder in Form einer mit
einem anorganischen Bindemittel impragnierten, vernadelten Fa-
sermatte und aus einem die Aufstellfldche bildendem keramischen
Material in Form segmentartiger Grundkdrper und/oder in Form
eines feuerfesten Uberzuges zusammengesetzt. Dabei weist die Fa-
sermatte eine relativ groBfliachige Gestalt auf, die aber we-~ ,
gen der hohen Thermoschockbestandigkeit des Fasermaterials nicht
nachteilig ist. GemdB einer Ausfiihrungsform besteht das Brenn-
hilfsmittel aus einer die Aufsetzfliche:bildenden Fasermatte

und aus mehreren stab- oder segmentartigen Grundkorpern aus
keramischem Material, die in Nuten, Schlitzen oder sonstigen
Vertiefungen der Fasermatte lagestabil 2zueinander gehalten

sind und insgesamt die Aufstellfldche filir das Brenngut bilden.
Die Fasermatte ilibt Mehrfachfunktion aus. Sie isoliert den For-
derer von dem Brennraum und sie ermdglicht die lagestabile

Zuordnung der einzelnen Grundkdrper aus dem gebrannten kerami-
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schen Material zueinander, so daB die Grundkdrper insgesamt die
Aufstellfliche fiir das Brenngut bilden. Die Grundkorper aus
dem gebrannten keramischen Material weisen insbesondere eine
relativ kleine Dimensionierung und eine einfache Form auf, so
daB sie selbst auch in der Lage sind, den Thermoschockbedingun-
gen standzuhalten. Auch die Grundkdrper koénnen somit diinne Wand-
stdrken aufweisen. Es lassen sich sogar solche keramischen Ma-
terialien sinnvoll verwenden, die bisher fiir die Herstellung
von Brennhilfsmitteln als nicht geeignet angesehen wurden. Vor
allen Dingen aber richten sich die Grundk®rper in ihrer Form
tiberhaupt nicht mehr an den Dimensionen und der Form des Brenn-
gutes aus. Die einzige einzuhaltende Bedingung ist die, dag die
Grundkdrper insgesamt eine hinreichend stabile Aufstellfldche
fir das Brenngut bilden miissen. Die Fasermatte kann ohne wei-
teres mit einer solchen Stabilitdt erzeugt werden, daB die
Grundkdrper auch bei Belastung mit dem Brenngut kaum in das
Fasermaterial einsinken und somit die Aufstellfldche fir das
Brenngut weitgehend stabil bleibt. So kann beispielsweise die
Fasermatte, worunter iiblicherweise eine bindemitelfreie verna-
delte Fasermatte (blanket) zu verstehen ist, mit einem anorga- -
nischen Bindemittel, wie Monoaluminiumphosphat, imprdgniert ;"-

.

werden. Insbesondere im Schnellbrandofen wird meist nur in ei-

ner Lage gebrannt, so daB das von den Grundkdrpern und dem Breng- -
gut auf die Fasermatte einwirkende Gewicht begrenzt ist. Diese. -
Eigenart des einlagigen Brennens bei Schnellbranddfen ergdnzt -~

sich also vorteilhaft bei dem neuen Brennhilfsmittel und er-

moglicht die Anwendung der Fasermatte als Bestandteil des
Brennhilfsmittels. Andererseits erbringt das neue Brennhilfs-
mittel in Verbindung mit Schnellbranddfen den weiteren Vorteil,
daB das Auf- und Absetzen des Brenngutes in einfacher Weise
automatisiert werden kann. Bei wechselndem Brenngut ergibt sich
die Moglichkeit, nicht nur das Brenngut selbst automatisch auf-
und abzusetzen, sondern auch die Grundkdrper automatisch auf
der Fasermatte an der richtigen Stelle zu placieren und z.B.

in einer zweiten Beschickungs-Station das Brenngut aufzusetzen.
Es ist auch méglich, das gesamte Brennhilfsmittel also ein-

schleiBlich der Fasermatte bei wechselndem Brenngut auszutau-
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schen oder mit den belassenen Grundkdrpern zu lagern, bis das
Brennen von gleichem oder dhnlichem Brenngut wieder ansteht.
Sofern die Fasermatten nicht starr, sondern flexibel ausgebil-
det sind, k6nnen derartige Brennhilfsmittel einschlieBlich der
belassenen Grundkdrper z.B. fiir die Lagerung auch zusammenge-
rollt werden. Die GroBe der Fasermatte kann an die GrodBe des
einzelnen zu brennenden keramischen Erzeugnisses oder auch an
die GroBe des Forderers im Ofen angepafBt werden, so daB auch
ohne weiteres eine iliber das ganze Plateau eines Ofenwagens
durchgehende Matte eingesetzt werden kann.Schliefllich ist noch
vorteilhaft, daB beschddigte Grundkérper, die ja nur einen Be-
standteil des Brennhilfsmittels bilden, sehr einfach und kosten-
glinstig ausgetauscht werden kodnnen. Die Fasermatte sowie die

anderen Grundkdrper sind in der Regel weiterverwendbar.

Die Grundkdrper weisen zweckmdBig einen gegen Thermoschock un-
anfdlligen Querschnitt, insbesondere einen rechteckigen, T-for-
migen, U-formigen oder I-formigen Querschnitt auf und besitzen
eine begrenzte Linge. Die GrundkOrper haben in der Regel ge-
ringe Wandstdrken, damit sie sich schnell aufheizen lassen unﬁ
auch schnell abkilhlen, ohne daB die Grundkdrper zerstdrende
Wdrmespannungen in ihnen auftreten. Ist die Aufstellfldche

eines Grundkorpers fiir den vorgesehenen Anwendungsfall zu kle:p;
kénnen mehrere derartige Grundkérper, z.B. in Form von diin-

nen Platten, nebeneinander in eine Vertiefung der Pasermatte ein-
gesetzt werden. Die Grundkdrper konnen dabei eine Wandstédrke

von 0,5 bis mehrere Millimeter aufweisen und nur wenige Zentifj,:
meter lange Trdgerstege besitzen oder als bis z.B. 3 cm breite,‘
diinne Trdgerpldttchen, die ebenfalls nur wenige Zentimeter lang
sein miissen, ausgebildet sein. ZweckmidBig ist es natiirlich, den
Grundkﬁrpern einen solchen Querschnitt zu geben, daB sie kosten-

glinstig im Strangpressverfahren als Massenprodukt herstellbar
sind.

Die Grundkdrper koOnnen mit ihrer Aufstellflidche die Oberfli-
che der Fasermatte iliberragend in die Fasermatte eingesetzt sein.

Auf diese Weise wird bei allen Brennglitern verhindert, daB ein
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Teil des Brenngutes mit der Fasermatte direkt in Beriihrung
kommt, was zu einem Ankleben des Materials der Fasermatte an dem
Brenngut fihren kdnnte. Bei speziell ausgebildetem Brenngut, z.B.
solches, welches mit Aufstandsfiissen versehen ist, kann die durch
die GrundkSrper gebildete Aufstellfliche auch in der Oberfldche

der Fasermatte oder sogar auBlerhalb derselben liegen.

Die Fasermatte kann ein Feld oder eine Matrix von wahlweise zu
benutzenden Nuten, Schlitzen oder sonstigen Vertiefungen zum
Einsetzen der Grundkdrper aufweisen, so daB sich hiermit ins-
besondere die automatisierte Zusammenstellungsmdglichkeit fiir
die Brennhilfsmittel selbst und das automatisierte Aufsetzen

des Brenngutes sowie das betreffende Abrdumen des Forderers

am Ende des Schnellbrandofens ergeben. Damit wird es mdglich,
die Zusammenstellung des Brennhilfsmittels und den Besatz pro-
grammgesteuert durchzufiihren.

Sofern die Grundkdrper in den Nuten, Schlitzen oder sonstigen, :
Vertiefungen durch die Eigenelastizitdt der Fasermatte und/
oder die Begrenzung der Nuten nicht hinreichend oder in allen”
Richtungen ausreichend lagestabil gehalten sind, ist es mdg- L
lich, innerhalb der Nuten, Schlitze oder sonstigen VertiefungenE-»
Absatze oder Durchbrechungen vorzusehen und die Grundkdrper 7
mit entsprechenden Ansidtzen, Noppen oder dgl. auszurilisten, -
so daBl durch das Auf- bzw. Einsetzen eines Grundkdrpers dieser
auf der Fasermatte in allen Richtungen ' lagestabil und damit
positionsgenau gehalten ist. Anstelle der Abs&dtze, Durchbre-
chungen, Noppen und dgl. ist es auch moglich, die Grundkdrper
auf der Fasermatte durch Verkleben zu befestigen, um die lage-

stabile Positionierung zu erreichen.

Das erfindungsgemiB mehrteilig aufgebaute Brennhilfsmittel be-
steht vorteilhaft aus einem Fasermaterial auf Basis Aluminium-
oxid und aus segmentartigen keramischen GrundkSrpern auf Ba-

sis Siliciumcarbid, Aluminiumsilicat oder Aluminiumoxid.

GemdB einer weiteren Ausfiihrungsform des erfindungsgemiB mehr-

.-
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teilig aufgebauten Brennhilfsmittels kann dieses auch aus einer
Fasermatte bestehen, die anstelle der Bestiickung oder zusitz-
lich zu der Bestiickung mit den segmentartigen, keramischen Grund-
kdrpern, mit einem feuerfesten Uberzug versehen worden ist. Hier-
bei kann ebenfalls ein Fasermaterial auf Basis von Aluminium-
oxid verwendet werden, vorteilhaft in Form einer vernadelten Fa-
sermatte, die mit einem anorganischen Bindemittel, wie Monoalu-
miniumphosphat imprdgniert und anschliefend getrocknet worden
ist. Als feuerfeste Uberziige werden vorzugsweise solche auf Ba-
sis von Siliciumcarbid oder Aluminiumoxid verwendet. Diese Uber-
ziige werden in iiblicher bekannter Weise durch Tauchen, Spriihen,
Rollen oder Streichen aufgetragen, beispielsweise in Form einer

mit Wasser verfliissigten Mischung aus
85 Gew.-~-% SiC oder Al1,0,

10 Gew.-% Ton und

5 Gew.-% Monoaluminiumphosphat.

Nach dem Aufbringen werden diese Uberziige getrocknet und dann
feuerfest gebrannt. Um Abplatzungen des feuerfesten Uberzugs

zu vermeiden, ist es vorteilhaft, den Uberzug nach dem Trocknen
und vor dem Brennen mit einem Raster von Einschnitten oder Ein-
stanzungen 2zu versehen, beispielsweise mit einem System von
rechtwinklig zueinander verlaufenden Einschnitten oder mit ein-
gestanztem Sechseckraster. '
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In den folgenden Figuren 1 - 15 werden Ausfiihrungsformen des

erfindungsgemdBen Brennhilfsmittels gezeigt:

Figur 1: Brennhilfsmittel, erste Ausfilhrungsform, Ansicht von

oben (top view),

Figur 2 Ausfiihrungsform und Anordnung der GrundkSrper in
bis der Fasermatte im Querschnitt entlang der Linie
Figur 8 IT - IT in Figur 1,

Figur ¢ Schnitt in einer gegeniiber Figur 2 um 90° gedreh-

ten Schnittrichtung,

Figur 10 perspektivische Teilansicht eines Grundkorpers,
Figur 11 Querschnitt durch ein Brennhilfsmittel mit auf-
und 15
gesetztem Brenngut,
Figur 12 Ansicht von oben einer feldartig ausgebildeten
Fasermatte,
Figur 13 eine dhnliche Schnittdarstellung wie Figur 9 - -

durch eine Matte gemdB Figur 12 und

Figur 14 Ausschnitt aus einer Ansicht von oben eines -

Brennhilfsmittels in einer weiteren Ausfiihrungs-
form.

Das in Figur 1 dargestellte Brennhilfsmittel ist mehrteilig
ausgebildet und besteht aus einer fldchenfdrmigen Fasermat- )
te 1 aus keramischem Fasermaterial, welches entweder eine
brettartig steife Struktur oder eine flexibel nachgiebige
Struktur aufweisen kann, so daB die Fasermatte 1 in begrenz-
tem Umfange elastisch verformbar ist. Die GroBe der Faser-
matte 1 kann dem zu brennenden keramischen Erzeugnis oder
der GroBe des Forderers im Schnellbrandofen angepafit sein.
Die Fasermatte 1 ist bei dem in Figur 1 dargestellten Aus-
fiihrungsbeispiel achssymmetrisch ausgebildet und besitzt ei-
ne Anzahl von Vertiefungen 2 in Nut- oder Schlitzform, die
beispielsweise kreisringfdormig oder langgestreckt geradlinig

angeordnet und verteilt sind. Die Vertiefungen 2 kodnnen sich
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bis zu gewisser Tiefe in das Material der Fasermatte 1 hinein
erstrecken. In Ausnahmefdllen kann eine solche Vertiefung auch
iber die ganze Dicke des Fasermaterials durchgehend vorgesehen
sein (Figur 4). In die Vertiefungen 2 sind Grundkdrper 3 aus
gebranntem keramischen Material eingesetzt, die stab- oder seg-
mentartig ausgebildet sind, einen relativ einfachen Querschnitt
(Figuren 2 bis 8) aufweisen, geringe Wandstdrke besitzen und
auch in Richtung der Vertiefungen 2 relativ kurz ausgebildet
sind. Die GrundkoSrper 3 sind vorzugsweise so in die Vertiefun-~
gen 2 eingesetzt, daB sie aus der Oberfldche 4 der Fasermatte

1 herausragen und insgesamt die Aufstellfldche 5

fiir das Brenngut bilden. Bei einer Fasermatte 1 miissen nicht
unbedingt alle Vertiefungen 2 mit Grundkodrpern 3 besetzt sein.
Es geniigt, den Besatz so zu widhlen, wie er fiir das Aufsetzen
des betreffenden Brenngutes sinnvoll und erforderlich ist.

Die Unterseite der Fasermatte 1 bildet die Aufsetzfldche 6,

auf der das Brennhilfsmittel 1, 3 auf dem Forderer des Schnell-
brandofens, z.B. einem Wagen oder einer Platte, aufgelegt ist.
Die Fasermatte 1 stellt einen gewissen Isolierschutz fiir den
Forderer des Ofens dar und bildet die Grundlage, auf der ein-
zelne Grundkdrper 3 aufgebaut und lagestabil zu einander ge-

halten sind, so wie es fiir das Aufsetzen des Brenngutes er-
forderlich ist.

Figur 2 zeigt einen einfachen, rechteckigen Querschnitt ei-
nes Grundkdrpers, der hochkant in die Vertiefung 2 eingesetzt
Anwendung findet.

Figur 3 zeigt einen U-foérmigen Querschnitt eines GrundkOrpers
3. Die Vertiefungen 2 sind hier tiefer ausgebildet, so daB
der Grundkorper 3 auf der Oberflidche 4 zwischen den beiden
schlitzartigen Vertiefungen 2 aufruht.

Figur 4 zeigt eine iiber die Dicke der Fasermatte durchgehende ‘
Vertiefung 2 und einen Grundkorper 3 mit T-formigem Querschnitt,

also ein Profil, welches einfach im Strangpressverfahren er-
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zeugt werden kann.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel in Figur 5 ist der Grundkorper 3,
ebenfalls mit T-fOrmigem Querschnitt, so in die Vertiefung 2

eingesetzt, daB die Aufstellfldche 5 mit der Oberfldche 4 der
Fasermatte 1 fluchtet.

GemdB dem Ausfilhrungsbeispiel nach Figur 6 ist die Aufstell-
fliche 5 tiefer angeordnet als die Oberflache 4 der Faser-
matte. Es versteht sich, daB die Ausfiihrungsbeispiele der Fi-
guren 5 und 6 auf das jeweils aufzunehmende Brenngut so abge-
stimmt sind, daB das Brenngut mit der Oberfldche 4 der Faser-
matte 1 nicht in Beridihrung kommt.

Figur 7 zeigt eine dhnliche Ausfiihrungsform wie Figur 2, je-
doch besteht hier der Grundkdrper 3 aus drei einzelnen, fla-
chen Platten sehr geringer Wandstdrke, die nebeneinander im

Biindel in eine Vertiefung 2 eingestellt sind. ..

Das Brennhilfsmittel gema3B der Ausfilhrungsform nach Figur 8
weist eine Fasermatte 1 mit einer T-nutenformig hinterschnit-
tenen Vertiefung 2 auf, in welche ein Grundkdrper 3 mit I-fOr-
migem Querschnitt eingeschoben ist. Eine solche Ausfiihrungs-
form ist besonders sinnvoll, wenn eine flexible Fasermatte 1
Verwendung findet und das gesamte Brennhilfsmittel beispiels-
weise durch Zusammenrollen gelagert wird, bis das entsprechende
Brenngut wieder gebrannt werden soll.

Wie bereits Figur 1 zeigt und aus Figur 9 ebenfalls ersicht-
lich ist, muB die Linge der Vertiefungen 2 nicht unbedingt
mit der Lange der Grundkdrper 3 iibereinstimmen. Die Vertie-
fungen 2 kdnnen vielmehr langer ausgebildet sein und auch
iber die ganze Breite und/oder Linge der Fasermatte 1 durch-
gehend vorgesehen sein, so daB sich die Mdglichkeit ergibt,
die sehr viel kiirzeren Grundkdrper 3 an jeder beliebigen
Stelle der Vertiefung 2 einzusetzen, und zwar dort, wo es

fir die Anlagerung des Brenngutes gerade bendtigt wird. Um
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aber auch eine Verschiebung des Grundkdrpers 3 in Richtung
der Vertiefung 2 auszuschlieBen, kann die Vertiefung 2 mit
einem Absatz 7 und der Grundkdrper 3 mit einem oder mehre-
ren Noppen 8 versehen sein, so daB der Grundkdrper 3 in der
Vertiefung 2 auch nicht in Richtung dieser Vertiefung ver-
rutschen kann. Figur 10 zeigt noch einmal in perspektivischer

Darstellung den Grundkdrper gemdB Figur 9.

Figur 12 zeigt eine Draufsicht auf eine Fasermatte 1, bei der
das gesamte Feld ihrer Oberfldche von zeilenweise angeord-
neten Vertiefungen 2 durchsetzt ist, wobei in den Vertiefun-
gen 2, ebenfalls in regelmdBiger Anordnung, Absdtze 7 in
Kreisform angeordnet sind. In Verbindung damit k&nnen
Grundkdrper 3 eingesetzt werden, wie dies Figur 13 zeigt.
Durch relatives Verdrehen um 180° des Grundkdrpers 3 vor dem
Einsetzen in die Vertiefung 2 kann somit praktisch jede be-
liebige Stelle einer Zeile der Vertiefung 2 mit dem betref-
fenden Grundkorper 3 besetzt werden. Dies erdffnet die Mog-
lichkeit, programmgesteuert die einzelnen Zeilen der Vertie-
fungen 2 mit Grundkorpern 3 automatisch zu besetzen und z.B.
in einer nachfolgenden Station dann das jeweilige Brenngut
aufzusetzen. Dies ist insbesondere bei Schnellbrandofen mog-
lich, die nur in einer Lage besetzt werden. Auch das Abrdu-

men am Ofenende kann somit automatisiert werden.

Figur 11 zeigt einen Querschnitt durch eine derartige Aus-
fihrungsform, bei der ein Teller als Brenngut 9 aufgesetzt
ist.

Figur 14 zeigt einen Ausschnitt aus einem anderen Ausfilhrungs-
beispiel des Brennhilfsmittels aus der Fasermatte 1 und Grund-
kérpern 3. Hier sind als Vertiefungen 2 sich kreuzende Nuten-
abschnitte vorgesehen, in welche drei Grundkorper 3 einge-
setzt sind, so daB vorteilhaft hier ein kleiner, leichter
Gegenstand, beispielsweise ein Eierbecher oder eine Tasse

als Brenngut aufgesetzt werden kann. Die einzelnen Grund-

korper 3 konnen in den Vertiefungen 2 zusdtzlich durch eine
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Verklebung 10 lagestabil fixiert sein.

Figur 15 zeigt einen Querschnitt durch eine weitere Ausfiih-
rungsform des Brennhilfsmittels, bei der die Fasermatte 1

mit einem feuerfesten Uberzug 11 versehen ist, dessen Ober-
flache die Aufstellfldche 5 fiir das Brenngut 9 bildet. Der

Uberzug 11 ist durch Einschnitte 12 unterbrochen.
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B Zugszeichenliste
1 = Fasermatte

2 = Vertiefung

3 = Grundkdrper

4 = Oberflache

5 = Aufstellflédche

6 = Aufsetzfldche

7 = Absatz

8 = Noppen

9 = Brenngut

10 = Verklebung

11 = feuerfester Uberzug
12 = Einschnitte
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Patentanspriche:

Brennhilfsmittel fiir insbesondere im Schnellbrandofen zu
brennende keramische Erzeugnisse bestehend aus einem kera-
mischen Grundmaterial, das eine Aufsetzfliche, die mit dem
Férderer des Ofens in Kontakt steht und eine Aufstellfldche
fiir das Brenngut aufweist, dadurch gekenn -

zeichnet, daB das Brennhilfsmittel mehrteilig auf-
gebaut ist .

Brennhilfsmittel nach Anspruch 1, dadurch ge -
kennzeichnet, daB das mehrteilig aufgebaute
Brennhilfsmittel aus einem die Aufsetzfldche bildenden
anorganischen Fasermaterial in Form einer bindemittelfrei-
en vernadelten Fasermatte (Blanket) oder in Form einer mit
einem anorganischen Bindemittel impragnierten, vernadelten
Fasermatte und aus einem die Aufstellfldche bildendem kera-
mischen Material in Form segmentartiger Grundkdrper und/oder
in Form eines feuerfesten Uberzuges besteht.

Brennhilfsmittel nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Brennhilfsmittel

aus einer die Aufsetzfldche bildenden Fasermatte und aus
mehreren stab- oder segmentartigen Grundkdrpern aus kerami-
schem Material aufgebaut ist, wobei die Grundkdrper in
Vertiefungen in der Fasermatte lagestabil zueinander ge-
halten sind und insgesamt die Aufstellfldche fiir das Brenn-
gut bilden.

Brennhilfsmittel nach Anspruch 3, dadurch ge -
kennzeichnet, daB die GrundkSrper aus keramischem
Material einen gegen Thermoschock unanfalligen Querschnitt,
insbesondere einen rechteckigen, T-f6rmigen, U-fdrmigen

oder I-formigen Querschnitt, aufweisen und eine begrenzte
Linge besitzen.
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Brennhilfsmittel nach Anspruch 3 und 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Grundkdrper aus kera-
mischem Material mit ihrer Aufstellfldche die Oberfldche
der Fasermatte liberragend in der Fasermatte eingesetzt

sind.

Brennhilfsmittel nach Anspruch 3 und 4, dadurch
gekennzedichnet, daB die Fasermatte ein Feld
von wahlweise zu benutzenden Nuten, Schlitzen oder sonsti-

gen Vertiefungen zum Einsetzen der GrundkSrper aus kerami-

schem Material aufweist.

Brennhilfsmittel nach Anspruch 5 und 6, dadurch
gekennzeichnet, daB innerhalb der Nuten,
Schlitze oder sonstigen Vertiefungen Absé&tze oder Durch-
brechungen vorgesehen sind und daB die Grundkdrper aus kera-
mischem Material entsprechende Ansdtze oder Noppen aufwei-

sen.

Brennhilfsmittel nach Anspruch 3 und 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die GrundkOrper aus ke~
ramischem Material auf der Fasermatte durch Verkleben be-

festigt sind.

Brennhilfsmittel nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das mehrteilig aufgebaute
Brennhilfsmittel aus Fasermaterial auf Basis Aluminiumoxid
und aus segmentartigen keramischen Grundkdrpern auf Basis
Siliciumcarbid, Aluminiumsilicat oder Aluminiumoxid be-
steht.

Brennhilfsmittel nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das mehrteilig aufgebaute
Brennhilfsmittel aus Fasermaterial auf Basis Aluminiumoxid
und aus feuerfestem Uberzug auf Basis Siliciumcarbid oder

Aluminiumoxid besteht.
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