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LUNLSE  (FR) 

Marquage  d'une  pièce  de  tissu,  dispositif  pour  la  mise  en  oeuvre  de  ce  procédé  et  étiquette  obtenue. 

O  

@  La  présente  invention  concerne  un  procédé  de  mar- 
quage  d'une  pièce  de  tissu  permettant  le  repérage  de  pièces 
de  tissu  et/ou  le  suivi  de  production  d'une  installation  d'en- 
noblissement  de  ce  tissu.  v 

Le  dispositif  pour  la  mise  en  œuvre  de  ce  procédé  com- 
porte  essentiellement  un  bâti  fixe  (20),  une  presse  mobile 
(31)  et  des  moyens  pour  amener  simultanément  entre  ces 
deux  éléments  la  bande  de  tissu  (11),  un  film  inférieur  ther- 
mofusible  (17),  un  film  supérieur  thermofusible  (14),  un  élé- 
ment  marqué  (12)  et  un  composé  préassemblé  (33)  compor- 
tant  un  film  thermofusible  (15),  une  fenêtre  de  protection  (16) 
inerte  aux  traitements  subis  par  le  tissu. 

Ce  dispositif  est  utilisé  dans  les  installations  d'ennoblis- 
sement  de  tissus. 
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  La  présente  invention  concerne  un  procédé  de  mar- 
quage  d'une  pièce  de  tissu  permettant  le  repérage  de  pièces 
de  tissu  et/ou  le  suivi  de  production  d'une  installation  d'en- 
noblissement  de  ce  tissu. 

Le  dispositif  pour  la  mise  en  œuvre  de  ce  procédé  com- 
porte  essentiellement  un  bâti  fixe  (20),  une  presse  mobile 
(31)  et  des  moyens  pour  amener  simultanément  entre  ces 
deux  éléments  la  bande  de  tissu  (11),  un  film  inférieur  ther- 
mofusible  (17),  un  film  supérieur  thermofusible  (14),  un  élé- 
ment  marqué  (12)  et  un  composé  préassemblé  (33)  compor- 
tant  un  film  thermofusible  (15),  une  fenêtre  de  protection  (16) 
inerte  aux  traitements  subis  par  le  tissu. 

Ce  dispositif  est  utilisé  dans  les  installations  d'ennoblis- 
sement  de  tissus. 



La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  de  marquage  d 'une  pièce  de  

t i s s u ,   pe rme t t an t   le  r epé rage   de  p ièces   de  t i s s u ,   en  p a r t i c u l i e r ,   l ' i -  

d e n t i f i c a t i o n   de  p ièces   t e l l e s   que  par  exemple  des  b l o u s e s ,   des  d r a p s  

e t c . ,   au  cours  d ' o p é r a t i o n s   de  n e t t o y a g e ,   b l a n c h i s s e r i e ,   t e i n t u r e r i e  

ou  s i m i l a i r e s   e t /ou   le  su iv i   de  p roduc t ion   dans  une  i n s t a l l a t i o n  

d ' e n n o b l i s s e m e n t   de  ce  t i s s u ,   dans  l eque l   on  f ixe   à  au  moins  une  d e s  

faces   du  t i s s u ,   au  moins  une  é t i q u e t t e   po r t an t   un  marquage .  

L ' i n v e n t i o n   concerne  également  un  d i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuvre  de  

ce  procédé  a ins i   qu'une  é t i q u e t t e   obtenue  par  ce  p r o c é d é .  

L ' e n n o b l i s s e m e n t   des  t i s s u s ,   q u ' i l   so i t   exécuté   chez  des  f a ç o n n i e r s   ou 

dans  des  us ines   i n t é g r é e s ,   est  c a r a c t é r i s é   par  un  nombre  impor tan t   de  

machines  de  p r o d u c t i o n ,   d e s t i n é e s   chacune  à  e f f e c t u e r   un  t r a i t e m e n t  

p a r t i c u l i e r   sur  les  t i s s u s   et  par  une  m u l t i t u d e   d ' a r t i c l e s   en  cours  de 

t r a i t e m e n t ,   s imul tanément   p r é s e n t s   dans  les  a t e l i e r s .   De  p lus ,   l e s  

d é l a i s   de  f a b r i c a t i o n   imposés  sont  extrêmement  s e r r é s .   Les  e n t r e p r i s e s  

se  t rouven t   c o n f r o n t é e s   à  p l u s i e u r s   p rob l èmes  :   d 'une  part   le  s e r v i c e  

d 'o rdonnancement   et  de  lancement  doi t   r é p a r t i r   les  charges   de  t r a v a i l  

en t re   les  d i f f é r e n t e s   machines ,   d ' a u t r e   part   les  i m p é r a t i f s   commer- 

ciaux  sont  t e l s   q u ' i l   faut   pouvoir   p r évo i r   à  tout  moment  la  date  de 

l i v r a i s o n   des  a r t i c l e s   en  cours  de  t r a i t e m e n t   et  é v e n t u e l l e m e n t   modi -  

f i e r   l ' o rdonnancemen t   pour  a c c é l é r e r   la  p roduc t ion   de  c e r t a i n e s   com- 

mandes.  Enf in ,   une  c o n n a i s s a n c e   plus  p r é c i s e   des  coûts  de  p r o d u c t i o n  

n é c e s s i t e r a i t   de  pouvoir   i d e n t i f i e r   sys t éma t iquemen t   les  temps  de  

passage  de  chaque  t i s s u   sur  chaque  machine.  Simultanément   la  g e s t i o n  

de  l ' o u t i l   de  p roduc t ion   doi t   conse rve r   une  soup le s se   qui  lui  pe rme t  

d ' a c c e p t e r   de  f r é q u e n t e s   m o d i f i c a t i o n s   des  c i r c u i t s   s t a n d a r d s   de  f a -  

b r i c a t i o n .   Toutes  ces  o b s e r v a t i o n s   condu i sen t   les  i n d u s t r i e l s   à  c h e r -  

cher  à  met t re   en  place  dans  l eurs   us ines   des  systèmes  de  su iv i   et  de  

ges t ion   de  la  p r o d u c t i o n .   Ces  systèmes  demandent  en  premier  l i eu   de 

pouvoir   d i spose r   d'un  moyen  d ' i d e n t i f i c a t i o n   des  a r t i c l e s   en  cours  de 

t r a i t e m e n t ,   au  fur  et  à  mesure  de  leur  avance  à   t r a v e r s   les  a t e l i e r s .  

Or,  j u s q u ' à   p r é s e n t ,   c e t t e   i d e n t i f i c a t i o n   é t a i t   h a b i t u e l l e m e n t   r é a l i -  



s é e  à   l ' a i d e   de  f i c h e s   qui  s u i v a i e n t   les  p ièces   mais  n ' é t a i e n t   p a s  

s o l i d a i r e s   de  c e l l e s - c i .   La  n é c e s s i t é   d ' e f f e c t u e r   manuellement  l a  

l e c t u r e   de  la  f i c h e   et  de  t r a n s f é r e r   c e l l e - c i   en t re   l ' e n t r é e   et  l a  

s o r t i e   de  la  machine  de  p r o d u c t i o n   pouvai t   ê t r e   une  source  d ' e r r e u r   ou 

d ' o u b l i   d ' i d e n t i f i c a t i o n   et  c o n s t i t u e r   un  f r e i n   r é e l  à   une  g r a n d e  

a u t o m a t i s a t i o n   de  la  p r o d u c t i o n .  

Pour  p a l l i e r   ces  i n c o n v é n i e n t s   i l   a  été  proposé  un  système  commerc ia -  

l i s é   sous  la  marque  e n r e g i s t r é e   ELSCAN  c o n s i s t a n t   à  marquer  le  t i s s u  

au  moyen  d 'un  code  p e r f o r é   e t  à   p r évo i r   des  d é t e c t e u r s   pour  d é t e c t e r  

le  code  et  des  moyens  i n f o r m a t i q u e s   pour  a n a l y s e r   les  données  o b t e n u e s  

par  le  décodage  du  code  par  les  d é t e c t e u r s .   Ce  système  de  marquage  n e  

donne  pas  s a t i s f a c t i o n   dans  tous  les   c a s .  

Par  a i l l e u r s ,   au  cours   du  t r a i t e m e n t   de  c e r t a i n e s   p i èces   de  t i s s u ,   p a r  

exemple  au  cours   du  n e t t o y a g e ,   de  la  t e i n t u r e ,   de  la  d é s i n f e c t i o n ,  

e t c . ,   de  b louses   de  t r a v a i l ,   de  d raps ,   ou  s i m i l a i r e s ,   dans  des  é t a -  

b l i s s e m e n t s   s p é c i a l i s é s   t e l s   que  des  t e i n t u r e r i e s   et  b l a n c h i s s e r i e s  

i n d u s t r i e l l e s ,   i l   es t   i n t é r e s s a n t   de  pouvoir   r e p é r e r   l e s d i t e s   p i èces   à  

tout   moment,  su iv re   l eur   cheminement  à  t r a v e r s   les  i n s t a l l a t i o n s   et  s i  

n é c e s s a i r e ,   i n t e r v e n i r   sur  ce  cheminement.   A c t u e l l e m e n t ,   aucun  moyen 
d ' i d e n t i f i c a t i o n   e f f i c a c e   permet  un  te l   c o n t r ô l e .  

La   p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  pour  but  de  p a l l i e r   les   i n c o n v é n i e n t s   c i -  

dessus   et  combler  l es   l acunes   a c t u e l l e s   en  p roposant   un  procédé  r e l a -  

t ivement   s imple   et  économique  pour  marquer  une  p ièce   de  t i s s u   de  t e l l e  

manière   que  la  d é t e c t i o n   et  le  décodage  des  marques  apposées  sur  l e s  

p i è c e s   p e r m e t t e n t   une  c o n n a i s s a n c e   des  charges   de  t r a v a i l   aux  d i f f é -  

r e n t e s   machines  et  a b o u t i s s e n t   en  conséquence  à   la  bonne  ge s t i on   d ' u n  

a t e l i e r   de  f i n i s s a g e .   Dans  ce  bu t ,   le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   e s t  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' on   r é a l i s e   l ' é t i q u e t t e   en  i n s é r a n t   un  é l é m e n t  

p r é a l a b l e m e n t   marqué  en t r e   deux  f i lms   d 'une  subs tance   t h e r m o f u s i b l e  

et  en  r e c o u v r a n t   le  f i lm  s u p é r i e u r   d 'une  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   d e  

p r o t e c t i o n   r é a l i s é e   en  un  ma t é r i au   i n e r t e   aux  t r a i t e m e n t s   à  subi r   p a r  
le  t i s s u .  

Selon  une  forme  de  r é a l i s a t i o n   p a r t i c u l i è r e m e n t   avan t ageuse ,   on  d é -  



coupe  les  deux  f i lms   de  subs tance   t h e r m o f u s i b l e   et  la  f e u i l l e   t r a n s p a -  

ren te   de  p r o t e c t i o n   de  t e l l e   manière  q u ' i l s   débordent   des  côtés   de  

l ' é l é m e n t   marqué  pour  former  une  f e n ê t r e   de  p r o t e c t i o n   sur  cet  é l e m e n t .  

L ' é t i q u e t t e   est  de  p r é f é r e n c e   f ixée   sur  le  t i s s u   par  t h e r m o c o l l a g e  

sous  p r e s s i o n .   Dans  ce  but,   la  subs tance   t h e r m o f u s i b l e   des  f i lms  a  une 

t empéra tu re   de  fus ion   i n f é r i e u r e   à  c e l l e   de  la  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   de 

p r o t e c t i o n .   Les  f i lms  de  subs tance   t h e r m o f u s i b l e   sont  de  p r é f é r e n c e  

c o n s t i t u é s   par  un  copolyamide.   La  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   de  p r o t e c t i o n  

est  avantageusement   c o n s t i t u é e   par  une  r é s i n e   f l u o r o c a r b o n é e .  

La  subs tance   t h e r m o f u s i b l e   des  f i lms  a  de  p r é f é r e n c e   une  t e m p é r a t u r e  

de  fus ion  comprise  en t re   150  et  250°C  et  de  p r é f é r e n c e   au  moins  a p p r o -  
x imat ivement   vo i s ine   de  180°C. 

La  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   de  p r o t e c t i o n   est  avantageusement   r é a l i s é e   en 

un  maté r iau   dont  la  t empéra tu re   de  fus ion   est  s u p é r i e u r e   à  250°C  et  de 

p r é f é r e n c e   au  moins  approx imat ivement   vo i s ine   de  350°C. 

Selon  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p a r t i c u l i è r e m e n t   avan tageux ,   l ' é t i q u e t t e  

est  app l iquée   sur  le  t i s s u   sous  une  p r e s s ion   approx imat ivement   v o i s i n e  

de  9  Kg/cm2. 

Pour  e f f e c t u e r   une  p r o t e c t i o n   maximale  de  l ' é t i q u e t t e ,   on  f ixe   de 

p r é f é r e n c e   sous  c e t t e   é t i q u e t t e ,   au  r eve r s   du  t i s s u ,   un  t r o i s i è m e   f i l m  

d 'une  subs tance   t h e r m o f u s i b l e .  

Etant  donné  que  la  pièce  de  t i s s u   peut  subir   d i f f é r e n t e s   m a n i p u l a -  

t i o n s ,   et  en  p a r t i c u l i e r   des  r e t o u r n e m e n t s   au  cours  des  t r a i t e m e n t s  

d ' e n n o b l i s s e m e n t ,   il  peut  ê t r e   avantageux  de  marquer  ce  t i s s u   sur  s e s  

deux  f a c e s .   Dans  ce  but,   l ' on   f ixe   symétr iquement   sur  les  deux  f a c e s  

du  t i s s u   deux  é t i q u e t t e s   p o r t a n t   un  marquage,  chaque  é t i q u e t t e   compor-  

tant   un  élément  p r é a l a b l e m e n t   marqué,  compris  en t re   deux  f i lms  d ' u n e  

subs tance   t h e r m o f u s i b l e ,   et  dont  le  fi lm  s u p é r i e u r   est  r e c o u v e r t   d ' u n e  

f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   de  p r o t e c t i o n   r é a l i s é e   en  un  ma té r i au   i n e r t e   aux 

t r a i t e m e n t s   à  subir   par  le  t i s s u .  



Le  d i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  est  c a r a c t é r i s é   en  c e  

q u ' i l   comporte  des  moyens  pour  marquer  un  é lément ,   des  moyens  pour  

i n s é r e r   cet  élément  p r é a l a b l e m e n t   marqué  en t re   deux  f i lms  d 'une  s u b -  

s tance   t h e r m o f u s i b l e ,   des  moyens  pour  r e c o u v r i r   le  f i lm  s u p é r i e u r  

d 'une  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   de  p roduc t i on   d'un  ma té r i au   i n e r t e   aux  

t r a i t e m e n t s   à  subir   par  le  t i s s u ,   et  des  moyens  pour  a p p l i q u e r   c e s  

d i f f é r e n t s   composants  dans  un  ordre  p r édé t e rminé   à  la  su r f ace   du 

t i s s u .  

Selon  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r é ,   l e s d i t s   moyens  pour  marque r  

l ' é l é m e n t   comportent   un  organe  pour  imprimer  sur  cet  élément  un  code  à  

b a r r e s ,   la  d i r e c t i o n   des  b a r r e s   é t a n t   p a r a l l è l e  à   l ' a x e   du  t i s s u .  

Selon  un  au t re   mode  de  r é a l i s a t i o n ,   l e s d i t s   moyens  pour  marquer  l ' é l é -  

ment  compor tent   un  organe  pour  imprimer  sur  cet  élément  un  code  à  

b a r r e s ,   la  d i r e c t i o n   des  b a r r e s   é t a n t   i n c l i n é e   par  r appo r t   à  l ' a x e   du 

t i s s u .  

Selon  un  au t r e   a spec t   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n ,   les  moyens  pour  i n s é -  

re r   l ' é l é m e n t   en t r e   les   deux  f i lms   et  les  moyens  pour  r e c o u v r i r   l e  

f i lm  s u p é r i e u r   de  la  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   de  p r o t e c t i o n   comportent   d e s  

mécanismes  d ' a p p r o v i s i o n n e m e n t   s imul tanément   des  f i lms   et  de  la  f e u i l -  

le  t r a n s p a r e n t e   en  bandes ,   et  des  moyens  pour  découper  les  s u r f a c e s  

d é t e r m i n é e s   de  ces  ma t é r i aux   dans  ces  b a n d e s .  

Les  moyens  pour  a p p l i q u e r   les  d i f f é r e n t s   composan t s  à   la  su r face   du 

t i s s u   compor tent   avan tageusement   une  p resse   pour  soumet t re   ces  compo- 

s an t s   à  une  p r e s s i o n   dé te rminée   et  des  organes  c h a u f f a n t s   pour  p o r t e r  

la  t e m p é r a t u r e   des  f i lms   à  une  va leur   au  moins  égale   à  leur  t e m p é r a -  

t u r e   de  f u s i o n .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  enf in  une  é t i q u e t t e   obtenue  par  l e  

procédé  d é f i n i   c i - d e s s u s ,   et  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   comporte  a u  

moins  un  élément  d e s t i n é   à  p o r t e r   un  marquage,  deux  f i lms  d'un  m a t é -  

r i a u   t h e r m o f u s i b l e   d i s p o s é s   de  par t   et  d ' a u t r e   de  cet  é lément ,   et  une  

f e n ê t r e   de  p r o t e c t i o n   r é a l i s é e   au  moyen d 'une  f e u i l l e   d'un  m a t é r i a u  

t r a n s p a r e n t   a p p l i q u é e   sur  le  f i lm  s u p é r i e u r .  



La  p ré sen t e   i n v e n t i o n ,   ses  p r i n c i p a u x   avantages   et  ses  c a r a c t é r i s t i -  

ques  e s s e n t i e l l e s ,   se ron t   mieux  compris  en  r é f é r e n c e   à  la  d e s c r i p t i o n  

d'un  exemple  de  r é a l i s a t i o n   et  du  dess in   annexé  dans  l e q u e l  :  

La  f i gu re   1  r e p r é s e n t e   une  vue  en  plan  d 'une  é t i q u e t t e   selon  l ' i n v e n -  

t i o n ,  

La  f i g u r e   2  r e p r é s e n t e   une  vue  en  coupe  é c l a t é e   de  l ' é t i q u e t t e   de  l a  

f ig .   1, 

La  f i g u r e   3  r e p r é s e n t e   une  pièce  de  t i s s u   qui  a  été  marquée  au  moyen 
de  l ' é t i q u e t t e   des  f i g u r e s   1  et  2 ,  

La  f i g u r e   4  r e p r é s e n t e   une  vue  schémat ique   d 'une  première   p a r t i e   du 

d i s p o s i t i f   i l l u s t r a n t   un  premier   mode  de  mise  en  oeuvre  du  p r o c é d é  

selon  l ' i n v e n t i o n ,  

La  f i gu re   5  r e p r é s e n t e   une  vue  schémat ique  d 'une  seconde  p a r t i e   du 

d i s p o s i t i f   de  la  f i g .   1,  e t  

La  f i g u r e   6  r e p r é s e n t e   une  vue  schémat ique   i l l u s t r a n t   une  s e c o n d e  

forme  de  r é a l i s a t i o n   du  procédé  de  l ' i n v e n t i o n .  

En  r é f é r e n c e   aux  f i g u r e s   1  à  3,  l ' é t i q u e t t e   10  r e p r é s e n t é e ,   f ixée   s u r  

au  moins  une  face  d 'une  pièce  de  t i s s u   11  se  compose  e s s e n t i e l l e m e n t  

d'un  élément  12  p r é a l a b l e m e n t   marqué  au  moyen  d'un  code  à  ba r r e s   13, 

p r i s   en t re   deux  f i lms   14  et  15  d 'une  subs tance   t h e r m o f u s i b l e ,   e t  

r e c o u v e r t e ,   à  sa  su r f ace   s u p é r i e u r e   par  une  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   16' 

d'un  maté r iau   i n e r t e   aux  t r a i t e m e n t s   à  subir   par  le  t i s s u .  

Le  code  13  u t i l i s é   est  un  code  à  ba r re s   no i r e s   sur  fond  b lanc .   Le 

système  u t i l i s é   est  de  p r é f é r e n c e   conçu  de  t e l l e   manière  que  l ' o p é r a -  

teur  puisse   c h o i s i r   parmi  deux  é p a i s s e u r s   de  ba r re s   et  parmi  deux  

e spaces .   Pour  les  b a r r e s   l a r g e s   les  é p a i s s e u r s   sont  par  exemple  de 

1,18  mm  ou  de  2,36  mm;  les  ba r re s   minces  ont  dans  ce  cas  r e s p e c t i v e -  

ment  les  é p a i s s e u r s   s u i v a n t e s   0,45  et  0,90  mm;  les  espaces   sont  de 

0,46  et  de  0,92  mm. 



Le  code  à  b a r r e s   do i t   également   comporter   un  signe  de  c o n t r ô l e .   Le 

message  à  coder  peut  ê t r e   a lphanumér ique   et  peut  comporter  un  nom- 

bre  i n d é t e r m i n é   de  c a r a c t è r e s .   Ce  nombre  est  avantageusement   l i m i t é   à  

11  c a r a c t è r e s .   La  hauteur   des  ba r r e s   est   de  p r é f é r e n c e   c h o i s i e   p a r  

l ' o p é r a t e u r ,   par  exemple  en t re   20  et  55  mm. 

La  ma t i è re   u t i l i s é e   pour  r é a l i s e r   l ' é l é m e n t   marqué  est  a v a n t a g e u s e m e n t  

du  pap ie r   ou  du  n o n - t i s s é ,   é v e n t u e l l e m e n t   endui t   sur  une  face .   La 

l a r g e u r   peut  ê t r e   de  80  mm  et  sa  longueur   de  l ' o r d r e   de  180  mm. 

Les  deux  f i lms   en  subs t ance   t h e r m o f u s i b l e   14  et  15  sont  de  p r é f é r e n c e  

en  copolyamide  dont  la  t e m p é r a t u r e   de  fus ion   est  comprise  en t re   150  e t  

250°C  et  avan tageusement   v o i s i n e   de  180°C.  Comme  le  montre  la  f i g .   2 

un  t r o i s i è m e   f i lm  17  i d e n t i q u e   aux  f i lms   14  et  15,  peut  ê t r e   d i s p o s é  

sur  la  face   i n f é r i e u r e   de  la  p ièce   de  t i s s u   11. 

La  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   de  p r o t e c t i o n   16  est   de  p r é f é r e n c e   r é a l i s é e   a u  

moyen  d 'une  r é s i n e   f l u o r o c a r b o n é e   f i xée   par  t h e r m o c o l l a g e   sur  la  f a c e  

s u p é r i e u r e   du  f i lm  15.  Ce t te   r é s i n e   f l u o r o c a r b o n é e   a  a v a n t a g e u s e m e n t  

une  t e m p é r a t u r e   de  fus ion   s u p é r i e u r e   à  250°C  et  de  p r é f é r e n c e   au  moins  

app rox ima t ivemen t   v o i s i n e   de  350°C.  

Comme  ment ionné  précédemmentt,  i l   peut  ê t r e   avantageux  dans  c e r t a i n s  

cas  de  p r é v o i r   un  marquage  symét r ique   sur  les   deux  f aces   du  t i s s u  

c o n s i s t a n t   à  apposer   deux  é t i q u e t t e s   i d e n t i q u e s   r e s p e c t i v e m e n t   sur  l e s  

deux  s u r f a c e s   d 'une   même  p ièce   de  t i s s u .  

Gomme  le  montre  la  f i g .   3,  la  p o s i t i o n   de  l ' é t i q u e t t e   10  sur  la  p i è c e  

de  t i s s u   11  s ' e f f e c t u e   d 'une  manière  dé te rminée   par  l ' o p é r a t e u r   à  une  

d i s t a n c e   d  de  l ' e x t r é m i t é   de  la  p ièce   dans  le  sens  a x i a l .   Le  cen t r e   de  

l ' é t i q u e t t e   se  t rouve  à  une  d i s t a n c e   e  de  l ' a x e   du  t i s s u .   Le  c e n t r a g e  

est   dé te rminé   avec  une  p r é c i s i o n   imposée  au  s y s t è m e .  

Avec  les  ma t é r i aux   u t i l i s é s ,   le  t h e r m o c o l l a g e   sur  le  t i s s u   est  de  

p r é f é r e n c e   e f f e c t u é   dans  les  c o n d i t i o n s   s u i v a n t e s  :  

-  la  t e m p é r a t u r e   est   r é g l é e   en t re   180  et  220°C  avec  une  t o l é r a n c e   d e  



l ' o r d r e   de  j.5°C  sur  tou te   la  su r face   de  c h a u f f e .  

-  une  p r e s s i o n   uniforme  est  app l iquée   sur  toute   la  su r f ace   des  f i l m s ,  

c e t t e   p r e s s i o n   é t an t   r é g l a b l e   en t re   6  et  12  Kg/cm2. 

-  la  durée  de  main t ien   de  la  p r e s s ion   et  de  la  t empéra tu re   s ' é t a l e  

en t re   5  et  15  s e c o n d e s .  

Les  r é g l a g e s   ou  a j u s t a g e s   sont  i nd iqués   par  l ' o p é r a t e u r   selon  l e s  

types  de  t i s s u   sur  l e s q u e l s   est  f ixée   l ' é t i q u e t t e   10. 

L ' u t i l i s a t i o n   d'un  code  à  ba r re s   permet  un  c o n t r ô l e   a isé   du  m a r q u a g e  à  

l ' a i d e   d'un  d é t e c t e u r   ou  l e c t e u r   de  code  à  ba r res   connu  qui  permet  de 

v é r i f i e r   d 'une  par t   que  le  code  lu  est  i d e n t i q u e  à   ce lu i   i n t r o d u i t   p a r  

un  c l a v i e r   agencé  pour  imprimer  le  code  à  ba r res   et  d ' a u t r e   par t   que 
le  r appo r t   de  c o n t r a s t e ,   c ' e s t - à - d i r e   le  c o n t r a s t e   en t re   les  z o n e s  

no i r e s   et  les  zones  b lanches   est  s u p é r i e u r  à   une  va leur   p r é a f f i c h é e  

en t re   0,7  et  1. 

D i f f é r e n t s   modes  de  mises  en  oeuvre  du  procédé  de  marquage  d é f i n i   c i -  

dessus  peuvent  ê t r e   u t i l i s é s .   Un  point   e s s e n t i e l   du  système  de  mar -  

quage  est  la  n é c e s s i t é   d ' o b t e n i r   après  t he rmoco l l age   une  a d h é r e n c e  

p a r f a i t e   en t re   les  d i f f é r e n t s   c o n s t i t u a n t s   de  la  marque  c ' e s t - à - d i r e  

en t r e   l ' é l é m e n t   marqué,  les  f i l m s ,   le  t i s s u   et  la  f e n ê t r e   de  p r o t e c -  

t ion .   En  p a r t i c u l i e r ,   i l   faut   o b t e n i r   une  absence  t o t a l e   de  p l i s   s u r  

les  f i lms   ou  sur  l ' é l é m e n t   marqué.  Cet  o b j e c t i f   est  rendu  plus  d i f f i -  

c i l e   à  a t t e i n d r e   du  f a i t   de  la  d i s p o s i t i o n   r e l a t i v e   à  r e s p e c t e r   pour  

les  d i f f é r e n t s   f i l m s .  

Selon  le  mode  de  r é a l i s a t i o n   i l l u s t r é   par  la  f i g .   4,  le  d i s p o s i t i f ,  

r e p r é s e n t é   p a r t i e l l e m e n t ,   comporte  e s s e n t i e l l e m e n t   un  bât i   f ixe  20,  une 

presse   mobile  21,  des  é léments   22  pour  amener  en t re   le  bâ t i   f ixe   et  l a  

p resse   une  bande  16'  de  ma t iè re   t r a n s p a r e n t e   d e s t i n é e  à   former  la  f e n é -  

tre  t r a n s p a r e n t e   de  p r o t e c t i o n   16,  et  des  moyens  pour  amener  une  bande  

15',  d e s t i n é e   à  former  le  fi lm  t h e r m o f u s i b l e   15  en  con tac t   avec  la  bande  

16' : 



La  p resse   21  est  conçue  pour  a s s u r e r   le  p réassemblage   du  fi lm  15  et  de  

la  f e n ê t r e   de  p r o t e c t i o n   16.  El le   est  a s s o c i é e  à   la  ma t r i ce   23  a g e n c é e  

pour  a s s u r e r   la  découpe  de  la  f e n ê t r e   de  p r o t e c t i o n   16  e t  à   d e s  

organes   c h a u f f a n t s   24  agencés  pour  a s su r e r   le  t he rmoco l l age   de  c e t t e  

f e n ê t r e   et  du  f i lm  15.  Pour  a s s u r e r   la  découpe  de  la  f e n ê t r e   16,  l e s  

é léments   22  sont  mobi les   v e r t i c a l e m e n t   et  t endent   la  bande  16'  c o n t r e  

l ' a r ê t e   coupante   de  la  m a t r i c e .   Ce  p réassemblage   é t an t   e f f e c t u é ,   l a  

mise  en  p lace   complète   de  l ' é t i q u e t t e   sur  la  pièce  de  t i s s u   est  e f f e c -  

tuée  sur  le  d i s p o s i t i f   i l l u s t r é   plus  en  d é t a i l   par  la  f i g .   5.  Dans  l a  

p r a t i q u e ,   après   l ' o p é r a t i o n   de  p réassemblage   d é c r i t e   c i - d e s s u s ,   on 

imprime  le  code  sur  l ' é l é m e n t   s e rvan t   de  suppor t   à  la  marque,  on  p l a c e  

cet  élément  et  le  f i lm  14  a s s o c i é   à  l ' é l é m e n t   p réassemblé   15  plus  16 

sur  la  p ièce   de  t i s s u   et  on  e f f e c t u e   le  t h e r m o c o l l a g e   des  d i f f é r e n t s  

composants   au  moyen  d 'une  p resse   c h a u f f a n t e .  

A  cet  e f f e t ,   le  d i s p o s i t i f   i l l u s t r é   par  la  f i g .   5  comporte  un  b â t i  

f i xe   20,  une  p resse   c h a u f f a n t e   31  mobile  v e r t i c a l e m e n t   dans  le  sens  de  

la  double  f l è c h e   A  et  des  moyens  pour  amener  en t r e   le  bâ t i   f ixe   et  l a  

p r e s s e ,   d 'une   par t   une  bande  33  p o r t a n t   le  f i lm  15  et  la  f e n ê t r e   de  

p r o t e c t i o n   16  p r é a s s e m b l é s ,   d ' a u t r e   par t   l ' é l é m e n t   marqué  12  et  l e  

f i lm  i n f é r i e u r   14,  et  enf in   le  t i s s u   11  et  le  f i lm  17  d e s t i n é  à   ê t r e  

déposé  au  r e v e r s   de  la  bande  de  t i s s u ,   symétr iquement   par  r a p p o r t   à  

l ' é t i q u e t t e   apposée  sur  la  s u r f a c e   s u p é r i e u r e   de  ce  t i s s u .   Une  p l a q u e  

34  de  s é p a r a t i o n   et  de  guidage  est   i n t e r p o s é e   en t re   la  bande  de  t i s s u  

11  et  le  f i lm  i n f é r i e u r   14.  Des  r ou l eaux   d ' e n t r a î n e m e n t   a p p r o p r i é s  

a s s u r e n t   la  t ens ion   des  f i lms   a i n s i   que  l ' e n t r a î n e m e n t   de  la  pièce  de  

t i s s u .  

Il  es t   év iden t   que  le  f i lm  t h e r m o f u s i b l e   15  et  la  f e n ê t r e   t r a n s p a r e n t e  

de  p r o t e c t i o n   16,  au  l i eu   d ' ê t r e   p r é a s s e m b l é s ,   p o u r r a i e n t   é g a l e m e n t  

ê t r e   amenés  i n d i v i d u e l l e m e n t .   La  s o l u t i o n   du  p réassemblage   permet  de  

décomposer  les  o p é r a t i o n s ,   ce  qui  permet  de  p r é v o i r   deux  s t a t i o n s  

r e l a t i v e m e n t   s imples   au  l i e u   d 'une  seule   s t a t i o n   compliquée  e f f e c t u a n t  

t o u t e s   les  o p é r a t i o n s .  

L ' é l émen t   marqué  12  est  amené  en  place  par  une  un i t é   de  t r a n s f e r t   non 

r e p r é s e n t é e .  



La  f ig .   6  i l l u s t r e   une  phase  p r é l i m i n a i r e   du  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n  

au  cours  de  l a q u e l l e   on  forme  une  poche  40  à  l ' a i d e   d'un  fi lm  t h e r m o -  

f u s i b l e   50  i d e n t i q u e   ou  s i m i l a i r e   aux  deux  f i lms  de  subs tance   t h e r m o -  

f u s i b l e   14  et  15,  l ' é l é m e n t   marqué  12  é tan t   p r i s   en  sandwich  e n t r e  

deux  couches  de  ce  film  p r é a l a b l e m e n t   r e p l i é   pour  former  l a d i t e   p o c h e .  

Le  d i s p o s i t i f   comporte  une  étampe  41,  un  organe  42  d ' a l i m e n t a t i o n   du 

d i s p o s i t i f   en  f i lm  t h e r m o f u s i b l e   50  et  des  moyens  de  t r a n s f e r t   (non 

r e p r é s e n t é s )   pour  amener  l ' é l é m e n t   marqué  12.  Une  su r face   de  ce  f i l m  

50  est  découpée  à  la  forme  et  aux  d imensions   voulues  puis  r e p l i é e  

autour   d'un  point   43  sur  l ' é l é m e n t   marqué  12.  Cette  poche  40  e s t  

e n s u i t e   amenée  en t re   un  bâ t i   f ixe   44  et  une  p resse   de  t he rmoco l l age   45 

en  même  temps  que  la  pièce  de  t i s s u   11  et  le  f i lm  i n f é r i e u r   17.  La 

p resse   45  permet  de  t h e r m o c o l l e r   d é f i n i t i v e m e n t   les  d i f f é r e n t s   compo- 

sants   sur  la  pièce  de  t i s s u   en  a p p o r t a n t   la  cha leur   n é c e s s a i r e   et  en 

a p p l i q u a n t   la  p r e s s ion   r e q u i s e .  

Cet te   manière  de  procéder   qui  c o n s i s t e   à  c o l l e r   ensemble  deux  c o u c h e s  

d'un  même  f i lm  t h e r m o f u s i b l e   50  assure   une  t rès   bonne  l i a i s o n   e t  

f a c i l i t e   la  m a n i p u l a t i o n .   La  phase  de  mise  en  place  des  au t r e s   compo- 

sants   et  notamment  c e l l e   de  la  f e n ê t r e   16  peut  également  ê t r e   s i m i -  

l a i r e   à  c e l l e   d é c r i t e   en  r é f é r e n c e   à  la  f i g .   5 .  

Compte  tenu  du  support   u t i l i s é ,   la  t echnique   d ' i m p r e s s i o n   la  mieux 

adaptée   est   l ' i m p r e s s i o n  à   l ' a i d e   d ' i m p r i m a n t e s   m a t r i c i e l l e s .   P l u -  

s i e u r s   types  sont  a c t u e l l e m e n t   proposés   sur  le  marché  du  code  à  b a r -  

r e s .   Les  imprimantes   r e t e n u e s   à  t i t r e   d ' exemples   sont  c e l l e s   commer- 

c i a l i s é e s   sous  les  dénomina t ions   ZEBRA,  M100L  et  BARPRINT  600.  

Le  m a t é r i e l   de  l e c t u r e   est  d e s t i n é   à  v é r i f i e r   la  conformi té   du  code  

imprimé  avec  le  code  imprimé  à  la  demande  de  l ' o p é r a t e u r   et  à  v é r i f i e r  

les  c a r a c t é r i s t i q u e s   d ' i m p r e s s i o n   du  code.  Des  l e c t e u r s   de  codes  à  

ba r r e s   sont  par  exemple  commerc i a l i s é s   sous  les  dénomina t ions   DATALO- 

GIC,  BARCODE,  EBL,  SANDWIK. 

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  l i m i t é e   aux  formes  de  r é a l i s a t i o n  

d é c r i t e s   mais  peut  subir   d i f f é r e n t e s   m o d i f i c a t i o n s   et  se  p r é s e n t e r  

sous  d i v e r s e s   v a r i a n t e s   pour  l'homme  de  l ' a r t .   Les  moyens  mis  en 



oeuvre  peuvent   ê t r e   d i f f é r e n t s ,   à  c o n d i t i o n   que  l ' o b j e c t i f   r e c h e r c h é  

s o i t   a t t e i n t ,   à  savo i r   la  mise  en  place  d 'une  marque  codée  sur  une 

pièce   de  t i s s u   et  la  p r o t e c t i o n   de  c e t t e   marque  au  moyen  d 'une  f e u i l l e  

t r a n s p a r e n t e   de  p r o t e c t i o n   i n e r t e   aux  t r a i t e m e n t s   subis   par  c e t t e  

pièce  de  t i s s u .  



1.  Procédé  de  marquage  d 'une  pièce  de  t i s s u ,   p e r m e t t a n t   le  r epé rage   de  

p ièces   de  t i s s u ,   en  p a r t i c u l i e r ,   l ' i d e n t i f i c a t i o n   de  p ièces   t e l l e s   que 

par  exemple  des  b l o u s e s ,   des  draps  e t c . ,   au  cours  d ' o p é r a t i o n s   de  

n e t t o y a g e ,   b l a n c h i s s e r i e ,   t e i n t u r e r i e   ou  s i m i l a i r e s   e t /ou   le  su iv i   de  

p roduc t ion   dans  une  i n s t a l l a t i o n   d ' e n n o b l i s s e m e n t   de  ce  t i s s u ,   dans  

lequel   on  f i x e  à   au  moins  une  des  faces   du  t i s s u ,   au  moins  une  é t i -  

que t t e   po r t an t   un  marquage,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l 'on   r é a l i s e   c e t t e  

é q u i q u e t t e   (10)  en  i n s é r a n t   un  élément  (12)  p r é a l a b l e m e n t   marqué  e n t r e  

deux  f i lms  (14,  15)  d 'une  subs tance   t h e r m o f u s i b l e ,   et  en  ce  que  l ' o n  

recouvre   le  fi lm  s u p é r i e u r   (15)  d 'une  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   de  p r o t e c -  

tion  (16 ' )   r é a l i s é e   en  un  ma té r i au   i n e r t e   aux  t r a i t e m e n t s   à  s u b i r   p a r  

le  t i s s u .  

2.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l 'on   d é -  

coupe  les  deux  f i lms  (14,15)  de  subs tance   t h e r m o f u s i b l e   et  la  f e u i l l e  

t r a n s p a r e n t e   de  p r o t e c t i o n   ( 1 6 ' ) ,   de  t e l l e   manière  q u ' i l s   d é b o r d e n t  

des  côtés  de  l ' é l é m e n t   marqué  (12)  pour  former  une  f e n ê t r e   de  p r o t e c -  

t ion  (16)  sur  cet  é l é m e n t .  

3.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' on   f i x e  

l ' é t i q u e t t e   sur  le  t i s s u   par  t he rmoco l l age   sous  p r e s s i o n .  

4 .  P r o c é d é   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  s u b s t a n -  

ce  t h e r m o f u s i b l e   des  f i lms   (14,15)  a  une  t empéra tu re   de  fus ion  i n f é -  

r i e u r e  à   c e l l e   de  la  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   de  p r o t e c t i o n   ( 1 6 ' ) .  

5.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  f i l m s  

(14,  15)  de  subs tance   t h e r m o f u s i b l e   sont  c o n s t i t u é s   par  un  c o p o l y a -  

m i d e .  

6.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  f e u i l l e  

t r a n s p a r e n t e   (16 ' )   de  p r o t e c t i o n   est  c o n s t i t u é e   par  une  r é s i n e   f l u o r o -  

c a r b o n é e .  

7.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  s u b s t a n -  



ce  t h e r m o f u s i b l e   des  f i lms   a  une  t e m p é r a t u r e   de  fus ion   comprise  e n t r e  

150  et  250°C  et  de  p r é f é r e n c e   au  moins  approx imat ivement   vo i s ine   de  

180°C. 

8.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  f e u i l l e  

t r a n s p a r e n t e   de  p r o t e c t i o n   (16 ' )   est   r é a l i s é e   en  un  ma té r i au   dont  l a  

t e m p é r a t u r e   de  fus ion   est   s u p é r i e u r e   à  250°C  et  de  p r é f é r e n c e   au  moins  

approx ima t ivemen t   v o i s i n e   de  350°C.  

9.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l 'on   a p p l i -  

que  l ' é t i q u e t t e   sur  le  t i s s u   (11)  sous  une  p r e s s i o n   a p p r o x i m a t i v e m e n t  

v o i s i n e   de  9  Kg/cm2. 

10.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l 'on   f i x e  

sous  l ' é t i q u e t t e ,   au  r e v e r s   du  t i s s u   (11),   un  t r o i s i è m e   fi lm  (17)  

d 'une  subs t ance   t h e r m o f u s i b l e .  

11.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' on   f i x e  

symétr iquement   sur  les  deux  f aces   du  t i s s u   deux  é t i q u e t t e s   p o r t a n t   un 

marquage,  chaque  é t i q u e t t e   comportant   un  élément  p r é a l a b l e m e n t   marqué ,  

compris  en t r e   deux  f i lms   d 'une  subs tance   t h e r m o f u s i b l e ,   et  dont  l e  

f i lm  s u p é r i e u r   est   r e c o u v e r t   d 'une  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   de  p r o t e c t i o n  

r é a l i s é e   en  un  ma té r i au   i n e r t e   aux  t r a i t e m e n t s  à   sub i r   par  le  t i s s u .  

12.  D i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  selon  l ' u n e   q u e l c o n -  

que  des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   compor t e  

des  moyens  pour  marquer  un  élément  (12) ,   des  moyens  pour  i n s é r e r   c e t  

élément  (12)  p r é a l a b l e m e n t   marqué  en t re   deux  f i lms  (14,15)  d ' u n e  

subs t ance   t h e r m o f u s i b l e ,   des  moyens  pour  r e c o u v r i r   le  fi lm  s u p é r i e u r  

(15)  d 'une  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   dé  p r o t e c t i o n   (16 ' )   d'un  m a t é r i a u  

i n e r t e   aux  t r a i t e m e n t s   à  subir   par  le  t i s s u ,   et  des  moyens  pour  a p p l i -  

quer  ces  d i f f é r e n t s   composants  dans  un  ordre  p r é d é t e r m i n é  à   la  s u r f a c e  

du  t i s s u .  

13.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   12,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s -  

d i t s   moyens  pour  marquer  l ' é l é m e n t   (12)  comportent   un  organe  pour  

imprimer  sur  cet  élément  un  code  à  b a r r e s   (13) ,   la  d i r e c t i o n   d e s  



ba r r e s   é tan t   p a r a l l è l e   à  l ' a x e   du  t i s s u .  

14.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   12,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s -  

d i t s   moyens  pour  marquer  l ' é l é m e n t   (12)  comportent   un  organe  pour  

imprimer  sur  ce  suppor t   un  code à   ba r r e s   (13),   la  d i r e c t i o n   des  b a r r e s  

é t an t   i n c l i n é e   par  r appo r t   à  l ' a x e   du  t i s s u .  

15.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   12,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s  

moyens  pour  i n s é r e r   l ' é l é m e n t   en t re   les  deux  f i lms  (14,  15),  et  l e s  

moyens  pour  r e c o u v r i r   le  fi lm  s u p é r i e u r   de  la  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   de 

p r o t e c t i o n   (16 ' )   comportent   des  mécanismes  d ' a p p r o v i s i o n n e m e n t   s i m u l -  

tané  des  f i lms  et  de  la  f e u i l l e   t r a n s p a r e n t e   en  bandes,   et  des  moyens 

pour  découper  des  s u r f a c e s   dé t e rminées   de  ces  ma té r i aux   dans  c e s  

b a n d e s .  

16.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   12,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s  

moyens  pour  a p p l i q u e r   les  d i f f é r e n t s   composants  à  la  su r face   du  t i s s u  

comportent   une  p resse   (21,  31,  41)  pour  soumet t re   ces  composants  à  une 

p res s ion   p r édé t e rminée   et  des  organes  c h a u f f a n t s   pour  po r t e r   la  t empé-  

r a t u r e   des  f i lms   à  une  va leur   au  moins  égale  à  leur  t empéra tu re   de 

f u s i o n .  

17.  E t i q u e t t e   obtenue  par  le  procédé  selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n -  

d i c a t i o n s   1  à  11 ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   comporte  au  moins  un 

élément  (12)  d e s t i n é  à   po r t e r   un  marquage  (13),   deux  f i lms  (14,  15) 

d'un  ma té r i au   t h e r m o f u s i b l e   d i s p o s é s   de  par t   et  d ' a u t r e   de  cet  é l é -  

ment,  et  une  f e n ê t r e   de  p r o t e c t i o n   (16)  r é a l i s é e   au  moyen  d 'une  f e u i l -  

le  d'un  ma té r i au   t r a n s p a r e n t   (16 ' )   app l iqué   sur  le  f i lm  s u p é r i e u r .  
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