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@ Verfahren zum Transportieren einer Stoffbahn in einer Stick- oder Steppmaschine sowie eine Stick- oder Steppmaschine.

@ Beider Vorrichtung zum Transportieren einer Stoffbahn
(29) in einer Stick- oder Steppmaschine (1) sind vor und nach
dem Bearbeitungsbereich (39) je zwei Walzenpaare (7, 8; 13,
14) und (15, 16; 9, 10) angeordnet, zwischen denen je eine
Ténzerrolle (31 bzw. 33), welche die zwischen den Walzen-

paaren (7, 8; 13, 14) und (15, 16; 9, 10) ais Schlaufe vorliegen-
de Stofitbahn (29) spannen.

Das erfindungsgemasse Verfahren erlaubt es, die Stoff-
bahn (29) sowohi beim Vorwiérts- wie beim Riickwértstrans-
portieren innerhalb des Bearbeitungsbereiches (39) mit ei-
ner konstanten Spannung zu halten.
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Verfahren zum Transportieren einer Stoffbahn in einer Stick-

oder Steppmaschine sowie eine Stick- oder Steppmaschine
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Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum Transportieren
einer Stoffbahn in einer Stick- oder Steppmaschine gemdss

Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Gegenstand der Erfindung ist auch eine Stick~ oder Steppma-

schine gem&dss Oberbegriff der Patentanspriiche 4 und 9.
Stick~- und Steppmaschinen sind bekannt.

Bel der Steppmaschine nach der Europédischen Patentanmeldung
106 810 erfolgt das Spannen und das Zurilickfiihren des Stoffes
im Bearbeitungsbereich mit Hilfe eines Walzenpaares, das den
Stoff abzugseitig klemmt und einer Spannwalze (Tdnzerrolle),
die durch einen Zahnstangenantrieb beim Zuriickfiihren des
Stoffes den zuriickgeflihrten Stoffabschnitt speichert und
gleichzeitig gespannt h&lt. Mit dieser bekannten Maschine
kann der Stoff nicht positionsgetreu vorwdrts- und rickwirts-
transportiert werden, weil beim Vorwdrtstransportieren mit
dem abzugsseitigen Walzenpaar die Zugspannung einlaufseitig
vom jeweiligen Durchmesser und der Masse der Stoffvorrats-

rollen sowie von der Trdgheit und der Genauigkeit, mit der
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die T&dnzerrolle verschoben wird, abhdngig ist; beim Riick-
fiihren um einen bestimmten Betrag hingegen wirkt nur die
Spannwalze, deren Verschiebung aber unabhingig von den
ibrigen Parametern, wie Stoffqualitdt und Dicke, etc.,
erfolgt. Dadurch &dndert sich die Spannung im Stoff inner-
halb des Bearbeitungsbereiches, was zu Verschiebungen in

den angefertigten Stickmustern fithren kann.

Bei der Steppmaschine nach der deutschen Offenlegungsschrift
30 02 340 erfolgt der Vorwarts- und Rickwdrtstransport des
Stoffes durch einlaufseitig und auslaufseitig angeordnete

Walzenpaare.

Beim Einziehen des Stoffes wird dessen Spannung durch die
jeweilige Tragheit der Stoffvorratsrollen beeinflusst; beim
Riicktransport entfdllt diese Spannung vollsta3ndig. Durch
diese Spannungsunterschiede entstehen auch bei dieser Vor-

richtung Fehler im Stepp- oder Stickmuster.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, auf der Liefer- und
auf der AbzZugseite des Bearbeitungsbereiches Verhdltnisse zu
schaffen, die ein exaktes Bewegen des Stoffes widhrend der Be-
arbeitung ermdglichen. Insbesondere besteht die Aufgabe da-
rin, die bei Beginn des Stofftransports auf die im Bearbei-
tungsbereich befindliche Stoffbahn wirkenden Tr&gheitskridfte
auf ein Minimum zu reduzieren und in beiden Transportrich-

tungen exakt gleiche Verhdltnisse zu schaffen.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, die im
Bearbeitungsbereich angeordnete N&hvorrichtung massearm

auszufiihren , um ein exaktes, reproduzier-
bares Stickbild zu erhalten.

Nach der Erfindung werden diese Aufgaben gemiss den kennzeich-

nenden Merkmalen der Patentanspriiche 1, 4 und 9 gel&st.
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Die spiegelbildliche Anordnung und Ausfiihrung der Walzen-
paare und der diesen zugeordneten Tdnzerrollen bewirkt
wdhrend des Vor- und Rickwdrtstransportes der Stoffbahn
jeweils genau gleiche Verh&dltnisse, und zwar sowohl beziig-
lich Materialspannung als auch in bezug auf die Massen-
trdgheit der im Bearbeitungsbereich auf den Stoff einwir-
kenden Maschinenteile. Ausserdem werden alle Einfluss-
faktoren seitens der Stoffvorrats- oder Aufnahmerollen

vollstdndig eliminiert.

Die mit Einzelantrieben versehenen N&hkdpfe und Greifervor-
richtungen der Nd&hvorrichtung k&nnen mit elektronisch ge-
steuerten Antrieben mit der vorgegebenen Geschwindigkeit
und synchron zueinander quer zur Stoffbahn bewegt und
angetrieben werden, ohne dass dazu grosse Massen zu bewegen
sind oder seitlich der Maschine ein Ausfahrraum fiir einen
Néhmaschinentrdger notwendig ist. Dabei ist es unerheblich,

ob mit Doppelsteppstichen oder Kettenstichen gendht wird.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in

den abhd&ngigen Ansprilichen beschrieben.

3

Anhand illustrierter Ausfiihrungsbeispiele wird die Erfindung

ndher beschrieben. Es zeigen:
Figur 1 eine Ansicht einer Stick- oder Steppmaschine,
Figur 2 einen Grundriss der Stick- oder Steppmaschine,

Figur 3 einen Querschnitt durch die Stick- oder Steppma-

schine l&ngs Linie ITI-IIT in Figur 1,

Figur 4 einen Querschnitt durch eine Stick—- oder Steppma-

schine mit zwei Nadelreihen,
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Figqur 5 einen Querschnitt durch die Antriebsorgane fiir die

Walzenpaare ldngs Linie V-V in Figur 1 und

Figur 6 einen Querschnitt durch die Antriebsorgane fiir die

Walzenpaare ldngs Linie VI-VI in Figur 1.

In der Figur 1 ist eine Steppmaschine 1 mit einem Rahmen 3,
Verbindungsrohren 4, je einem Antriebsmotor 11 fiir die beiden
unter Federkraft aneinander anliegenden, in bekannter Weise
zustellbaren WalzZenpaare 7,8 und 9,10, einem Antriebsmotor 5
flir die innenliegenden, ebenfalls in bekannter Weise zustell-
baren Walzenpaare 13,14 und 15,16 (Figur 2}, einem Antriebs-
motor 17 zum Verschieben eines Nadelwerkes 19 und des dazu—
gehSrigen Greiferwerkes 21 quer zur Steppmaschine 1. Fir das
Nadelwerk 19 und das Greiferwerk 21 sind Antriebe 23 und 25,
z.B. drehzahlgesteuerte Gleichstrommotoren, wvorgesehen. Der
Antrieb der Walzen 7,8; 9,10; 13,14; 15,16 kann koninuier-

lich oder schrittweise erfolgen.

Die zu steppenden Stoffbahnen 27 sind in bekannter Weise auf

Stoffvorratsrollen 29 vor der Maschine 1 aufgewickelt.

Der Antrieb der Walzenpaare 7,8; 9,10 und 13,14; 15,16 er-
folgt formschliissig mit Zahnriemen oder Ketten. Die Walzen-

paare 13,14; 15,16 werden synchron angetrieben (Figuren 5
und 6).

Zwischen den einlaufseitigen Walzenpaaren 7,8 und 13,14 und
zwischen den auslaufseitigen Walzenpaaren 9,10 und 15,16 sind
je eine T&nzerrolle 31 und 33 an Schwenkarmen 35 und 37 frei
dreh—- und schwenkbar aufgeh@ngt. Die anfdnglich einzeln in
das einlaufseitige Walzenpaar 7,8 eingeleiteten drei Stoff-
bahnen 27 werden von dort gemeinsam durch die Maschime 1 ge-
fiihrt. Vom Walzenpaar 7,8 laufen die Stoffbahnen 27 nach

unten um die THnzerrolle 31, von dort nach ocben in das Walzen-
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paar 13,14. In den Beispielen liegen die Walzen 13,14 neben-
einander. Selbstverstdndlich kénnen diese auch iibereinander

angeordnet sein wie das Walzenpaar 7,8.

Das Walzenpaar 13,14 begrenzt zusammen mit dem Walzenpaar
15,16 den Bearbeitungsbereich 39, in welchem die Stoffbahnen
27 miteinander versteppt werden. Wenn es sich um eine Stick-

maschine handelt, erfolgt in diesem Bereich das Sticken.

Zwischen dem ausgangsseitigen Walzenpaar 15,16 und dem Walzen-
paar 9,10 wird die Stoffbahn 27 um die Té&nzerrolle 33 herum-
gefiihrt. Die fertig bearbeitete Stoffbahn 27 verldsst die
Maschine 1 nach den Walzen 9,10 und wird in bekannter, in

Figur 3 dargestellter Weise, aufgerollt oder abgelegt.

Der Antrieb 23 filir das Nadelwerk 19 und der Antrieb 25 fiir
das Greiferwerk 21 sind mit einer Steuerung 41 verbunden,
welche den synchronen Lauf der Nadel 43 und des Greifers
(nicht sichtbar) steuert und zu Beginn der Arbeit die beiden
Werke 19,21 jeweils in eine Nullposition iliberfiihrt. Dazu wird
die Nadel 43 in die hdchste Lage gebracht. Anschliessend wird
der Greifer im Greiferwerk 21 synchronisiert. Beim N&hen wer-
den die auf das Nadelwerk 19 und das Greiferwerk 21 durch die
Stoffbahn 27, bzw. deren Dicke, Qualitdt, etc., unterschied-
lich einwirkenden Kr&fte kontinuierlich liberwacht und jede

Abweichung vom synchronen Lauf kompensiert.

Die Verschiebung des Nadelwerkes 19 und des Greiferwerkes 21
quer zur Transportrichtung der Stoffbahnen 27 bzw. parallel

zu den Klemmstellen in den Walzen 13,14; 15,16 erfolgt durch
synchron vom Antriebsmotor 17 angetriebene Spindeln 45,47, die
in Fiihrungsschienen 49,51 oberhalb und unterhalb der Bearbei~
tungsfldche 39 angeordnet sind und das Nadelwerk 19 und das
Greiferwerk 21 im wesentlichen spielfrei tragen. Anstelle von

Spindeln 45,47 kd&nnen zum Verschieben des Nadelwerkes 19 und
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des Greiferwerkes 21 auch Stahlseile, -binder oder Ketten

verwendet werden (keine Abbildung).

Wie die Antriebe 23,25 des Nadelwerkes 19 und des Greiferwer-
kes 21 wird auch der Antriebsmotor 17 fiir die Spindeln von

der Steuerung 41 gesteuert.

Im folgenden wird die Arbeitsweise der Steppmaschine 1 ndher
erldutert. Die Stoffbahnen 27 sind, wie bereits oben be-
schriebeh, in die Maschine 1 eingelegt und das fertig bear-
beitete Ende an einer leeren Aufnahmerolle 53, die mit einem
Antriebsmotor 55 und einer Rutschkupplung 57 verbunden ist,
befestigt. Der sich im Bearbeitungsbereich 39 befindliche Ab-
schnitt der Stoffbahn 27 wird von den beiden Walzenpaaren 13,
14 und 15,16 gespannt gehalten und mit einer von der Steue-
rung 41 vorgegebenen Geschwindigkeit vorwdrtstransportiert.
Das Walzenpaar 7,8 hdlt die von den Stoffvorratsrocllen 29
kommenden Stoffbahnen 27 fest, so dass der in den Bearbei-
tungsbereich 39 nachgezogene Stoffbahnabschnitt aus der wvon
der Tdnzerrolle 31 gebildeten Schlaufe entnommen wird. Der
aus dem Bearbeitungsbereich 39 hinaustransportierte Stoff-
bahnabschnitt vergrdssert die Schlaufe zwischen den Walzen-—
paaren 15,16 und 9,10. Die Ta&nzerrolle 33 hilt die Stoffbahn
27 in der Schlaufe gespannt derarit, dass bei identischer Masse
der Tanzerrollen 31,33, die Spannung in beiden Schlaufen
gleich ist. Dies bewirkt, dass beim Umkehren der Transport-—
richtung der Stoffbahn 27, d.h. beim Ndhen in entgegengesetz-
ter Richtung, gleiche Krdfte auf den zu bearbeitenden, sich
im Bearbeitungsbereich 39 befindlichen Stoffbahnabschnitt ein-
wirken. Die durch die Klemmstelle an den Walzenpaaren 13,14
und 15,16 hindurch sich teilweise auswirkenden Spannkrdfte
der Tédnzerrollen 31 und 33 sind in beiden Transportrichtungen
gleich; einlaufseitig muss jeweils die Tdnzerrolle 31 bzw. 33

beschleunigt werden, auslaufseitig entfdllt diese Komponente.
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Beim kontinuierlichen Betrieb muss selbstverstdndlich der aus
der Schlaufe bei der T&nzerrolle 31 abgezogene Stoff spora-
disch ersetzt bzw. der sich in der Schlaufe bei der Ténzer-
rolle 33 angesammelte Stoff abgefiihrt werden. Zu diesem Zweck
ist {iber der T&nzerrolle 31 ein Schalter 59 angeordnet, mit
dem der Antrieb der Walzen 7,8 eingeschaltet und von den
Stoffrollen 29 so viel abgewickelt werden kann, bis durch die
Tdnzerrolle 31 ein weiterer Schalter 61 aktiviert wird, der
den Antrieb wieder ausschaltet oder bis durch ein Zeitrelais
der Antrieb wieder ausgeschaltet wird. Entsprechende Schal-~
ter sind auch bei der T&nzerrolle 33 angebracht, wobei dort
die Schaltungen mit umgekehrten Vorzeichen erfolgen, so dass
auf der Auslaufseite die Walzen 9,10 und die Rolle 53 jeweils
dann angetrieben werden, wenn die Té&nzerrolle 33 an der tief-

sten Stelle angelangt ist und die Schlaufe nicht weiter ver-

gréssert werden kann.

In der Figur 4 sind zwei Steppmaschinen 1 in Serie geschaltet,
wobei bei der zweiten Maschine die einlaufseitigen Walzen weg-
fallen k&nnen. Es konnte aber auch eine weitere T&dnzerrolle

zwischengeschaltet werden, um den Materialvorrat zwischen den

beiden Maschinen zu vergrdssern.

Selbstverstdndlich kdnnen auch Maschinen f£iir unterschied-
liche Arbeitsvorgdnge hintereinandergeschaltet werden, z.B.

eine Maschine fiir Quern&dhte und eine filir Ldngsn&hte.
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Patentanspriiche
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Verfahren zum Transportieren der Stoffbahn (27) in einer
Stick- oder Steppmaschine (1), bei der der zu bearbei-
tende Abschnitt der Stoffbahn (27) entsprechend dem auf-
zubringenden Stickbild wdhrend der Bearbeitung vor- und
riickwdrtstransportiert wird, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stoffbahn (27) einlaufseitig und auslaufseitig
duréh je zweili in Serie angeordnete Walzenpaare (7,8; 13,
14) und (15,16; 9,10) geklemmt gehalten und der vor— und
riickwdrts transportierte Abschnitt der Stoffbahn (27)

in und aus dem zwischen den inneren Walzenpaaren (13,14;
15,16) liegenden Bearbeitungsbereich (39) zwischen den
benachbart liegenden Walzenpaaren (7,8; 13,14 bzw.
15,16; 9,10) aus einer Schlaufe entnommen bzw. in einer

Schlaufe gespeichert wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
in den Schlaufen zwischen den Walzenpaaren (7,8; 13,14)

und 15,16; 9,10) eine konstante Spannung aufrechterhalten
wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die einlaufseitige Schlaufe zwischen den
Walzenpaaren (7,8; 13,14) bei Bedarf durch Abziehen
von Stoff von den Stoffvorratsrollen k29) vergrdssert
und die auslaufseitige Schlaufe zwischen den Walzen-
paaren (15,16; 9,10) bei Bedarf durch Abziehen des

Stoffes aus der Schlaufe verkleinert wird.

Stick- oder Steppmaschine flir grossfldchige Stoffbahnen

- (27), umfassend einen Rahmen (3), zwei in einem Abstand

angeordnete, einen Bearbeitungsbereich (39) begrenzende

Walzen (13,15), eine Stoff¥orratsrolle (29), eine Tinzer—
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rolle (31) zum Speichern der voriibergehend aus dem Bear-
beitungsbereich (39)in Richtung auf die Stoffvorrats-
rolle (29) herausgefiihrten Abschnittes der Stoffbahn (27)
sowie eine Stoffaufnahmerolle (53), dadurch gekennzeich-
net, dass einlaufseitig und auslaufseitig des Bearbei-
tungsbereiches (39) zwischen den Walzen (13,15) und der
Stoffvorratsrolle (29) bzw. der Stoffaufnahmerolle (53)
je ein Walzenpaar (7,8; 9,10) und je eine frei beweg-

liche Tadnzerrolle (31;33) angeordnet sind.

Stick~ oder Steppmaschine nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die paarweise angeordneten Walzen
(7,8; 9,10; 13,14; 15,16) jeweils gegeneinander an-

pressbar sind.

Stick- oder Steppmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die T&nzerrollen (31,33) an einem Arm
(35,37) schwenkbar ahgeordnet sind, und dass an den
Enden von definierten Schwenkbereichen Schalter (59,61)

zum Ein- bzw. Ausschalten der Antriebe (11) angebracht

sind.

Stick=- oder Steppmaschine nach einem der Anspriiche 3 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Walzen (13,14; 15,16)

jeweils nebeneinanderliegend angeordnet sind.

Stick— oder Steppmaschine nach einem der Anspriiche 4 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Walzen (13,14; 15,16)

synchron und schrittweise antreibbar sind.

Stick- oder Steppmaschine filir grossfldchige Stoffbahnen
(27) , umfassend einen Rahmen (3), zwei in einem Abstand
angeordnete, einen Bearbeitungsbereich (39) begrenzende
Walzen (13,15), eine Stoffvorratsrolle (29), eine Tdnzer-

rolle (31) zum Speichern der voriibergehend aus dem Bear-
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beitungsbereich (39) in Richtung auf die Stoffvorrats-
rolle (29) herausgefiihrten Abschnittes der Stoffbahn (27)
sowie eine Stoffaufnahmerolle (53) und ein Nadelwerk (19}
iber dem Bearbeitungsbereich (39) und ein Greiferwerk
(21) unter dem Bearbeitungsbereich (39), dadurch gekenn- o
zeichnet, dass einlaufseitig und auslaufseitig des Bear-
beitungsbereiches (39) zwischen den Walzen (13,15) und
der Stoffvorratsrolle (29} bzw. der Stoffaufnahmerolle
(53) je ein Walzenpaar (7,8; 9,10) und je eine frei be-—
wegliche T&nzerrolle (31; 33) angeordnet sind, und dass
das Nadelwerk (19) und das Greiferwerk (21) von je einem
Antrieb (23) bzw. (25) antreibbar und mittels einer
elektronischen Steuerung miteinander synchron steuerbar

verbunden sind.

Stick- oder Steppmaschine nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Nadelwerk (19) und das Greifer-—
werk (21) quer zur Transportrichtung der Stoffbahn (29)

synchron zueinander verschiebbar sind.

Stick— oder Steppmaschine nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verschiebung des Nadelwerkes (19}
und des Greiferwerkes (21) mit Spindeln (45,47), mit

einer Pra@zisionskette oder einem Stahlband erfolgt.

Stick- oder Steppmaschine nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in Serie zu einer ersten Stick- oder
Steppmaschine (1) eine weitere Maschine (1) der glei-

chen Art oder eine Maschine unterschiedlicher Art ange-

ordnet ist (Figur 4).
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