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@ Austausch-Férderwendel fiir Gesteinsbohrer.

@ Es wird eine Austausch-Forderwendel vorgeschiagen,
die fiir Gesteinsbohrer zur Férderung von Bohrklein dient.
Zur Hersteliung einer kostenglinstigen Austauschwendel
wird ein T-Profilstahl verwendet, dessen wendelférmig auf-
gewickelter Quersteg das Mantelrohr {13} und dessen sen-
krechter Steg die Transportschulter (15) bildet.
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amtl. Bez.: Y"Austausch-Fdrderwendel fiir

Gesteinsbohrer"

Die Erfindung betrifft eine Austausch-FOrderwendel fiir Gesteins-

bohrer zur Fdrderung von Bohrklein.

Gesteinsbohrer der gattungsgemdfen Art sind seit langem bekannt.
Bei Gesteinsbohrern mit relativ grofem Durchmesser werden die
auf den Bohrerschaft aufsteckbaren Wendel als wiederverwertbare
Teile ausgefithrt, die beim Austausch eines stumpfes Bohrerkopfs
weiter verwendet werden konnen. Austauschwendel dieser Art sind
beispielsweise aus der US-PS 3 372 763, der DE-OS 30 44 775 oder
der DE-OS 25 43 578 bekannt.

Eine bekannte Austauschwendel besteht beispielsweise aus einem
durchgehenden Trdgerrohr, auf welchem die wendelf&drmige |
Transportschulter durch SchweiBen oder L&ten aufgebracht ist. Die
aus Mantelrohr und Transportschulter bestehende Austauschwendel
kann auch als gegossenes massives Teil mit entsprechender Nach-
bearbeitung hergestellt sein. Bei einer anderen Form einer Aus-
tauschwendel wird auf das Mantelrohr verzichtet, so daB lediglich
die Transportschulter den Bohrerschaft wendelfdrmig umgibt, bei
freibleibenden Zwischenrdumen zwischen den einzelnen Wendel-
gédngen.

Die bekannten Ausfiihrungsformen von Austauschwendeln haben den
Nachteil, daB sie als Massivteil mit Mantelrohr und Transport-

schulter aufwendig herstellbar und damit teuer sind. Die Aus-



0201724

tauschwendel ohne Mantelrohr kann sich beim Auftreten eines
erhShten Widerstandes in der Wandreibfl&che bei der Drehbewegung

zusammenziehen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine kostenglinstig her-
zustellende F&rderwendel zur Forderung von Bohrklein als Aus-
tauschwendel zu schaffen, die insbesondere auch den Anforderungen
einer hohen Belastbarkeit im Betrieb geniigt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf durch die kennzeichnenden
Merkmale des Anspruchs 1 gelést.

Die erfindungsgemife Austauschwendel hat gegeniiber den bekannten
Massiv-Wendeln den Vorteil, daB eine sehr kostenglinstige Endlos-—
herstellung ohne spanabhebende Bearbeitung mdglich ist. Hierfir
wird lediglich ein geeignetes Profil z. B. T-Profil, L-Profil, 2Z-
Profil o. dgl. wendelfdrmig aufgewickelt, wobei der Quersteg

z. B. beim T-Profil als Abstiitzung zwischen den einzelnen Ge-
windegdngen dient. Dies hat den Vorteil, daB sich die Wendeln
beim Bohren durch die Drehbewegung und beim Auftreten eines
erhShten Widerstandes in der Wandreibfliche nicht mehr zusammen-

ziehen, da sich die Gewindegdnge gegeneinander abstiitzen kOnnen.

Die Stabilitdt der Wendel wird durch das Verdrehen des z. B. T-
Profils bzw. durch den Wickelvorgang beglinstigt. Als Profil-
Ausgangsmaterial kann ein herkSmmliches DIN~Profil mit geeigneter
Zdhigkeit verwehdet werden. Durch den Aufwickelvorgang eines der-
artigen Profils ergibt sich eine schwingungsarme Wendel, durch
die in sich federnde Windungen.

Durch die in Unteranspriichen aufgefiihrten MaB8nahmen ist eine
vorteilhafte und zweckmdBige Weiterbildung der erfindungsgemiBen
Austauschwendel moéglich.
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Gemdf der Ausbildung nach Unteranspruch 2 werden die Querstege
der Profile in den einzelnen Windungen aneinanderstofend ausge-
bildet, so daB sich ein nahezu geschlossenes Mantelrohr ergibt.
Diese Ausfiihrung ergibt eine optimale Abstilitzung der einzelnen
Gewindegdnge gegeneinander. In Ausbildung der Erfindung nach
Unteranspruch 3 werden handelsiibliche DIN-Profile gem&f8 DIN 59051
(T-Profil scharfkantig), DIN 1024 (T-Profil randkantig), DIN 1028
(L-Profil) und DIN 1027 (Z-Profil) verwendet. Derartige Form-
gebungen und entsprechende Stahlauswahl eignen sich besonders fiir
die Herstellung der Wicklungen der erfindungsgemd@Ben Austausch-
wendel, ohne daB der Stahl reiBt.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung sind in den nach-
folgenden vorteilhaften und zweckmd@Bigen Ausfilhrungsbeispielen in
der Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung
ndher erldutert. Es zeigen

Fig. la eine perspektivische Ansicht der erfindungsgemédBen
Austausch-Fdrderwendel,

Fig. 1b eine schematische Darstellung eines Liangsschnitts
durch die Wendel und,

Fig. 2 ein Ausgangsprofil zur Herstellung der Wendel,

Fig. 3 einen Wendelausschnitt mit L-Profil und
Fig. 4 einen Wendelausschnitt mit Z-Profil.

Die in der Fig. la perspektivisch dargestellte Austausch-Fdrder-
wendel 10 besteht aus einem T-Profil 11 wie in Fig. 2 darge-
stellt, dessen Quersteg 12 als Mantelrohr 13 und dessen senk-
rechter Steg 14 als Transportschulter 15 der Forderwendel 10
dient. In Fig. 1lb ist die Anordnung des T-Profils 11 nochmals im
Schnitt dargestellt. In der Fig. lb sind vier Gewindegdnge
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tibereinander angeordnet, die aus einem durchgehenden T-Profil 11
durch wendelfdrmiges Aufwickeln gefertigt sind. Der Spalt 16
zwischen den einzelnen Gewindegdngen wird mdglichst klein ge-
halten, um die Abstiitzung der einzelnen Gewindegdnge
gegeneinander zu ermdglichen. Hierdurch k&nnen sich die Wendel
beim Bohren durch die Drehbewegung bzw. beim Auftreten eines

erhdhten Widerstandes in der Wandreibfldche nicht zusammenziehen.

Die in der Fig. la dargestellte Wendel 10 weist beispielsweise
einen duBeren Durchmesser D = 50 mm und einen Durchmesser des
Mantelrohrs d » 30 mm auf. Die Wandstdrke des Mantelrohrs 13

betrdgt s ~* 3 mm. Die Wandstdrke der Transportschulter 14, 15
betrdgt €t =+ 2,5 mm.

Als Material fiir die Austauschwendel wird vorzugsweise ein T-
Stahl nach DIN 59051 oder DIN 1024 gewdhlt.

Selbstverstdndlich k&nnen vorstehende Werte durch andere
Dimensionen und MaBe ersetzt werden. Anstelle eines T-Profils
kann ein geeignetes L-Profil nach DIN 1028 oder Z-Profil nach DIN
1027 verwendet werden. In den Figuren 3 und 4 sind jeweils ein
Wendelausschnitt mit einem L-Profil (Fig. 3) und einem Z-Profil
(Fig. 4) dargestellt. Beim L-Profil wird die Mantelrohrfl&che
durch den Schenkel 17, die Transportschulter durch den Schenkel
18 gebildet. Gleiches gilt filir die Wendelausfiihrung nach Fig. 4
mit Z-Profil, mit Schenkel 19 als Mantelrohrfliche, Zwischensteg
20 als Transportschulter und Schenkel 21 zur seitlichen, trog-

férmigen Begrenzung der Transportflé&che.

Die Erfindung ist nicht auf das Ausfiihrungsbeispiel beschrinkt,
sondern erstreckt sich auf alle fachmdnnischen Abwandlungen und

Weiterbildungen ohne eigenen erfinderischen Gehalt.
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Anspriiche:

1. Austausch-Forderwendel fiir Gesteinsbohrer zur Fdrderung
von Bohrklein, dadurch gekennzeichnet, daB die Wendel (10) aus
einem Profil (11) wie T-Profil, L-Profil, Z-Profil o. dgl. als
Ausgangsmaterial besteht, welches wendelfbrmig aufgewickelt ist,
wobel ein Quersteg (12, 17, 19) des Profils (11, 11', 11'') zur
Formung des Mantelrohres (13) und hierzu ein senkrechter Steg
(14, 18, 20) des Profils (11, 11', 11'') zur Formung der
Transportschulter (15) dient.

2. Wendel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
wendelfdrmig aufgewickelten Querstege (12, 17, 19) des Profils

(11, 11', 11'') ein nahezu geschlossenes Mantelrohr (13) bilden.

3. Wendel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
da8 als Profil (11) ein handelsiibliches DIN-Profil nach DIN 1027,
DIN 1028, DIN 59051 und DIN 1024 verwendbar ist.
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