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@ Vorrichtung zum paralielen Spannen von Druckplatten auf dem Plattenzylinder von Druckmaschinen.

@ Um mit definierten Spannkréften eine hintere durchge-
hende oder geteilte Spannschiene parallel zu ihrer Kanal-
wand beim Schnelispannen zu fiihren, ohne dabei (iber den
Schnellspannmechanismus deren Funktion und Form fir das
endgliltige Spannen zu beeintréchtigen sowie dabei den
Schnellspannmechanismus méglichst raumsparend im Plat-
tenzylinder anzuordnen, besteht die Schnellspanneinrich-
tung aus einer ldngs des Zylinderkanals (2) in einer hinter der
Ebene der Kanalwand (8) und parallel zu dieser verlaufenden
Aussparung (7) des Plattenzylinders (1) angeordneten Druc-

®

“kieiste (9}, die mit einem auRerhalb der Zylindermittelebene

parallel zu den Spannschrauben (11) in der hinteren Spann-
schiene (4) angeordneten Exzenterbolzen (12) langs des
Zylinderkanals (2} verschiebbar ist, wobei Giber besonders
gestaltete Vertiefungen (13) in der Druckleiste (9) und
entsprechende Erhebungen an einem Gegenstlick (15}, wel-
che jeweils den unter der Wirkung der Druckfeder {16}
abgestiitzten Spannschrauben (11) gegeniiberliegen, eine
parallele Bewegung in Richtung der hinteren Spannschiene
(4) ausfihrbar ist.

Ly Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum parallelen
Spannen von Druckplatten auf dem Plattenzylinder von
Druckmaschinen entsprechend dem Oberbegriff des ersten
Patentanspruches. ’ -

Eire derartige Vorrichtung ist aus der DE-AS 2 26b”i%7 ’
bekannt. Von Nachteil ist bei dieser Verrichtung, daff =
die hintere Spannschiene ohne Mittel zum seitlichen ..
Ausrichten vorzugsweise auf einer im Kanal in umféhgé:
richtung verschiebbaren Winkelschiene im Kanal angeotd- A
net ist und aus einer gegen ihre Kanalwand vorgeschobenen,
entspannten Stellung mit einem Schnellspannmechanismbas
mit Hebellibersetzung in Zylinderumfangsrichtung nur mit
einem vergréferten Spannweg anspannbar ist. Diese o
Schiene kann im geldsten Zustand der Druckplatte in
Richtung auf die der hinteren Spannschiene gegeﬁﬁbé?
stehende Kanalwand verschoben und durch einen Exzenter
liber eine Hebeliibersetzung von der Kanalwand abgernckt,f
werden, so dafl durch eine Exzenterverstellung d1e ’
Druckplatte durch die hintere Spannschiene angespannt
wird. Da die hintere Spannschiene zwischen zwei Druck-
federn angeordnet ist, wirkt sich jede Ungleichhéit

in den gel®sten Stellungen der in Achsrichtung ver-
teilten wenigstens zwei Spannschrauben beim Anspannen
der Platte mit Hilfe des Schnellspannmechaniémus auf

die Parallelitdt der Verschiebung der hinteren Spann-
schiene zur Kanalwand aus. Sind wdhrend der Vorbe-
reitungsarbeiten zum Aufspannen einer neuen Druck-
platte die Spannschrauben in der hinteren Spannschiene B
nicht exakt gleich weit geldst, dann wird beim Schnell-
spannen die hintere, seitlich nicht exakt gefihrte
Spannschiene verkantet und das hintere Druckplatten~
ende wird schiefgezogen, was bei empfindlicher Druck-
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platte bedeutet, dal diese einseitig gedehnt wird und
sich verzieht. Ein passergenaues Aufspannen der Platte
ist dann nicht mehr mdglich, da die plastische Ver-
formung auch durch nachtrégliche Korrektur mit Hilfe
der Spannschrauben nicht mehr rlickgingig gemacht wer-
den kann. Wegen der bereits erwdhnten Anordnung von
zwei einander entgegenwirkenden Druckfedern, ndmlich
einer Druckfeder zwischen den Spannschienen und einer
Druckfeder zwischen dem Ex:enter und einer. Schwing-
hebel, ist auch keine definierte Spannkraft {iber die
Druckplattenbreite bei nicht paralleler Stellung der
beiden Spannschienen erreichbar. Das automatische Nach-
spannen iliber die Druckfeder zwischen den Spannschienen
ist zwar theoretisch m6glich, praktisch kann jedoch
die erforderliche Spannkraft, insbesondere bei grofen
Formaten, derart nicht aufgebracht werden. Von Nach-
teil ist ferner, daB die Lagerung des Schwinghebels
sehr stabil sein mufl, wodurch ein grofler Platzbedarf
entsteht.

Der aus der DE-PS 2 754 080 bekannte Schnellspannmecha-
nismus weist keine Reihenschaltung aus einer Schnell-
spanneinrichtung zum Vorspannen und Spanneinrichtung fir
das endgiiltige Spanneh auf. Dadurch kann zwar ein Ver-
kanten der hinteren Spannschiene vermieden werden, weil
das schnelle Aufspannen der Druckplatte mit genau de-
finierter Spannung mit einem einzigen Stellvorgang durch
paralleles Fihren der hinteren Spannschiene im Zylinder-
kanal mittels eines symmetrischen Scherenhebelgestinges
erfolgt. Mit dieser Schnellspanneinrichtung ist jedoch
gemdfl Fig. 1 der Patentschrift kein seitliches Aus-
richten und kein Ausrichten abschnittsweise in Umfangs-
richtung, parallel oder schrédg zur Zylinderachse mehr
- 3 -
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mdglich, wodurch keine Korrektur der duscv Ejinnungen
im hygroskopischen Druckgut oder in den elastischen
GummitUchern verdndertern Druckbilder und keine Ab-
stimmung einzelner Dru;kplatten'uﬁtefeinander bei
Mehrfarbenmaschinen mehr méglich ist. Gerade auf

diese Korrekturen kommt es aber wesentlich an. AuBer-
dem sind die Funktionen Schnéllspannen und endgtil-
tiges Spannen nicht trennbar, um unerwiinschte Rlck-
kopplungen zu vermeiden.

Aus der DE-PS 3 127 586 ist eine Schnellspanneinrich-
Tung zum parallelen Spannen bekannt, bei der eine
Winkelschiene zum Aufspannen von Druékplattén unter-
schiedlicher Drucklingen in mehreren festgelegten
Stellungen parallel zum Druckende verstell- und
arretierbar angeordnet ist, wobei aber nur eine be-
grenzte Spannkraft durch eine auf die Winkelschiene wir-
kende Blattfeder beim Schnellspannen erzeugt werden kann.
Die Vorrichtung kann gemif Fig. 2 zwar mit einer geteil-
ten Spannschiene ausgeriistet werdeh, eine abschnitts-
weise Korrektur des Druckbildes ist aber deswegen

nicht sinnvoll, weil iber die in der Zylindermittel;
ebene symmetrisch angeordnete Schhellspannéinrichtdng
eine geteilte hintére Spannschiene wieder gekoppelt ist.
Dadurch sind die Funktionen Schnellspannen und end-
gliltiges Spannen nicht trennbar, wodurch unerwiinschte
Riickkopplungen auf die Spannkraft'unvermeidbar sind.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde,. eine
Vorrichtung zu schaffen, die es ermdglicht, mit defi-
nierten Spannkriften eine hintere durchgehende oder ge-
teilte Spannschiene parallel zu ihrer Kanalwand beim
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Schnellspannen zu fiilhren, ohne dabei lber den Schnell-
spannmechanismus deren Funktion und Form flr das end-
gliltige Spannen zu beeintrdchtigen sowie dabei den
Schnellspannmechanismus méglichst raumsparend im
Plattenzylinder anzuordnen.

Geldst wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung ent-
sprechend dem Kennzeichen des ersten Patentanspruchs.
Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den
Unteranspriichen, der Beschreibung und der Zeichnung.

Der Vorteil der Vorrichtung besteht darin, dafl beim
Schnellspannen in Verbindung mit einer hinteren ge-
teilten Spannschiene die Druckplatte parallel ge-
spannt wird, um Passergenauigkeit zu erreichen, zu-
gleich aber beim endgiiltigen Spannen die bekannten
Korrekturmdglichkeiten des Druckbildes mit einer ge-
teilten Spannschiene und den zugehdrigen Spannschrauben
erhalten bleiben. Auflerdem fithrt die raumsparende An-
ordnung des Schnellspannmechanismus mit Schnellspann-
exzenter zu einem minimalen Kanalwinkel und damit zu
maximalem Zylinderumfang zum Aufspannen der Druckplatte.

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfithrungsbei-
spiel ndZher erldutert. In der zugehdrigen Zeichnung

zeigt
Fig. 1 - eine Draufsicht auf die den Kanal
' zeigenden Seite eines Plattenzylinders,
Fig. 2 eine im Zylinderkanal des Platten-

zylinders angeordnete Plattenspann-
vorrichtung im Schnitt im vergréfer-
ten MafBstab,
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Fig. 3 eine Einzelheit der Plattenspann-
vorrichtung im stark vergréferten
Mafstab,

Fig. 4 den Stellwinkel des Exzenterbolzens

in zwei Positionen der Axialver-
stellung im stark vergrbtBerten Maf-
stab,

Fig. § eine andere Ausfithrungsform der Er-
findung.

Der Plattenzylinder 1 einer Druckmaschine weist in einem
Zylinderkanal 2 Mittel zum Befestigen und Spannen von
Druckplatten auf. Diese Befestigungsmittel sind gemil
Fig. 1 und 2 als vordere {iber die Linge des Platten-
zylinders 1 geteilte Spannschiene 3 und eine entsprechena
geteilte hintere Spannschiene 4 ausgébildet und jeweils
am Druckanfang 5 und Druckende 6 des Zyliﬁderkanals 2
angeordnet. Die geteilten Spannschienen 3, 4 sind in be-
kannter Weise im Zylinderkanal 2 angeordnet und werden
mittels Spannschrauben 10, 11 bet#tigt. In den Spann-
schienen 3, 4 werden ebenfalls in bekannter Weise die
Druckplattenvorderkante sowie die Druckplattenhinter-
kante durchrKlemmeinrichtungén 21, 22 geklemmt (Fig; 2).
Die Schnellspanneinrichtung besteht aus einer ldngs des
Zylinderkanals 2 in einer hinter der Kanalwand 8
parallel zu dieser verlaufenden Aussparung 7 des Platten-
zylinders 1 angeordneten Druckleiste 9. Die Druckleiste 9
ist mit einem auflerhalb der Zylindermittelebene parallel
zu den Spannschrauben 11 in der hinteren geteilten Spann-
schiene 4 angeordneten Exzenterbolzen 12 ldngs des Zylin-
-6 -
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derkanals 2 verschiebbar. Von der Druckleiste 9 ist
tiber besonders gestaltete Vertiefungen 13 in der
Druckleiste 9 und entsprechende Erhebungen an einem
Gegenstiick 15, welche den unter der Wirkung einer
Druckfeder 16 abgestiitzten Spannschrauben 11 gegen-
liber liegen, eine parallele Bewegung in Richtung der
hinteren Spannschiene 4 ausfiithrbar. Die Erhebungen
sind vorzugsweise als Druckrolle 14 ausgebildet. Die
Vertiefungen 13 in der Druckleiste 9 sind mit einer

am Anfang des Spannweges grofleren und dann kleineren,
in einen Radius R auslaufenden Steigung gemdB Fig. 3
ausgebildet. Die geteilten Spannschienen 3, 4 sind im
Zylinderkanal 2 axial verschiebbar geflihrt. Dabei ist
in Fig. 4 der Stellwinkeld des Exzenterbolzens 12 in
einer ersten Position und gestrichelt in einer zweiten
Position gezeigt, da der Exzenterbolzen 12 eine Aus-
gleichsbewegung um den Winkel# mit der axialen Vefstellung
ausfithrt, widhrend die Druckleiste 9 in ihrer Position
verbleibt. Bei entsprechender Auslegungkann die Druck-
leiste 9 auch die Ausgleichsbewegung mit vollziehen.
Aﬁﬁerdem:sind die geteilten Spannschienen 3, 4 ab-
schnittsweise in Umfangsrichtung sowie parallel oder
schrig.zur Zylinderachse, auch insgesamt, in bekannter
Weise verschiebbar gefihrt. Dadurch ist mit der er-
findﬁngsgeméﬁen Vorrithtung eine parallele Bewegung in
Richtung der hinteren geteilten Spannschiene 4 beim
Schnéilspannen méglich, ohne daB durch den Schnellspann-
mechanismus die bekannten Ko}rekturmﬁglichkeiten in Um-
fangsrichtung und/odér in axialer Richtung eingeschrénkf
werden. Das fithrt zu den vorn beschriebenen Vorteilen
in Verbindung mit einer raumsparenden Anordnung eines
Schnelispannmechanismus mit Exzenterverstellung.
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Eine andere Ausfithrungsform der Erfindung ist in Fig. 5
gezeigt, bei der ein etwas breiterer Kanal erforderlich
ist, Zur Vereinfachung sind flir beide Ausflihrungsformen
gleiche Bezugszeichen verwendet worden. Die Schnell-
spanneinrichtung gemdB Fig. 5 besteht aus einer gemein-
samen Antriebseinheit 16, die in einer zwischen vorderen
und hinteren Spannschiene 3, 4 angeordneten zylinder-
festen Stlitzwand 17 gelagert ist. Durch Betdtigung einer
Zentralverstellung 20, vorzugsweise einem Schnecken-,
Ketten- oder Zahnradtrieb, sind mittels Reibelementen 18
liber Reibfldchen 19 die einzelnen Spannschrauben 11 mit-
nehmbar, wobei die hintere Spannschiene 4 parallel spann-
bar ist. Gemdf einer Weiterbildung kann die Zentralver-
stellung 20 auch ausrastbar oder dgl. trennbar ausgefiihrt
sein, so dafl keine Reibverbindung erforderlich ist. Die .
lbliche, zuvor beschriebene Spannvorrichtung zum end-
giiltigen Spannen bleibt in ihrer Form und Funktion auch
bei dieser Ausflihrungsform unverindert, so daff die ge-
nannten Korrekturmbglichkeiten vom Schnellspannmechanis-
mus nicht eingeschridnkt werden konnen.
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Vorrichtung zum parallelen Spannen von Druckplatten
auf_dem_Plattenzylinder_von_Druckmaschinen .
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Patentanspriiche

1.) Vorrichtung zum parallelen Spannen von Druckplatten
auf dem Plattenzylinder von Druckmaschinen mit einer
vorderen und einer hinteren Spannschiene im'Kanal '
des Plattenzylinders, an denen die Druckplattehehden
einspannbar und die durch in Achsrichtung auseinander
liegende Spannschrauben im wesentlichen in Umfahgs-
richtung des Plattenzylinders bewegbar sind, wobei
die Spannschrauben der vorderen Spannschiené sich
unmittelbar an der ihr gegeniiberstehenden Kanalwand
abstiitzen und die hintere Spannschiene aus einer
gegen ihre Kanalwand vorgeschobenen, entspanhten
Stellung mit einer Schnellspanneinrichtung anspann-
bar ist, die eine Reihenschaltung eines Schnell-
spannmechanismus mit Schnellspannexzenter zum Vor-
spannen und Spannschrauben zum endgiiltigen Spannen
aufweist, sowie zwischen der vorderen Spannschiéne
und der hinteren Spannschiene zum selbsttﬁtigen
Rickfihren der Spannschienen in ihre Ausgangsiagen
Druckfedern angeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Schnellspanneinrichtung aus einer lings des
Zylinderkanals (2) in einer hinter der Ebene der
Kanalwand (8) und parallel zu dieser verlaufenden
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Aussparung (7) des Plattenzylinders (1) angeordneten
Druckleiste (9) besteht, die mit einem auflerhalb der
Zylindermittelebene parallel zu den Spannschrauben
(11) in der hinteren Spannschiene (4) angeordneten
Exzenterbolzen (12) l&ngs des Zylinderkanals (2)
verschiebbar ist, wobei iber besonders gestaltete
Vertiefungen (13) in der Druckleiste (9) und ent-
sprechende Erhebungen an einem Gegenstlick (15), wel-
che jeweils den unter der Wirkung cer Druckfeder (16)
abgestlitzten Spannschrauben (11) gegeniiberliegenden,
eine parallele Bewegung in Richtung der hinteren
Spannschiene (4) ausfiihrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

d a durch gekennzeichnet,

dafl die Erhebungen vorzugsweise als Druckrollen (14)
ahsgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Vertiefungen (13) in der Druckleiste (9) mit
einer am Anfang des Spannweges grdBeren und dann
kleineren, in einen Radius (R) auslaufenden Steigung
(Fig. 3) ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Spannschienen (3, 4) im Zylinderkanal (2)
axial verschiebbar gefiihrt sind, wobei vom Exzen-
terbolzen (12) eine Ausgleichsbewegung (Fig. 4,
gestrichelte Position) ausfithrbar ist, wdhrend je
nach Lagerungdie Druckleiste (9) entweder in ihrer
Position verbleibt oder eine Ausgleichsbewegung
ausfiihrt und die Spannschienen (3, 4) auBerdem
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abschnittsweise oder insgesamt in Umfangsrichtung
parallel oder schrdg zur Zylinderachse verschieb-
bar gefiihrt sind.

Vorrichtung mit den Merkmalen des Oberbegriffes
nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafl die Schnellspanneinrichtung aus einer gemein-
samen Antriebseinheit (16), vorzugsweise einem
Schnecken-, Ketten- oder Zahnradtrieb besteht,

die in einer zwischen vorderen und hinteren
Spannschiene (3, 4) angeordneten zylinderfesten
Stiitzwand (17) gelagert ist und mittels Reib-
elementen (18) iiber Reibfldchen (19) die einzelnen
Spannschrauben (11) durch die Betdtigung einer
Zentralverstellung (20) mitnehmbar sind, wobei

die hintere Spannschiene (4) parallel spannbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dafl zur Vermeidung einer Reibverbindung die ein-
zelnen Spannschrauben (11) unmittelbar durch die
Betdtigung einer Zentralverstellung (20) mitnehm-
bar sind, welche ausrastbar oder dgl. trennbar
ausgefihrt ist.
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