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@ Vorrichtung zum Schieifen der Schneiden von Bohrern.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schieifen der
Schneiden von Bohrern in Verbindung mit ainem Schleif-
scheibenantrieb bestehend aus einer Einspanneinrichtung
far den zu schleifenden Bohrer in Form von zwei als Einheit
verbundene Spannbacken zum Zwischenspannen dessel-
ben, welche Spannbacken auf einem Bolzen am Standteil
umsteckbar angeordnet sind. Hierbei ist es Aufgabe der
Erfindung eine Haltevorrichtung fiir handwerkliche und
maschinelle Zwecke zu schaffen, welche mit groReren
Bohrern mit 20, 40, 60 mm und mehr Durchmesser arbeiten.
Die Vorrichtung zeichnet sich hierfiir durch einen L-féormigen
Aufnahmeteil fir die Spannbackeneinheit aus, wobei der
Bolzen zum festen Aufstecken derselben am Basisteil der
Aufnahme nach oben steht, wihrend der Rickenteil der
Aufnahme am Standteil schwenkbar gelagert ist mit waage-
rechter und zum Steckbolzen rechtwinkliger Lagerachse,
derart, dal’ bei eingespanntem Bohrer dessen Schneidkegel
von der Lagerachse um diese schwenkbar durchkreuzt wird.
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“Vorrichtung zum Schleifen der
Schneiden von Bohrern"

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schleifen
der Schneiden von Bohrern in Verbindung mit einem
Schleifscheibenantrieb bestehend aus einer Einspannein-
richtung flr den zu schleifenden Bohrer in Form von
zwei als Einheit verbundene Spannbacken zum Zwischen-
spannen desselben, welche Spannbacken auf einem Bolzen
am Standteil umsteckbar angeordnet sind.

Eine solche Haltevorrichtung filir Spiralbohrer ist bei-
spielsweise bekannt nach der DE-PS 29 15 601 sowie

DE-PS 31 46 664. Hierbei findet in beiden Fdllen eine
Einspannvorrichtung filir den Bohrer in Form von zwel
Spannbacken, hier Prismen, welche als Einheit verbunden
sind, zum Einspannen des Spiralbohrers Verwendung. Diese
Prismeneinheit ist sodann an einem waagrechten Dreh-
zapfen eines Standteils vor dem Schleifantrieb umsetzt

- und schwenkbar angeordnet. Hierbei ist die Prismen-
einheit beim Nachschleifen an der Stirnseite der Schleif-
scheibe auf seiner Schwenklagerung von Hand gegenzuhalten.
Diese Ausfithrungen sind somit vorwiegend.flr die Verwen-
dung mit Heimwerkbohrmaschinen, welche mit Schleif-
scheiben bestlickt einzuspannen sind, gedacht.

Es ist nun Aufgabe der Erfindung eine Haltevorrichtung
fiir handwerkliche und maschinelle Zwecke zu schaffen,
welche mit grdéBeren Bohrern mit 20, 40, 60 mm und mehr
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Durchmesser arbeiten. Hierbei muB mit einer beim
Nachschleifen festeren Lagerung zur Aufmahme grdBerer
Krdfte und flir noch groBere Prézision gesorgt werden.

Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1 gemdB der Erfindung durch N
einen L-foérmigen Aufnahmeteil fiir die Spannbackenein-
heit gelﬁst,Awobei der Bolzen zum festen Aufstecken
derselben am Basisteil der Aufnahme nach oben steht,
wdhrend der Riickenteil der Aufnahme am Standteil schwenk-
bar gelagert ist mit waagerechter und zum Steckbolzen
rechtwinkliger Lagerachse,derart, daB bei eingespanntem
Bohrer sich die Bohrerldngsachse und die Lagerachse,
bei um diesen schwenkbaren Bohrer kreuzen, insbes.
durch-kreuzen.

Im einzelnen kann sich hierbei die Spannbackeneinheit
dem Riickenteil der L-formigen Aufnahme beim Aufstecken
auf den Bolzen durch einen schwachen Schrédganschnitt
(Konusriicken) festsitzend anlegen, wobei das Basisteil
am Konusriicken unten gegengeschraubt ist und mittels
Druckschraube zur Nachstellung der Sitzspannung (Kaonus-
riicken) regulierbar ist.

Weitere Einzelheiten ergeben sich aus den Unteranspriichen
und der nachfolgenden Zeichnungsbeschreibung an Hand
eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels und zwar zeigen:

F1g. 1 und 2 jeweils eine perspektivische Gesamt-
ansicht einer Vorrichtung zum Schleifen
der Schneiden von Bohrern ohne Spann-
backeneinheit und mit Spamnnbackeneimn-
heit mit eingespanntem Bohrer, vor und
nach dem Zusammenbau,
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F ig. 3 und 4 jeweils eine perspektivische Teilan-
sicht vom Stand- und Aufnahmeteil fiir
die Spannbackeneinheit und des L-férmigen
Aufnahmeteils in gekippter Darstellung
teilweise von unten und

Fig.5 die perspektivische Ansicht der Spann-
backeneinheit mit eingespanntem Bohrer.

Wie aus der Zeichnung ersichtlich wird, dient die Vor-
richtung zum Schleifen der Schneiden von Bohrern und
zwar in Verbindung mit einem Schleifscheibenantrieb 1
mit Schleifscheibe 2. Hierfiir ist eine Einspannvorrich-
tung fiir den Bohrer 3 in Form einer umsteckbaren Spann-
backeneinheit 4 nach Art der DE-PS 29 15 601 bzw.

DE-PS 31 46 664 fir einen L-f6rmigen Aufnahmeteil 5 vor-
gesehen. Die Spannbackeneinheit 4 besteht hier aus

zwei Prismen 6 und 7 mit Winkelnuten 6a, 7a und um-
greifendem U-Flhrungsstick 8, wobei das eine Prisma

6 bei 8a festgeschraubt und das zweite Prisma 7

mittels Nut 8b gefithrt durch die Spannschraube 9 ver-
schiebbar gehalten ist. Die Pirsmen 6 und 7 weisen
liberdies Stecklécher 10 zum Umsetzen beim Bohrer-
schleifen einerseits und andererseits auf.

Die Spannbackeneinheit 4 ist auf dem Steckbolzen 11 des
Aufnahmeteils 5 aufsetzbar und zwar trdgt das Basis-
teil 12 der Aufnahme 5 den nach oben stehenden Bolzen
11, wdhrend der Riickenteil der Aufnahme zweitéilig von
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einem Konusricken 13 und der Riickenplatte 14 gebildet
wird. Die Riickenplatte 14 ist an einem Standteil 15
schwenkbar gelagert und zwar mit einem waagerechten

zum Steckbolzgn 11 rechtwinkligen Lagerbolzen 16, der- \,}
art, daB bei eingespanntem Bohrer 3,dessen Schneid-

kopf 3a von der Lagerachse A-A durchkreuzt in Rich-

tung B schwenkbar gehalten wird.

Das Basisteil 12 ist rechtwinklig am Konusrlcken 13
angeordnet, welcher (13) seinerseits an der Riicken-
platte 14 versetzt zur Achse A-A bei 16a zwischen
Grenzen angeschwenkt ist. Der Konusriicken 13 weist

einen schwachen Schrédganschnitt C auf, so daB beim
Aufstecken der Spanneinhéit 4 auf dem Bolzen 11 sich
dieselbe (4) im Aufnahmeteil 5 festsitzend anlegt.

Das Basisteil 12 ist hierbei unten am Konusriicken 13

bei 17 gegengeschraubt und mittels Druckschrauben 17a ;
zur Nachstellung des Konussitzes (Sitzspannung) gering-f;
fligig 1im Spannwinkel reguliérbar.

Der Konusriicken 13 ist im {brigen unterhalb seiner
Schwenklagerung 16a mittels Bolzen-Schlitzflthrung 18,19
in der Riickenplatte 14_in seiner zusdtzlichen Schwenk-
bewegung D begrenzt feststellbar. Hierfiir ist der

Bolzen 18 im Konusriicken 13 verschraubbar und greift

mit seinem Schraubkopf in die Nutschlitzfithrung 19, an
der Rickenplatte 14 mit unterlegtem Ring 20 mit Winkel-
ring, dem einerseits in der Schlitzfithrung 19 eine '
Rickbringfeder 21 und andererseits eine Stellschraube

22 zum Verschieben ansteht.
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Der Standteil 15 ist seinerseits mittels Drehplatte 23
und Feststellhebel 24 zum Drehen E auf einem Schlitten
25 rechtwinklig zum Schleifscheibenantrieb 1, d.h.

in Richtung F auf die Stirnseite der Schleifscheibe 2
zustellbar, wobei der Schleifscheibenantrieb quer
hierzu in Richtung G zur weiteren Einstellung ver-
schiebbar ist, wie aus der Zeichnung im einzelnen er-
sichtlich wird. Sowohl die Drehplatte 23 als auch die
Zustellschraube 26 flir den Schlitten 25 sind hier-

bei mit Einstellskalen 23a bzw. 25a versehen. Der
Schleifscheibenantrieb 1 mit Sockel 27 ist hierbei

am Zapfen 28 in der Ausnehmung 29 des Sockels 30 vom
Schlitten 28 mit demselben zusammengesteckt, wie dies
aus Fig. 1 und 2 ersichtlich wird.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Schleifen der Schneiden von Boh-
rern in Verbindung mit einem Schleifscheibenan-
trieb bestehend aus einer Einspanneinrichtung fiir den
zu schleifenden Bohrer in Form von zwei als Einheit
verbundene Spannbacken zum Zwischenspannen desselben,
welche Spannbacken auf einem Bolzen am Standteil um-
steckbar angeordnet sind, gekennzeichnet durch einen
L-férmigen Aufnahmetéil (5) flir die Spannbackenein-
heit (4), wobei der Bolzen (11) zum festen Aufstecken
derselben am Basisteil (12) der Aufnahme nach oben
steht, wdhrend der Riickenteil (13,14) der Aufnahme am
Standteil (15) schwenkbar gelagert ist mit waagerechter
und zum Steckbolzen (11) rechiwinkliger Lagerachse (16},
derart, daB bei eingespanntem Bohrer sich die Bohrer-
ldngsachse und die Lagerachse (A-A) bei um diesen
schwenkbaren Bohrer kreuzen, insbesondere durch-kreuzen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB sich die Spannbackeneinheit (4) dem
Riickenteil (13,14) der L-férmigen Aufnahme (5) beim
Aufstecken auf den Bolzen (11) durch einen schwachen
Schrdganschnitt (Konusricken 13) festsitzend anlegt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2; dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Riickenteil (13,14) der
L-formigen Aufnahme zweiteilig ist, bestehend aus der.

am Standteil (15) schwenkbar gelagerten Riickenplatte
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(14) und dem an dieser (14) versetzt zwischen Grenzen
schwenkbaren Konusricken (13), an welchem (13) das
Basisteil (12) mit Steckbolzen (11) rechtwinklig an-
gebracht ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-

net, daB das Basisteil (12) am Konusriicken (13)
unten gegengeschraubt (bei 17) ist und mittels Druck-
schraube (17a) zur Nachstellung der Sitzspannung
(Konusriicken 13) regulierbar ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Konusriicken (13)
unterhalb seiner Schwenklagerung (16a) mittels Bolzen-
Schlitzfihrung (18,19) in seiner Schwenkbewegung (D)
begrenzt und in der eingestellten Lage feststellbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

daB die Bolzen-Schlitzfiihrung (18,19) durch einen
Schraubbolzen (18) im Konusriicken (14) mit festspann-
barem Schraubkopf in einem Nutschlitz (19) an der
Riickenplatte (14) gebildet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

daB der Schraubkopf des Schraubbolzens (18) von
einem Ring (20) mit Winkelrand umgeben ist, welchem Rand
einerseits in der Schlitzfithrung (19) eine Rickbring-
feder (21) und andererseits eine Stellschraube (22) zum
Verschieben ansteht.
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. 8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

10

dadurch gekennzeichnet, daR der Standteil (15)
mittels Drehplatte (23) auf einem rechtwinklig zum
Schleifenscheibenantrieb (1) und damit in Richtung (F)
auf die Stirnseite der Schleifscheibe (2) zustellbaren
Schlitten (25) sitzt und vorzugsweise der Schleifen-

scheibenantrieb (1) quer hierzu (in Richtung G) ver-
schiebbar ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch.8, dadurch gekennzeich-
net, daR sowohl die Drehplatte (23) fir den Stand-

teil (15) als auch die Zustellschraube (26) fiir den

Trdgerschlitten (25) eine Skala aufweist.
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