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Kontaktbacke einer Elektrodenfassung. F /G’ 1

@ Bei einer gegeniiber der Elektrodenfassung (2) eines
Elektroofens isolierte und l6sbar an dieser befestigten Kon-
taktbacke aus Kupfer fiir die Stromubertragung von den
Zufuhrleitungen auf die Elektroden (2) wird eine lange.
Standzeit und sichere Isolierung dadurch erzielt, daR die
Kontektbacke zumindest an den der Elektrodenfassung (4}

zugewandten Anlageflachen (12, 13} mit einem Uberzug aus i O
einem keramischen Isolierstoff versehen ist und zwischen 0O O 0o o o
dem lIsolierstoff und der aus Hartkupfer bestehenden Kon- 8
taktbacke eine metallische Haftschicht angeordnet ist. ! 6
) By o2 —
I VT
A |
T et l}'
: 0 ¢
I |
fts—A4 i ]
: @ ]
{ S —1
\
)._.\,_._f 13

Croydon Printing Company Ltd.



-~ -

0201801

(X
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in Essen

Kontaktbacke einer Elektrodenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf eine gegeniiber der
Elektrodenfasssung eines Elektroofens isolierte
und l6sbare an dieser befestigte Kontaktbacke aus
Kupfer fiir die Stromiibertragung von den Zufiihrlei-
tungen auf die Elektroden.

Derartige Kontakbacken sind bisher ein- oder mehr-
teilig gegossen oder geschweiBt und ggf. mit einer
Verstdrkung aus nichtrostendem Stahl ausgefiihrt worden.
Da die zwischen der Kontaktbacke und der Elektroden-
fassung angeordnete Isolationsschicht, welche die
Bildung von Sekunddrstrdmen verhindern soll, hdufig
zu Schédden gefiihrt hat, wodurch ein hdufiger Aus-
tausch der Isolierschicht erforderlich wurde, ist

es zur Abhilfe des Nachteils bereits bekanntgeworden,
die der Kontaktbacke gegeniliberliegenden Fl&chen der
Elektrodenfassung mit einer Beschichtung aus Alumi-
niumoxid zu versehen. Bei dieser Beschichtung hat
sich jedoch die Schichtdicke als nicht ausreichend
erwiesen, so daB weder eine hinreichende Isolier-
wirkung noch eine befriedigende Standzeit der Iso-
lierschicht erreicht wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diesem
Nachteil zu begegnen und eine Kontaktbacke der

eingangs genannten Art zu schaffen, welche hohen
und héchsten Belastungen standhdlt. Die Erfindung

besteht in den Merkmalen des kennzeichnenden Teils
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d=s Anspruchs 1.

Gegeniiber den bekannten Kontaktbacken hat die Kontakt-
backe nach der Erfindung den Vorteil, daf die Schicht-
dicke der Isolierschicht erheblich verstdrkt werden
konnte. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind

in den Anspriichen 2 bis 5 wiedergegeben.

Besonders vorteilhafte Ergebnisse werden erzielt, wenn
als metallische Haftschicht eine Nickel-Aluminium-Legie-

rung verwendet wird, deren Dehnbarkeit eine gute Haft-
wirkung zur Folge hat.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Uberzug durch

ein Aufspritzverfahren hergestellt wird. Gute Ergebnisse
im Hinblick auf eine besonders groBe Stdrke der Isolier-
schicht ergibt die Verwendung eines chrom—-zirkon-legier-
ten und vergiiteten Hartkupfers, bei dem der Zirkon-Gehalt
zwischen 0,003 und 0,5 % und der Chrom—-Gehalt zwischen
0,3 und 1,2 % liegt. Diese Gehalte h&ngen insbesondere
auch von der Homogenitdt der Kupferschmelze ab, d.h. bei
groBer Homogenitdt kGnnen die unteren Grenzwerte ausrei-
chen. Durch eine das Material verglitende Wdrmebehandlung
vor dem Aufbringen der Isolierschicht werden die mechanischen

Werte des Hartkupfers noch erheblich verbessert.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel einer Kon-
taktbacke nach der Erfindung schematisch dargestellt
und im folgenden ndher erldutert.

Es zeigen:
Fig. 1 eine Kontaktbacke nach der Erfindung

im lotrechten Mittelschnitt mit ange-
deuteten AnschluBteilen,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-IT

in Fig. 1 und



10

15

20

25

30

35

€C e

a5 0201809

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie
IIT-IIT1 in Fig. 1.

Wie Fig. 1 zeigt, besteht die Kontaktbacke aus einem
Barren 1, welcher zur Anpassung an die Oberfl&che
der angedeuteten Elektrode 2 zylindermantelfdrmig
geformt ist und an seinem oberen Ende mit einer
Fahne (3) zum AnschluB an die stromzufiihrenden
Stromleitungen versehen ist. Zur Befestigung an

eine radial an die Elektrode 2 herangefiihrten
Elektrodenfassung 4 ist der Barren 1 im Bereich
seines oberen Endes mit einer Konsole 5 versehen,
welche sich gegen die Oberseite der Elektroden-
fassung 4 abstiitzt und mittels zwei Absteckschrauben 6,
welche durch Bohrungen 7 der Konsolen 5 hindurch-
greifen, befestigt ist . Zwischen der Fahne 3 und

der Konsole 5 ist ein Versteifungssteg 8 einge-
schweiBt.

Der Barren 1 weist, wie es aus den Fig. 2 und 3
erkennbar ist, an seiner der Elektrode 2 zugewandten
Seite eine sich senkrecht erstreckende Ausnehmung 9
auf, so daB sich beidseitig jeweils eine symmetrische
Kontaktfldche 10 ergibt. Der Barren 1 weist ferner
Leitungen 11 fiir eine Wasserkiihlung auf. Die Elektroden-
fassung 4 weist eine oberen und eine untere der Elek-
trode 2 zugewandte Anlagefldche 12 bzw. 13 auf, welche
jeweils ein Uberzug 14 aus Isolierstoff, der auf den
Barren 1 an dieser Stelle aufgespritzt ist, gegen-
iberliegt. Einen gleichstarken Uberzug 15 aus dem
gleichen Isolierstoff weist ferner die Unterseite

der Konsole 5 auf. Der Uberzug 15 ist zur besseren
Isolierwirkung um die unteren Kanten der Konsole 5
herumgezogen und geht in den Uberzug 15 an der Ecke
zwischen dem Barren 1 und der Konsole 5 iiber. Zwischen
den Uberziigen 14 und 15 einerseits und dem Barren 1

bzw. der Konsole 5 andererseits ist jeweils eine
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metallische Haftschicht aus einer Nickel-aAluminium-

Legierung angeordnet.

Die Stiitzfldchen 12 und 13 der Elektrodenfassung 4
umgreifen den Barren 1 jeweils um einen gewissen
Betrag, wie es aus Fig. 2 ersichtlich ist. An den
Stellen der seitlichen Umgreifung ist jeweils eine
in die Elektrodenfassung 4 eingearbeitete seitliche
Fihrung 16 eingearbeitet, um Querbewegungen des

Barrens 1 unter Belastung zu verhindern.



10

15

20

25

1.

0201801

Anspriche

Gegeniiber der Elektrodenfassung eines Elektro-
lichtbogenofens isolierte und 1Osbar an dieser
befestigte Kontaktbacke aus Kupfer fiir die Strom-
tibertragung von den Zufiihrleitungen auf die Elek-
troden, d adurch gekennzedich-

n e t, daB sie zumindest an den der Elektroden-
fassung zugewandten Anlagefldchen mit einem
Uberzug aus einem keramischen Isolierstoff ver-
sehen ist und zwischen dem Isolierstoff und der

aus Hartkupfer bestehenden Kontaktbacke eine metal-
lische Haftschicht angeordnet ist.

Kontaktbacke nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Isoclierstoff aus keramischem Material,
reines Aluminiumoxid und die metallische Haft-

schicht eine Nickel-Aluminium-Legierung ist.

Kontaktbacke nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Uberzug durch ein Aufspritz-
verfahren hergestellt ist.

Kontaktbacke nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sich die
Kontaktbacken -bezogen auf ihren horizontalen Quer-
schnitt - an paarweise an den Elektrodenfassungen

angeordnéten Fihrungen seitlich mit ihrem Uberzug
abstiitzen.

Kontaktbacke nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kontaktbacke aus

einem chrom-zirkon-legierten, vergliteten Hartkupfer
besteht.
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