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@ Vorrichtung zum Schleifen von Halbzsug.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorncntung zum
Schieifen von Halbzeug aus Stahl, insbesondere in Form von
Knidppein 14. Wenn die Knuppel 14 nicht nur in Langsrich-
tung zum Zwecke des Schieifens vorgeschoben werden,
sondern daruber hinaus auch in ihrer Langsachse 16 gedreht
werden, besteht die Gefahr, dal der Kantenbereich wegen
der dort verlangerien Verweiizent der Schieifscheibe 2 uber-
maRig stark abgetragen wird. Bekannte Ausgieichsverfahren
tragen ortlichen Festigkeitsunterschieden im Werkstoff des
Halbzeuges nicht hinreichend Rechnung Weiterhin finden in
bekannter Weise mehrghedrige Anschiage Anwendung, wel-
che keine genutgend spielfrele Ubertragung eingesteliter
Eindringtiefen 6 gestatten. Um letztere auch beir Vorgabe
niedriger Werte, die etwa 1 mm betragen, prazise mit einer
konstruktiv einfachen und im Betrieb leicnt einstellbaren und
zu wartenden Vorrichtung zu gewahrleisten, sieht die Erfin-
dung fiir einen Anschlag in Form eines Segmentes 9 eines
Kreises oder einer Spirale eine exzentrische bzw. koaxiale
Lagerung zur Schleifscheibenachse vor, um welche das
Segment 9 verschwenkbar ist, so dall es sich ein- und
feststellen laRt. Dies fihrt zu einer Formsteuerung, die
unmittelbar auf die Schleifscheibenachse 5 einwirkt, so daf}
die vorgegebene Eindringtiefe 6 genau einzuhalten st
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BESCHREIBUNG:

+ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Schleifen von

Halbzeug aus Stahl, insbesondere in Form von Kniippeln, bei denen
eine Materialabtragung bis zur Eindringtiefe von oberfldachennahen
Rissen vorzunehmen ist, bestehend aus einer in ihrer Hohenlage
relativ zum Halbzeug beweglichen Schleifscheibe, die mit ihrer
Achse im wesentlichen parallel zur Langsachse des Halbzeuges
angeordnet ist, wahrend das Halbzeug zugleich in Richtung seiner
Langsachse vorgeschoben und um letztere gedreht wird, und seine
jeweilige Hohenlage von einem Anschlag erfaBt sowie auf die
Schleifscheibe derart zur Einwirkung gebracht wird, daB sich eine
uber den gesamten Umfang vergleichmassigte Abtragung ergibt,
wobei ein unmittelbar auf der noch nicht bearbeiteten Halbzeug-
oberfldache aufliegender, hohenverstellbarer Anschlag in Form
eines Segmentes von etwa gleicher Krimmung wie die Schleifscheibe
beziiglich der Schleifscheibenachse einen um die Eindringtiefe ge-
ringeren Abstand von seiner Auflagestelle als die Schleifscheibe
aufweist.

Eine derartige Vorrichtung ist nach der US-PS 23 47 639 bekannt.
Dabei ist ein bogenformiger Anschlagschuh mittels einer Schraub-
spindel an einem Arm hohenverstellbar, der seinerseits an einem
Trdger befestigt ist. Der Trdger greift wiederum an einem Hebel
an, der das Lager der Schleifscheibe trdgt. Eine derart mehr-
gliedrige Befestigung fiihrt in der Praxis nicht nur zu einem
aufwendigen konstruktiven Aufbau, sondern auch zu betrachtliichen
Obertragungsfehlern infolge der MaBabweichungen der einzelnen
Glieder von ihren Sollwerten sowie bei ihrem zunehmenden Ver-
schleiB, der unter den rauhen Betriebsbedingungen des Schleifens
von Halbzeug aus Stahl betrdchtlich ist.

Auch ist nach der US-PS 25 58 943 eine dhnliche Vorrichtung zum
Schleifen von Halbzeug aus Stahl bekannt. Hierbei befinden sich
beidseitig von durchlaufenden, zu schleifenden Kniippeln aus Stahl
Schalthebel, an welchen die Kniippelkanten beim Drehen zur

« 3
Ty -

a

K]




10

156

20

26

30

356

2 0201810

Anlage kommen, und welche Schalter von Schaltkreisen ausldsen,
die mittels weiterer Schalter, fiir welche ein von auf den Fldchen
der Kniippel aufliegenden Tastfingern gesteuerter Nocken mit einer
Betdtigungsvorrichtung vorgesehen ist, die die Druckluftzufuhr zu
Pneumatikzylindern steuern. Letztere sind mit ihrem einen Teil am
Maschinenrahmen angeordnet, wghrend ihr anderes Teil an einem
Lagerarm der Schleifscheibe angreift, und somit den Schleifdruck
in Abhdngigkeit von der jeweiligen Drehstellung des Kniippels zu
dndern gestattet. Diese Schleifdrucksteuerung ist derart ausge-
fiihrt, daB sich in Kantenndhe der AnpreBdruck verringert, so daB
entsprechend der dort bestehenden, 1lé@ngeren Verweilzeit ein
Ausgleich geschaffen wird. Sofern die hierfir vorgegebene Ab-
hdngigkeit des Schleifdruckes von der Winkelstellung jedoch nicht
den tatsdchlichen funktionalen Gegebenheiten entspricht, kommt
der beabsichtigte Ausgleich nur noch teilweise zustande. Insbe-
sondere hangt der spezifische Schleifdruck weitgehend von der
Materialzusammensetzung ab. Hinzu kommt noch, daB selbst bei
Kenntnis aller ubrigen Materialeinfliisse oOrtliche Festigkeits-
unterschiede des Halbzeuges nicht feststellbar sind, die dann
einen unzureichenden Ausgleich der Materialabtragung verursachen
kdnnen.

Weiterhin ist nach der FR-PS 966 400 bekannt, beim Schleifen von
Kniippeln den Kantendruck der Schleifscheibe mittels einer hydrau-
lischen Ansteuerung herabzusetzen, die wiederum der Einwirkung
eines hydraulischen Stellgliedes unterliegt, we]ches'von einer
Rolle beaufschlagt wird, die auf einer mit dem Kniippel
umlaufenden Schablone aufliegt. Die tatsdchlichen Kniippelab-
messungen werden hierbei jedoch nicht erfaBt. Ferner unterliegt
die Schleifdrucksteuerung von vorstehend bereits dargelegten Ein-
wirkungen.
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Erfindung die Aufgabe zugrunde, fiir die Verldngerung der Aufent-

-haltszeit der Schleifscheibe im Kantenbereich des Knﬁpﬁe]s,bei
der Drehung desselben eine konstruktiv besonders zuverldssige und

einfache Anordnung mit vefringertem Obertragungsfehlern zu

-treffen, die sich leicht einstellen lassen soll, um auch déﬁ
Abtrag des Schleifmittels der Schleifscheibe Rechnung zu tragen.
Die Eindringtiefe der Materialabtragung so]]_augh bei unter- _

schiedlicher Festigkeit des Werkstoffs gleichmdBig " sein.
SchlieBlich soll es auch moglich sein, die Voraussetzungen fiir
die Erfassung der Drehstellung des Halbzeuges zu verbessern.

Die Erfindung 1lost diese Aufgabenstellung durch die in den
Patentanspriichen gekennzeichneten Vorschldge.

Wie sich aus den Vorschldagen der Anspriiche 1 und 2 ergibt,
besteht ein iibereinstimmendes Merkmal der Erfindung darin, daB
die Hohenverstellbarkeit des als Anschlag ausgebildeten Segmentes
nicht durch eine vertikale Langsverschiebung desselben bewirkt
wird, sondern auf der Grund]age einer Verschwenkbarkeit, indem
das Schwenklager in unm1tte1barer ‘Nihe der Schleifscheibenachse

oder sogar koaxial zu letzterer vorgesehen ist. Die Stellung des .
den Anschlag bildenden Segmentes wird bei einer derartigen -Kon- =

struktion unmittelbar bzw. mit geringstmﬁg]ichem;Spiei_auf das
Lager der Schleifscheibe ﬁbertragén, so daB letztere mit hoher
Prdzision diejenige Materialabtragung vornimmt, die durch Ein-
stellung des Segmentes vorgegeben wurde. Die Eindringtiefefwi;d
demnach auch bei unterschiedlichen Werkstoffestigkeiten infolge
Schwankungen der Zusammensetzung oder der Warmebehandlung er-

reicht. Beim Schleifen von Kniippeln aus Stahl 138t sich dééi

Segment derart einstellen, daf der Hohenuntersch1ed etwa 1 mm be-
tragt.

Die Bewegung des Halbzeuges in L&@ngsrichtung einerseits und um
die Langsachse andererseits fiihrt zu einer leicht spiralformigen
Schleifspur, bei der sich die jeweilige Schleifbreite iiberdeckt.

0201 810

Vom e1n1e1tend genannten Stand der Techn1k ausgehend 11egt der
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Der Anstieg dieser Spiralbahn 1ist zwar nicht sehr ausgepragt,
jedoch ausreichend, um beim rechtwinkligen Schnitt, wie er bei

- Halbzeugen sehr hdufig ausgefihrt werden muB, schrdg zur Schnitt-

linie zu verlaufen. Daher konnen von Schleifspuren in Bezug auf
senkrecht zur Léngsachse des Halbzeuges abgescherte Abschnitte
desselben keine Schaden, wie Schnittrisse oder dergleichen,
ausgehen.

Die Gestaltung des Anschlages in Form eines Kreissegmentes ist
technisch besonders leicht zu verwirklichen. Demgegeniiber hat die
Ausfithrungsform in Form eines Spiralsegmentes den Vorteil, auch
groBere Unterschiede in der Hohenlage erfassen zu konnen.

Der VerschleiB des Segmentes selbst kann man herabsetzen, indem
die Schablone mit einer aufliegenden Laufrolle ausgefihrt wird.

Die verschwenkbare Einstellung und Feststellung der Schablone
188t sich in unterschiedlicher Weise ausfiihren. Insbesondere ist
sie auch der Automatisierung zugdnglich, indem beispielsweise bei
bekanntem Schleifmittelabtrag je Meter Kniippellange eine laufende
Nachstellung erfolgt. Im einfachsten Falle greift an der
Schablone wenigstens eine Schraubspindel an, fiir die ein Gewinde-

bock an dem das Schleifscheibenlager tragenden Bauteil vorgesehen

ist. Die Schraubspindel kann dann jweils von Hand in der ge-
wunschten Weise verstellt werden.

In entsprechender Weise 1dBt sich eine Kolben-Zylinder-Einheit
verwenden, deren eines Teil an der Schablone und deren anderes
Teil an dem das Schleifscheibenlager tragenden Bauteil angreift.

Die Schieifscheibe besitzt 1im Normalfall eine zylindrische
Bearbeitungsfidche. Da die Abtragung 1in einer Ebene erfolgen
soll, ist demgemdB erforderlich, daf die Langsachse des
Halbzeuges und die Schleifscheibenachse parallel zueinander
verlaufen. Die Auflagestellen der Schleifscheibe einerseits und
der Schablone andererseits konnen Jjedoch wunter ungiinstigen
Umstdnden, das heiBt bei nicht hin-
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. reichend fester Anordnung der das Schleifscheibenlager tragenden

Bauteile, zu einer leichten Schriégstellung der Schleifscheiben-

. achse AnlaB geben. Dies 138t sich vermeiden, wenn auch auf der

bearbeiteten Halbzeugoberfldche 1liegenden Seite der Schleif-
scheibe eine Schablone vorgesehen wird, die dann allerdings mit
gleicher Hohenlage, bezogen auf die Schleifscheibenachse, auf der
Schleifscheibe aufliegt. ' o

Die Erfindung sieht weiterhin die Verwendung von Mitteln fiir die
Erfassung der Drehstellung des Halbzeuges vor. Diese konnen in
ihrer Wirkungsweise unmittelbar von der Ausbildung des Anschlages
beeinfluBt werden, wenn an dem das Lager der Schleifscheibe
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tragenden Bauteil ein Stellungsgeber vorgesehen wird, auf welchen.

ein Kontaktgeber einstellbar ist. Man kann die Anordnung insbe-
sondere derart treffen, daB der Stellungsgeber den Kontaktgeber
erreicht, wenn sich die Hﬁhen]age des Segmentes um mehr als 2 %,
ausgehend von seiner tiefsten Stellung, angehoben hat. Als
tiefste Stellung wird dabei diejenige angesehen, in welcher das

" Segment 1in :der Mitte des Halbzeuges zwischen zwei Kanten

aufliegt., Die -Anhebung von mehr als 2 % entspricht einem
mittieren Drehbereich von etwa 20° und einem die Ecken
iiberdeckenden Drehbereich von etwa 70°.

Zur Erfassung der Drehstellung 1dft Sich in bekannter Weise auch
ein Schaltkreuz verwenden, welche mit dem Halbzeug uml&duft, nach
jewei]s 80° Drehung einen Schalter einschaltet und diesen fir
weniger als 90° Drehung eingeschaltet halt.

In jedem Falle ist es zweckmdBig, wenn der Kontaktgeber oder der

Schalter die Drehgeschwindigkeit des Halbzeuges im Drehbereich

von cirka 35°, von jeder Ecke des Halbzeuges ausgehend, 3-fach so
schnell wie im sich anschlieBenden 20° betragenden Drehbereich in
Halbzeugmitte eingeschaltet halt.
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SchlieBlich 1aBt sich noch eine Hohenverstiellbarkeit des An-
schlages in Abh@ngigkeit vom Drehwinkel des Halbzéuges gestalten,

-und zwar mit der MaBgabe, daB sich die Schleifscheibe im Bereich

der Ecken des Halbzeuges etwas anhebt.

Man kann weiterhin die Ungleichformigkeit des Antriebs bei
Kniippeln auch dadurch erreichen, daB ein mit gleichformiger Ge-
schwindigkeit angetriebenes Ellipsenrddergetriebe vorgesehen
wird. Abtriebsseitig ist hierbei ein Zahnrad mit vierfachem
Umfang gegeniiber demjenigen des Abtriebszahnrades angeordnet,
welches drehfest mit dem Halbzeug in Verbindung steht. Somit wird
bei einmaligem Umlauf des letzteren in vier Bereichen die Ge-
schwindigkeit erhoht. Die Einspannung erfolgt derart, daB diese
lTetzgenannten Bereiche die Bereiche der Ecken des Halb:zeuges
sind.

Zur weiteren Veranschaulichung der Erfindung wird auf die sich
auf Ausfiihrungsbeispiele beziehenden Zeichnungen Bezug genommen. .

Darin zeigt:

Fig. 1 eine isometrische Darste11ung der erfindungsgemdBen
Vorrichtung, ’

Fig. 2 eine schematische Vorderansicht auf die Schleif-
scheibe, '

Fig. 3 eine gednderte Ausfiihrungsform der HGhenverstellbar-

keit des als Segment ausgefiihrten Anschlages,

Fig. 4 eine weitere gednderte Ausfiihrungsform des als Segment

-

ausgefiihrten Anschlages,
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Fig. 5 ein Blockschaltbild fiir die Umstellung der Drehge-

schwindigkeit des Halbzeugs in Abhangigkeit von der
Drehstellung desselben und N

Fig, 6 eine wahlweise Ausfilhrungsform fiir die ungleichformige
Drehgeschwindigkeit des Halbzeuges.

ZeichnungsgemdB erkennt man die Schieffééhé{ﬁé;ZZZdé;en Achse 1
in einen langgestreckten, aus zwei parallelen Armen bestehenden
Bauteil 3 angeordnet ist. Zusdtzlich sind Antriebe fiir die
Schleifscheibe 2 in Form einer.ﬁicht dargestellten Riemenscheibe
vorgesehen, iiber die ein Antriebsriemen umlauft, der den Antrieb
eines am anderen Ende des Bauteils 3 befindlichen Motors
vermittelt.

Somit dreht sich die Schleifscheibe 2 um die Schieifscheibenachse
die parallel zur lLangsachse 16 des zu bearbeitenden Kniippels 14
verlauft, Der Kniippel 14 wird dabei in Vorschubrichtung ver-
schoben sowie wdhrend dieser Bewegung um seine Langsachse 16
in Richtung des Pfeils 17 gedreht. Dies fiihrt dazu, daB die
Schleifscheibe 2 die Halbzeugoberflache 4 abtragend bearbeitet,
wobei die Eindringtiefe 6 der bearbeiteten Halbzeugoberflidche 4
ausreichend ist, um keine von der Oberflache 4 urspriinglich aus-
gehenden Risse naher in Erscheinungbtreten zu lassen.

Am Schleifscheibenlager 10 ist. auf der Seite der nSch nicht be-
arbeiteten Halbzeugoberflache 4 ein die Schablone bildendes
Segment 9 ejner Spirale angeordnet, dasmithin koaxial zur
Schleifscheibenachse verschwenkbar ist. Um eine Einstellung und
Feststellung vornehmen zu kinnen, greift in das Segment 9 eine
Schraubspindel 18 ein, fiir die ein Gewindeblock 12 am Bauteil 3
befestigt ist. Durch Verdrehen der Schraubspindel 12 13dBt sich.
das Segment 9 derart unterschiedlich einstellen und feststellen,
daB der vorgesehene Hohenunterschied der Auflagestelle 7 des
Segmentes 9 gegeniiber der Auflagestelle der Schleifscheibe 2
eingehalten wird.
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Aus den bereits erwdhnten Griinden der Stabilisierung der Schleif-
scheibenachse 5 ist auf der der Schablone 9 gegeniiberliegenden

- Seite eine weitere Schablone 19 vorgesehen, bei welcher die Auf-

lagestelle 13 auf der bereits bearbeiteten Halbzeugoberflache 11
in gleicher Hohe wie bei der Schleifscheibe 2 liegt. Somit ergibt
sich zu beiden Seiten des Schleifscheibenlagers 10 eine gleich
hohe Abstiitzung des zweiarmigen Bauteils 3 mittels der Schablone
9 bzw. 19 auf der Halbzeugoberfldche 4 bzw. 11.

Die 1in Fig. 2 dargestellte weitere Schablone 19 ermcelicht
weiterhin, daB in einer Endlagenstellung des Halbzeuges, wenn
dessen Vorschub nahezu ganz ausgefahren ist, auch noch eine Ab-
stiitzung fiir die Schleifscheibe Z besteht, wenn die gegeniber-
liegende Schablone nicht mehr aufliegt.

Die vorgeschlagene Hohenverstellbarkeit der Schablone 1dBt sich
in vorteilhafter Weise noch derart steuern, daB in Abhangigkeit
vom Drehwinkel eine Abstandsveridnderung eintritt, als deren Folge
die Schleifscheibe im Eckbereich angehdben wird.

Gema Fig. 3 ist fir die Verstellbarkeit des als Anschlag ausge-
bildeten Segmentes 9 eine Kolben-Zylinder-Einheit 19, 20
vorgesehen. Deren eines Teil 19, ndmlich die Kolbenstange, greift
am Segment 9 an, wchingegen deren anderes Teil 20, namlich der
Zylinder, an dem das Schleifscheibenlager 10 tragenden Bauteii'3
angelenkt ist. Der Zylinder ist an einer hydraulischen Steuerung
angeschlossen.

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 4 1ist das Segment 9 mit einer
Laufrolle 21 ausgestattet. Das Kreissegment ist in diesem Falle
von etwas geringerem Radius. Es besitzt eine zeichnungsgemiB
angedeutete, hinterschnittene Nutbahn 29" in welcher eine
zeichnerisch nicht erkennbare Schraubmutter gefiihrt ist, so daB
der Lagerbolzen 30, der die Laufrolle 21 1lagert, ein- und
festgeschraubt werden kann. Die Lagerrolle 21 wird jeweils 1in
einer Stellung fixiert, wie sie fiir einen begrenzten Hdhenein-
stellbereich des Segmentes 9 anwendbar ist.

s
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In der vorgeschlagenen Weise kann das Segment 9 dasjenige eines
Kreises sowie auch dasjenige einer Spirale sein. Fiir den Fall,

- daB es sich um ein Kreissegment handelt, liegt der Kreismittel-

punkt 31 entsprechend Fig. 1 mit einem geringen Abstand vom durch
die Schleifscheibenachse 5 gehenden Schwenklager 32 des
Segmentes, so daB sich, bezogen auf den durch die
Schleifscheibenachse 5 gehenden Drehpunkt der Schleifscheibe 2,
eine Exzentrizitdt ergibt. Das Schwenklager 32 kann indes auch
als der Mittelpunkt einer Spirale aufgefaBt werden, von welcher
das Segment 9 einen Ausschnitt darstellt. Fiir diesen Fall ist die
Einhaltung einer Exzentrizitdt zwischen dem Spiralenmittelpunkt
und der Schleifscheibenachse 5 nicht angezeigt. Die Umfangsbahn
des Segmentes 9 ist im einen wie im anderen Falle zeichnerisch
weitgehend iibereinstimmend, so daB von einer differenzierten
Zeichnung abgésehen wurde.

Das das Schleifscheibenlager tragende Bauteil 3 ist seinerseits
im ortsfesten Lagerbock 33 verschwenkbar, so daP die Langsmittel-
linie 34 unterschiedliche Neigungen einnehmen kann.

Ein in einer Fijhrung 35 verschieblicher, skalierter Stellungs-
geber 22 ist an dem das Schleifscheibenlager tragende Bauteil 3
angelenkt, widhrend die Fiihrung 35 ortsfest angelenkt ist. Die
Fihrung 35 besitzt eine Skala =zwecks Einstellung eines
Kontaktgebers 23, der auf einen Gegenkontakt des Stellungsgebers
22 eingestellt werden kann. In der Praxis 18Rt sich die hochste
und niedrigste Stellung beim Umlauf eines Kniippels leichter am
Stellungsgeber 22 ablesen, so daf, von der niedrigsten Stellung
ausgehend, der Kontaktgeber 23 auf eine bestimmte Hohenlage
einstellbar ist. Wie erwdhnt, ist es zweckmdBfig, wenn der
Kontaktgeber auf eine Hohenlage eingestellt wird, die 2 % iiber
der niedrigsten Stellung liegt. Vom Kontaktgeber 23 fiihrt ein
Signalstrom unmittelbar zu einer Schaltweiche 36 einer
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UND-Schaltung 37. Zu dieser Schaltweiche 36 fiihrt weiterhin ein
Signalstrom, der iiber den Schalter 26 flieBt. Dieser Schalter 26

steht unter der Einwirkung eines mit dem Kniippel 14 umlaufenden

Schaltkreuzes 24, welches einen Schalterhebel beim Umlauf in der
bereits beschriebenen Weise in seine Kontaktstellung tiberfiihrt.
ZweckmdBig ist die Anordnung derart, daB sich bei dem mittleren
Drehbereich 28 um 20° ein anderer Schaltzustand als in dem sich
beideitig anschlieBenden, bis‘zur Ecke reichenden Drehbereich 27
von je 35° besteht. Die genannten beiden Drehbereiche 27, 28 sind
der Obersichtlichkeit halber in Fig. 1 eingezeichnet.

Die UND-Schaltung 37 gestattet es, wahlweise den Kontaktgeber 23
oder den Schalter 26 oder beide Elemente als Eingangssignal zu

verarbeiten, indem die Schaltweiche 36 entsprechend eingestellt

wird. Der Rechenverstdrker 38 verarbeitet das empfangene Signal
derart, daB sich in Abhdngigkeit vom Ausgang des Rechenschalters
38 der Feldregler 39 einer Gleichstrom-NebenfluBmaschine auf zwei
unterschiedliche Werte derart einstellen 14Bt, daB die Dreh-

geschwindigkeit des Antriebsmotors 25 im Drehbereich 27 dreimal

so groB wie im Drehbereich 28 ist.

Eine wahlweise Anordnung fur das mit ung]e1cher Geschwindigkeit
anzutreibende Halbzeug ze1gt Fig 6. Demnach besteht ein
Ellipsenrddergetriebe 40, welches liber - ‘das Zahnrad 41 mit einem
mit gleicher Geschwindigkeit umlaufenden Antriebsmotor in
Verbindung steht. Zusammen mit dem Zahnrad 41 dreht sich die
verzahnte Ellipse 42 um ihren‘einen Brennpunkt 43. Sie steht im
verzahnten Eingriff mit der gleich groBen, verzahnten Ellipse 44,
die um ihren einen Brennpunkt 45 umlduft.Ferner besteht zw1schen
ihr und dem Abtriebszahnrad 46 eine feste Verbindung. Letzteres
treibt das mit vierfachem Umfang ausgefiihrte Halbzeugzahnrad 48,
so daB sich bei einer Umdrehung des I1€tzteren periodisch
viermalige Geschwindigkeitsteigerungen ergeben. Mit dem letzt-
genannten Zahnrad 48 steht das Halbzeug in fester Verbindung
derart, daB es in den Drehbereichen 27 der Halbzeugecken gegen-
uber den Drehbereichen 28 in der Halbzeugmitte zu einer erhthten
Geschwindigkeit kommt. Diese Bereiche zeigt Fig. 1.

' ’
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Das AusmaB der UngleichfOrmigkeit 18Bt sich durch die Wahl der

Exzentrizitdt e sowie der groPen Achse a der beiden kongruenten

" Ellipsenzahnrédder wahlen, so daB sich auf diese Weise fiir den

Eckbereich eine entsprechend hohere Geschwindigkeit als im
Mittenbereich des Halbzeuges herstellen 1dRt.

10
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Patentanspriiche:

1. Vdrriéhfung zum Schleifen VOh Halbzeug aus Stahl, insbesondere
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in Form von Kniippeln (14), bei denen eine Materialabtragung
bis zur Eindringtiefe von oberflichennahen Rissen vorzunehmen
ist, bestehend aus einer in ihrer Hohenlage relativ zum Hatb-

zeug beweglichen Schleifscheibe (22), die mit ihrer Achse (5)

im wesentlichen parallel zur Lﬁngsachse (16) des Halbzeuges
angeordnet ist, wdhrend das Halbzeug zugleich in Richtung
seiner Lidngsachse vorgeschoben und um letztere gedreht wird,
und seine jeweilige Hohenlage von einem Anschlag erfaBt sowie
auf die Schleifscheibe (2) derart zur Einwirkung gebracht
wird, daB sich eine iiber den gesamten Umfang vergleichmdssigte
Abtragung ergibt, wobei ein unmittelbar auf der noch nicht be-
arbeiteten Halbzeugoberflache (4) aufliegender, hohenverstell-
barer Anschlag in Form eines Segmentes (9) von etwa gleicher
Kriimmung wie die Schleifscheibe (2) beziiglich der Schleif-.
scheibenachse (5) einen um die Eindringtiefe (6) geringéFen
Abstand von seiner Auflagestelle als die Schleifscheibe (2)
aufweist, ]

dadurch gekennzeichnet, =

. daB fiir das als Anschlag ausgebildete Segment (9) eines
Kreises an dem das Schleifscheibenlager (10) aufweisenden
Bauteil eine zur Schleifscheibenachﬁe (5) exzentrische
‘Lagerung besteht, um welche das Segment (9) verschwenkbar
ein- und feststellbar ist. .

2. Vorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Anschlag als Segment (9) e%ner Spirale ausge-
bildet ist, das an dem das Schleifscheibenlager (10) auf-
weisenden Bauteil koaxial zur Schleifscheibenachse (5)
verschwenkbar ein- und feststellbar ist.
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'3, Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Anschlag eine aufliegende Laufrolle (21)
aufweist. '

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB fir die Verstellbarkeit des Anschlages wenigstens
eine an ihm angreifende Schraubspindel (18) vorgesehen
jst, fiur die ein Gewindebock (12) an dem das Schleif-
scheibenlager (10) tragenden Bauteil (3) besteht.

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB fiir die Verstellbarkeit des Anschlages wenigstens ein
Teil (19) einer an ihm angreifende Kolben-Zylinder-.
Einheit (19, 20) vorgesehen ist, deren anderes Teil (20)
an dem das Schleifscheibenlager- (10) tragenden Bauteil
(3) vorgesehen ist.

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5,
dadurch . gekennzeichnet,

. daB auf der zur bereits bearbeiteten Halbzeugoberfliche

(11) weisenden Seite der Schleifscheibe (2) an dem das
Lager (1) der Schleifscheibe (2) tragenden Bauteil (3)

ein unmittelbar aufliegender Anschlag (19) befestigt ist,

bei dem der Abstand zwischen der Auflagestelle (13) ‘und
der Schleifscheibenachse (5) gleich so groB wie bei .der
Schleifscheibe (8) ist. .
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7. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB Mittel fiir die Erfassung der Drehstellung des Halb-
zeuges vorgesehen sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB fiir die Erfassung der Drehstellung an dem das Lager
(10) der Schleifscheibe (2) tragenden Bauteil (3) ein
Stellungsgeber (22) vorgesehen ist, auf den ein Kontakt-
geber (23) einstellbar ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Stellungsgeber (22) den Kontaktgeber (23) er-
reicht, wenn sich die Hohenlage des Segmentes (9) um mehr
als 2 %, ausgehend von seiner tiefsten Stellung, ange-
hoben hat.

10. Vorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB fir die Erfassung der Drehstellung ein Schaltkreuz
(24) mit dem Halbzeug umlaufend in Verbindung steht,
welches nach jeweils 90° Drehung einen Schalter (26)
einschaltet und fiir weniger als 90° Drehung eingeschaltet
halt.

11. Vorrichtung nach den Anspriichen 7 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, .

daB der Kontaktgeber (23) und/oder der Schalter (26) die
Drehgeschwindigkeit des Halbzeuges im Drehbereich (27)
von je cirka 35°, von jeder Ecke des Halbzeuges aus-
gehend, etwa 3-fach so schnell wie im cirka 20°
betragenden Drehbereich (28) der Halbzeugmitte einge-
schaltet halt.

I
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12. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,

20
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35

daB die Hohenverstellbarkeit des als Anschlag ausge-
bildeten Segmentes (9) in Abhidngigkeit vom Drehbereich
(27, 28) des Halbzeuges mit der MaBgabe erfolgt, daB
sich die Schleifscheibe (2) im Bereich der Ecken des
Halbzeuges anhebt. v

13. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB Mittel fir die Verdénderbarkeit der Drehgeschwindig-
keit des Halbzeuges in Form eines Ellipsenrddergetriebes
vorgesehen sind, fir welches eintriebsseitig ein
Antriebsmotor und abtriebsseitig ein Ubersetzungszahnrad
mit vierfachem Umfang besteht, welch Tetzteres drehfest
mit dem im Drehbereich (27) seiner Ecken schneller als

im Drehbereich (28) seiner Mitten anzutreibenden Halb- -

zeug verbunden ist.
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