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La présente invention concerne un vétement de travail
comportant une protection intégrée contre la pénétration des
outils tranchants. .

Le vétement se caractérise en ce qu'il est constitué par
une superposition de plusieurs couches de tissu (6) assemblé
en sorte de constituer des piéces avec effet retard et freinage
de la chaine.
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VETEMENT DE TRAVAIL ET DE SECURITE.

La présente invention concerne un vétement de traveil et de
sécurité comportant une protection intégrée contre les accidents,
notamment ceux causés par les chaines de trongonneuses ou plus

généralement ceux ceausés par les outils.

L'utilisation de trongonneuses & chaline est particulitrement
dangereuse car,quels que soient les systémes de sécurité dont
elles sont dotées, un retard intervient toujours entre 1l'attaque
par lea chaine d'un membre et l'arret de cette derniére,ne sersit
ce qu'en raison de l'inertie de 1la <chalne et de son pignon

d'entreinement,

On a proposé différents types de protection des membres ou de
l'ensemble du corps de l'utilisateur.

Certeins des types de protection de l'art antérieur sont inadap-
tés au probléme posé par l'utilisation d'outil et notamment de
chaines de trongonneuse.

C'est le cas par exemple du brevet US 2.4£E.241 SIEGEL qui décrit
un plestron rembourré de coton ou autre texture anslogue qui
serait feacilement pénétrée par l'outil surtout s'il s'agit d'une

chaine de trongonneuse.

C'est également le cas du brevet US 1.664.252 (BRADLEY) qui dé-
crit un rembourrage de salopette au niveau des genoux pour les
personnes qui doivent trevailler 3 gencux, le dit rembourrage

1

étant également destiné & isoler les genoux du sol,
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Parmi les protections congues pour l'usage de trongonneuse, cel-
les ci sont principalement celles d'un premier type qui visent &
obtenir un effet de retard sur 1l'action de pénétration de la
chatfne de trongonneuse pour permettre & l'uytilisateur d'arré-
ter le moteur ou d'écarter las dite chatne, et celles d'un .

second type ‘qui visent & bloquer la chaine de l& trongonneuse.

Celles du premier type sont généralement constituées par un épais
matelas de tissus & travers lequel la progression de 1la chaine

est ralentie. -

Elles sont généralement encombrantes et génent les mouvements de
l'utilisateur qui, bien souvent,aurs tendance & ne pas y avoir
recours méme dans le cas ou elles sont intégrées & un véte-
ment de travail qu'il préférera ne pas porter.

Celles du second type sont généralement constituées par une
superposition de pidces d'etoffe en couches superposées assemb-
lées ensemble entre elles et susceptibles de se détacher tota-
lement ou partiellement les unes aprés les autres, sous la trac-
tion de la chaine pour venir s'engager entre le pigrion d'entrai-
nement et JYa chaine et de bloquer le mouvement de cette derni2-

re.

Ces protections sont généralement moins encombrantes que celles

du premier type et plus facilement intégrables & un vétement.

Le brevet US 4 351 065 BOUCHARD décrit une protection de ce type

qui est intégrée sous le tissus du vé&tement.

Cette protection est constituée par une superposition de pigces
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d'étoffe, de préférence synthétique, dont certaines ont pour

effet de faire glisser la chaine et d'autres sont arrachables

pour bloquer la dite chalne de trongonneuse.
Ces pitces sont de dimensions différentes selon leur fonctions.

Les pitces d'arrachement sont fixées éux autres piéces par des
organes élastiques susceptibles de se rompre sous la traction.

La solution epportée psr ce brevet, bien que supérieure aux solu-
tions du premier type, ne donne pas entigrement satisfaction pour

plusieurs raisons.

Les différences de dimensions, essentiellement le largeur, entre
les pitces font que le degré de protection n'est pas identique en

tous point de ls pi&ce de protection.

Un autre inconvénient réside dans le fixation des piéces entre
elles qui se fait soit par couture letérale soit par des organes
élastique. Il en résulte une mauvaise tenue des picces entre
elles générant un glissgment des unes par rapport aux autres, ce

qui peut créer des surépaisseurs inconfortables.

C'est particulidrement le cas lorsque les organes élestiques sont
soit avachis aprés lavage du ve&tement soit brisés suite & 1l'en-

filement répété du vétement.

Il en résulte dans le temps un inconfort important pour 1'utili-
sateur et une diminution de le protection lorsque les couches de

tissus ne sont plus & leur place originelle.
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Un autre inconvénient du systéme tel qu'enseigné par BOUCHARD,
réside dans sa complexité de fabrication liée & sa conception,
per sa superposition de piéces de structure neture et dimension

différente et par leur fixation su moyen d'élastiques.

Le brevet cansdien THERIAULT n® 1.015.504 décrit une protection
contre l'attaque des chaines de trongonneuse qui allie des épais-
seurs de tissus & fibre résistante et au moins une épaisseur de
tissu fin et glissant sur lequel la chaine de la trongonneuse

comme énoncée dans la description du dit brevet va glisser.

Cette conception présente 1'i6convénient en autorisant le glisse-
ment de la chesine de rendre possible une perte de controle de 1la
trongonneuse, qui par son poids allié & la vitesse de rotation de
la chaine est doté d'une inertie potentielle importante par 1'u-

tilisateur.

Le principe & la base de la réelisation du vétement selon 1'in-
vention est gqu'il doit @&tre et rester conforteble et efficace
pour l'utilisateur pendant toute sa durée d'existence, c'est-2

dire jusqu'd l'accident qui détériore la protection.

Un autre principe est que le vé&tement doit &tre 1léger, peu
encombrant et facile & endosser ou & enlever tout en apportant

une praotection maximum.

Un autre principe est que le ve&tement avec ses pitces de pro-
tection et 1'intégration de l'un aux autres doivent &tre simp-

les et peu couteux.

Sur les principes évoquées ci-dessus, l'objectif de l'invention

.
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est de réaliser un v&tement de trevail avec protection intégrée
constituée de mani&re connue de plusieurs couches de tissus, les
dites couches étant fixées entre elles par des moyens congus et
combinés entre eux en sorte que, d'une part, il n'y ait pas rés-
lisation de surépsisseur importante et que d'autre part, il y ait
non pas un tranchage de couches mais leur étiremeht, distortion
et arrachement qui contribue tout d'ebord du fait de la structure
des couches & engager les gonges dans les fils, puis & freiner la
chaine et enfin par arrachement de la premi&re couche, son arrivé
au pignon moteur de la chaine et si besoin des autres couches,
bloquer 1l'entrainement de la chaine, soit en la faisant se dége-

ger du pignon, soit en faisant caler le moteur.

On parvient & ce résultat selon l'invention en réalisant comme
énoncé plus loin un assemblage des couches par une pluralité de
coutures & fonction de fixation et maintien des <couches entre
elles et de fixation de l'ensemble sur le vétement, chacune des
dites coutures étant suffisamment peu résistante pour @&tre rom-
pue au premier effort de traction par la chasine, apr&s qu'elle
est traversée la jambe du pantélon, l1*ensemble et surtout l'ordre
et la combinaison des coutures assurant cependant & 1l'ensemble
une solidité et un maintien suffisant lorsque non sollicité par

le chaine.

A cet effet le vEtement de travail selon 1'invention comportant
au moins une protection intégrée constituée par une superposition
de couches de tissus, cette protection étaent fixée au tissus du
vétement se <caractérise essentiellement en ce que pour chaque
protection des couches superpoéées de tissus de protection sont

formées de pigdces de m&me dimension qui sont réunies par leur
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périphérie, d'une part au moyen de coutures transversales & leurs
lisieres et d'autre part, per des coutures paralleéles aux dites
lisigdres et en retreit des précédentes, que ces coutures de fixa-
tion des pidces entre elles sont combinées avec des coutures
transversales & la protection, paralléles entre elles qui assu-
rent le maintien des différentes couches entre elles, et que ces
différentes coutures de fixation et de maintien en position des
pitdces entre elles sont combinées avec des coutures de fixation
de la protection, &au tissu du vétement, ces derniéres coutures
étant ménagées parallidlement aux lisi&res & proximité des autres

coutures.

Selon une forme préférentielle de réalisation, 1les couches de
tissus de protection sontrréunies par leur périphérie au moyen de
coutures de surfilage asvec piqure de surjet en retrait du surfi-
lage, ces coutures ¢étant toujours combinées avec des coutures
transversales de maintien en position des pitces entre elles et
combinées toujours avec les coutures de fixation de ls protection

ainsi constituées au tissu du vétement.

Par cette combinaison et succession de couture de 1la périphérie
vers l'intérieur, on <obtient une fixation efficace des pidces

entre elles.

De plus, ces différentes coutures présentent un point de rupture
précis pour ne céder & l'arrachement que lorsque les maillons de
la chaine de trongonneuse pénétrent dans la protection et la sol-

lJicitent enrtraction.

Ainsi les coutures assurent une fixation permanente des différen-
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tes couches entre elles d'une part, et de la protection au vé-
tement d'autre part, tant que la protection n'est pas attaquée

par le cheine de la trongonneuse.

Par contre, lorsque la protection est attaquée par la chaine de
la trongonneuse, les coutures sont sollicitées brusquement et

cédent & l'effort d'arrachement.,

Ainsi les différentes couches constituant 1la protection ce&dent
les wunes apreés les autres et sont entrainées par la chalne de
la trongonneuse et viennent constituer un bourrege au niveau du

pignon d'entreinement, ce qui assure l'err&t immédiat du mouve-

ment de la chafne.

En outre, le mode de fixation des couches entre elles d'une part,
et de le protection au vétement d'autre part, permet de plaquer
étroitement les 1lisi2res les unes contre les autres et sur le

vétement, ce qui permet d'éviter des surépaisseurs inconfortab-

les.

Gréce & un choix de matériaux adaptés, des protections de tres
faible épaisseur, de l'ordre de 2 mm, sont obtenues, ce qui amé-

liore encore le canfort du vBtement de travail et de sécurité.

Suivant une sutre disposition de 1l'invention, 1les protections
~sont fixées au plus pres des coutures de réunion des panneaux
entre eux quli constituent le vé&tement, veste ou pentelon, ce

qui accroit la protection et le confort.
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Suivant encore une autre caractéristique de 1l'invention, les cou-
tures transversales et paralléles d'assemblege des pidces entre
elles, sont des coutures, transversales su sens de la chaine de
la protection, effectuées suivant des lignes brisées ou onduléé
présentant une succession d'angles saillants et rentrants, qui
permettent le meintien homog&ne des couches mais qui favorisent
1'arrachement successif de celles-ci lorsque la protection est
attaquée par le chalne de la trongonneuse.
Suivant une autre disposition de l'invention, 1'élément de pro-
tection est constitué d'une enveloppe supérieure qui vient contre
la fece interne du tissus du vé&tement ét d'une enveloppe infé-
rieure entre lesquelles sont placées des couches d'un matériau
synthétique tissé, & trame et chalne, présentant des caracté-
ristiques €levées et de rééistance 4 le coupure et &8 la traction
et au moins';ne couche d'un tissu tissé ou non tissé en aramide
polyamide aromatique connu dens le commerce sous le nom de KEVLAR
De préférence la couche de KEVLAR est disposée sur 1l'enveloppe

inférieure.

D*autres avantaeges et caractéristiques de 1'invention apparait-
ront & le lecture de la description ci-aprés, d'un vétement et
de ses éléments de protection selon uge forme préférentielle don-
née & titre d'exemple non limitatif et illustrée par les dessins

~Jjoints dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en plan d'un vétement selon 1l'inven-

tion,
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- la figure 2.1 est une vue de détail d'un élément de protection
selon 1'invention, les différentes couches de tissus étant

gséparées pour faciliter la compréhension,

- les figqures 2.2, 2.3, 2.4 sont des vues en écorché d'autres

formes de réalisation de la protection,

- ls figure 3 est une vue en plan d'une protection selon l'inven-

tion,

- le figure &4 est une vue partielle de 1la protection selon 1la

figure 3.

Tel que représenté & le figure 1, le vétement selon 1l'invention
comprend un pantalon 1 et une veste 2 sur lesquels les protec-
tions 3 sont représentées par des zones hachurées, mais il va de

soi que le dit veétement peut avoir toute autre configuration.

Dens l'exemple de réalisation selon la figure 1 les protections
sont ®mantées sur la face interne du vétement sur les parties
particuligrement sensibles, c'est-&-dire les jeambes pour le pan-
talon, de préférence de 1' aine aux chevilles, les manches, la

poitrine et les épsules pour la veste.

Chacun des éléments de protection de forme différente selon le
penneau du vétement a8auquel il doit &tre adapté, est constitué

de le mani®re suivante (voir fiqure 2).

Il comprend une enveloppe ou paroi supérieure 4 qui vient au mon-

tage se fixer contre la face interne du tissus du vétement et
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une enveloppe ou rparoi inférieure 5 qui est & l'intérieur du
vBtement au contect de l'utilisateur (figure 2).

Les parois 4 et 5 sont de m&me dimensions.

Entre elles sont placées des couches 6 superposées d'un tissus en
un matériau synthétique tissé ou non tissé présentant des carac-

téristiques élevées d'élasticité et de résistance & la coupure et

&8 la traection.

Les couches successives de matériaux peuvent &tre de méme
nature ou de nature différente tant au niveau de leur compo-
sition, de leur structure,de leur armure, de leur contexture,

poids et module de résistance.

De préférence, les couches successives sont réalisées en un maté-
riau synthétique tissé suivant une armure de type "toile™ ETAMINE
présentant un fil dessus et un fil dessous suivant une contexture
aérée par ekémple d'une valeur de sept & huit fils au centimitre

carré, les fils de treme et de chaine étant susceptibles de s'es-

pacer pour laisser s'engager entr eux les maillons gongés de 1la

chaine.

De préférence, chaque couche 6 présente une contexture dans le
sens chaine de 1la protection égale 3 7,3 et dans le sens trame
une contexture égale & 8,2.

Les fils composant chaque couche sont en polyester continu et
l1'indice décitex du fil utilisé est de 1100 et ils sont formés
par 213 brins assemblés entre eux avec une tortion & gauche de 60
tours par mdtre, tandis que la masse du tissu au m2 est de 250
grammes pour une résistance de 850 Kgs & la rupture.

De plus, le sens chalne de la protection est parslléle & 1l'axe
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Selon l'invention, les couéhes 6 de tissu sont de méme dimen-
sions que les parois d'enveloppe 4/5.

L'ensemble des couches superposées 6 y compris d'enveloppe 4/5
est réuni paer leur périphérie au moyen d'une succession de cou-
tures disposées depuis les lisidres de 1'élément vers 1'in-
térieur, ces coutures étant des coutures d'sssemblages des couc-
hes de 1'élément et des coutures de fixation de 1'élément au tis-

su du vétement.

Comme représenté aux dessins annexés, les lisidres des couches de
tissu sont réunies bord & bord et sur tout le pourtour par une
couture trensversale 7 réalisée pesr un surfilage.

En retrait du surfilage est réslisée wune piqure de surjet 8

paralléle aux lisitéres sur tout le pourtour de 1'élément.

Ces coutures sont réelisées avec un fil & point de rupture précis
et de manitre suffisament lache pour qu'elles ne s'opposent pas 2
l'arrachement des différentes couches successives, comme il sera

énoncé plus loin.

Transversalement entre les lisidres de 1'élément de protection
sont réalisées des coutures ou piqlires peralléles 9 régulie-
rement espacées, par exemple de quinze centimdtres qui sont
effectuées tresnsversalement au sens chaine des couches 6 de
tissu avec un fil égaelement & point de rupture précis qui permet
un maintien normal des couches en position et qui permet égale-
ment leur arraschement successif par rupture des fils, lors de 1la

traction de le chaine de trongonneuse.
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De préférénce ces piqures d'assemblage sont réalisées suivant une
ligne ondulée ou brisée présentant des angles saillants et rent-
rants.

Lors du montage des éléments de protection sur 1le vétement au
moins une autre couture 10 de fixation de 1'élément est réalisée
entre le surfilage et la couture du surjet et en retrait de 1la
lisiére des couches de tissu sur toute la périphérie de 1'é-
lément.

De préférence cette couture est réaliéée 4 quelque millimetres
par exemple 5Smm, de la lisigdre des couches de tissu afin d'éviter
qu'elle ne puissent s'échapper de la couture et de la position

qui leur est donnée, ce qui réaliserait de plus une épaisseur

inconfortable.

De préférence une deuxidme couture 11 est réalisée parallelement
a ls coutu;e 10 et en retrait vers 1l'intérieur de la couture du
surjet avec un espacement pasr rapport & la couture 10 de l'ordre
de 8 mm.

Cette couture 11 a également, comme la couture 10, fonction de
fixer 1'élément de protection sur le tissu du vEiesent et

de contribuer également & maintenir les couches de tissu en posi-

tion.

De préférence selon l'invention, 1l'enveloppe 5 est constituée
d'un tissu composé d'environ 65% de pelyester et de 35 % de coton

et 1'enveloppe 4 est constituée d'un tissu maille en polyamide.

Comme représenté en figure 2/2, 1'élément de protection, outre

les parois d'enveloppe 4-5 comprend cing couches 6 de tissu tel
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que mentionné plus haut, constitué en fils de polyester continu
tissé, plus wune couche wultime 12, evant la paroi d'enveloppe
interne 5, (au contact de l'utilisateur) réalisée en un molleton

KEVLAR monté sur un tricotage KEVLAR.

Suivant une autre forme de réalisation représentée da la figure
2-3, 1'élément de protection est de composition identique & l'ex-
emple de la figure 2-2 mais comprend & la place de la couche de
molleton KEVLAR 12 wune couche 13 de KEVLAR tissée chaine et
trame.
Cette couche de KEVLAR tissée chaine et trame est prépondérante
dans la phase de blocage de 1la chaine gréce & la trés haute
résistance de ce matériau & la rupture et & la coupure des fils.
.
De préférence, ce KEVLAR est tissé selon une armure type toile
avec fil dessus et fil dessous et il est de contexture comportant
environ 7 fiis en cheaine et en trame au c¢m2, donc relativement
aéré.
L'indice DECITEX du fil utilisé est de 1670 et la masse du tissu

au m2 est de 250 grammes pour une résistance de 850 kgs.

Suivant une sutre forme de réelisation de l'invention représentée
4 la figure 2-4, 1'€élément de protection comprend en superposi-
tion, wune couche 12 de molleton KEVLAR et une couche 13 de tissu

chaine et trame KEVLAR.

11 va de soi que une ou plusieurs couches de KEVLAR peuvent &8t-
re disposées, soit en premidre, soit en derni&re couche, soit en
couche intercalaire.

Les essais effectués ont démontré que l'emploi de tissu (molleton
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ou chaine et trame) en KEVLAR améliorait trés sensiblement les

performancés de 1la protection.

Suivant une autre forme préférée de réalisation de l'invention,
les éléments de protection ont sensiblement la méme forme que'
le penneau du vetement auquel ils s'adaptent et chacun se fixe
sur le dit panneau le plus prés des bords et coutures d'assemb-

lage de celui-ci.

Le fonctionnement de la protection selon l'invention est le sui-

vant

Lors de l'attaque de la chalne de trongonneuse, les maillons
gouges de celle-ci s'engagent entre les mailles relstivement lar-
ges des couches de tissus aprés avoir, selon le point d'attaque,
brisé une ou plusieurs lignés de coutures transversales 9.

Les couches'ée tissu subissent alors une traction qui brise suc-
cessivement leurs coutures périphériques et entreine treés rapide-
ment une ou plusieurs couches jusqu'd engagement entre le pignon
et la chaine ce qul a pour effet de blogquer cette dernidre en un

temps tres court (quedques centilmes de secondes. et ce, sans que

la chaine git le temps de trancher les couches.

L'utilisation d'un tissu chafne et treme & contexture peu ser-
rée est fondamental car il facilite l'interpénétration des gouges
de la chaine de trongonneuse et du tissu et accélere le procéssus
de blocage, au lieu de seulement retarder la pénftration de cel-
le-ci.

Les éléments de [ rotsctinn décrits montés & 1l'intérieur du vete-

ment, pzuvz- - . . lzment montés & l'extérieur.
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Le vB@tement réalisé est particulidrement léger et agréaeble &
porter.

En outre, en raeison du mode de réalisation des éléments de pro-
tection et des matérieux employés, il peut &tre lavé en machiné
sans détérioretion de la protection, celle-ci restant efficace en
permanence dens la mesure ol elle est intacte et dens son état
d'origine.

A titre d'exemple non limitatif, il e;t décrit meintenant le pro-
cédé de fabrication des protections du vétement.

Ce procédé consiste tout d'asbord & dérouler des bandes de tissu

destinées & constituer les différentes couches de la protection.

Apres superposition de ces différentes couches, il est procédé a
la formation des coutures-9, ces coutures étant formées dans le
sens cheIne"ée le bande de tissus.

Par la.suite, dans ce matelas einsi formé, il est procédé au
découpage des différentes protections utilisées dans le véte-
aent. |

Ensuite, il est procéB8€ 3 la formation des coutures 7 et 8. N
Il y a lieu de noter que la protection est découpée dans le mate-
las de manitre & ce que sa plus grande longueur se développe
trensversalement & l'axe longitudinal de ce dernier.

Ainsi le sens chaine de la protection correspond au sens trame du
matelas ou au sens trame des bandes de tissu constituant ce mate-
las et la contexture dans le sens chaine, des couches de tissu

constituant 1le protection correspondre & la contexture dans le

sens trame des bandes de tissu constituant le matelas.
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Il est bien évident gue dans le cas ol le contexture, dans le
sens chaine des couches de tissu doit correspondre & la contex-
ture dans le sens chaine des bandes de tissu constituant 1le
matelss, les différentes protections seront découpées dans ce
matelas, en sorte que leur plus grande longueur soit psralléle &

1'axe longitudinal de ce dernier.

I1 ve de soi que la présente invention peut recevoir des aménage-
ments et des variations dans le domaiﬁe des ¢équivalents techni-

ques sans pour autant sortir du cedre du présent brevet.
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l. Vétement de traveil comportant wune protection
intégrée contre la pénétration des outils tranchants, constituée’
d'eu moins un élément réaslisé par une superposition de plusieurs
couches de tissu @assemblé, caractérisé en ce que les couches
constituant 1'élément sont de méme dimensions et qu'ellesv sont
assemblées entre elles et sur le vétement par une plurelité de
coutures espacées ( 7, 10, 11, 8) depuis leur lisieére vers 1'in-
térieur sur la périphérie de 1'élément et par des coutures trans-

versales (9) au dit élément et régulidrement espacées.

2. Vétement selon la revendicetion 1 caractérisé en
ce que les couches de tissu (4, 5, 6, 12, 13) sont réunies au
moyen d'une couture 7 transversalle 2 leur lisire et également
par des coutures (8, 10, 11) parall2les entre elles et aux dites
lisiérés et espacées et par des coutures 9 transversalles & la

protection, entre les lisitres, et régulidrement espacées sur

toute la protection.

3. Y&tement selon la revendication 1 et la revendica-
tion 2 <caractérisé en ce que les coutures 10 et 11 paralldles
sont des coutures de fixation de 1'élément de protection s&au vé&-
tement et que les coutures 7, B et 9 sont des coutures de fixa-

tion et de maintien des couches de tissu entre elles.

4. V&tement selon la revendication 1 et 1la revendica-
tion 2 ceractérisé en ce que les coutures 9 paralltles sont des

coutures réalisées suivant une ligne brisée ou ondulée, présen-
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5. Yétement selon la revendication 1 <caractérisé en
ce que les couches extérieure (4,5) de 1'élément de protection
sont réalisées en un tissage serré et que les couches internes de

tissu (6, 12, 13) sont réalisées en un tissage lache.

6. Vétement selon ls revendicetion 1 et 1l revendica-
tion 5 ~caractérisé en ce que les couches de tissu internes (6)

sont réelisées en un metériau synthétique en fils polyester con-

tinu suivant un tissage chalne et trame de type ETAMINE AGREE.

7. VEétement selon la revendicaetion 1 et 1la revendica-
tion 3 caractérisé en ce que la premigre couture (10) paralidle &
la lisitere est espacée de celle-ci.

‘8. V&tement selon la revendication 1 caractérisé en
ce qu'il comprend au moins une couche interne (12,13) est en un

matérisu Aramide Polyamide Aromatique.

9. Yétement selon la revendication 1 et 1la revendica-
tion 2 caractérisé en ce que le dit matériesu est sous forme d’un

molleton.

10. Yéitement selon les revendications 1 et 8 «csracté-

risé en ce que ce aastériau est sous forme d'un tissu chsine et

trame 8 tissage lache.

11. Yé8tement selon les revendications 1 , 5 et 8

caractérisé en ce qu'il comprend deux couches d'enveloppe (4 et

-~
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5) et, entre elles, plusieurs couches (6) de tissu chalne et
trame synthétique et entre les couches et la couche d'enveloppe
(4), (5), au moins une couche de tissu areamide polyemide aroma-

tique sous forme de molleton et/ou de tissu chaine et trame.

12. vétement selon la revendication 6 dont la protec-
tion comprend des couches de tissu internes (6), réalisées en un
matérisu synthétique en fil polyester continu suivant un tisseage
chaine et treme <caractérisé en ce que le contexture de chaque

couche est de 8,2 dans le sens trame et de 7,3 dans 1le sens

chaline.

13. vétement selon le revendication 7 caractérisé en

ce que la couture (10) est espacée de 5 mm de la lisidre.

14. V&tement selon les revendications 1 et 3 caracté-
risé en ce'éue la couture (11) est espacée de B mm de la couture

(10).

15. v&tement selon le revendication 2 <caractérisé en
ce gue la couture (7) est une couture de surfilage et que la cou-

ture (8) est une piqure de surjet.
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