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@ Embaliage & palette intégrée.

@ Embaliage {1} du type dit "a palette intégrée” constitué
d'éléments & assembler, réalisés en un matériau rigide,
comprenant, pour réaliser ses parois latérales (2), son fond
(3), deux profilés creux (4) constituant la palette et des
moyens (5) pour rendre ces derniers indéformables, deux
éléments (6 et 7}, un premier élément {6) destiné a constituer
le fond (3) et les profilés creux {4) et un second éiément (7)
destiné & constituer les parois latérales (2) et les moyens (5)
destinés & rendre les profilés creux (4) indéformables, ces
movyens (5), étant agencés pour coopérer avec le premier
élément (6) pour contribuer & I'assemblage de celui-ci au
second élément,
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"Emballage a palette intégrée".

La présente invention a pour objet un emballage
du type dit "a palette intégrée" constitué d'éléments a assembler,
réalisés en un matériau rigide, tel que du carton ondulé, a partir
de flans pourvus de lignes de pliage permettant de former au moins

les parois latérales de l'emballage, le fond de ce dernier, les profilés

creux associés audit fond pour constituer la palette et les moyens

coopérant avec les profilés creux pour les rendre indéformables
quand l'emballage est utilisé.

On connait, pour le support des emballages et
pour leur manutention a l'aide d'élévateurs a fourche, des palettes
constituées généralement d'un assemblage de lattes et de blocs
de bois s'étendant sous toute la surface du fond des emballages.
Ces palettes présentent des inconvénients importants dont les princi-
paux sont leur poids mort, leur encombrement et leur colt, ce der-
nier étant tel qu'elles sont généralement récupérées, ce qui entraine
d'autres inconvénients, a savoir notamment stockage et frais de
transport des palettes vides.

Pour remédier a ces inconvénients, on a imaginé
divers dispositifs constitués d'éléments a assembler a !'emballage
pour former une palette, ces éléments étant plus légers et moins
colteux que les palettes conventionnelles en bois. Ces dispositifs
peuvent étre rangés en trois catégories, a savoir : des plots, habituel-
lement réalisés en matiére plastique, qui sont soit fixés par cerclage
au fond de l'emballage, soit collés a ce dernier; des patins paralléles
fixés au fond de l'emballage par des organes de liaison présentés

par les patins et des profilés creux, réalisés en un méme matériau
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que l'embali.ze, fixés parallelement entre eux au fond de I'emballage
et doni la rigidité est assurée par des éléments sépares, tels que
pteces profilées, blocs de matiere plastique expansée, glissés a |'inté-
rieur desdits profilés creux.

L'invention se rapporte a un systeme appartenant
3 cette derniére catégorie et a pour but, d'une part, de remédier
aux inconvénients présentés par les réalisations connues et en particu-
lier a I'inconvénient majeur qui réside dans le fait que ces dernieres
sont constituées d'un nombre relativement important d'éléments,
ces ¢éléments étant de {abrication complexe et leur assemblage
réclamant une main-d'oeuvre et des installations importantes et,
d'autre part, de procurer un emballage a palette intégrée constitué
d'un nombre extrémement reduit d'éléments constitutifs, de fabrica-
tion simple et d'assemblage ais€é, coopérant entre eux pour assurer
simultanément !'assemblage des éléments et la rigidité des profilés
creux constituant la palette.

A cet effet, suivant l'invéstion, I'emballage com-
prend, pour réaliser ses parois latérales; $n fond, au moins deux
profilés creux constituant la palette et les moyens pour rendre
ces derniers indéformables, deux ¢€léments, un premier élément
destiné & constituer le fond de l'emballage et les profilés creux
formant la palette et un second é€léement destiné a constituer les
parois latérales de I'emballage et les moyens destinés a rendre
les profilés creux indéformables, ces moyens, présentés par le second
élément, étant agencés pour coopérer avec le premier élément
pour contribuer a I'assemblage de celui-ci au second élément.

Suivant une forme de réalisation avantageuse
de l'invention, le flan a partir duquel est constitué le premier élé-
ment a la forme d'un rectangle, ce flan présentant des lignes de
pliage, paralleles aux petits cbtés du rectangle et pratiquées sur
une face du flan, les deux lignes de pliage les plus proches du centre

du flan délimitant un panneau central tandis que les autres lignes
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de pliage délimitent, de part et d'autre du panneau central, au
molns trois panneaux, les distances séparant les lignes de phage
délimitant les premiers panneaux, comptés a partir du panneau
central, diminuées de deux fois I'épaisseur du flan, et les distances
séparant les lignes de pliage délimitant les troisiemes panneaux,
comptés a partir du panneau central, diminuées de I'épaisseur du
flan,.étant sensiblement égales et correspondant a la dimension
interne des profilés creux prise perpendiculairement au fond de
I'emballage, la distance séparant les lignes de pliage délimitant
les deuxiémes panneaux, comptés a partir du panneau central et
correspondant a la dimension interne des profilés creux prise paralle-
lement au fond de I'emballage et perpendiculairement a I'axe longitu-
dinal desdits profilés correspondent au maximum a la moitié de
la distance séparant les deux lignes de pliage délimitant le panneau
central diminué de quatre fois l'épaisseur du flan, le premier élément
étant forme, a partir dudit flan en amenant les troisiemes panneaux
perpendiculairement au panneau central et dans le méme sens,
autorisé par les lignes de pliage, délimitant ces troisiémes panneaux,
en rabattant les deuxieémes panneaux perpendiculairement au panneau
central et dans le méme sens que celui des panneaux pour que ces
derniers soient dirigés l'un vers l'autre et en rabattant les premiers
panneaux perpendiculairement au panneau central et dans le méme
sens que celui des troisiémes panneaux pour que ces derniers prennent
appui sur le panneau central, cet emballage ayant, lorsqu'il est
formé a l'aide des deux éléments, une section, prise parallelement
a son fond et a travers ses parois latérales, qui est octogonale,
le flan a partir duquel est constitué le second élément étant en
forme de rectangle dont la dimension des petits cdtés est égale
a la hauteur des parois latérales proprement dites de l'emballage
augmentée de la distance séparant les lignes de pliage delimitant
les premiers panneaux précités du flan constituant le premier élément

et de l'épaisscur de ce dernier flan, le flan constituant le deuxieme
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élément ¢iant subdivisé en huit panneaux délimités par des lignes
de pliage paralleles aux petits cbtés de ce flan et pratiquées sur
une des faces de ce dernier, ces huit panneaux étant répartis en
deux groupes de trois panneaux consécutifs, séparés I'un de l'autre
par un panneau, présentant chacun, le long du grand cbté du rectan-
gle & proximité duquel le second élément sera assemblé au premier
elément et symétriquement par rapport aux axes des panneaux cen-
traux du groupe, paralleles aux lignes de pliage délimitant ces pan-
neaux, une premiére découpe pratiquée le long des lignes de pliage
délimitant les groupes, a partir du grand cété du rectangle, sur
une distance légérement supérieure a la distance séparant les faces
externes des profilés creux susdits paralléles au fond de !'emballage,
une deuxieme découpe pratiquée dans les panneaux extrémes desdits
groupes et parallele au grand c6té du flan a partir de la fin de
la premiére découpe et ce sur toute la distance délimitant les pan-
neaux extrémes des deux groupes pour former une patte rabattable
perpendiculairement au panneau central, le flan du second élément
présentant, le long d'un de ses petits c&tés, une patte destinée
a étre assemblée lors de la formation de I'emballage au panneau
extréme situé le long de l'autre petit c8té du flan.

D'autres détails et particularités de ['invention
ressortiront de la description des dessins annexés au présent mémoire
et qui représentent, a titre d'exemples non limitatifs, des formes
de réalisation particuliéres de l'emballage suivant I'invention.

La figure | est une vue en plan du flan du premier
élément susdit destiné a constituer le fond et la palette de l'emballa-
ge.

La figure 2 est une vue en €lévation, a plus grande
échelle que celle de la figure |, de ce premier élément assemblé
a partir du flan illustré a la figure 1.

Les figures 3 et 5 sont des vues analogues a la
figure 1 et montrent deux variantes du flan illustré a ladite figure
i.

0202363
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Les figures 4 et 6 sont des vues en élévation,
a plus grande échelle que celle des figures 3 et 5, montrant respecti-
vement le premier élément assemblé a partir du flan illustré aux
figures 3 et 5.

La figure 7 est une vue en plan, 3 une échelle
différente de celle des 'ﬁgures I a 6, du flan du second élément
destiné a constituer notamment les parois latérales de l'emballage.

La figure 8 est une vue schématique, en plan,
montrant les deux €léments assemblés entre eux, le premier élément
étant représenté en traits interrompus.

Les figures 9 et 10 correspondent respectivement
aux figures 7 et 8 et montrent une variante de l'emballage illustrée
auxdits figures 7 et 8.

La figure 1! est une vue en perspective, avec
brisures partielles, correspondant aux figures 9 et 10 et montrant
le premier élément assemblé et le second élément assemblé avant
'assemblage du premier élément au second.

La figure 12 est une vue analogue a la figure
11 montrant les deux éléments assemblés.

La figure 13 est une vue analogue a la figure
11 montrant une variante des premier et second eléments susdits.

La figure l4 est une vue en plan du flan d'une
variante des premiers éléments illustrés aux figures précédentes.

La figure 15 est une vue en élévation, a plus
grande échelle que celle de la figure 14, de ce premier élément
assemblé a partir du flan illustré a la figure 14.

La figure 16 est une vue en plan, a une échelle
différente de celle des figures 14 et 15, du flan du second élément
destiné a étre associé au premier €lément illustré auxdites figures
14 et 15.

La figure 17 est une vue schématique en plan,

montrant les deux €léments, illustrés aux figures 14 a 16, assemblés
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entre eux, le premier €lément étant représenté en traits interrompus.

La figure 18 est une vue en perspective correspon-
dant aux figures 14 a 17 et montrant le premier élément assemblé
et le second élément assemblé avant l'assemblage de ce premier
élément au second.

La figure 19 est une vue analogue a la figure
18 montrant les deux éléments assemblés.

La figure 20 est une vue partielle, analogue a
la figure 19, montrant une variante de l'emballage illustré aux figures
précédentes.

Dans les différentes figures, les mémes notations
de référence désignent des éléments identiques ou analogues.

L'emballage 1, suivant !'invention et illustré aux
dessins,comprend, pour réaliser ses parois latérales 2, son fond 3,
une palette intégrée constituée de deux profilés creux &4 et des
moyens 5 pour rendre ces derniers indéiormables, deux éléments
6 et 7. Un premier élément 6 est destiné a constituer le fond 3
de I'emballage et les profilés creux 4 formant la palette tandis
gu'un second élément 7 est destiné a constituer les parois latérales
2 de l'emballage ainsi que les moyens 5 prévus pour rendre les
profilés creux 4 indéformables, ces moyens 5 , présentés par I'élé-
ment 7, étant agencés pour coopérer avec I'élément 6 lors de l'assem-
blage de celui-ci au second €lément.

Les figures | et 2 illustrent la forme de réalisation
la plus simple de la palette. Celle-ci est constituée a partir d'un
premier elément 6 qui a la forme d'un rectangle. Sur une face
de ce flan 8 on pratique toutes les lignes de plage, paralleles au
petit cdté du rectangle susdit, qui permettent de former la palette.
Les deux lignes de pliage les plus proches du centre du flan délimi-
tent un panneau ceniral 12, tandis que les autres lignes de pliage
délimitent, de part et d'autre du panneau central 12, quatre panneaux
13, 14, 15 et 16. Les distances d31 qui separent les lignes de pliage
10 delimitant les premiers panneaux 13, diminuées de deux fois

I'épaisseur 2 du flan. et les distances d*? qui séparent les lignes
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de pliage 10 délimitant les troisiémes panneaux 15, diminuées de
I'épaisseur e du flan, sont sensiblement égales et correspondent
a la dimension interne du des profilés creux 4 prise perpendiculaire-
ment au fond 3 de l'emballage. La distance d5 qui séparer les
lignes de pliage 10 délimitant les deuxiemes panneaux I4 et qui
correspond a la dimension interne &> des profilés creux 4, prise
parallelement au fond de l'emballage et perpendiculairement a l'axe
longitudinal 17 desdits profilés, correspond au maximum a la moitié
de la distance dl séparant les deux lignes de pliage délimitant le
panneau central 12 diminuée de quatre fois |'épaisseur e du f{lan.
Le premier €élément 6 est formé, a partir dudit flan 8 en amenant
les troisiemes panneaux |5 perpendiculairement au panneau central
12 et dans le méme sens, autorisé par les lignes de pliage 10 délimi-
tant ces troisiemes panneaux 15, en rabattant les deuxiémes panneaux
14 perpendiculairement au panneau central 12 et dans le méme
sens que celui des panneaux 15, pour que ces derniers soient dirigés
I'un vers l'autre, et en rabattant les premiers panneaux 13 perpendicu-
lairement au panneau central 12 et dans le méme sens que celui
des troisiemes panneaux 15 pour que ces derniers prennent appui
sur le panneau central 12.

Dans la forme de réalisation illustrée aux figures
3 et 4, le flan 8 a partir duquel est constitué le premier €lément
6 a également la forme d'un rectangle. Ce flan présente des lignes
de pliage 10, paralleéles aux petits cotés du rectangle. Les deux
lignes de pliage les plus proches du centre du flan délimitent un
panneau central 12, tandis que les autres lignes de pliage délimitent,
de part et d'autre de ce panneau central, quatre panneaux 13, l&4,
15, 16. Les lignes de pliage 10 délimitant le panneau central 12
et les trois panneaux 13, 14 et 15 voisins, considérés a partir du
panneau central 12, sont pratiquées sur une face du flan, tandis
que les deux lignes de pliage 10" séparant les deux panneaux extré-

mes 16 des troisiemes panneaux |5 sont pratiquées sur l'autre face
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du fian. Les distances ¢ séparant les lignes de pliage 10 délimitant
les premiers et troisiemes panneaux 13 et 15 sont sensiblement
égales et correspondent a la dimension interne d* des profilés creux
4 prise perpendiculairement au fond 3 de !‘emballage. La somme
des distances d° séparant les lignes de pliage 10 déhimitant les
deuxiemes panneaux 14, et correspondant a Ia dimension interne
ds‘ des profilés creux 4, prise parallelement au fond de I'emballage
et perpendiculairement a I'axe longitudinal 17 desdits profilés, et
des dimenslons des quatriémes panneaux exirémes 16, prise parallele-
ment aux grands cdtés du rectangle, étant tout au plus égale 2
la distance d' séparant les lignes de pliage 10 délimitant le panneau
central 12, diminuée de quatre fois l'épaisseure du flan . L'éiément
6 precité est formé, a partir dudit flan 8, en amenant les deux
premiers panneaux [3 dans le méme sens et perpendiculairement
au panneau central 12, en rabattant les deuxiemes panneaux &
parallelement au panneau central 12 pour qu'ils soient dirigés !'un
vers l'autre, en rabattant les troisiémes panneaux 15 vers le panneau
central 12, perpendiculairement a celui-ci et en appliquant les qua-
triemes panneaux 16 sur ledit panneau central.

Dans sa forme de réalisation illustrée aux {figures
5 et 6, le flan 8, a partir duquel est constitué le premier élément
6, a aussi la forme d'un rectangle. Ce flan présente des lignes
de pliage 10, paralleles aux petits cdtés du rectangle. Les deux
lignes de pliage les plus proches du centre du flan délimitent un
panneau central 12, tandis que les autres lignes de pliage délimitent,

de part et d'autre du panneau central 12, quatre panneaux [3, 14,

.15 et 16. Les lignes de pliage 10' qui délimitent le panneau central

12, les quatre panneaux 13 et 14 voisins et les parties extirémes
des lignes de pliage séparant les troisiemes panneaux !5 des quatrie-
mes panneaux !6 sont pratiquées sur une face du flan, tandis que
les parties centrales 10" de ces dernieres lignes de pliage sont prati-

quées sur l'autre face du flan. Des découpes 0™ sont prévues,
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sensiblement perpendiculairement aux lignes de pliage délimitant
les quatriemes panneaux 16 et sur toute la largeur de ces derniers,
pour les diviser en trois volets 160 et l16l. La somme des distances
¢ qui seéparent les lignes de pliage 10 délimitant les deuxiémes
panneaux 4, et de la dimension d6 des deux panneaux extrémes
16, prise parallelement aux grands cdtés du rectangle, est tout
au plus égale a la distance g! séparant les lignes de pliage 10 délimi-
tant le panneau central 12, diminuée de quatre fois I'épaisseur e
du flan, tandis que la distance d6 qui délimite les quatriemes pan-
neaux 16 est au maximum égale a la dimension interne dsl des
profilés creux 4. Le premier élément 6 susdit est formé en amenant
les quatre volets extrémes 160 des quatriemes panneaux 16, dans
le méme sens, autorisé par les lignes de pliage 10', en rabattant
les troisiemes panneaux 15, perpendiculairement au panneau central
12 et dans le méme sens que celui desdits volets extrémes 160,
pour que ces derniers soient dirigés les uns vers les autres, en rabat-
tant les deuxiemes panneaux 14 perpendiculairement au panneau
central 12 et dans le méme sens que celui des volets 160, pour
que ces derniers soient dirigés vers le panneau central i2 et en
rabattant les premiers panneaux |3 perpendiculairement au panneau
central 12 et dans le méme sens que les volets 160 pour appliquer
ces derniers, ainsi que les volets 161 des quatriemes panneaux 16
sur ledit panneau central 12.

L'emballage suivant l'invention et qui est illustré
aux figures 7 et 8 est formé a l'aide des deux éléments 6 et 7 susdits
et a, en position assemblée (figure 8), une section, prise paralléle-
ment & son fond 3 et a travers ses parois latérales 2, qui est en
forme d'octogone irrégulier. Le flan 18 a partir duquel est constitué
le second €lément 7, destiné a former les parois latérales de |'embal-
lage et les moyens 5 rendant les profilées creux 4 de la palette
indéformables, est en forme de rectangle dont la dimension des

petits cdiés est égale a la hauteur h des parois latérales proprement
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dites de P'emballage augmentée de la distance d3 séparant les lignes
de phage 10 déelimitant les premuers panneaux 13 précités du flan
8 constituant le premier €lément 6 et de l'épaisseur e de ce dernier
flan. Le flan 18 qui constitue ce deuxieme élément 7 est divisé
en huit panneaux déhmités par des lignes de pliage 10 paralleles
aux petits cdtés de ce flan et pratiquées sur une des faces de ce
dernier. Ces huit panneaux sont répartis en deux groupes 19 de
trois panneaux 20, 21 et 22 consécutifs, séparés l'un de ['autre
par un panneau 23, présentant chacun, le long du grand cbdié 24
du rectangle a proximité duquel le second élément 7 sera assemblé
au prermier €lément 6 et symétriquement par rapport aux axes 28
des panneaux centraux 2! du groupe paralleles aux lignes de pliage
délimitant ces panneaux, une premiére di oupe 26 pratiquée le
long des lignes de pliage 10 délimitant les groupes 19, a partir
du grand cd1é 24 du rectangle, sur une distance d légerement
supérieure a la distance d8 séparant les faces externes 27 des profilés
creux &4 susdits qui sont paralleles au fond de [|'emballage, chacun
des groupes 19 présente une deuxieme découpe 31 pratiquée dans
les panneaux extrémes 20 et 22 desdits groupes !9 et parallele
au grand cb1é 24 du flan a partir de la fin de la premiere découpe
26 et ce sur toute la distance dlo délimitant les panneaux exirémes
20 et 22 des deux groupes 19 pour former une patte 34 rabattable
perpendiculairement au panneau central 21. Le flan 8 présente
enfin, le long d'un de ses petits cdtés, une patte 35 destinée a étre
assemblée lors de la formation de !'emballage au panneau extréme
situé le long de l'autre petit c6té du flan.

Dans la forme de réalisation de I'emballage 1,
illustrée aux figures 9 a 12, celui-ci a une section, prise paralléle-
ment a son fond 3 et a travers ses parois latérales 2, qui a la forme
d'un octogone régulier. Le flan 8, & partir duquel est constitué
le premier élément 6, a la forme d'un rectangle dont le petit c6té

- N i 2 . . .
est egal a la distance d” separant les faces internes 9 (voir figure
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10) de deux- parois latérales 2 opposées de I'emballages Ce flan
8,tel qu'illustré a la figure 3, présente des lignes de pliage:10 et
10' paralleles a l'un des petits cdtés du rectangle et disposées symé-
trigquement par rapport a l'axe du symétrie du rectangle, de trace
11 (voir figure 3), parallele a ce .petit cdté. Les deux lignes de
pliage 10 les plus proches de cet axe de symétrie 1] délimitent
un panneau central 12 destiné a constituer simultanément le fond
3 de l'emballage et une des parois de chacun des profilés creux
4, la distance dl séparant ces deux lignes de pliage étant sensible-
ment égale a la distance d? séparant les faces internes 9 précitées
diminuées de deux fois I'épaisseur e du flan 8. Les autres lignes
de pliage 10 et 10' délimitent, de part et d'autre de ce panneau
central 12, quatre panneaux 13, 14, 15 et 16, les lignes de pliage
10 délimitant le panneau central 12 et les trois panneaux 13, 14
et 15 voisins étant pratiquées sur une face du flan, tandis que les
deux lignes de pliage 10' séparant les deux panneaux extrémes 16
des pannecaux 15 sont pratiqués sur l'autre face du flan 8. Les™
distances d° qui séparent les lignes de pliage 10 et 10' délimitant
les premiers et troisiemes panneaux 13 et 15 sont sensiblement
égales et correspondent a la dimension interne d* des profilés creux
4 prise perpendiculairement au fond 3 de l'emballage. La distance
d5, qui sépare les lignes de pliage 10 délimitant les deuxiemes pan-
neaux l4, et qui correspond a la dimension interne & des profilés
creux 4 prise parallelement au fond 3 de I'emballage et perpendiculai-
rement a l'axe longitudinal de trace }7 desdits profilés, est sensible-
ment égale a un tiers de la distance d! séparant les lignes de pliage
10 délimitant le panneau central. La dimension d® des panneaux
extrémes 16, est sensiblement égale au sixieme de la distance dl
séparant les lignes de pliage 10 délimitant le panneau central 12.
L'élément 6 est formé, a partir du flan 8, en amenant les panneaux
13 dans le méme sens et perpendiculairement au panneau central

12, en rabattant les panneaux 4 parallelement au panncau central
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12 poumrciqu'¥e soient dirigés 1'un vers l'autre, en rabattant les pan-
neaux 19 wers le panneau central 12, perpendiculairement a celui-ci,
et en appliquant les panneaux extrémes 16 sur ledit panneau central.
Le flan 18, a partir duquel est constitué le second €lément 7 est
en forme de rectangle, la dimension de ses petits cdtés étant égale
a la hauteur h des parois latérales proprement dites de I'emballage
augmentée de la distance d6 correspondant a la distance <:I3 séparant
les lignes de pliage 10 délimitant les panneaux 13 du flan & consti-
tuant le premier élément et de I'épaisseur e de ce flan 8. La dimen-
sion des grands cdtés du rectangle est égale au périmétre d'un octogo-
ne circonscrit a un cercle dont le diametre est égal au petit cdté
du flan 8. Le flan 18 est subdivisé en huit panneaux égaux délimités
par des lignes de pliage 10 paralleles aux petits cdtés du flan prati-
quées sur une des faces de ce dernier. Deux groupes 19 de trois
panneaux 20, 2! et 22 consécutifs, séparés l'un de I'autre par un
panneau 23, présentent chacun, le long du grand cdté 24 du rectangle
a proximité duquel I'élément 7 sera assemblé au premier élément
6 et symétriquement par rapport a I'axe 25 du panneau central
21 du groupe parallele aux lignes de pliage 10 délimitant ce panneau,
une premiere découpe 26 pratiquée le long des lignes de pliage
10 délimitant le groupe, a partir du grand cdté 24 du rectangle,
sur une distance d’ légerement supérieure a la distance ® séparant
les faces externes 27 des profilés creux 4 paralleles au fond de
I'emballage, une deuxieme découpe 28 pratiquée dans les panneaux
20 et 22 du groupe parallelement a la découpe 26 et sur la méme
distance d7 que cette derniere, la distance d9 séparant ces deux
découpes 26 et 28 étant au moins égale a la moitié de la distance
gt séparant les lignes de pliage 20 délimitant ces panneaux 20
et 22, une premiére ligne de pliage 29, parallele au grand cbté
24 du rectangle et pratiquée sur la méme face du flan que les lignes
de pliage 10, réunissant les fonds des découpes 26 et 28 pour former

une patte 30 rabattable perpendiculairement au panneau 20 afin
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de coopérer avec le fond 3 de I'emballage formé par I'élément
6 pour assurer la'_fixation de celui-ci au second élément 7. Une
troisieme dééoupe 31 est pratiquée dans les panneaux extrémes
20 et 22 du groupe, a partir du fond de la découpe 28 et dans le
prolongement de la ligne de pliage 29 pour déborder dans le panneau
central 21 du groupe, une seconde ligne de pliage 32, ménagée dans
ce dernier panneau 271, p_arallélement aux découpes 26 et 28 et
sur la méme face du flan que les autres lignes de pliage, s'étendént
a partir de la découpe 31 jusqu'au grand coté 24 du rectangle.

I qui sépare ces deux lignes de pliage 32 réalisées

La distance d
dans le panneau central 2] du groupe est sensiblement égale a la
distance dl? séparant les faces internes 33 des péfoxs des deux
profilés creux perpendiculaires au fond de l'emballage les plus pro-
ches I'une de l'autre. Les pattes 3% délimitées par les découpesi
28 et 31 et par les lignes de pliage 32 sont destinées a étre rabatiues
a l'intérieur des px;orixlrés creux 4 sur les faces internes 33 de ces
derniers, pour empécher la déformation des profilés 4 quand ils
sont sous charge. Le flan 18 du 'secon_d élément 7 présente, le
long d'un de ses petits cdtés, une patté 35 destinée a étre asSemblée,A
lors de la formation de l'emballage, au panneau extréme situé le
long de ['autre petit cété du flan. ' ,
La forme de réalisation de l'emballage suivant
I'invention et illustrée a la figure 13 est une version simplifiée
par rappori aux emballages décrits ci-avant et ci-apres. Toute{ois,
malgré sa simplicité, cet emballage & palette intégrée présente
une excellente rigidité et une bonne résistance au gerbage. '
' Cet emballage a, lorsqu'il est formé a l'aide des
deux éléments 6 et 7, une sectnoﬁ, prise parallelement a son fond
et a travers ses parois latérales, qui est en forme de parallélogramme
ayant un angle droit. Le flan 8 a partir duquel est constitué le
premier élément 6 est du type illustré aux figures 3 et &, tandis

que le flan 18 & partir duquel est constitué le second élément 7
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" est en forme de rectangle, la dimension de ses petits cdtés étant

au moins égale a la hauteur h des parois latérales proprement dites
de l'emballagc'augmentée de la distance d° séparant les faces inter-
nes 27 des profilés creux 4. Le flan 18 est subdivisé en quatre
panneaux 38, 39, 40 et 4] égaux deux a deux et délimités par des
hignes de pliage 10 paralleles aux petits cbtés du flan et pratiquées
sur une des faces de ce dernier. Les deux panneaux 39 et 4] destinés
a coopérer avec le premier élément 6, sutvant l'axe longitudinal
17 des profilés creux 4, ont une dimension, prise parallelement
aux grands c6tés du flan, qui est égale aux peuts cOtés du flan
8 constituant ce premier €élément 6 diminuée de deux fois I'épaisseur
e du flan 18 constituant le second élément 7. Les deux autres
panncaux 38 et 40 de ce flan 18 ont une dimension, prise parallele-
ment aux grands cftés .du flan, qui est égale a la dimension gl
correspondante du panneau central 12 du flan 8 augmentée de

deux fois I'épaisseur e de ce dernier flan. Ces deux dernters pan-
neaux 38 et 40 sont séparés des deux autres panneaux 39 et &l,
le long du grand cdté 42 du rectangle a proximité duquel le second
éléement 7 sera assemblé au premier, par des découpes 43 pratiquées

le long des lignes de pliage 10 dél»lmnant les panncaux, a parur

du grand cdté 42 du rectangle et sur une distance légérement supé-

rieure 3 la distance d5 séparant les faces externes 27 des profilés
creux &4 paralleles au fond 3 de I'emballage. Ces derniers panneaux
38, 40 présentent chacun une higne de pliage 46, parallele au grand
c6té 42 du flan 18, réunissant les découpes 43, a proximité de leur
fond, pour former deux pattes &7 rabattables perpendiculairement
au panneau afin de coopérer avec le fond 3 de I'emballage formé

par le premier élément 6 pour assurer la fixation de celui-ci au

second élément 7. Les parties 61 des panneaux 39 et 41, en saillie

par rapport au fond de I'emballage, cooperent avecles c6tés externes

62 des profilés creux 4 pour rendre ces derriers indéformables.

Dans la forme de réalisation de I'emballage illus-
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trée aux figures 14 a 19, ledit emballage a, lorsqu'il est formé

ol 1

'aide des deux €léments 6 et 7, une section prise paralléelement

son fond 3 et & travers ses parois latérales 2, qui est rectangulaire.

[ 24

Le flan 8, a partir duquel est constitué le premier élément 6,
et tel qu'illustré & la figure 14, a la forme d'un rectangle dont
le petit coté est égal a la distance a'? séparant les faces externes
36 de deux parois latérales 2 opposées a l'emballage.

Ce flan 8 présente des lignes de pliage 10, 10'
paralleles & un des petits cdtés du rectangle et disposées symétrique-
ment par rapport a l'axe de symétrie 11 du rectangle parallele
a ce petit cdté, les deux lignes de pliage 10 les plus proches de
cet axe de symétrie 1l délimitant un panneau central 12 destiné
a constituer simultanément le fond 3 de I'emballage et une des
parois de chacun des profilés creux &4, la distance dl.séparant ces
deux lignes de pliage 10 étant sensiblement égale a la distance
d? séparant les faces internes 37 des deux autres faces latérales
opposées de l'emballage diminuée de deux fois I'épaisseur e du flan,
les autres lignes de pliage 10, 10' délimitant, de part et d'autre
de ce panneau central 12, quatre panneaux 13, 14,15 et |6. Les
lignes de pliage 10 délimitant le panneau central 12 et les trois
panneaux 13, 14 et |5 voisins sont pratiquées sur une face du flan,
tandis que les deux lignes de pliage 10' séparant les deux panneaux
extrémes 16 des troisiemes panneaux !5 sont pratiquées sur l'autre
face du flan. Les distances d3 séparant les lignes de pliage 10
délimitant les premiers et troisiémes panncaux 13 et 15 sont sensible-
ment égales et correspondent & la dimension interne d* des profilés
creux 4 prise perpendiculairement au fond 3 de I'emballage. La
distance d’ séparant les lignes de pliage 10 délimiltant les deuxiémes

. . . . 5 oy
panneaux l4 correspond a la dimension interne d” des profiles creux

4 prise parallélement au fond de I'emballage et perpendiculairement

a l'axe longitudinal 17 desdits profilés et est sensiblement égale

.

a un tiers de la distance dl séparant les lignes de pliage 10 délimi-
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tant le panneau central 12, la dimension des panneaux extrémes
16 prise parallelement aux grands cBtés du rectangle, éiant tout
au plus égale au sixieme de la distance at séparant les lignes de
pliage 10 délimitant le panneau central 12.

) Le flan 8 présente, a partir de chacun des angles
du rectangle et le long des grands cdtés de ce dernier, un évidement
rectangulaire 38 dont le grand cbté est sensiblement égal a la dimen-
sion des troisiemes et quatriemes panneauk 15 et 16, prise parallele-
ment aux grands cbtés du flan, augmentée de I'épaisseur e' du flan
constituant le deuxiéme élément 7 et dont le petit cbté est au
moins égal 3 I'épaisseur e' de ce dernier flan. Le premier élément
6 est formé, a partir du flan 8, en amenant les deux premiers pan-
neaux 13 dans le méme sens et perpendiculairement au panneau
central 12, en rabattant les deuxiémes panneaux l& parallelement
au panneau central 12 pour qu'ils soient dirigés l'un vers ['autre,
en rabattant les troisi€émes panneaux 15 vers le panneau central
12, perpendiculairement a celui-ci, et en appliquant les panneaux
extrémes 16 sur ledit panneau central. Le flan 18 a partir duquel
est constitué le second élément 7 est en forme de rectangle, la
dimension de ces petits cdtés est au moins égale a la hauteur h
des parois latérales 2 proprement dites augmentée de la distance
d3 séparant les lignes de pliage 10 délimitant les panneaux 13 du
flan 8 et de |'épaisseur e de ce dernier.

Le flan 18 est subdivisé en quatire panneaux 38,
39, 40 et 41 égaux, deux a deux, et délimités par des lignes de
pliage 10 paralleles aux petits c6tés du flan et pratiquées sur une
des faces de ce dernier, les deux panneaux 39 et 4] destinés a coopé-
rer avec le premier €lément 6, suivant l'axe longitudinal 17 des
profilés creux#, ayant une dimension, prise parallelement aux grands
cotés du flan, qui est égale aux petits cOtés du flan 8 constituant
ce premier élément 6 diminuée de deux fois I'épaisseur e' du flanl8
constituant le second élément 7, les deux autres panneaux 38 et

40 de ce dernier flan ayant une dimension, prise parallelement
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aux grands cbtés du flan, qui est égale a la dimension gl correspon-
dante du panneau central 12 du flan 8 constituant le premier élément
6 augmentée de deux fois |'épaisseur e de ce dernier flan. Ces
deux derniers panneaux 38 et 40 sont séparés des deux autres pan-
neaux 39 et 41, le long du grand cdté 42 du rectangle a proximité
duquel le second élément 7 sera assemblé au premer par des premie-
res découpes 43 pratiquées le long des lignes de pliage 10 délimitant
les panneaux, a partir du grand cdté 42 du rectangle et sur une
distance légerement supérieure a la distance d® séparant les faces
externes 27 des profilés creux 4 paralleles au fond de I'emballage.
Ces panneaux 38 et 40 présentent chacun et symétriquementpar
rapport a leur axe 44 parallele aux lignes de pliage 10, deux secondes
découpes 45 pratiquées parallelement aux premiéres découpes 43
et sur la méme distance que ces derniéres, la distance séparant
une seconde découpe 45 de la premiere découpe 43 correspondante
étant de l'ordre de 1/5 de la dimension du panneau considéré prise
perpendiculairement aux lignes de pliage 10. Ces panneaux 33 et
40 présentent chacun deux premiéres lignes de pliage 46, paralleles
au grand cdté 42 du rectangle et pratiquées sur la méme face du
flan que les lignes de pliage 10 délimitant les pannecaux. Ces lignes
46 réunissent les fonds des premiéres et deuxiemes découpes 43
et 45 pour former deux pattes 47 rabattables perpendiculairement
au panneau afin de coopérer avec le fond de Il'emballage formé
par le premier élément pour assurer la fixation de celui-ci au second
élément. Deux troisiemes découpes 48 sont pratiquées dans chacun
des panneaux 38 et 40, a partir du fond des deuxiemes découpes
45 et dans le prolongement des premieres lignes de pliage 46

délimitant les pattes 47, deux secondes lignes de pliage 48, ménagées
parallelement aux premiéres et deuxiémes découpes 43 et 45 et
sur la méme face du flan que les autres lignes de pliage, s'étendant
a partir des troisiemes découpes 48 jusqu'au grand cbté 42 du rectan-

gle, la distance d“ séparant ces deux secondes lignes de pliage
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49 d'un panneau étant sensiblement égale & la distance al? séparant
les faces internes 33 des parois des deux profilés creux perpendiculal-
res au fond de I'emballage les plus proches I'un de l'autre. Les
pattes 50 délimitées par les découpes 45 et 48 et par les lignes
de pliage 49 sont destinées a &tre rabattues a l'intérieur des profilés
creux 4, sur les faces internes 33 de ces derniers, pour empécher
la déformation des profilés 4 quand ils sont sous charge. Le flan
18 du second €lément 7 présente le long d'un de ses petits cdiés,
une patte 35 destinde a étre assemblée, lors de la formation de
I'emballage, au panneau extréme situé le long de l'autre petit cdté
du {lan.

Comme montré a la figure 16, le flan [8 consti-
tuant I'élément 7 peut comprendre, le long de son cdté 51 opposé
au c61é 42, une bande rectangulaire 52 délimitée par une ligne
de pliage 53 parallele au grand cdté 42 susdit et réalisée dans le
flan sur la méme face que les autres lignes de pliage 10, des décou-
pes 54 étant pratiquées dans cette bande de matiere, dans le prolon-
gement des lignes de pliage 10 délimitant les panneaux, pour délimi-
ter des rabats 55 destinés a obturer au moins particllement 'ouver-
ture de l'emballage.

Pour faciliter la formation de [I'élément 6, le
panneau central 12 du flan 8 comprend, sur sa face 56 et dans
la zone 57 ou sont appliqués les panneaux extrémes 16, une couche
de matériau autocollant 58 assurant une fixation automatique des
panneaux 16 des qu'ils sont amenés au contact de la face 56 susdite,
cette fixation pouvant éventuellement &tre renforcée par des agrafes.

Dans le méme but, les paties 30, 34, 47 et 50,
présentées par le flan 18 destiné a constituer l'élément 7, sont
garnies sur leurs faces destinées a étre appliquées sur le fond 3
de I'emballage et sur les faces internes 33 des profilés creux 4,
d'une couche de matériau autocollante 59 destinde a assurer au
mo:ns partiellement la {ixation de I'élément 6 a 'élément 7, cette

fixation pouvant &tre renforcée par des agrafes.Pour faciliter
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I'assemblage des éléments 6 et 7 entre eux, les panneaux 23,
39 et 41 des flans 18 présentent chacun, a I'endroit ou ils cooperent
avec les faces externes 62 des profiles creux 4, une ligne de
pliage 60 parallele aux c6tés 24 et 42 des flans 18, l'espace
compris entre ces lignes de pliage et les cOtés 24 et 42 des
flans étant revétu d'une couche de matériau autollant 61.

Pour autoriser la manutention a l'aide d'un
€lévateur dont les roues pénetrent dans les profilés creux &
ou pour faciliter la manutention manuelle des emballages, le
panneau central 12 des flans 8 présente des découpes 63 réguliere-
ment réparties, en dehors de la zone 57 ou sont appliqués les
panneaux 16, et formant soit des ouvertures pour le passage
des roues de 1'élévateur, soit des poignées.

Afin d'autoriser la livraison a plat, soit des
flans 8 et 18, soit des €léments 6 et 7 assemblés & partir de
ces flans, les lignes de pliage 10 présentées par ces derniers
sont réalisées de maniere telle que les panneaux, délimités par
ces lignes de pliage 10, sont pratiquement articulés les uns
sur les autres pour pouvoir se superposer.

Les éléments 6 et 7, qui peuvent étre réalisés
a partir de flans ayant la méme épaisseur, cooperent entre eux,
lorsqu'ils sont assemblés, pour assurer la rigidité et la résistance
de l'emballage. Comme !'élément 6, qui pourrait étre réalisé
en matiére plastique pour résister a I'humidité, sert a la fois
de fond 3 et de palette a l'emballage, celui-ci est plus léger
que les emballages connus et de prix inférieur au prix de ces
derniers. La légéreté de I'emballage suivant l'invention ne nuit
toutefois pas a sa résistance et notamment a sa résistance au
gerbage, étant donné que ses parois latérales 2 sont soutenues
sur une partie importante de leur périmétre par le fond 3. Ce
fond 3 a été montré aux dessins avec les profilés creux 4 dirigés
vers l'intérieur de !'emballage. Rien ne s'oppose toutefois a

ce que ce fond soit tourné de 180° pour que lesdits profilés
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creux 4 soient dirigés vers l'extérieur de I'emballage.

Il est évident que l'espace compris entre les
deux profilés creux 4, qu'il communique avec Vintérieur de
{'emballage comme représenté aux dessins ou qu'il soit situé
a l'extérieur de l'emballage, peut étre utilisé a diverses {ins,
a savoir : volume accru de l'emballage pour recevoir une matiere .
en vrac, espace permettant de loger des accessoires a protéger,
espace permettant de disposer un systéme de vidange du récipient,
etCe.n..

Il doit étre entendu que l'invention n'est nulle-
ment limitée aux formes de réalisation décrites et que bien
des modifications peuvent étre apportées a ces derniéres sans
sortir du cadre du présent brevet.

C'est ainsi que l'on pourrait prévoir, comme
montré aux figures 8 et 20, un premier €lément 6 dont les
panneaux 16 sont partiellement rabattus sur la zone 57 du panneau
central 12 et partiellement rabattus, en 63, a lintérieur des
profilés creux 4. Dans ce cas, les pattes 50, assurant la liaison
des €léments 6 et 7 entre eux ainsi que la rigidite et la résistance
des profilés 4, sont appliquées et fixées sur les faces externes

64 desdits profilés creux.
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REVENDICATIONS.
1. Emballage (1) du type dit "a palette intégrée"

constitué d'éléments a assembler, réalisés en un matériau rigide,
tel que du carton ondulé, a partir de flans pourvus de lignes de
pliage permettant de former au moins les parois latérales de I'embal-
lage, le fond de ce dernier, les profilés creux associés audit fond
pour constituer Ja palette et les moyens coopérant avec les profilés
creux pour les rendre indéformables quand I'emballage est utilisé,
ledit emballage étant caractérisé en ce qu'il comprend, pour réaliser
ses parois latérales (2), son fond (3), au moins deux profilés creux
(4) constituant la palette et les moyens (5) pour rendre ces derniers
indéformables, deux elements (6 et 7), un premier élément (6) destiné
a consutuer le fond (3) de I'emballage et les profilés creux (4)
formant la palette et un second élément (7) desuné a constituer
les parois latérales (2) de I'emballage et les moyens (5) destinés
a rendre les profilés creux (4) indéformables, ces moyens (5), présen-
tés par le second élément (7), étant agencés pour coopérer avec
le premier élément (6) pour contribuer a I'assemblage de celui-ci
au second élément.

2. Emballage sulvant la revendication I, caracteri-
sé en ce que le flan (8) a partir duquel est constitué le premier
élément (6) a la forme d'un rectangle, ce flan (8) présentant des
lignes de pliage (10), paralleles aux petits c6tés du rectangle et
pratiquées sur une face du flan (8), les deux lignes de pliage les
plus proches du centre du flan délimitant un panneau central (12)
tandis que les autres lignes de pliage délimitent, de part et d'autre
du panneau central (12), au moins trois panneaux (13, 14 et 15),
les distances (d31) séparant les lignes de pliage (10) délimitant
les premiers panneaux (13), comptés a parur du panneau central
(12), diminuées de deux fois I'épaisseur (2) du flan, et les distances
(d>?) séparant les lignes de pliage (10) délimitant les troisiemes

panneaux (15) comptés a partir du panncau central (12), diminuées
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de I'dpasseur {¢) du flan, étant sensiblement egales et correspondant
3 la dimension interne (d*)des profilés creux (4) prise perpendiculaire-
ment au fond (3) de l'emballage, la distance (ds) séparant les lignes
de pliage (10) délimitant les deuxiémes panneaux (l#4), comptés
a partir du panneau central (12), et correspondant a la dimension
interne (dsl) des profilés creux (4) prise parallelement au fond de
I'emballage et perpendiculairement a [!'axe longitudinal (17) desdits
profilés correspondant au maximum a la moitié de la distance (ah)
séparant les deux lignes de pliage délimitant le panneau central
(12) diminué de quaire fois I'épaisseur (e) du flan, le premier élément
(6) étant formé, a partir dudit flan (8) en amenant les troisiemes
panneaux iI5) perpendiculairement au panneau central (12) et dans
le méme sens, autorisé par les lignes de pliage (10) délimitant
ces troisiemes panneaux (15), en rabattant les deuxiemes panneaux
{14) perpendicularrement au panneau central (12) et dans le méme
sens que celui des panneaux (I5) pour que ces dernters solent dirigés
['un vers l'autre, et en rabatiant les premiers panneaux (132 perpendi-
culairement au panneau central (12) et dans le méme sens que celui
des troisiemes panneaux (15) pour que ces derniers prenncnt appul
sur le panneau central (12).

3. Emballage suivant la revendication 2, caractéri-
sé en ce que les lignes de pliage (10) délimitent, de part et d'autre
du panneau central (12) quatre panneaux (13, 14, 15, 16), la distance
(@®) déimitant les quatriemes parneaux (16), comptés a partir du
panneau central (12), étant au maximum égale a la dimension interne
(dy) des profilés creux (4) prise parallelement au fond de l'emballage
et perpendiculairement a I'axe longitudinal (17) desdits profilés,
le premier élément (6) étant formé, a partir dudit flan (8) en ame-
nant les quatriemes panneaux (16) perpendiculairement au panneau
central (12) et dans le méme sens, autorisé par les lignes de pliage
(10), en rabattant les troisiemes panneaux {(15) perpendiculairement
au panncau eniral (12) et dans le méme sens que celui des panneaux

(18) pour - = ~us derniers sotent dirigés 'un vers ['autre, en rabat-
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tant les deuxiemes panneaux (14) perpendiculairement au panneau
central (12) et dans le méme sens que celui des panneaux (16) pour
que ces derniers soient dirigés vers le panneau central (12) et en
rabattant enfin les premiers panneaux (13) perpendiculairement
au panneau central (12) et dans le méme sens que les quatriemes
panneaux (16) pour appliquer ces dermiers sur ledit panneau central
(12).

4. Emballage sutvant la revendication |, caractéri-
sé en ce que le flan (8), a partir duquel est constitué le premier
élément (6), a la forme d'un rectangle, ce flan (8) présentant des
lignes de pliage (10), paralleles aux petits cOtés du rectangle, les
deux lignes de pliage les plus proches du centre du flan délimitant
un panneau ceniral (12) tandis que les autres lignes de pliage délimi-
tent, de part et d'autre du panneau central (12), quatre panneaux
(13, 14, 15, 16), les lgnes de pliage (10') déhimitant le panneau
central (12) et les trois panneaux (13, 14 et 15) voisins, considérés
a partir du panneau central (12), étant pratiquées sur une face du
flan, tandis que les deux lignes de pliage (10") séparant les deux
panneaux extrémes (16) des troisiemes panneaux (15), comptés a
partir du panneau central (12), sont pratiquées sur l'autre face du
flan, les distances (d3) séparant les lignes de pliage (10) délimitant
les premiers et troisiemes panneaux (13 et 15), comptés a parur
du panneau central (12), étant sensiblement égales et correspondant
a la dimension interne (d*) des profilés creux (4) prise perpendiculai-
rement au fond (3) de l'emballage, la somme des distances (ds)
séparant les lignes de pliage (10) délimitant les deuxiemes panneaux
(14), comptés a partir du panneau central (l12), et correspondant
a la dimension interne (d5') des profilés creux (4) prise parallélement
au fond de l'emballage et perpendiculairement a I'axe longitudinal
(17) desdits profilés, et des dimensions des quatriemes panneaux
extrémes (16), prise parallélement aux grands cdtés du rectangle,

étant tout au plus égale a la distance (@l séparant les lignes de
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phage (16} délinatant le panneau central (12), diminuée de quatre
fois i'épmisseur du lan {e), le premier élément (6) étant formé,

a parur dudit flan (8), en amenant les deux premiers panneaux (I3)

dans le méme sens et perpendiculairement au panneau central (12),

en rabattant les deuxiemes panneaux (14) paralléelement au panneau
central (12) pour qu'ils soient dirigés I'un vers l'autre, en rabattant
les troisiemes panneaux (I5) vers le panneau central (12), perpendicu-
lairement a celui-ci et en appliquant les quatriéemes panneaux (16)
sur ledit panneau central.

5. Emballage suivant la revendication 1, caracteri-
s€ en ce que le flan (8), 3 partir duquel est constitué le premier
élément (6), a la forme d'un rectangle, ce flan (8) présentant des
lignes de pliage (10), paralléles aux petits cbtés du rectangle, les
deux lignes de pliage les plus proches du centre du flan délimitant
un panneau central (12), tandis que les autres lignes de pliage délimi-
tent, de part et d'autre du panneau central (12), quatre panneaux
(I3, 14, 15 et 16), les lignes de phage(10') délimitant le panneau
central (12), les quatre panneaux (I3 et l4) voisins et les parties
extrémes des lignes de pliage séparant les ftroisiemes Danneaux
(15) des quatriemes panneaux (l6), compiés a partir du panneau
central (12) sont pratiquées sur une face du flan, tandis que les
parties centrales (10") de ces dernieres lignes de pliage sont prati-
quées sur l'autre face du flan, des découpes (I10'"') étant prévues,
sensiblement perpendiculaires aux lignes de phage délimitant les
quatriémes panneaux (16), comptés a partir du panneau central
(12), et sur toute sa dimension paralléle au grand cdté du rectangle,
les divisant ainst en irois volets (160 et 161), la somme des distances
(@) séparant les lignes de pliage (10) délimitant les deuxiémes
panneaux (l%), compiés a partir du panneau central (12) et de la
dimenston (d®) des deux panneaux extrémes (l16), prise parallelement
aux grands <Gtés du rectangle, étant tout au plus égale a la distance
(@) séparant les lignes de pliage (10) délimitant le panneau central

(12), diminué de quatre
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fois I'eépaisseur (e) du flan, la distance (d®) délimitant les quatrieémes
panneaux (16) étant au maximum égale a la dimension interne (ds')
des profilés creux (4), le premier élément (6) étant formé, a partir
dudit flan (8) en amenant les quatre volets (160) des quatriémes
panneaux (16), dans le méme sens, autorisé par les lignes de pliage
(10'), en rabattant les troisiemes panneaux (15), perpendiculairement
au panneau central (12) et dans le méme sens que celui desdits
volets extrémes (160) pour que ces derniers soient dirigés les uns
vers les autres, en rabattant les deuxiemes panneaux (l4) perpendicu-
lairement au panneau central (12) et dans le méme sens que celui
des volets (160), pour que ces derniers soient dirigés vers le panneau
central (12) et en rabattant les premiers panneaux (13) perpendiculai-
rement au panneau central (12) et dans le méme sens que les volets
(160) pour appliquer ces derniers, ainsi que les volets (161) des
quatriemes panneaux (16) sur ledit panneau central (12).

6. Emballlage suivant l'une quelconque des revendi-
cations 2 & 5, caractérisé en ce qu'il a, lorsqu'il est formé a l'aide
de deux éléments (6 et 7), une section, prise parallelement & son
fond (3) et a travers ses parois latérales (2), qui est octogonale,
le flan (18) a partir duque!l est constitué le second élément (7) érant
en forme de rectangle dont la dimension des petits cdtés est égale
a la hauteur ) des parois latérales proprement dites de I'emballage
augmentée de la distance @) séparant les lignes de pliage (10)
délimitant les premiers panneaux (13) précités du flan (8) constituant
le premier élément (6) et de l'épaisseur (e) de ce dernier flan, le
flan (18)constituant le deuxieme élément (7) étant divisé en huit
panneaux délimités par des lignes de pliage (10) paralleles aux petits
cdtés de ce flan et pratiquées sur une des faces de ce dernier,
ces huit panneaux étant répartis en deux groupes (19) de trois pan-
neaux (20, 21 et 22) consécutifs, séparés l'un de l'autre par un pan-
neau (23), présentant chacun, le long du grand cdté (24) du rectangle

a proximité duquel le second élément (7) sera assemblé au premier
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élément (6) et symétriquement par rapport aux axes (28) des pan-
neaux centraux (21) du groupe paralléles aux lignes de pliage délimi-
tant ces panneaux, une premiére découpe (26) pratiquée le Jong
des lignes de pliage (10) délimitant les groupes (19), a partir du
grand cbté (24) du rectangle, sur une distance (d7) lIégerement supé-
rieure i la distance (d9) séparant les faces externes (27) des profilés
creux (&) susdits paralleles au fond de !'emballage, une deuxieéme
découpe (31) pratiquée dans les panneaux extrémes (20 et 22) desdits
groupes (19) et parallele au grand c6té (24) du flan a partir de la
fin de la premiere découpe (26) et ce sur toute la distance @9
délimitant les panneaux extrémes (20 et 22) des deux groupes (19)
pour former une patte (34) rabattable perpendiculairement au panneau
central (21), le flan (18) du second élément (7) présentant, le long
d'un de ses petits cotés, une patte (35) destinée a étre assemblée
lors de la formation de ['emballage au panneau extréme situé le
long de 'autre petit c6té du flan.

7. Emballage suivant la revendication 6, caractéri-
sé en ce que les pattes (34), destinées a étre rabattues a l'intérieur
des profilés creux (&) pour empécher la déformation de ces derniéres
quand ils sont sous charge ont une dimension (le) qui est inférieure
a la moitié de la dimension du petit c6té du flan (8) constituant
le premier élément (6).

8. Emballage suivant la revendication 6, caracteri-
sé en ce que les pattes (34) destinées a étre rabattues a l'extérieur
des profilés creux (&) pour empécher la déformation de ces derniers
quand ils sont sous charge, ont une dimension @9 qui est inférieure
a la moitié de la dimension du petit cdté du flan (8) constituant
le premier élément .(6).

9. Emballage suivant l'une quelconque des revendi-
cations 2 & 5, caractérisé en ce que le flan (18) constituant le second
élément (7) comprend deux groupes (19) de trois panneaux (20, 21

et 22) consécutifs, séparés I'un de I'autre par un panneau (23), présen-
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tant chacun, le long du grand cdté (24) du rectangle a proximité
duquel le second élément (7) sera assemblé au premier et symétrique~
ment par rapport a l!'axe (25) du panneau central (21) du groupe
parallele aux lignes de pliage délimitant ce panneau, une premiere
découpe (26) pratiquée le long des lignes de pliage (10) délimitant
le groupe, & partir du grand cdté (24) du rectangle, sur une distance
(0’ légérement supérieure a la distance (a® séparant les faces
externes (27) des profilés creux (4) susdits paralleles au fond de
I'emballage, une deuxieme découpe (28) pratiquée dans les panneaux
extrémes (20 et 22) du groupe parallelement a la premiere découpe
(26) et sur la méme distance (d7) que cette derniere, la distance
(d) séparant ces deux découpes (26 et 28) étant au moins égale
3 la moité de la distance (d'0) séparant les lignes de phage (10)
délimitant ces panneaux extrémes (20 et 22), une premiere ligne
de pliage (29), parallele au grand cété (24) du rectangle et pratiquée
sur la méme face du flan que les lignes de pliage (10) délimitant
les panneaux, réunissant les fonds des premiére et deuxieme découpes
(26 et 28) pour former une patte 30 rabattable perpendiculairement
au panneau (20) afin de coopérer avec le fond (3) de !'emballage
formé par le premier élément (6) pour assurer la fixation de celui-ci
au second élément, une troisiéeme découpe (31) étant pratiquée
dans les panneaux extrémes (20 et 22) du groupe, a partir du fond
de la deuxieme découpe (28) et dans le prolongement de la ligne
de pliage (29) délimitant la patte précitée pour déborder dans le
panneau central (21) du groupe, une seconde ligne de pliage (32),
ménagée dans ce dernier panncau parallelement aux premiére et
deuxieme découpes (26 et 28) susdites et sur la méme face du flan
que les autres lignes de pliage, s'étendant a partir de la troisieme
découpe (31) jusqu'au grand cbté (24) susdit du rectangle, la distance
(d“) séparant ces deux secondes lignes de pliage (32) réalisées
dans le panneau central (21) du groupe étant sensiblement égale

3 la distance (d'?) séparant les faces internes (33) des parois des
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deux profilés creux perpendiculaires au fond de ['emballage les
plus proches |'une de l'autre, les pattes (34) délimitées par les deu-
xiemes et troisiemes découpes (28 et 31) et par les secondes lignes
de pliage (32) étant destinées a étre rabattues a l'intérieur des
profilés creux (&) sur les derniéres faces internes (33) susdites pour
empécher la déformation des profilés (4) quand ils sont sous charge,
le flan (18) du second élément (7) présentant, le long de ses petits
cotés, une patte (35) destinée a étre assemblée lors de la formation
de I'emballage au panneau extréme situé le long de I'autre petit
c6té du flan.

10. Emballage suivant l'une quelconque ds revendi-
cations 2 a 5, caractérisé en ce qu'il a, lorsqu'il est formé a l'aide
des deux éléments (6 et 7), une section, prise parallelement & son
fond et a travers ses parois latérales, qui est en forme de paraliélo-
gramme ayant un angle droit, le flan (18) a partir duquel est consti-
tué le second élément étant en forme de rectangle, la dimension
de ses petits ctés étant au moins égale a la hauteur (h) des parois
latérales proprement dites de l'emballage augmentée de la distance
@® séparant les faces internes (27) des profilés creux (4). le flan
(18) constituant le second élément (7) étant subdivisé en quatre
panneaux (38, 39, 40 et 4l) égaux deux a deux et délimités par
des lignes de pliage (10) paralléles aux petits cdtés du flan et prati-
quées sur une des faces de ce dernier, les deux panneaux (39 et
41) destinés a coopérer avec le premier élément (6), suivant l'axe
longitudinal (17) des profilés creux, ayant une dimension, prise paralle-
lement aux grands c6tés du flan, qui est égale aux petits cdtés
du flan (8) constituant ce premier élément (6) diminuée de deux
fois l'épaisseur (e') du flan (18) constituant le second élément (7),
les deux autres panneaux (38 et 40) de ce dernier flan (18) ayant
une dimension, prise parallelement aux grands cétés du flan, qui
est égale a la dimension (dl) correspondante du panneau central

(12) du flan (8) constituant le premier élément (6) augmentée de
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deux fois l'épaisseur (e) de ce dernier flan, ces deux derniers pan-
neaux (38 et 40) étant séparés des deux autres panneaux (39 et
41), le long du grand c8té (42) du rectangle & proximité duquel
le second élément (7) sera assemblé au premier, par des découpes
(43) pratiquées le Jong des lignes de pliage (10) délimitant les pan-
neaux, a partir du grand cbté (42) du rectangle et sur une distance
légérement supérieure a la distance (d8) séparant les faces externes
(27) des profilés creux (4) paralleles au fond (3) de I'emballage,
ces derniers panneaux (38, 40) présentant chacun une ligne de pliage
(46), parallele au grand cété (42) du flan (18), réunissant les découpes
(43) a proximité de leur fond, pour former deux pattes (47) rabatta-
bles perpendiculairement au panneau afin de coopérer avec le fond
(3) de I'emballage formé par le premier élément (6) pour assurer
la fixation de celui-ci au second élément (7), les parties (61) des
panneaux (39 et 4l), en saillie par rapport au fond de I'emballage,
coopérant avec les cdtés externes (62) des profilés creux (&) pour
rendre ces derniers indéformables.

I1. Emballage suivant l'une quelconque des revend:-
cations 2 a 5, caractérisé en ce qu'il a, lorsqu'il est formé a l'aide
des deux éléments (6 et 7) une section, prise parallelement 3 son
fond et a travers ses parois latérales, qui est en forme de rectangle,
le flan (18) a partir duque! est constitué le second élément (7) étant
en forme de rectangle, la dimension de ses petits cdtés étant au
moins égale a la hauteur (h) des parois latérales proprement dites
de l'emballage augmentée de la distance (dg) séparant les faces
externes (27) des profilés creux (4), le flan (18) constituant le second
élément (7) étant subdivisé en quatre panneaux (38, 39, 40 et 41)
égaux deux a deux et délimités par des lignes de pliage (10) paralleles
aux petits cOtés du flan et pratiquées sur une des faces de ce der-
nier, les deux panneaux (39 et 4l)destinés a coopérer avec le premier
élément (6), suivant l'axe longitudinal (17) des profilés creux, ayant

une dimension, prise parallelement aux grands cdtés du {flan, qui
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est égale aux petits cdtés du flan (8) constituant ce premier élément
(6) diminuée de deux fois I'épaisseur (e') du flan (18) constituant
le second élément (7), les deux autres panneaux (38 et 40) de ce

dernier flan (18) ayant une dimension, prise parallelement aux grands
c6tés du flan, qui est égale a la dimension (dl) correspondante du
panneau central (12) du flan (8) constituant le premier élément
(6) augmentée de deux fois I'épaisseur (e) de ce dernier flan, ces
deux derniers panneaux (38 et 40) étant séparés des deux autres
panneaux( 39 et 41), le long du grand c6té (42) du rectangle a proximi-
té duquel le second élément (7) sera assemblé au premier par des
premieres découpes (43) pratiquées le long des lignes de pliage
(10) délimitant les panneaux, a partir du grand c6té (42) du rectangle
et sur une distance légérement supérieure a la distance @) séparant
les faces externes (27) .des profilés creux (4) paralleles au fond
(3) de !'emballage, ces derniers panneaux (38, 40) présentant chacun
et symétriquement par rapport a leur axe (44) parallele aux lignes
de pliage (10), deux secondes découpes (45) pratiquées parallelement
aux premieres découpes (43) et sur la méme distance que ces dernie-
res, la distance séparant une seconde découpe (45) de la premiere
découpe (44) correspondante étant de l'ordre de 1/5 de la dimension
du panneau considéré prise perpendiculairement aux lignes de pliage
(10), deux premiéres lignes de pliage (46), paralleles au grand cété
(42) du rectangle et pratiquées sur la méme face du flan que les
lignes de pliage délimitant les panneaux, réunissant les fonds des
premiéres et deuxiemes découpes (43 et 45) pour former deux pattes
(47) rabattables perpendiculairement au panneau afin de coopérer
avec le fond de I'emballage formé par le premier élément pour
assurer la fixation de celui-ci au second élément, deux troisiemes
découpes (48) étant pratiquées dans chacun des panneaux (38 et
40) susdits, a partir du fonddes deuxiemes découpes (45) et dans
le prolongement des premiéres lignes de pliage (46) délimitant les

pattes (47) précitées, deux secondes lignes de pliage (49), ménagées
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parallelement aux premiéres et deuxiemes découpes (43 et 45) et
sur la méme face du flan que les autres lignes de pliage, s'étendant
a partir des troisiemes découpes (48) jusqu'au grand cété (42) susdit
du rectangle, la distance @ séparant ces deux secondes lignes
de pliage (49) d'un panneau étant sensiblement égale a la distance
(dlz) séparant les faces internes (33) des parois des deux profilés
creux perpendiculaires au fond de I'emballage les plus proches I'une
de l'autre,les pattes (34) délimitées par les deuxiémes et troisiémes
découpes (28 et 31) et par les secondes lignes de pliage (32) étant
destinées a étre rabattues a !'intérieur des profilés creux (4) sur
les derniéres faces internes (33) susdites pour empécher la déforma-
tion des profilé (4) quand ils sont sous charge, le flan (18) du second
élément (7) présentant, le long d'un de ses petits cOtés, une patte
(35) destinée a étre assemblée, lors de la formation de l'emballage,
au panneau extréme situé le long dc I'autre petit c6té du flan.

12. Emballage suivant l'une quelconque des revendi-
cations 6 a 11, caractérisé en ce que le flan (18) constituant le
second élément (7) comprend, le long de son grand cdété (51) parallele
au cdté (24, 42), une bande rectangulaire de matiere (52) délim:itée
par une ligne de pliage parallele au grand cdté susdit et réalisce
dans le flan sur la méme face que les autres lignes de pliage, des
découpes (54) étant pratiquées dans cette bande de matiere, dans
le prolongement des lignes de pliage (10) délimitant les panneaux,
pour délimiter des rabats (55) destinés a obturer l'ouverture de l'embal-
lage. |

13. Emballage suivant I'une quelconque des revendi-
cations 2 a 12, caractérisé en ce que le panneau central du flan
(8) constituant le premier é€lément (6) présente, en dehors de la
zone ol sont appliqués les quatriémes panneaux susdits, des découpes
(63) destinées a constituer soit des ouvertures pour le passage des
roues d'un €élévateur, soit des poignées pour la manutention manuelle

de I'emballage.
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