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©  Emballage  à  palette  intégrée. 
©  Emballage  (1)  du  type  dit  "à  palette  intégrée"  constitué 
d'éléments  à  assembler,  réalisés  en  un  matériau  rigide, 
comprenant,  pour  réaliser  ses  parois  latérales  (2),  son  fond 
(3),  deux  profilés  creux  (4)  constituant  la  palette  et  des 
moyens  (5)  pour  rendre  ces  derniers  indéformables,  deux 
éléments  (6  et  7),  un  premier  élément  (6)  destiné  à  constituer 
le  fond  (3)  et  les  profilés  creux  (4)  et  un  second  élément  (7) 
destiné  à  constituer  les  parois  latérales  (2)  et  les  moyens  (5) 
destinés  è  rendre  les  profilés  creux  (4)  indéformables,  ces 
moyens  (5),  étant  agencés  pour  coopérer  avec  le  premier 
élément  (6)  pour  contribuer  à  l'assemblage  de  celui-ci  au 
second  élément. 
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La  présente  invention  a  pour  objet  un  e m b a l l a g e  

du  type  dit  "à  palet te   intégrée"  consti tué  d 'é léments   à  a s s e m b l e r ,  

réalisés  en  un  matér iau  rigide,  tel  que  du  carton  ondulé,  à  p a r t i r  

de  flans  pourvus  de  lignes de  pliage  pe rme t t an t   de  former  au  moins  

les  parois  latérales  de  l 'embal lage,   le  fond  de  ce  dernier,  les  p ro f i l é s  

creux  associés  audit  fond  pour  consti tuer   la  palet te   et  les  moyens  

coopérant  avec  les  profilés  creux  pour  les  rendre  i n d é f o r m a b l e s  

quand  l 'emballage  est  u t i l i sé .  

On  connaît ,   pour  le  support  des  emballages  e t  

pour  leur  manutent ion  à  l'aide  d 'é lévateurs   à  fourche,  des  p a l e t t e s  

consti tuées  géné ra lemen t   d'un  assemblage  de  lattes  et  de  blocs  

de  bois  s ' é tendant   sous  toute  la  surface  du  fond  des  e m b a l l a g e s .  

Ces  palettes  présentent   des  inconvénients  importants   dont  les  p r inc i -  

paux  sont  leur  poids  mort,  leur  encombrement   et  leur  coût,  ce  d e r -  

nier  étant  tel  qu'elles  sont  généra lement   récupérées ,   ce  qui  e n t r a î n e  

d 'autres  inconvénients,   à  savoir  notamment   stockage  et  frais  de  

transport   des  palet tes   v ides .  

Pour  remédier   à  ces  inconvénients,   on  a  i m a g i n é  

divers  dispositifs  const i tués   d 'é léments   à  assembler  à  l ' e m b a l l a g e  

pour  former  une  palet te ,   ces  éléments  étant  plus  légers  et  moins  

coûteux  que  les  palet tes   conventionnelles  en  bois.  Ces  d i spos i t i f s  

peuvent  être  rangés  en  trois  catégories ,   à  savoir :  des  plots,  h a b i t u e l -  

lement  réalisés  en  mat ière   plastique,  qui  sont  soit  fixés  par  c e r c l a g e  

au  fond  de  l 'emballage,   soit  collés  à  ce  dernier;  des  patins  pa r a l l è l e s  

fixés  au  fond  de  l ' embal lage  par  des  organes  de  liaison  p r é s e n t é s  

par  les  patins  et  des  profilés  creux,  réalisés  en  un  même  m a t é r i a u  



que  l ' embal lage ,   fixés  para l lè lement   entre  eux  au  fond  de  l ' e m b a l l a g e  

et  dont  la  rigidité  est  assurée  par  des  é léments   séparés,  tels  que 

pièces  profi lées,   blocs  de  matière   plastique  expansée,   glissés  à  l ' i n t é -  

rieur  desdits  profilés  c reux .  

L' invention  se  rapporte   à  un  système  a p p a r t e n a n t  
à  ce t te   dernière   catégorie   et  a  pour  but,  d'une  part,  de  r e m é d i e r  

aux  inconvénients   présentés  par  les  réal isat ions  connues  et  en  p a r t i c u -  

lier  à  l ' inconvénient   majeur  qui  réside  dans  le  fait  que  ces  d e r n i è r e s  

sont  cons t i tuées   d'un  nombre  r e l a t ivement   important   d ' é l é m e n t s ,  

ces  é léments   étant  de  fabr ica t ion  complexe  et  leur  a s s e m b l a g e  

r éc l aman t   une  main-d 'oeuvre   et  des  installations  impor tan tes   e t ,  

d ' au t re   part,  de  procurer  un  embal lage  à  palet te   intégrée  c o n s t i t u é  

d'un  nombre  e x t r ê m e m e n t   réduit  d ' é léments   cons t i tu t i f s ,   de  f a b r i c a -  

tion  simple  et  d 'assemblage   aisé,  coopérant   entre  eux  pour  a s s u r e r  

s i m u l t a n é m e n t   l 'assemblage  des  é léments   et  la  rigidité  des  p rof i l és  

creux  cons t i tuan t   la  p a l e t t e .  

A  cet  effet ,   suivant  l ' invention,  l ' embal lage   c o m -  

prend,  pour  réaliser  ses  parois  la téra les ,   son  fond,  au  moins  deux 

profilés  creux  cons t i tuant   la  pale t te   et  les  moyens  pour  r e n d r e  

ces  derniers  indéformables ,   deux  é léments ,   un  premier   é l é m e n t  

destiné  à  const i tuer   le  fond  de  l 'emballage  et  les  profilés  c r e u x  

formant   la  pa le t te   et  un  second  é lément   destiné  à  const i tuer   les 

parois  l a té ra les   de  l 'embal lage  et  les  moyens  destinés  à  r e n d r e  

les  profilés  creux  indéformables ,   ces  moyens,  présentés  par  le  s econd  

é lément ,   é tant   agencés  pour  coopérer   avec  le  premier  é l é m e n t  

pour  contr ibuer   à  l 'assemblage  de  celui-ci  au  second  é l é m e n t .  

Suivant  une  forme  de  réal isat ion  a v a n t a g e u s e  
de  l ' invention,   le  flan  à  partir  duquel  est  consti tué  le  premier  é l é -  

ment  a  la  forme  d'un  rectangle ,   ce  flan  présentant   des  lignes  de  

pliage,  paral lèles   aux  petits  côtés  du  rectangle  et  prat iquées  sur  

une  face  du  flan,  les  deux  lignes  de  pliage  les  plus  proches  du  c e n t r e  

du  flan  dé l imi tant   un  panneau  central   tandis  que  les  autres  l ignes 



de  pliage  dél imitent ,   de  part  et  d 'autre  du  panneau  central,   au 

moins  trois  panneaux,  les  distances  séparant  les  lignes  de  p l iage  
dél imitant   les  premiers  panneaux,  comptés  à  partir  du  panneau  

central ,   diminuées  de  deux  fois  l 'épaisseur  du  flan,  et  les  d i s t a n c e s  

séparant  les  lignes  de  pliage  dél imitant   les  troisièmes  panneaux ,  

comptés  à  partir  du  panneau  central ,   diminuées  de  l 'épaisseur  du 

f l a n ,  é t a n t   sensiblement   égales  et  correspondant   à  la  d imens ion  

interne  des  profilés  creux  prise  perpendicu la i rement   au  fond  de  

l 'emballage,   la  dis tance  séparant   les  lignes  de  pliage  d é l i m i t a n t  

les  deuxièmes  panneaux,  comptés  à  partir  du  panneau  central  e t  

correspondant   à  la  dimension  interne  des  profilés  creux  prise  p a r a l l è -  

lement  au  fond  de  l ' embal lage  et  perpendicu la i rement   à  l'axe  long i tu -  

dinal  desdits  profilés  correspondent   au  maximum  à  la  moitié  de  

la  distance  séparant   les  deux  lignes  de  pliage  dél imitant   le  panneau  
central   diminué  de  quatre  fois  l 'épaisseur  du  flan,  le  premier  é l é m e n t  

étant   formé,  à  partir  dudit  flan  en  amenant  les  troisièmes  panneaux  

perpendicula i rement   au  panneau  central   et  dans  le  même  sens,  
autorisé  par  les  lignes  de  pliage,  dél imitant   ces  troisièmes  panneaux ,  

en  rabat tant   les  deuxièmes  panneaux  perpendicu la i rement   au  panneau  
central  et  dans  le  même  sens  que  celui  des  panneaux  pour  que  c e s  

derniers  soient  dirigés  l'un  vers  l 'autre  et  en  r aba t t an t   les  p r e m i e r s  

panneaux  pe rpend icu la i rement   au  panneau  central   et  dans  le  m ê m e  

sens  que  celui  des  t rois ièmes  panneaux  pour  que  ces  derniers  p r e n n e n t  

appui  sur  le  panneau  central ,   cet  emballage  ayant,  lorsqu'il  e s t  

formé  à  l'aide  des  deux  é léments ,   une  section,  prise  p a r a l l è l e m e n t  

à  son  fond  et  à  t ravers   ses  parois  latérales,   qui  est  oc togona le ,  

le  flan  à  partir  duquel  est  consti tué  le  second  élément  étant  en  

forme  de  rectangle  dont  la  dimension  des  petits  côtés  est  é g a l e  

à  la  hauteur  des  parois  latérales  proprement   dites  de  l ' e m b a l l a g e  

augmentée  de  la  distance  séparant  les  lignes  de  pliage  d é l i m i t a n t  

les  premiers  panneaux  préci tés   du  flan  const i tuant   le  premier  é l é m e n t  

et  de  l 'épaisseur  de  ce  dernier  flan,  le  flan  const i tuant   le  d e u x i è m e  



é lément   é tant   subdivisé  en  huit  panneaux  délimités  par  des  l ignes 

de  pliage  paral lèles   aux  petits  côtés  de  ce  flan  et  pratiquées  sur  

une  des  faces  de  ce  dernier,   ces  huit  panneaux  étant  répart is   en  

deux  groupes  de  trois  panneaux  consécut i fs ,   séparés  l'un  de  l ' a u t r e  

par  un  panneau,  p résentan t   chacun,  le  long  du  grand  côté  du  r e c t a n -  

gle  à  proximité   duquel  le  second  é lément   sera  assemblé  au  p r e m i e r  
é lément   et  s y m é t r i q u e m e n t   par  rapport  aux  axes  des  panneaux  c e n -  

traux  du  g roupe ,  para l lè les   aux  lignes  de  pliage  dél imitant   ces  p a n -  

neaux,  une  première   découpe  prat iquée  le  long  des  lignes  de  p l iage  
dé l imi tan t   les  groupes,  à  partir  du  grand  côté  du  rectangle,   su r  

une  dis tance  l égè remen t   supérieure   à  la  distance  séparant  les  f a c e s  

ex te rnes   des  profilés  creux  susdits  parallèles  au  fond  de  l ' e m b a l l a g e ,  

une  deuxième  découpe  prat iquée  dans  les  panneaux  extrêmes  desd i t s  

groupes  et  parallèle  au  grand  côté  du  flan  à  partir  de  la  fin  de  

la  première   découpe  et  ce  sur  toute  la  distance  délimitant  les  p a n -  

neaux  ex t r êmes   des  deux  groupes  pour  former  une  patte  r a b a t t a b l e  

p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   au  panneau  central ,   le  flan  du  second  é l é m e n t  

p résen tan t ,   le  long  d'un  de  ses  petits  côtés,  une  patte  d e s t i n é e  

à  être  assemblée   lors  de  la  format ion  de  l 'emballage  au  panneau  
ex t rême   situé  le  long  de  l 'autre   petit   côté  du  f lan .  

D 'aut res   détails  et  par t icu lar i tés   de  l ' i nven t ion  

ressor t i ron t   de  la  descr ipt ion  des  dessins  annexés  au  présent  m é m o i r e  

et  qui  r ep ré sen t en t ,   à  t i t re   d 'exemples   non  l imitatifs ,   des  f o r m e s  

de  réal isat ion  par t icu l iè res   de  l ' embal lage  suivant  l ' invent ion .  

La  figure  1  est  une  vue  en  plan  du  flan  du  p r e m i e r  

é lément   susdit  destiné  à  const i tuer   le  fond  et  la  palette  de  l ' e m b a l l a -  

ge .  
La  figure  2  est  une  vue  en  élévation,  à  plus  g r ande  

échelle  que  celle  de  la  figure  1,  de  ce  premier  élément  a s s e m b l é  

à  partir  du  flan  illustré  à  la  figure  1. 

Les  figures  3  et  5  sont  des  vues  analogues  à  la  

figure  1  et  montrent   deux  variantes  du  flan  illustré  à  ladite  f igure  

1. 



Les  figures  4  et  6  sont  des  vues  en  é l éva t i on ,  

à  plus  grande  échelle  que  celle  des  figures  3  et  5,  montrant  r e s p e c t i -  

vement  le  premier  é lément   assemblé  à  partir  du  flan  illustré  aux 

f igures  3  e t   5. 

La  figure  7  est  une  vue  en  plan,  à  une  é c h e l l e  

d i f férente   de  celle  des  figures  1  à  6,  du  flan  du  second  é l é m e n t  

destiné  à  consti tuer   no tamment   les  parois  latérales  de  l ' emba l l age .  

La  figure  8  est  une  vue  schématique,   en  plan,  

montrant   les  deux  é léments   assemblés  entre  eux,  le  premier  é l é m e n t  

étant  représenté  en  traits  i n t e r r o m p u s .  

Les  figures  9  et  10  correspondent   r e s p e c t i v e m e n t  

aux  figures  7  et  8  et  montrent   une  variante  de  l 'emballage  i l lus t r ée  

auxdits  figures  7  et  8. 

La  figure  11  est  une  vue  en  perspective,   a v e c  

brisures  partielles,   correspondant   aux  figures  9  et  10  et  m o n t r a n t  

le  premier  élément  assemblé  et  le  second  élément   assemblé  avant   t 

l 'assemblage  du  premier  é lément   au  second.  

La  figure  12  est  une  vue  analogue  à  la  f igure  

11  montrant   les  deux  é léments   a s semblés .  

La  figure  13  est  une  vue  analogue  à  la  f igure  

11  montrant  une  variante  des  premier  et  second  éléments  susdi ts .  

La  figure  14  est  une  vue  en  plan  du  flan  d 'une  

variante  des  premiers  é léments   illustrés  aux  figures  p r é c é d e n t e s .  

La  figure  15  est  une  vue  en  élévation,  à  plus 

grande  échelle  que  celle  de  la  figure  14,  de  ce  premier  é l é m e n t  

assemblé  à  partir  du  flan  illustré  à  la  figure  14. 

La  figure  16  est  une  vue  en  plan,  à  une  é che l l e  

di f férente   de  celle  des  figures  14  et  15,  du  flan  du  second  é l é m e n t  

destiné  à  être  associé  au  premier  élément  illustré  auxdites  f igures  

14 et  15. 

La  figure  17  est  une  vue  schématique  en  plan, 

montrant   les  deux  é léments ,   illustrés  aux  figures  14  à  16,  a s semblés  



entre  eux,  le  premier  é lément   étant  représenté   en  traits  i n t e r r o m p u s .  

La  figure  18  est  une  vue  en  perspect ive  c o r r e s p o n -  
dant  aux  figures  14  à  17  et  montrant   le  premier  é lément   a s s e m b l é  

et  le  second  é lément   assemblé  avant  l 'assemblage  de  ce  p r e m i e r  

é lément   au  s econd .  

La  figure  19  est  une  vue  analogue  à  la  f igure  

18  montrant   les  deux  é léments   a s semblés .  

La  figure  20  est  une  vue  partielle,   analogue  à  

la  figure  19,  montrant   une  variante  de  l 'emballage  illustré  aux  f igures  

p r é c é d e n t e s .  

Dans  les  d i f férentes   figures,  les  mêmes  n o t a t i o n s  

de  ré fé rence   désignent  des  é léments   identiques  ou  ana logues .  

L 'embal lage   1,  suivant  l ' invention  et  illustré  aux 

dess ins ,comprend,   pour  réaliser  ses  parois  latérales  2,  son  fond  3, 

une  pale t te   intégrée  const i tuée   de  deux  profilés  creux  4  et  des  

moyens  5  pour  rendre  ces  derniers  indéformables,   deux  é l é m e n t s  

6  et  7.  Un  premier  é lément   6  est  destiné  à  const i tuer   le  fond  3 

de  l ' embal lage   et  les  profilés  creux  4  formant  la  pale t te   t and i s  

qu'un  second  é lément   7  est  destiné  à  const i tuer   les  parois  l a t é r a l e s  

2  de  l ' embal lage   ainsi  que  les  moyens  5  prévus  pour  rendre  les 

profilés  c r e u x  4   indéformables ,   ces  moyens  5 ,   présentés  par  l ' é l é -  

ment  7,  é tant   agencés  pour  coopérer  avec  l 'é lément   6  lors  de  l ' a s s e m -  

blage  de  celui-ci  au  second  é l é m e n t .  

Les  figures  1  et  2  i l lustrent  la  forme  de  r é a l i s a t i o n  

la  plus  simple  de  la  pale t te .   Celle-ci  est  const i tuée  à  partir  d 'un  

premier   é lément   6  qui  a  la  forme  d'un  rectangle.   Sur  une  f a c e  

de  ce  flan  8  on  pratique  toutes  les  lignes  de  pliage,  parallèles  au 

petit  côté  du  rec tangle   susdit,  qui  pe rme t t en t   de  former  la  p a l e t t e .  

Les  deux  lignes  de  pliage  les  plus  proches  du  centre  du  flan  dé l imi -  

tent  un  panneau  central   12,  tandis  que  les  autres  lignes  de  p l iage  

dél imi tent ,   de  part  et  d 'aut re   du  panneau  central  12,  quatre  panneaux  

13,  14,  15  et  16.  Les  distances  d31  qui  séparent  les  lignes  de  p l iage  

10  dél imitant   les  premiers  panneaux  13,  diminuées  de  deux  fois 

l 'épaisseur  2  du  flan.  et  les  distances  d 37  qui  séparent  les  l ignes 



de  pliage  10  délimitant   les  t rois ièmes  panneaux  15,  diminuées  de 

l 'épaisseur  e  du  flan,  sont  sensiblement   égales  et  c o r r e s p o n d e n t  
à  la  dimension  interne  d4  des  profilés  creux  4  prise  p e r p e n d i c u l a i r e -  

ment  au  fond  3  de  l 'emballage.   La  distance  d   qui  séparer  les 

lignes  de  pliage  10  dél imitant   les  deuxièmes  panneaux  14  et  qui 

correspond  à  la  dimension  interne  d   des  profilés  creux  4,  pr ise  

para l lè lement   au  fond  de  l 'embal lage  et  perpendicu la i rement   à  l ' axe  

longitudinal  17  desdits  profilés,  correspond  au  maximum  à  la  mo i t i é  

de  la  distance  d   séparant  les  deux  lignes  de  pliage  dél imitant   le 

panneau  central  12  diminuée  de  quatre  fois  l 'épaisseur  e  du  f lan.  

Le  premier  élément  6  est  formé,  à  partir  dudit  flan  8  en  a m e n a n t  

les  troisièmes  panneaux  15  pe rpend icu la i rement   au  panneau  c e n t r a l  

12  et  dans  le  même  sens,  autorisé  par  les  lignes  de  pliage  10  dé l imi -  

tant  ces  troisièmes  panneaux  15,  en  r aba t t an t   les  deuxièmes  panneaux  

14  perpendicula i rement   au  panneau  central   12  et  dans  le  m ê m e  

sens  que  celui  des  panneaux  15,  pour  que  ces  derniers  soient  d i r igés  

l'un  vers  l 'autre,  et  en  r aba t t an t   les  premiers  panneaux  13  pe rpend i cu -  

lairement  au  panneau  central  12  et  dans  le  même  sens  que  celui  

des  troisièmes  panneaux  15  pour  que  ces  derniers  prennent  appui 

sur  le  panneau  central  12. 

Dans  la  forme  de  réalisation  illustrée  aux  f igures  

3  et  4,  le  flan  8  à  partir  duquel  est  consti tué  le  premier  é l é m e n t  

6  a  également   la  forme  d'un  rec tangle .   Ce  flan  présente  des  l ignes 

de  pliage  10,  parallèles  aux  petits  côtés  du  rectangle.   Les  deux 

lignes  de  pliage  les  plus  proches  du  centre   du  flan  dél imitent   un 

panneau  central  12,  tandis  que  les  autres  lignes  de  pliage  d é l i m i t e n t ,  

de  part  et  d'autre  de  ce  panneau  central ,   quatre  panneaux  13,  14, 

15,  16.  Les  lignes  de  pliage  10  dél imitant   le  panneau  central   12 

et  les  trois  panneaux  13,  14  et  15  voisins,  considérés  à  partir  du 

panneau  central  12,  sont  prat iquées  sur  une  face  du  flan,  t and is  

que  les  deux  lignes  de  pliage  10"  séparant  les  deux  panneaux  e x t r ê -  

mes  16  des  troisièmes  panneaux  15  sont  pratiquées  sur  l 'autre  f a ce  



du  flan.  Les  distances  d   séparant  les  lignes  de  pliage  10  dé l im i t an t  

les  premiers  et  t rois ièmes  panneaux  13  et  15  sont  s ens ib lemen t  

égales  et  correspondent   à  la  dimension  interne  d4  des  profilés  c reux  

4  prise  pe rpendicu la i rement   au  fond  3  de  l ' embal lage .   La  s o m m e  

des  distances  d   séparant   les  lignes  de  pliage  10  dél imitant   les 

deuxièmes  panneaux  14,  et  cor respondant   à  la  dimension  i n t e r n e  
d5'  des  profilés  creux  4,  prise  pa ra l l è l ement   au  fond  de  l ' emba l l age  

et  pe rpendicu la i rement   à  l'axe  longitudinal  17  desdits  profilés,  e t  

des  dimensions  des  quat r ièmes   panneaux  e x t r ê m e s   16,  prise  pa ra l l è l e -  

ment  aux  grands  côtés  du  rectangle ,   é tant   tout  au  plus  égale  à  

la  distance  d   séparant   les  lignes  de  pliage  10  dé l imi tant   le  panneau  
central   12,  diminuée  de  quatre  fois  l ' épa isseure   du  f l a n  .   L ' é l é m e n t  

6  précité  est  formé,  à  partir  dudit  flan  8,  en  amenant   les  deux 

premiers  panneaux  13  dans  le  même  sens  et  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

au  panneau  central   12,  en  r aba t t an t   les  deuxièmes  panneaux  14 

para l lè lement   au  panneau  central  12  pour  qu'ils  soient  dirigés  l 'un 

vers  l 'autre,   en  r aba t t an t   les  t roisièmes  panneaux  15  vers  le  panneau  
central   12,  pe rpend icu la i rement   à  celui-ci  et  en  appliquant  les  qua -  
t r ièmes  panneaux  16  sur  ledit  panneau  c e n t r a l .  

Dans  sa  forme  de  réa l i sa t ion   il lustrée  aux  f igures  

5  et  6,  le  flan  8,  à  partir  duquel  est  cons t i tué   le  premier  é l é m e n t  

6,  a  aussi  la  forme  d'un  rectangle .   Ce  flan  présente   des  l ignes 

de  pliage  10,  parallèles  aux  petits  côtés  du  rec tangle .   Les  deux 

lignes  de  pliage  les  plus  proches  du  cent re   du  flan  délimitent   un 

panneau  central  12,  tandis  que  les  autres  lignes  de  pliage  d é l i m i t e n t ,  

de  part  et  d 'autre  du  panneau  central   12,  quatre   panneaux  13,  14, 

-15  et  16.  Les  lignes  de  pliage  10'  qui  dé l imi ten t   le  panneau  c e n t r a l  

12,  les  quatre  panneaux  13  et  14  voisins  et  les  parties  e x t r ê m e s  

des  lignes  de  pliage  séparant les  t rois ièmes  panneaux  15  des  q u a t r i è -  

mes  panneaux  16  sont  prat iquées  sur  une  face  du  flan,  tandis  que 
les  parties  centrales   10"  de  ces  dernières  lignes  de  pliage  sont  p r a t i -  

quées  sur  l 'autre  face  du  flan.  Des  découpes  10"'  sont  prévues ,  



sensiblement  perpendicula i rement   aux  lignes  de  pliage  dé l im i t an t  

les  quatr ièmes  panneaux  16  et  sur  toute  la  largeur  de  ces  de rn ie rs ,  

pour  les  diviser  en  trois  volets  160  et  161.  La  somme  des  d i s t ances  
d   qui  séparent  les  lignes  de  pliage  10  délimitant   les  deux ièmes  

panneaux  14,  et  de  la  dimension  d6  des  deux  panneaux  e x t r ê m e s  

16,  prise  para l lè lement   aux  grands  côtés  du  rectangle,   est  t ou t  

au  plus  égale  à  la  distance  d   séparant  les  lignes  de  pliage  10  dé l imi-  

tant  le  panneau  central  12,  diminuée de  quatre  fois  l 'épaisseur  e 

du  flan,  tandis  que  la  distance  d6  qui  délimite  les  quatr ièmes  pan- 

neaux  16  est  au  maximum  égale  à  la  dimension  interne  d5'  des 

profilés  creux  4.  Le  premier  é lément   6  susdit  est  formé  en  a m e n a n t  

les  quatre  volets  extrêmes  160  des  quatr ièmes  panneaux  16,  dans 

le  même  sens,  autorisé  par  les  lignes  de  pliage  10',  en  r a b a t t a n t  

les  troisièmes  panneaux  15,  perpendicu la i rement   au  panneau  c e n t r a l  

12  et  dans  le  même  sens  que  celui  desdits  volets  extrêmes  160. 

pour  que  ces  derniers  soient  dirigés  les  uns  vers  les  autres,  en  r a b a t -  

tant  les  deuxièmes  panneaux  14  perpendicula i rement   au  panneau 
central  12  et  dans  le  même  sens  que  celui  des  volets  160,  pour 

que  ces  derniers  soient  dirigés  vers  le  panneau  central  i2  et  en 

raba t t an t   les  premiers  panneaux  13  perpendicula i rement   au  panneau 
central   12  et  dans  le  même  sens  que  les  volets  160  pour  appl iquer  

ces  derniers,  ainsi  que  les  volets  161  des  quatr ièmes  panneaux  16 

sur  ledit  panneau  central  12. 

L 'emballage  suivant  l ' invention  et  qui  est  i l lus t ré  

aux  figures  7  et  8  est  formé  à  l'aide  des  deux  éléments  6  et  7  susdi ts  

et  a,  en  position  assemblée  (figure  8),  une  section,  prise  pa ra l l è l e -  

ment  à  son  fond  3  et  à  travers  ses  parois  latérales  2,  qui  est  en 

forme  d'octogone  irrégulier.  Le  flan  18  à  partir  duquel  est  cons t i t ué  

le  second  élément  7,  destiné  à  former  les  parois  latérales  de  l ' emba l -  

lage  et  les  moyens  5  rendant  les  profilés  creux  4  de  la  p a l e t t e  

indéformables,   est  en  forme  de  rectangle  dont  la  dimension  des 

petits  côtés  est  égale  à  la  hauteur  h  des  parois  latérales  p r o p r e m e n t  



dites  de  l 'emballage  augmentée   de  la  distance  d3  séparant   les  l ignes 
de  pliage  10  dé l imi tant   les  premiers  panneaux  13  précités  du  f lan  

8  cons t i tuant   le  premier  é lément   6  et  de  l 'épaisseur  e  de  ce  d e r n i e r  

flan.  Le  flan  18  qui  consti tue  ce  deuxième  élément  7  est  d iv isé  

en  huit  panneaux  délimités  par  des  lignes  de  pliage  10  p a r a l l è l e s  

aux  petits  côtés  de  ce  flan  et  prat iquées   sur  une  des  faces  de  c e  

dernier.   Ces  huit  panneaux  sont  répart is   en  deux  groupes  19  de 

trois  panneaux  20,  21  et  22  consécut i fs ,   séparés  l'un  de  l ' a u t r e  

par  un  panneau  23,  présentant   chacun,  le  long  du  grand  côté  24 

du  rectangle   à  proximité  duquel  le  second  élément  7  sera  a s s e m b l é  

au  premier  é lément   6  et  symét r iquement   par  rapport  aux  axes  28 

des  panneaux  centraux  21  du  groupe  parallèles  aux  lignes  de  p l i age  
dé l imi tan t   ces  panneaux,  une  première  dé oupe  26  prat iquée  le 

long  des  lignes  de  pliage  10  dél imi tant   les  groupes  19,  à  p a r t i r  
du  grand  côté  24  du  rectangle ,   sur  une  distance  d   l é g è r e m e n t  

supér ieure   à  la  distance  d   séparant   les  faces  externes  27  des  p rof i l és  

creux  4  susdits  qui  sont  parallèles  au  fond  de  l 'emballage,   c h a c u n  

des  groupes  19  présente   une  deuxième  découpe  31  prat iquée  dans  

les  panneaux  ex t rêmes   20  et  22  desdits  groupes  19  et  pa r a l l è l e  

au  grand  côté  24  du  flan  à  partir  de  la  fin  de  la  première  d é c o u p e  

26  et  ce  sur  toute  la  distance  d10  dél imitant   les  panneaux  e x t r ê m e s  

20  et  22  des  deux  groupes  19  pour  former  une  patte  34  r a b a t t a b l e  

pe rpend icu l a i r emen t   au  panneau  central   21.  Le  flan  18  p r é s e n t e  

enfin,  le  long  d'un  de  ses  petits  côtés,  une  patte  35  destinée  à  ê t r e  

assemblée  lors  de  la  formation  de  l 'embal lage  au  panneau  e x t r ê m e  

situé  le  long  de  l 'autre   petit  côté  du  f lan.  

Dans  la  forme  de  réal isat ion  de  l 'embal lage  1, 
i l lustrée  aux  figures  9  à  12,  celui-ci  a  une  section,  prise  p a r a l l è l e -  

ment  à  son  fond  3  et  à  travers  ses  parois  latérales  2,  qui  a  la  f o r m e  

d'un  octogone  régulier.   Le  flan  8,  à  partir  duquel  est  c o n s t i t u é  

le  premier  é lément   6,  a  la  forme  d'un  rectangle   dont  le  petit  c ô t é  

est  égal  à  la  distance  d2  séparant  les  faces  internes  9  (voir  f igure  



10)  de  d e u x   parois  la térales   2  opposées  de  l 'emballage.   C e  f l a n  

8,tel  qu'illustré  à  la  figure  3,  présente  des  lignes  de  p l iage 10  e t  

10'  parallèles  à  l'un  des  petits  côtés  du  rectangle  et  disposées  s y m é -  

t r iquement   par  rapport  à  l'axe  du  symétrie   du  rectangle,   de  t r a c e  

11  (voir  figure  3),  parallèle  à  ce .  petit  côté.  Les  deux  lignes  de 

pliage  10  les  plus  proches  de  cet  axe  de  symétrie  11  d é l i m i t e n t  

un  panneau  central  12  destiné  à  const i tuer   s imul tanément   le  fond 

3  de  l 'emballage  et  une  des  parois  de  chacun  des  profilés  c reux  

4,  la  distance  d   séparant   ces  deux  lignes  de  pliage  étant  sensible-  

ment  égale  à  la  distance  d2  séparant   les  faces  internes  9  p r é c i t é e s  

diminuées  de  deux  fois  l 'épaisseur  e  du  flan  8.  Les  autres  l ignes 

de  pliage  10  et  10'  dél imitent ,   de  part  et  d 'autre  de  ce  panneau  
central   12,  quatre  panneaux  13,  14,  15  et  16,  les  lignes  de  pl iage 

10  dél imitant   le  panneau  central   12  et  les  trois  panneaux  13,  14 

et  15  voisins  étant  prat iquées  sur  une  face  du  flan,  tandis  que  les 

deux  lignes  de  pliage  10'  séparant   les  deux  panneaux  ext rêmes  16 

des  panneaux  15  sont  pratiqués  sur  l 'autre  face  du  flan  8.  L e s  

distances  d   qui  séparent  les  lignes  de  pliage  10  et  10'  d é l i m i t a n t  

les  premiers  et  t roisièmes  panneaux  13  et  15  sont  s ens ib lemen t  

égales  et  correspondent   à  la  dimension  interne  d   des  profilés  c reux 

4  prise  perpendicula i rement   au  fond  3  de  l 'emballage.   La  d i s t ance  
d5,  qui  sépare  les  lignes  de  pliage  10  dél imitant   les  deuxièmes  pan-  

neaux  14,  et  qui  correspond  à  la  dimension  interne  d   des  prof i lés  

creux  4  prise  para l lè lement   au  fond  3  de  l 'emballage  et  pe rpend icu la i -  

rement  à  l'axe  longitudinal  de  trace  17  desdits  profilés,  est  sensible-  

ment  égale  à  un  tiers  de  la  distance  d  séparant  les  lignes  de  pl iage 

10  délimitant   le  panneau  central .   La  dimension  d6  des  panneaux 
extrêmes  16,  est  sensiblement  égale  au  sixième  de  la  distance  d1 

séparant  les  lignes  de  pliage  10  dél imi tant   le  panneau  central  12. 

L 'é lément   6  est  formé,  à  partir  du  flan  8,  en  amenant  les  panneaux 
13  dans  le  même  sens  et  pe rpend icu la i r ement   au  panneau  c e n t r a l  

12,  en  rabat tant   les  panneaux  14  para l lè lement   au  panneau  c e n t r a l  



12  pours qu'i ls  soient  dirigés  l'un  vers  l 'autre,   en  r aba t t an t   les  pan-  

neaux  15  wers  le  panneau  central   12,  pe rpend icu la i rement   à  ce lu i -c i ,  

et  en  appliquant  les  panneaux  ext rêmes   16  sur  ledit  panneau  c e n t r a l .  

Le  flan  18,  à  partir  duquel  est  consti tué  le  second  élément  7  e s t  

en  forme  de  rectangle,   la  dimension  de  ses  petits  côtés  étant  éga le  

à  la  hauteur   h  des  parois  la térales   p roprement   dites  de  l ' emba l l age  

augmen tée   de  la  distance  d6  correspondant   à  la  distance  d3  s é p a r a n t  

les  lignes  de  pliage  10  dé l imi tan t   les  panneaux  13  du  flan  8  cons t i -  

tuant   le  premier  élément  et  de  l 'épaisseur  e  de  ce  flan  8.  La  d imen-  

sion  des  grands  côtés  du  rec tangle   est  égale  au  pér imèt re   d'un  oc togo -  

ne  c i rconscr i t   à  un  cercle  dont  le  d iamètre   est  égal  au  petit  c ô t é  

du  flan  8.  Le  flan  18  est  subdivisé  en  huit  panneaux  égaux  dé l imi té s  

par  des  lignes  de  pliage  10  parallèles  aux  petits  côtés  du  flan  p r a t i -  

quées  sur  une  des  faces  de  ce  dernier.  Deux  groupes  19  de  t ro i s  

panneaux  20,  21  et  22  consécut i fs ,   séparés  l'un  de  l 'autre  par  un 

panneau  23,  présentent   chacun,  le  long  du  grand  côté  24  du  r e c t a n g l e  

à  proximité   duquel  l ' é lément   7  sera  assemblé  au  premier  é l é m e n t  

6  et  symét r iquement   par  rapport  à  l'axe  25  du  panneau  c e n t r a l  

21  du  groupe  parallèle  aux  lignes  de  pliage  10  dél imi tant   ce  panneau,  

une  première   découpe  26  prat iquée  le  long  des  lignes  de  pl iage 

10  dé l imi tant   le  groupe,  à  partir  du  grand  côté  24  du  r e c t ang l e ,  

sur  une  distance  d7  l égèrement   supérieure  à  la  distance  d8  s é p a r a n t  

les  faces  externes   27  des  profilés  creux  4  parallèles  au  fond  de 

l ' embal lage ,   une  deuxième  découpe  28  prat iquée  dans  les  panneaux 
20  et  22  du  groupe  para l lè lement   à  la  découpe  26  et  sur  la  m ê m e  

dis tance   d 7 que  cet te   dernière,   la  distance  d  9  séparan t   ces  deux 

découpes  26  et  28  étant  au  moins  égale  à  la  moitié  de  la  d i s t ance  
d10  séparant   les  lignes  de  pliage  20  dé l imi tant   ces  panneaux  20 

et  22,  une  première  ligne  de  pliage  29,  parallèle  au  grand  c ô t é  

24  du  rectangle   et  prat iquée  sur  la  même  face  du  flan  que  les  l ignes 

de  pliage  10,  réunissant  les  fonds  des  découpes  26  et  28  pour  f o r m e r  

une  pat te  30  raba t tab le   pe rpend icu la i rement   au  panneau  20  a f in  



de  coopérer  avec  le  fond  3  de  l 'emballage  formé  par  l ' é l é m e n t  

6  pour  assurer  la  fixation  de  celui-ci  au  second  élément  7.  Une 

troisième  découpe  31  est  prat iquée  dans  les  panneaux  e x t r ê m e s  

20  et  22  du  groupe,  à  partir  du  fond  de  la  découpe  28  et  dans  le 

prolongement  de  la  ligne  de  pliage  29  pour  déborder  dans  le  p a n n e a u  
central   21  du  groupe,  une  seconde  ligne  de  pliage  32,  ménagée  dans  

ce  dernier  panneau  21,  pa ra l l è l ement   aux  découpes  26  et  28  e t  

sur  la  même  face  du  flan  que  les  autres  lignes  de  pliage,  s ' é t e n d a n t  

à  partir  de  la  découpe  31  jusqu'au  grand  côté  24  du  r e c t a n g l e .  

La  distance  d11  qui  sépare  ces  deux  lignes  de  pliage  32  r é a l i s é e s  

dans  le  panneau  central   21  du  groupe  est  sensiblement   égale  à  la 

distance  d 12  séparant  les  faces  internes  33  des  parois  des  deux 

profilés  creux  perpendiculaires   au  fond  de  l 'embal lage  les  plus  p ro-  
ches  l'une  de  l 'autre.   Les  pattes  34  dél imitées   par  les  d é c o u p e s  

28  et  31  et  par  les  lignes  de  pliage  32  sont  dest inées  à  être  r a b a t t u e s  

à  l ' in tér ieur   des  profilés  creux  4  sur  les  faces  internes  33  de  c e s  

derniers,   pour  empêcher  la  déformat ion   des  profilés  4  quand  ils 

sont  sous  charge.  Le  flan  18  du  second  é lément   7  présente,   le 

long  d'un  de  ses  petits  côtés,  une  patte  35  dest inée  à  être  a s s e m b l é e ,  

lors  de  la  formation  de  l 'embal lage,   au  panneau  extrême  situé  le 

long  de  l ' au t r e   petit  côté  du  f lan.  

La  forme  de  réal isat ion  de  l 'emballage  su ivan t  

l ' invention  et  illustrée  à  la  figure  13  est  une  version  s impl i f i ée  

par  rapport  aux  emballages  décrits  ci-avant   et  ci-après.   Tou te fo i s ,  

malgré  sa  simplicité,  cet  emballage  à  palet te   intégrée  p r é s e n t e  

une  excel lente   rigidité  et  une  bonne  rés is tance  au  g e r b a g e .  

Cet  emballage  a,  lorsqu'il  est  formé  à  l'aide  d e s  

deux  é léments   6  et  7,  une  section,  prise  para l lè lement   à  son  fond 

et  à  t ravers  ses  parois  la térales ,   qui  est  en  forme  de  p a r a l l é l o g r a m m e  

ayant  un  angle  droit.  Le  flan  8  à  partir  duquel  est  consti tué  le 

premier  élément  6  est  du  type  illustré  aux  figures  3  et  4,  t and i s  

que  le  flan  18  à  partir  duquel  est  const i tué  le  second  élément   7 



est  en  forme  de  rec tangle ,   la  dimension  de  ses  petits  côtés  é t a n t  

au  moins  égale  à  la  hauteur   h  des  parois  la térales   proprement   d i tes  

de  l 'emballage  augmentée   de  la  dis tance  d   séparant  les  faces  i n t e r -  

nes  27  des  profilés  creux  4.  Le  flan  18  est  subdivisé  en  q u a t r e  

panneaux  38,  39,  40  et  41  égaux  deux  à  deux  et  délimités  par  des  

lignes  de  pliage  10  paral lèles   aux  petits  côtés  du  flan  et  p r a t i quées  

sur  une  des  faces  de  ce  dernier .   Les  deux  panneaux  39  et  41  des t inés  

à  coopérer  avec  le  premier   é lément   6,  suivant  l'axe  longi tudinal  

17  des  profilés  creux  4,  ont  une  dimension,  prise  p a r a l l è l e m e n t  

aux  grands  côtés  du  flan,  qui  est  égale  aux  petits  côtés  du  f l an  

8  const i tuant   ce  premier   é lément   6  diminuée  de  deux  fois  l ' épa i s seu r  

e  du  flan  18  cons t i tuan t   le  second  élément   7.  Les  deux  a u t r e s  

panneaux  38  et  40  de  ce  flan  18  ont  une  dimension,  prise  p a r a l l è l e -  

ment  aux  grands  côtés  du  flan,  qui  est  égale  à  la  dimension  d  

correspondante   du  panneau  central   12  du  flan  8  augmentée   de  

deux  fois  l 'épaisseur  e  de  ce  dernier  flan.  Ces  deux  derniers  pan -  

neaux  38  et  40  sont  séparés  des  deux  autres  panneaux  39  et  41, 

le  long  du  grand  côté  42  du  r ec tang le   à  proximité  duquel  le  second 

élément  7  sera  assemblé  au  premier ,   par  des  découpes  43  p r a t i q u é e s  

le  long  des  lignes  de  pliage  10  dé l imi tant   les  panneaux,  à  p a r t i r  

du  grand  côté  42  du  rec tangle   et  sur  une  distance  légèrement   supé-  

rieure  à  la  distance  d8  séparan t   les  faces  externes  27  des  prof i lés  

creux  4  parallèles  au  fond  3  de  l ' embal lage .   Ces  derniers  panneaux  

38,  40  présentent   chacun  une  ligne  de  pliage  46,  parallèle  au  g rand  
côté  42  du  flan  18,  réunissant   les  découpes  43,  à  proximité  de  leur  

fond,  pour  former  deux  pat tes   47  r aba t tab les   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

au  panneau  afin  de  coopérer   avec  le  fond  3  de  l 'emballage  f o r m é  

par  le  premier  é lément   6  pour  assurer  la  fixation  de  celui-ci  au 

second  élément  7.  Les  part ies  61  des  panneaux  39  et  41,  en  sa i l l ie  

par  rapport  au  fond  de  l ' embal lage ,   coopèrent  avecles  côtés  e x t e r n e s  

62  des  profilés  creux  4  pour  rendre  ces  derniers  i ndé fo rmab le s .  

Dans  la  forme  de  réal isat ion  de  l 'emballage  i l lus- 



trée  aux  figures  14  à  19,  ledit  emballage  a,  lorsqu'il  est  f o r m é  

à  l 'aide  des  deux  éléments  6  et  7,  une  section  prise  p a r a l l è l e m e n t  
à  son  fond  3  et  à  travers  ses  parois  latérales  2,  qui  est  r e c t a n g u l a i r e .  

Le  flan  8,  à  partir  duquel  est  consti tué  le  premier  é lément   6, 

et  tel  qu' i l lustré  à  la  figure  14,  a  la  forme  d'un  r e c t a n g l e   don t  

le  petit   côté  est  égal  à  la  distance  d13  séparant   les  faces  e x t e r n e s  

36  de  deux  parois  latérales  2  opposées  à  l ' e m b a l l a g e .  

Ce  flan  8  présente  des  lignes  de  pliage  10,  10' 

paral lèles  à  un  des  petits  côtés  du  rectangle  et  disposées  s y m é t r i q u e -  

ment  par  rapport  à  l'axe  de  symétr ie   11  du  rec tangle   pa ra l l è l e  

à  ce  petit  côté,  les  deux  lignes  de  pliage  10  les  plus  proches  de  

cet  axe  de  symétrie  11  dél imitant   un  panneau  central   12  d e s t i n é  

à  const i tuer   s imul tanément   le  fond  3  de  l ' embal lage   et  une  des  

parois  de  chacun  des  profilés  creux  4,  la  dis tance  d  s é p a r a n t   c e s  

deux  lignes  de  pliage  10  étant   sensiblement   égale  à  la  d i s t a n c e  
d2  séparant   les  faces  internes  37  des  deux  autres  faces  l a t é r a l e s  

opposées  de  l 'emballage  diminuée  de  deux  fois  l 'épaisseur  e  du  f lan,  

les  autres  lignes  de  pliage  10,  10'  dél imitant ,   de  part  et  d ' a u t r e  

de  ce  panneau  central  12,  quatre  panneaux  13,  14,15  et  16.  Les 

lignes  de  pliage  10  dél imitant   le  panneau  central   12  et  les  t ro i s  

panneaux  13,  14  et  15 voisins  sont  prat iquées  sur  une  face  du  f lan,  

tandis  que  les  deux  lignes  de  pliage  10'  séparant  les  deux  panneaux  
ex t rêmes   16  des  troisièmes  panneaux  15  sont  pra t iquées   sur  l ' a u t r e  

face  du  flan.  Les  distances  d   séparant   les  lignes  de  pliage  10 

dé l imi tant   les  premiers  et  t roisièmes  panneaux  13  et  15  sont  sens ib le-  

ment  égales  et  correspondent  à  la  dimension  interne  d4  des  prof i lés  

creux  4  prise  perpendicula i rement   au  fond  3  de  l 'embal lage.   La 

distance  d5  séparant  les  lignes  de  pliage  10  dél imi l tant   les  deux ièmes  

panneaux  14  correspond  à  la  dimension  interne  d   des  profilés  c r eux  

4  prise  para l lè lement   au  fond  de  l 'emballage  et  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

à  l'axe  longitudinal  17  desdits  profilés  et  est  sensiblement   éga l e  

à  un  tiers  de  la  distance  d   séparant   les  lignes  de  pliage  10  dé l imi -  



tant  le  panneau  central   12,  la  dimension  des  panneaux  e x t r ê m e s  

16  prise  para l lè lement   aux  grands  côtés  du  rectangle,   étant  t o u t  

au  plus  égale  au  sixième  de  la  distance  d   séparant  les  lignes  de  

pliage  10  dél imi tant   le  panneau  central  12. 

Le  flan  8  présente,   à  partir  de  chacun  des  angles  

du  rec tangle   et  le  long  des  grands  côtés  de  ce  dernier,  un  é v i d e m e n t  

r ec tangu la i r e   38  dont  le  grand  côté  est  sensiblement   égal  à  la  d i m e n -  

sion  des  t ro is ièmes  et  quatr ièmes  panneaux  15  et  16,  prise  p a r a l l è l e -  

ment  aux  grands  côtés  du  flan,  augmentée   de  l 'épaisseur  e'  du  f lan  

cons t i tuan t   le  deuxième  élément  7  et  dont  le  petit  côté  est  au 

moins  égal  à  l 'épaisseur  e'  de  ce  dernier  flan.  Le  premier  é l é m e n t  

6  est  formé,  à  partir  du  flan  8,  en  amenant   les  deux  premiers  pan-  

neaux  13  dans  le  même  sens  et  pe rpendicu la i rement   au  panneau  
central   12,  en  r aba t t an t   les  deuxièmes  panneaux  14  p a r a l l è l e m e n t  

au  panneau  central   12  pour  qu'ils  soient  dirigés  l'un  vers  l ' a u t r e ,  

en  r aba t t an t   les  t roisièmes  panneaux  15  vers  le  panneau  c e n t r a l  

12,  pe rpend icu la i r emen t   à  celui-ci,  et  en  appliquant  les  panneaux  
ex t rêmes   16  sur  ledit  panneau  central .   Le  flan  18  à  partir  duquel  

est  cons t i tué   le  second  élément  7  est  en  forme  de  rectangle,   la 

dimension  de  ces  petits  côtés  est  au  moins  égale  à  la  hauteur  h 

des  parois  la téra les   2  proprement   dites  augmentée   de  la  d i s t a n c e  
d3  séparant   les  lignes  de  pliage  10  dél imitant   les  panneaux  13  du 

flan  8  et  de  l 'épaisseur  e  de  ce  de rn i e r .  

Le  flan  18  est  subdivisé  en  quatre  panneaux  38, 

39,  40  et  41  égaux,  deux  à  deux,  et  délimités  par  des  lignes  de 

pliage  10  parallèles  aux  petits  côtés  du  flan  et  pratiquées  sur  une 

des  faces  de  ce  dernier,  les  deux  panneaux  39  et 41  destinés  à  c o o p é -  

rer  avec  le  premier  élément  6,  suivant  l'axe  longitudinal  17  des  

profilés  creux4,  ayant  une  dimension,  prise  para l lè lement   aux  g rands  

côtés  du  flan,  qui  est  égale  aux  petits  côtés  du  flan  8  c o n s t i t u a n t  

ce  premier   é lément   6  diminuée  de  deux  fois  l 'épaisseur  e'  du  f l a n l 8  

cons t i tuan t   le  second  élément  7,  les  deux  autres  panneaux  38  e t  

40  de  ce  dernier  flan  ayant  une  dimension,  prise  p a r a l l è l e m e n t  



aux  grands  côtés  du  flan,  qui  est  égale  à  la  dimension  d   c o r r e s p o n -  
dante  du  panneau  central  12  du  flan  8  const i tuant   le  premier  é l é m e n t  

6  augmentée   de  deux  fois  l 'épaisseur  e  de  ce  dernier  flan.  C e s  

deux  derniers  panneaux  38  et  40  sont  séparés  des  deux  autres  pan-  

neaux  39·  et  41,  le  long  du  grand  côté  42  du  rectangle  à  p r o x i m i t é  

duquel  le  second  élément  7  sera  assemblé  au  premer  par  des  p r e m i è -  

res  découpes  43  pratiquées  le  long  des  lignes  de  pliage  10  d é l i m i t a n t  

les  panneaux,  à  partir  du  grand  côté  42  du  rectangle  et  sur  une 

distance  légèrement   supérieure  à  la  distance  d8  séparant   les  f a c e s  

externes   27  des  profilés  creux  4  parallèles  au  fond  de  l ' e m b a l l a g e .  

Ces  panneaux  38  et  40  présentent   chacun  et  symét r iquement  par  

rapport  à  leur  axe  44  parallèle  aux  lignes  de  pliage  10,  deux  secondes  

découpes  45  prat iquées  paral lè lement   aux  premières   découpes  43 

et  sur  la  même  distance  que  ces  dernières,  la  distance  s é p a r a n t  

une  seconde  découpe  45  de  la  première  découpe  43  c o r r e s p o n d a n t e  
étant   de  l 'ordre  de  1/5  de  la  dimension  du  panneau  considéré  pr ise  

pe rpend icu la i rement   aux  lignes  de  pliage  10.  Ces  panneaux  38  e t  

40  présentent   chacun  deux  premières  lignes  de  pliage  46,  pa ra l l è l e s  

au  grand  côté  42  du  rectangle  et  pratiquées  sur  la  même  face  du 

flan  que  les  lignes  de  pliage  10  délimitant  les  panneaux.  Ces  l ignes 

46  réunissent   les  fonds  des  premières  et  deuxièmes  découpes  43 

et  45  pour  former  deux  pattes  47  rabat tables   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

au  panneau  afin  de  coopérer  avec  le  fond  de  l 'emballage  f o r m é  

par  le  premier  élément  pour  assurer  la  fixation  de  celui-ci  au  second 

é lément .   Deux  troisièmes  découpes  48  sont  prat iquées  dans  chacun  

des  panneaux  38  et  40,  à  partir  du  fond  des  deuxièmes  découpes  

45  et  dans  le  prolongement  des  premières  lignes  de  pliage  46 

dél imi tant   les  pattes  47,  deux  secondes  lignes  de  pliage  48,  m é n a g é e s  

para l l è lement   aux  premières  et  deuxièmes  découpes  43  et  45  e t  

sur  la  même  face  du  flan  que  les  autres  lignes  de  pliage,  s ' é t e n d a n t  

à  partir  des  troisièmes  découpes  48  jusqu'au  grand  côté  42  du  r e c t a n -  

gle,  la  distance  d   séparant  ces  deux  secondes  lignes  de  pl iage 



49  d'un  panneau  étant  sensiblement   égale  à  la  distance  d 1 2  s é p a r a n t  

les  faces  internes  33  des  parois  des  deux  profilés  creux  pe rpend icu la i -  

res  au  fond  de  l 'emballage  les  plus  proches  l'un  de  l 'autre.   Les 

pa t tes   50  dél imitées   par  les  découpes  45  et  48  et  par  les  lignes 

de  pliage  49  sont  destinées  à  être  rabattues  à  l ' in tér ieur   des  prof i lés  

creux  4,  sur  les  faces  internes  33  de  ces  derniers,  pour  e m p ê c h e r  

la  déformat ion   des  profilés  4  quand  ils  sont  sous  charge.   Le  f lan 

18  du  second  élément  7  présente  le  long  d'un  de  ses  petits  cô t é s ,  

une  patte  35  destinée  à  être  assemblée,  lors  de  la  formation  de 

l ' embal lage ,   au  panneau  ext rême  situé  le  long  de  l 'autre  petit  c ô t é  

du  f lan .  

Comme  montré  à  la  figure  16,  le  flan  18  cons t i -  

tuant  l 'é lément  7  peut  comprendre,   le  long  de  son  côté  51  opposé 

au  côté  42,  une  bande  rectangulai re   52  dél imitée  par  une  ligne 

de  pliage  53  parallèle  au  grand  côté  42  susdit  et  réalisée  dans  le 

flan  sur  la  même  face  que  les  autres  lignes  de  pliage  10,  des  décou -  

pes  54  étant  prat iquées  dans  cet te   bande  de  matière,   dans  le  prolon-  

gement   des  lignes  de  pliage  10  délimitant  les  panneaux,  pour  dé l imi -  

ter  des  rabats  55  destinés  à  obturer  au  moins  par t ie l lement   l ' ouver -  

ture  de  l ' emba l l age .  

Pour  facil i ter  la  formation  de  l ' é lément   6,  le 

panneau  central  12  du  flan  8  comprend,  sur  sa  face  56  et  dans 

la  zone  57  où  sont  appliqués  les  panneaux  ext rêmes   16,  une  couche  

de  matér iau  autocol lant   58  assurant  une  fixation  au tomat ique   des  

panneaux  16  dès  qu'ils  sont  amenés  au  contact   de  la  face  56  susdi te ,  

ce t te   fixation  pouvant  éventue l lement   être  renforcée  par  des  a g r a f e s .  

Dans  le  même  but,  les  pattes  30,  34,  47  et  50, 

présentées   par  le  flan  18  destiné  à  consti tuer  l ' é lément   7,  sont  

garnies  sur  leurs  faces  destinées  à  être  appliquées  sur  le  fond  3 

de  l 'emballage  et  sur  les  faces  internes  33  des  profilés  creux  4, 

d'une  couche  de  matériau  autocol lante   59  destinée  à  assurer  au 

moins  par t ie l lement   la  fixation  de  l 'élément  6  à  l ' é lément   7,  c e t t e  

fixation  pouvant  être  renforcée  par  des  agrafes.Pour  f a c i l i t e r  



l ' assemblage  des  éléments  6  et  7  entre  eux,  les  panneaux  23, 

39  et  41  des  flans  18  présentent   chacun,  à  l 'endroit  où  ils  c o o p è r e n t  

avec  les  faces  externes  62  des  profilès  creux  4,  une  ligne  de  

pliage  60  parallèle  aux  côtés  24  et  42  des  flans  18,  l ' e s p a c e  

compris  entre  ces  lignes  de  pliage  et  les  côtés .  24  et  42  des  

flans  étant  revêtu  d'une  couche  de  matériau  autollant   61. 

Pour  autoriser  la  manutent ion  à  l'aide  d ' un  

é lévateur   dont  les  roues  pénèt ren t   dans  les  profilés  creux  4 

ou  pour  faciliter  la  manutent ion  manuelle  des  emballages,   le 

panneau  central  12  des  flans  8  présente  des  découpes  63  r é g u l i è r e -  

ment  répart ies ,   en  dehors  de  la  zone  57  où  sont  appliqués  les 

panneaux  16,  et  formant  soit  des  ouvertures  pour  le  passage  
des  roues  de  l 'é lévateur ,   soit  des  poignées .  

Afin  d 'autor iser   la  livraison  à  plat,  soit  des  

flans  8  et  18,  soit  des  é léments   6  et  7  assemblés  à  partir  de  

ces  flans,  les  lignes  de  pliage  10  présentées   par  ces  d e r n i e r s  

sont  réalisées  de  manière  telle  que  les  panneaux,  délimités  par  

ces  lignes  de  pliage  10,  sont  p ra t iquement   ar t iculés  les  uns 

sur  les  autres  pour  pouvoir  se  supe rpose r .  
Les  éléments  6  et  7,  qui  peuvent  être  r éa l i sés  

à  partir  de  flans  ayant  la  même  épaisseur,  coopèrent   entre  eux,  

lorsqu'ils  sont  assemblés,  pour  assurer  la  rigidité  et  la  r é s i s t a n c e  

de  l 'embal lage.   Comme  l ' é l é m e n t  6 ,   qui  pourrait   être  r éa l i s é  

en  matière   plastique  pour  résister  à  l 'humidité,   sert  à  la  fois 

de  fond  3  et  de  palette  à  l 'emballage,   celui-ci  est  plus  léger  

que  les  emballages  connus  et  de  prix  inférieur  au  prix  de  c e s  

derniers.   La  légèreté  de  l 'emballage  suivant  l ' invention  ne  nu i t  

toutefois   pas  à  sa  résistance  et  no tamment   à  sa  rés is tance  au 

gerbage,   étant  donné  que  ses  parois  la térales   2  sont  sou tenues  

sur  une  partie  importante  de  leur  pér imètre   par  le  fond  3.  C e  

fond  3  a  été  montré  aux  dessins  avec  les  profilés  creux  4  d i r igés  

vers  l ' intérieur  de  l 'emballage.   Rien  ne  s'oppose  toutefois  à  

ce  que  ce  fond  soit  tourné  de  180°  pour  que  lesdits  p rof i lés  



creux 4  soient  dirigés  vers  l ' exter ieur   de  l ' e m b a l l a g e .  

Il  est  évident  que  l 'espace  compris  entre  les 

deux  profilés  creux  4,  qu'il  communique  avec  l ' intér ieur   d e  

l 'embal lage  comme  r eprésen té   aux  dessins  ou  qu'il  soit  s i t u é  

à  l ' ex tér ieur   de  l ' embal lage ,   peut  être  utilisé  à  diverses  f ins ,  

à  savoir  :   volume  accru  de  l ' embal lage  pour  recevoir  une  m a t i è r e  

en  vrac,  espace  p e r m e t t a n t   de  loger  des  accessoires  à  p r o t é g e r ,  

espace  p e r m e t t a n t   de  disposer  un  système  de  vidange  du  r é c i p i e n t ,  

e t c . . . . .  

Il  doit  être  entendu  que  l ' invention  n'est  nu l le -  

ment  l imitée  aux  formes  de  réal isat ion  décri tes   et  que  b ien  

des  modif icat ions  peuvent   être  apportées  à  ces  dernières  sans  

sortir  du  cadre  du  présent   b r e v e t .  

C'est   ainsi  que  l'on  pourrait   prévoir,  c o m m e  

montré  aux  figures  8  et  20,  un  premier  élément  6  dont  les 

panneaux  16  sont  pa r t i e l l emen t   rabat tus   sur  la  zone  57  du  panneau  
central   12  et  pa r t i e l l emen t   rabat tus ,   en  63,  à  l ' intérieur  des  

profilés  creux  4.  Dans  ce  cas,  les  pat tes  50,  assurant  la  l ia ison 

des  é léments   6  et  7  entre  eux  ainsi  que  la  rigidité  et  la  r é s i s t a n c e  

des  profilés  4,  sont  appliquées  et  fixées  sur  les  faces  e x t e r n e s  

64  desdits  profilés  c r e u x .  



1.  Emballage  (1)  du  type  dit  "à  palette  in tégrée"  

constitué  d'éléments  à  assembler,  réalisés  en  un  matériau  r igide,  

tel  que  du  carton  ondulé,  à  partir  de  flans  pourvus  de  lignes  de 

pliage  permet tant   de  former  au  moins  les  parois  latérales  de  l ' emba l -  

lage,  le  fond  de  ce  dernier,  les  profilés  creux  associés  audit  fond 

pour  constituer  la  palette  et  les  moyens  coopérant  avec  les  profi lés  

creux  pour  les  rendre  indéformables  quand  l'emballage  est  ut i l isé,  

ledit  emballage  étant  caractérisé  en  ce  qu'il  comprend,  pour  réa l i ser  

ses  parois  latérales  (2),  son  fond  (3),  au  moins  deux  profilés  creux 

(4)  consti tuant  la  palette  et  les  moyens  (5)  pour  rendre  ces  derniers  

indéformables,  deux  éléments  (6  et  7),  un  premier  élément  (6)  des t iné  

à  constituer  le  fond  (3)  de  l 'emballage  et  les  profilés  creux  (4) 

formant  la  palette  et  un  second  élément  (7)  destiné  à  cons t i tue r  

les  parois  latérales  (2)  de  l 'emballage  et  les  moyens  (5)  des t inés  

à  rendre  les  profilés  creux  (4)  indéformables,  ces  moyens  (5),  présen-  

tés  par  le  second  élément  (7),  étant  agencés  pour  coopérer  avec  

le  premier  élément  (6)  pour  contribuer  à  l 'assemblage  de  celui-ci  

au  second  é l émen t .  

2.  Emballage  suivant  la  revendication  l,  c a r a c t é r i -  

sé  en  ce  que  le  flan  (8)  à  partir  duquel  est  constitué  le  p remier  
élément  (6)  a  la  forme  d'un  rectangle,   ce  flan  (8)  présentant  des 

lignes  de  pliage  (10),  parallèles  aux  petits  côtés  du  rectangle  e t  

pratiquées  sur  une  face  du  flan  (8),  les  deux  lignes  de  pliage  les 

plus  proches  du  centre  du  flan  délimitant  un  panneau  central  (12) 

tandis  que  les  autres  lignes  de  pliage  délimitent,  de  part  et  d ' au t r e  

du  panneau  central  (12),  au  moins  trois  panneaux  (13,  14  et  15), 

les  distances  (d31)  séparant  les  lignes  de  pliage  (10)  dé l imi tant  

les  premiers  panneaux  (13),  comptés  à  partir  du  panneau  cen t ra l  

(12),  diminuées  de  deux  fois  l 'épaisseur  (2)  du  flan,  et  les  d is tances  
(d32)  séparant  les  lignes  de  pliage  (10)  délimitant  les  t ro is ièmes 

panneaux  (15)  comptés  à  partir  du  panneau  central  (12),  diminuées 



de  l 'épaisseur  d u   flan,  étant   sensiblement   égales  et  co r r e spondan t  

à  la  dimension  interne  (d4)des  profilés  creux  (4)  prise  pe rpend icu la i r e -  

ment  au  fond  (3)  de  l 'embal lage,   la  distance  (d5)  séparant  les  l ignes 

de  pliage  (10)  dél imitant   les  deuxièmes  panneaux  (14),  c o m p t é s  

à  partir  du  panneau  central  (12),  et  correspondant   à  la  d imension 

interne  (d5')  des  profilés  creux  (4)  prise  para l lè lement   au  fond  de  

l ' embal lage   et  pe rpend icu la i rement   à  l'axe  longitudinal  (17)  desd i t s  

profilés  cor respondant   au  maximum  à  la  moitié  de  la  distance  (d 1) 

séparant   les  deux  lignes  de  pliage  dél imitant   le  panneau  c e n t r a l  

(12)  diminué  de  quatre  fois  l 'épaisseur   (e)  du  flan,  le  premier  é l é m e n t  

(6)  étant   formé,  à  partir  dudit  flan  (8)  en  amenant   les  t r o i s i èmes  

panneaux  (15)  pe rpend icu la i rement   au  panneau  central  (12)  et  dans  

le  même  sens,  autorisé  par  les  lignes  de  pliage  (10)  d é l i m i t a n t  

ces  t rois ièmes  panneaux  (15),  en  r aba t t an t   les  deuxièmes  panneaux 
(14)  pe rpend icu la i rement   au  panneau  central   (12)  et  dans  le  m ê m e  

sens  que  celui  des  panneaux  (I5)  pour  que  ces  derniers  soient  d i r igés  

l'un  vers  l 'autre ,   et  en  r aba t t an t   les  premiers   panneaux  (13)  pe rpend i -  

cu la i rement   au  panneau  central  (12)  et  dans  le  même  sens  que  celui  

des  t rois ièmes  panneaux  (15)  pour  que  ces  derniers  prennent  appui 

sur  le  panneau  central   (12). 

3.  Emballage  suivant  la  revendicat ion  2,  c a r a c t é r i -  

sé  en  ce  que  les  lignes  de  pliage  (10)  dél imitent ,   de  part  et  d ' a u t r e  

du  panneau  central   (12)  quatre  panneaux  (I3,  14,  15,  16),  la  d i s t ance  
(d6)  dé l imi tant   les  quatr ièmes  panneaux  (16),  comptés  à  partir  du 

panneau  central   (12),  étant  au  maximum  égale  à  la  dimension  i n t e rne  
(d5')  des  profilés  creux  (4)  prise  pa ra l l è lement   au  fond  de  l ' emba l l age  

et  pe rpend icu la i r ement   à  l 'axe  longitudinal  (17)  desdits  prof i lés ,  

le  premier  é lément   (6)  étant  formé,  à  partir  dudit  flan  (8)  en  a m e -  

nant  les  qua t r i èmes   panneaux  (16)  pe rpendicu la i rement   au  panneau  

central   (12)  et  dans  le  même  sens,  autorisé  par  les  lignes  de  pl iage 

(10),  en  r aba t t an t   les  t roisièmes  panneaux  (15)  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

au  panneau  e n r a l   (12)  et  dans  le  même  sens  que  celui  des  panneaux 

( 1 6 )  p o u r  c e s   derniers  soient  dirigés  l'un  vers  l 'autre,   en  r a b a t -  



tant  les  deuxièmes  panneaux  (14)  pe rpend icu la i rement   au  panneau  

central  (12)  et  dans  le  même  sens  que  celui  des  panneaux  (16)  pour 

que  ces  derniers  soient  dirigés  vers  le  panneau  central  (12)  et  en 

r aba t t an t   enfin  les  premiers  panneaux  (13)  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

au  panneau  central  (12)  et  dans  le  même   sens  que  les  q u a t r i è m e s  

panneaux  (16)  pour  appliquer  ces  derniers  sur  ledit  panneau  c e n t r a l  

(12). 

4.  Emballage  suivant  la  revendicat ion  1,  c a r a c t é r i -  

sé  en  ce  que  le  flan  (8),  à  partir  duquel  est  constitué  le  p remier  

é lément   (6),  a  la  forme  d'un  rec tangle ,   ce  flan  (8)  présentant  des 

lignes  de  pliage  (10),  parallèles  aux  petits  côtés  du  rectangle,  les 

deux  lignes  de  pliage  les  plus  proches  du  centre  du  flan  dé l im i t an t  

un  panneau  central  (12)  tandis  que  les  autres  lignes  de  pliage  dé l imi-  

tent,  de  part  et  d 'autre  du  panneau  central   (12),  quatre  panneaux 

(13,  14,  15,  16),  les  lignes  de  pliage  (10')  dél imitant   le  panneau 
cen t ra l  (12)   et  les  trois  panneaux  (13,  14  et  15)  voisins,  cons idérés  

à  partir  du  panneau  central  (12),  étant  pratiquées  sur  une  face  du 

flan,  tandis  que  les  deux  lignes  de  pliage  (10")  séparant  les  deux 

panneaux  extrêmes  (16)  des  t rois ièmes  panneaux  (15),  comptés  à 

partir  du  panneau  central  (12),  sont  prat iquées  sur  l 'autre  face  du 

flan,  les  distances  (d3)  séparant  les  lignes  de  pliage  (10)  dé l im i t an t  

les  premiers  et  t roisièmes  panneaux  (13  et  15),  comptés  à  pa r t i r  
du  panneau  central  (12),  étant  sensiblement   égales  et  co r respondan t  
à  la  dimension  interne  (d4)  des  profilés  creux  (4)  prise  perpendicula i -  

rement   au  fond  (3)  de  l 'embal lage,   la  somme  des  distances  (d5) 

séparant  les  lignes  de  pliage  (10)  dél imitant   les  deuxièmes  panneaux 
(14),  comptés  à  partir  du  panneau  central   (12),  et  co r respondan t  
à  la  dimension  interne  (d5')  des  profilés  creux  (4)  prise  pa ra l l è l emen t  

au  fond  de  l 'emballage  et  pe rpendicu la i rement   à  l'axe  longitudinal 

(17)  desdits  profilés,  et  des  dimensions  des  quatr ièmes  panneaux 
ext rêmes   (16),  prise  para l lè lement   aux  grands  côtés  du  r ec t ang le ,  

é tan t   tout  au  plus  égale  à  la  distance  (dl)  séparant  les  lignes  de 



pliage  (10)  d é l m i t a n t   le  panneau  central  (12),  diminuée  de  q u a t r e  
fois  l 'épaisseur  d u  m a n   (e),  le  premier  élément  (6)  étant  f o r m é ,  

à  partir  dudit  flan  (8),  en  amenant  les  deux  premiers  panneaux  (13) 

dans  le  même  sens  et  perpendicula i rement   au  panneau  central  (12), 

en  rabat tant   les  deuxièmes  panneaux  (14)  paral lè lement   au  panneau  
central   (12)  pour  qu'ils  soient  dirigés  l'un  vers  l 'autre,  en  r a b a t t a n t  

les  troisièmes  panneaux  (15)  vers  le  panneau  central  (12),  p e r p e n d i c u -  

la i rement   à  celui-ci  et  en  appliquant  les  quatr ièmes  panneaux  (16) 

sur  ledit  panneau  c e n t r a l .  

5.  Emballage  suivant  la  revendication  1,  c a r a c t é r i -  

sé  en  ce  que  le  flan  (8),  à  partir  duquel  est  constitué  le  p r e m i e r  
é lément   (6),  a  la  forme  d'un  rectangle,   ce  flan  (8)  présentant   des  

lignes  de  pliage  (10),  parallèles  aux  petits  côtés  du  rectangle,   les 

deux  lignes  de  pliage  les  plus  proches  du  centre  du  flan  d é l i m i t a n t  

un  panneau  central  (12),  tandis  que  les  autres  lignes  de  pliage  dé l imi -  

tent,   de  part  et  d 'autre  du  panneau  central  (12),  quatre  panneaux  
(13,  14,  15  et  16),  les  lignes  de  pliage(101)  dél imitant   le  panneau  
central   (12),  les  quatre  panneaux  (13  et  14)  voisins  et  les  p a r t i e s  
ex t rêmes   des  lignes  de  pliage  séparant  les  troisièmes  panneaux  
(15)  des  qua t r ièmes   panneaux  (16),  comptés  à  partir  du  panneau  
central   (12)  sont  pratiquées  sur  une  face  du  flan,  tandis  que  les 

part ies  centrales   (10")  de  ces  dernières  lignes  de  pliage  sont  p r a t i -  
quées  sur  l 'autre  face  du  flan,  des  découpes  (10'")  étant  p r évues ,  

sensiblement   perpendiculaires   aux  lignes  de  pliage  dél imitant   les 

quatr ièmes  panneaux  (16),  comptés  à  partir  du  panneau  c e n t r a l  

(12),  et  sur  toute  sa  dimension  parallèle  au  grand  côté  du  r e c t a n g l e ,  
les  divisant  ainsi  en  trois  volets  (I60  et  161),  la  somme  des  d i s t a n c e s  
(d5)  séparant  les  lignes  de  pliage  (10)  délimitant   les  deux i èmes  

panneaux  (14),  comptés  à  partir  du  panneau  central  (12)  et  de  la  

dimension  (d6)  des  deux  panneaux  extrêmes  (16),  prise  p a r a l l è l e m e n t  

aux  grands  côtés  du  rectangle,   étant  tout  au  plus  égale  à  la  d i s t a n c e  
(d1)  séparant  les  lignes  de  pliage  (10)  dél imitant   le  panneau  c e n t r a l  

(12),  diminué  de  q u a t r e  



fois  l 'épaisseur  (e)  du  flan,  la  distance  (d6)  dél imitant   les  q u a t r i è m e s  

panneaux  (16)  étant  au  maximum  égale  à  la  dimension  interne  (d5') 

des  profilés  creux  (4),  le  premier  é lément   (6)  étant   formé,  à  pa r t i r  

dudit  flan  (8)  en  amenant   les  quatre  volets  (160)  des  q u a t r i è m e s  

panneaux  (16),  dans  le  même  sens,  autorisé  par  les  lignes  de  pl iage 

(101),  en  rabat tant   les  t roisièmes  panneaux  (15),  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

au  panneau  central  (12)  et  dans  le  même  sens  que  celui  desdi t s  

volets  ext rêmes  (160),  pour  que  ces  derniers  soient  dirigés  les  uns 

vers  les  autres,  en  r aba t t an t   les  deuxièmes  panneaux  (14)  pe rpend icu -  

la i rement   au  panneau  central   (12)  et  dans  le  même  sens  que  celui  

des  volets  (160),  pour  que  ces  derniers  soient  dirigés  vers  le  panneau  
central   (12)  et  en  raba t tan t   les  premiers  panneaux  (13)  pe rpend icu la i -  

rement   au  panneau  central   (12)  et  dans  le  même  sens  que  les  vole ts  

(160)  pour  appliquer  ces  derniers,  ainsi  que  les  volets  (161)  des 

qua t r ièmes   panneaux  (16)  sur  ledit  panneau  central   (12). 

6.  Emballlage  suivant  l'une  quelconque  des  r evendi -  

cations  2  à  5,  carac tér i sé   en  ce  qu'il  a,  lorsqu'il  est  formé  à  l ' a ide  

de  deux  éléments  (6  et  7),  une  section,  prise  para l lè lement   à  son 

fond  (3)  et  à  travers  ses  parois  latérales  (2),  qui  est  oc togona le ,  

le  flan  (18)  à  partir  duquel  est  consti tué  le  second  élément  (7)  é t a n t  

en  forme  de  rectangle  dont  la  dimension  des  petits  côtés  est  éga le  

à  la  hauteur  01)  des  parois  latérales  proprement   dites  de  l ' e m b a l l a g e  

augmentée   de  la  distance  (d3)  séparant  les  lignes  de  pliage  (10) 

dé l imi tant   les  premiers  panneaux  (13)  précités  du  flan  (8)  c o n s t i t u a n t  

le  p r e m i e r  é l é m e n t   (6)  et  de  l 'épaisseur  (e)  de  ce  dernier  flan,  le 

f lan (18)consti tuant   le  deuxième  élément  (7)  étant  divisé  en  hui t  

panneaux  délimités  par  des  lignes  de  pliage  (10)  parallèles  aux  pe t i t s  

côtés  de  ce  flan  et  pratiquées  sur  une  des  faces  de  ce  dern ie r ,  

ces  huit  panneaux  étant  répartis  en  deux  groupes  (19)  de  trois  pan-  

neaux  (20,  21  et  22)  consécutifs ,   séparés  l'un  de  l 'autre  par  un  pan-  

neau  (23),  présentant   chacun,  le  long  du  grand  côté  (24)  du  r e c t a n g l e  

à  proximité  duquel  le  second  élément  (7)  sera  assemblé  au  p remie r  



élément   (6)  et  symét r iquement   par  rapport   aux  axes  (28)  des  pan -  

neaux  cent raux  (21)  du  groupe  parallèles  aux  lignes  de  pliage  dé l imi -  

tant  ces  panneaux,  une  première  découpe  (26)  pratiquée  le  long 

des  lignes  de  pliage  (10)  dél imitant   les  groupes  (19),  à  partir  du 

grand  côté  (24)  du  rectangle ,   sur  une  distance  (d7)  l égèrement   supé -  

rieure  à  la  d is tance  (d8)  séparant   les  faces  externes  (27)  des  p rof i lés  

creux  (4)  susdits  parallèles  au  fond  de  l 'embal lage,   une  d e u x i è m e  

découpe  (31)  prat iquée  dans  les  panneaux  ext rêmes   (20  et  22)  desd i t s  

groupes  (19)  et  paral lèle  au  grand  côté  (24)  du  flan  à  partir  de  la 

fin  de  la  p remière   découpe  (26)  et  ce  sur  toute  la  distance  (d10) 

dé l imi tan t   les  panneaux  extrêmes  (20  et  22)  des  deux  groupes  (19) 

pour  former  une  pat te   (34)  rabat table   pe rpend icu la i r ement   au  panneau  
centra l   (21),  le  flan  (18)  du  second  é lément   (7)  présentant ,   le  long 

d'un  de  ses  petits  cotés,  une  patte  (35)  destinée  à  être  a s s e m b l é e  

lors  de  la  format ion  de  l ' embal lage  au  panneau  ex t rême  situé  le 

long  de  l ' aut re   petit   côté  du  f lan .  

7.  Emballage  suivant  la  revendicat ion  6,  c a r a c t é r i -  

sé  en  ce  que  les  pat tes   (34),  destinées  à  être  raba t tues   à  l ' i n t é r i eu r  

des  profilés  creux  (4)  pour  empêcher   la  déformat ion  de  ces  de rn i è re s  

quand  ils  sont  sous  charge  ont  une  dimension  (d10)  qui  est  i n f é r i eu r e  

à  la  moitié  de  la  dimension  du  petit  côté  du  flan  (8)  c o n s t i t u a n t  

le  premier   é l émen t   (6). 

8.  Emballage  suivant  la  revendicat ion  6,  c a r a c t é r i -  

sé  en  ce  que  les  pattes  (34)  destinées  à  être  raba t tues   à  l ' e x t é r i e u r  

des  profilés  creux  (4)  pour  empêcher   la  déformat ion  de  ces  de rn ie r s  

quand  ils  sont  sous  charge,  ont  une  dimension  (d10)  qui  est  i n f é r i e u r e  

à  la  moitié  de  la  dimension  du  petit  côté  du  flan  (8)  c o n s t i t u a n t  

le  premier   é l é m e n t . ( 6 ) .  

9.  Emballage  suivant  l'une  quelconque  des  r evend i -  

cations  2  à  5,  c a r ac t é r i s é   en  ce  que  le  flan  (18)  cons t i tuant   le  second 

é lément   (7)  comprend  deux  groupes  (19)  de  trois  panneaux  (20,  21 

et  22)  consécut i fs ,   séparés  l'un  de  l 'autre   par  un  panneau  (23),  p résen-  



tant  chacun,  le  long  du  grand  côté  (24)  du  rectangle   à  p r o x i m i t é  

duquel  le  second  élément  (7)  sera  assemblé  au  premier  et  s y m é t r i q u e -  

ment  par  rapport  à  l'axe  (25)  du  panneau  central   (21)  du  g roupe  

parallèle  aux  lignes  de  pliage  dél imitant   ce  panneau,  une  p r e m i è r e  

découpe  (26)  pratiquée  le  long  des  lignes  de  pliage  (10)  d é l i m i t a n t  

le  groupe,  à  partir  du  grand  côté  (24)  du  rectangle,   sur  une  d i s t a n c e  
(D7)  légèrement   supérieure  à  la  distance  (d8)  séparant   les  f a c e s  

externes  (27)  des  profilés  creux  (4)  susdits  parallèles  au  fond  de 

l 'emballage,   une  deuxième  découpe  (28)  pratiquée  dans  les  panneaux  
extrêmes  (20  et  22)  du  groupe  paral lè lement   à  la  première  d é c o u p e  

(26)  et  sur  la  même  distance  (d7)  que  cet te   dernière,   la  d i s t a n c e  
(d9)  séparant  ces  deux  découpes  (26  et  28)  étant  au  moins  é g a l e  

à  la  moitié  de  la  distance  (d10)  séparant  les  lignes  de  pliage  (10) 

dél imitant   ces  panneaux  extrêmes  (20  et  22),  une  première  l igne 

de  pliage  (29),  parallèle  au  grand  côté  (24)  du  rectangle  et  p r a t i q u é e  

sur  la  même  face  du  flan  que  les  lignes  de  pliage  (10)  d é l i m i t a n t  

les  panneaux,  réunissant  les  fonds  des  première  et  deuxième  d é c o u p e s  

(26  et  28)  pour  former  une  patte  30  rabat table   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

au  panneau  (20)  afin  de  coopérer  avec  le  fond  (3)  de  l ' e m b a l l a g e  
formé  par  le  premier  élément  (6)  pour  assurer  la  fixation  de  ce lu i -c i  

au  second  élément,   une  troisième  découpe  (31)  étant  p r a t i q u é e  

dans  les  panneaux  extrêmes  (20  et  22)  du  groupe,  à  partir  du  fond 

de  la  deuxième  découpe  (28)  et  dans  le  prolongement  de  la  l igne 

de  pliage  (29)  délimitant   la  patte  précitée  pour  déborder  dans  le 

panneau  central  (21)  du  groupe,  une  seconde  ligne  de  pliage  (32), 

ménagée  dans  ce  dernier  panneau  paral lè lement   aux  première  e t  

deuxième  découpes  (26  et  28)  susdites  et  sur  la  même  face  du  f lan 

que  les  autres  lignes  de  pliage,  s 'é tendant   à  partir  de  la  t r o i s i è m e  

découpe  (31)  jusqu'au  grand  côté  (24)  susdit  du  rectangle,   la  d i s t a n c e  
(dll)  séparant  ces  deux  secondes  lignes  de  pliage  (32)  r é a l i s ée s  

dans  le  panneau  central  (21)  du  groupe  étant  sensiblement   éga l e  

à  la  distance  (d12)  séparant  les  faces  internes  (33)  des  parois  des 



deux  profilés  creux  perpendiculaires  au  fond  de  l 'emballage  les 

plus  proches  l'une  de  l 'autre,  les  pattes  (34)  délimitées  par  les  deu-  

xièmes  et  t rois ièmes  découpes  (28  et  31)  et  par  les  secondes  lignes 

de  pliage  (32)  étant   destinées  à  être  rabat tues   à  l ' intérieur  des 

profilés  creux  (4)  sur  les  dernières  faces  internes  (33)  susdites  pour 

empêcher   la  déformat ion   des  profilés  (4)  quand  ils  sont  sous  charge ,  

le  flan  (18)  du  second  élément  (7)  présentant ,   le  long  de  ses  pe t i t s  
côtés,  une  patte  (35)  destinée  à  être  assemblée  lors  de  la  fo rma t ion  

de  l ' embal lage  au  panneau  ext rême  situé  le  long  de  l 'autre  pe t i t  
côté  du  f l an .  

10.  Emballage  suivant  l'une  quelconque  ds  revendi -  

cations  2  à  5,  ca rac té r i sé   en  ce  qu'il  a,  lorsqu'il  est  formé  à  l 'a ide 

des  deux  é léments   (6  et  7), une  section,  prise  parallèlement  à  son 

fond  et  à  t ravers   ses  parois  latérales,   qui  est  en  forme  de  para l lé lo-  

gramme  ayant  un  angle  droit,  le  flan  (18)  à  partir  duquel  est  cons t i -  

tué  le  second  é lément   étant  en  forme  de  rectangle,  la  dimension 

de  ses  petits  côtés  étant  au  moins  égale  à  la  hauteur  (h)  des  parois 
latérales  p roprement   dites  de  l 'emballage  augmentée  de  la  d i s t ance  
(d8)  séparant   les  faces  internes  (27)  des  profilés  creux  (4).  le  f lan 

(18)  cons t i tuant   le  second  élément  (7)  étant  subdivisé  en  q u a t r e  

panneaux  (38,  39,  40  et  41)  égaux  deux  à  deux  et  délimités  par  
des  lignes  de  pliage  (10)  parallèles  aux  petits  côtés  du  flan  et  p r a t i -  

quées  sur  une  des  faces  de  ce  dernier,  les  deux  panneaux  (39  e t  

41)  destinés  à  coopérer   avec  le  premier  élément  (6),  suivant  l ' axe  

longitudinal  (17)  des  profilés  creux,  ayant  une  dimension,  prise  pa ra l lè -  

lement  aux  grands  côtés  du  flan,  qui  est  égale  aux  petits  c ô t é s  

du  flan  (8)  cons t i tuan t   ce  premier  élément  (6)  diminuée  de  deux 

fois  l 'épaisseur  (e')  du  flan  (18)  const i tuant   le  second  élément  (7), 

les  deux  autres  panneaux  (38  et  40)  de  ce  dernier  flan  (18)  ayan t  

une  dimension,  prise  para l lè lement   aux  grands  côtés  du  flan,  qui 

est  égale  à  la  dimension  (dl)  correspondante   du  panneau  c e n t r a l  

(12)  du  flan  (8)  const i tuant   le  premier  élément  (6)  augmentée  de 



deux  fois  l 'épaisseur  (e)  de  ce  dernier  flan,  ces  deux  derniers  pan-  

neaux  (38  et  40)  étant  séparés  des  deux  autres  panneaux  (39  e t  

41),  le  long  du  grand  côté  (42)  d u  r e c t a n g l e   à  proximité  duquel  

le  second  élément  (7)  sera  assemblé  au  premier,   par  des  découpes  

(43)  pratiquées  le  long  des  l ignes  de  pliage  (10)  dél imitant   les  pan-  

neaux,  à  partir  du grand  côté  (42)  du  rec tangle   et  sur  une  d i s t a n c e  

légèrement   supérieure  à  la  distance  (d8)  séparant   les  faces  e x t e r n e s  

(27)  des  profilés  creux  (4)  parallèles  au  fond  (3)  de  l ' e m b a l l a g e ,  

ces  derniers  panneaux  (38,  40)  présentant   chacun  une  ligne  de  pl iage 

(46),  parallèle  au  grand  côté  (42)  du  flan  (18),  réunissant  les  découpes  

(43)  à  proximité  de  leur  fond,  pour  former  deux  pattes  (47)  r a b a t t a -  

bles  perpendicu la i rement   au  panneau  afin  de  coopérer   avec  le  fond 

(3)  de  l ' e m b a l l a g e  f o r m é   par  le  premier  é lément   (6)  pour  a s su re r  

la  fixation  de  celui-ci  au  second  é lément   (7),  les  parties  (61)  des 

panneaux  (39  et  41), en  saillie  par  rapport   au  fond  de  l ' emba l l age ,  

coopérant   avec  les  côtés  externes  (62)  des  profilés  creux  (4)  pour 
rendre  ces  derniers  indé fo rmables .  

II.  Emballage  suivant  l'une  quelconque  des  r evend i -  

cations  2  à  5,  carac tér i sé   en  ce  qu'il  a,  lorsqu'il  est  formé  à  l ' a ide  

des  deux  é léments   (6  et  7)  une  section,  prise  para l lè lement   à  son 
fond  et  à  travers  ses  parois  latérales,   qui  est  en  forme  de  r e c t a n g l e ,  
le  flan  (18)  à  partir  duquel  est  consti tué  le  second  élément  (7)  é t a n t  

en  forme  de  rectangle,   la  dimension  de  ses  petits  côtés  étant  au 

moins  égale  à  la  hauteur  (h)  des  parois  la térales   proprement   d i t e s  

de  l 'emballage  augmentée  de  la  distance  (d8)  séparant  les  f a c e s  

externes  (27)  des  profilés  creux  (4),  le  flan  (18)  const i tuant   le  second 

élément   (7)  étant  subdivisé  en  quatre  panneaux  (38,  39,  40  et  41) 

égaux  deux  à  deux  et  délimités  par  des  lignes  de  pliage  (10)  pa ra l l è l es  

aux  petits  côtés  du  flan  et  pratiquées  sur  une  des  faces  de  ce  d e r -  

nier,  les  deux  panneaux  (39  et  41)destinés  à  coopérer  avec  le  p r emie r  

élément   (6),  suivant  l'axe  longitudinal  (17)  des  profilés  creux,  ayan t  

une  dimension,  prise  paral lè lement   aux  grands  côtés  du  flan,  qui 



est  égale  aux  petits  côtés  du  flan  (8)  const i tuant   ce  premier  é l é m e n t  

(6)  diminuée  de  deux  fois  l 'épaisseur  (e')  du  flan  (18)  c o n s t i t u a n t  

le  second  élément   (7),  les  deux  autres  panneaux  (38  et  40)  de  c e  

dernier  flan  (18)  ayant  une  dimension,  prise  para l lè lement   aux  grands  
côtés  du  flan,  qui  est  .égale  à  la  dimension  (di)  cor respondante   du 

panneau  central   (12)  du  flan  (8)  cons t i tuant   le  premier  é l é m e n t  

(6)  augmentée   de  deux  fois  l 'épaisseur  (e)  de  ce  dernier  flan,  c e s  

deux  derniers  panneaux  (38  et  40)  étant  séparés  des  deux  a u t r e s  

panneaux(  39  et  41),  le  long  du  grand  côté  (42)  du  rectangle  à  p rox imi -  
té  duquel  le  second  é l émen t   (7)  sera  assemblé  au  premier  par  des  

premières   découpes  (43)  prat iquées  le  long  des  lignes  de  pl iage 

(10)  dé l imi tant   les  panneaux,   à  partir  du  grand  côté  (42)  du  r e c t a n g l e  

et  sur  une  distance  l é g è r e m e n t   supérieure  à  la  distance  (d8)  s é p a r a n t  

les  faces  externes  (27)  des  profilés  creux  (4)  parallèles  au  fond 

(3)  de  l 'embal lage,   ces  derniers   panneaux  (38,  40)  présentant   c h a c u n  

et  s ymé t r i quemen t   par  rapport   à  leur  axe  (44)  parallèle  aux  l ignes 

de  pliage  (10),  deux  secondes  découpes  (45)  prat iquées  p a r a l l è l e m e n t  

aux  premières   découpes  (43)  et  sur  la  même  distance  que  ces  d e r n i è -  

res,  la  distance  séparan t   une  seconde  découpe  (45)  de  la  p r e m i è r e  

découpe  (44)  co r re spondan te   étant   de  l 'ordre  de  1/5  de  la  d imens ion  

du  panneau  considéré  prise  pe rpend icu la i r ement   aux  lignes  de  pl iage 

(10),  deux  premières   lignes  de  pliage  (46),  parallèles  au  grand  c ô t é  

(42)  du  rectangle   et  p ra t iquées   sur  la  même  face  du  flan  que  les 

lignes  de  pliage  dé l imi tan t   les  panneaux,  réunissant  les  fonds  des  

premières   et  deuxièmes  découpes  (43  et  45)  pour  former  deux  p a t t e s  
(47)  raba t tab les   pe rpend i cu l a i r emen t   au  panneau  afin  de  c o o p é r e r  

avec  le  fond  de  l ' emba l l age   formé  par  le  premier  é lément   pour 

assurer  la  fixation  de  celui-ci   au  second  élément ,   deux  t r o i s i è m e s  

découpes  (48)  é tant   pra t iquées   dans  chacun  des  panneaux  (38  e t  

40)  susdits,  à  partir   du  fond des  deuxièmes  découpes  (45)  et  dans  

le  p ro longement   des  p remières   lignes  de  pliage  (46)  dél imitant   les 

pat tes   (47)  préci tées ,   deux  secondes  lignes  de  pliage  (49),  m é n a g é e s  



para l lè lement   aux  premières  et  deuxièmes  découpes  (43  et  45)  e t  

sur  la  même  face  du  flan  que  les  autres  lignes  de  pliage,  s ' é t e n d a n t  

à  partir  des  troisièmes  découpes  (48)  jusqu'au  grand  côté  (42)  susdit  

du  rectangle,   la  distance  (d11)  séparant  ces  deux  secondes  l ignes 
de  pliage  (49)  d'un  panneau  étant  sensiblement  égale  à  la  d i s t ance  
(dl2)  séparant  les  faces  internes  (33)  des  parois  des  deux  prof i lés  

creux  perpendiculaires  au  fond  de  l 'emballage  les  plus  proches  l 'une 

de  l 'autre, tes  pattes  (34)  dél imitées  par  les  deuxièmes  et  t ro i s i èmes  

découpes  (28  et  31)  et  par  les  secondes  lignes  de  pliage  (32)  é t a n t  

destinées  à  être  rabat tues   à  l ' intér ieur   des  profilés  creux  (4)  sur 

les  dernières  faces  internes  (33)  susdites  pour  empêcher   la  d é f o r m a -  

tion  des  profilé  (4)  quand  ils  sont  sous  charge,  le  flan  (18)  du  second 

élément   (7)  présentant ,   le  long  d'un  de  ses  petits  côtés,  une  p a t t e  
(35)  destinée  à  être  assemblée,   lors  de  la  formation  de  l ' emba l l age ,  

au  panneau  extrême  situé  le  long  de  l 'autre  petit  côté  du  flan. 

12.  Emballage  suivant  l'une  quelconque  des  revendi -  

cations  6  à   11,  ca rac té r i sé   en  ce  que  le  flan  (18)  const i tuant   le 

second  élément  (7)  comprend,  le  long  de  son  grand  côté  (51)  para l lè le  

au  côté  (24,  42),  une  bande  rec tangula i re   de  matière   (52)  dé l imi t ée  

par  une  ligne  de  pliage  parallèle  au  grand  côté  susdit  et  r éa l i sée  

dans  le  flan  sur  la  même  face  que  les  autres  lignes  de  pliage,  des 

découpes  (54)  étant  pratiquées  dans  cette  bande  de  matière,   dans 

le  prolongement  des  lignes  de  pliage  (10)  dél imitant   les  panneaux,  
pour délimiter des  rabats  (55)  destinés  à  obturer  l 'ouver ture   de  l ' emba l -  

l age .  

13.  Emballage  suivant  l'une  quelconque  des  revendi -  

cations  2  à  12,  caractér isé   en  ce  que  le  panneau  central  du  f lan 

(8)  const i tuant   le  premier  élément  (6)  présente,   en  dehors  de  la 

zone  où  sont  appliqués  les  quatr ièmes  panneaux  susdits,  des  découpes  

(63)  destinées  à  consti tuer  soit  des  ouvertures  pour  le  passage  des 

roues  d'un  élévateur ,   soit  des  poignées  pour  la  manutent ion  manuel le  

de  l ' emba l l age .  
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