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@ Vorwarts éfinender Parallelschraubstock.

@ Ein vorwérts 6ffnender Paralielschraubstock weist ein an
einer Werkbank (3) befestigbares Gehause (1) auf, welches
die stationare Spannbacke (2) trigt und mit einer Vierkant-

Fihrung versehen ist. in der Fihrung ist ein hohler Schieber .
verschiebbar, der sich mit mehreren Fihrungsflachen (13) an .

den Flhrungsbahnen (11) der Vierkant-FGhrung abstitzt und
die bewegliche Spannbacke {14) tragt. Von einer in dem
Schieber (12) vorgesehenen Schraubspindel-Mutter-
Anordnung {15 - 17) ist ein Teil (15, 16) drehbar und axial

unverschiebbar in dem Schieber (12) gelagert und das
andere Teil (17) am Gehause {1} befestigt. Der Schieber (12)
weist einen quadratischen Querschnitt auf und die Schraub-
spindelachse {A) ist genau im Zentrum dieses Querschnittes
angeordnet. Hierbei bilden die an den vier Seiten des
Schiebers (12} vorgesehenen Fihrungsfidchen (13} und die
mit diesen zusammenwirkenden Fihrungsbahnen (11) des
Gehé#uses (1) Tangenten an einen gemeinsamen Kreis (K),
dessen Mittelpunkt die Schraubspindelachse (A) ist.
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Vorwlirte 8ffnender Parallelschrsesubstock.

Die Erfindung betrifft einen vorwdrts bBffnenden Perallel-
schraubstock nach dem Dberbegriff des Anspruches 1.

Bei einem derartigen bekannten, vorwdrts tffnenden
Parallelschraubstock (DE-PS 325 459) weist das Flihrungs-
rohr der beweglichen Spannbacke einen kreisffrmigen
Querschnitt auf und ist in einer zylindrischen Flihrung
des Geh#uses gefiihrt. Dementsprechend ist die bewegliche
Spannbacke um die gemeinsame Achse von Flhrungsrohr und
zylindrischer Innenflhrung schwenkbar. Um die schwenkbare
Spannbacke in der gewlinschten Schwenkstellung zu halten,
ist sie an ihrem, dem Benutzer des Schraubstockes zuge-
kehrten vorderen Ende, mit mehreren konzentrisch zur
FGhrungsrohrachse angeordneten, achsperaellelen ARusneh-
mungen versehen. In Jjeweils eine dieser Ausnehmungen
greift ein Keil ein, der iber eine Blattfeder mit dem
Geh8use verbunden ist. Mittels eines an der Blattfeder
angeordneten Handgriffes ksnn die Blettfeder so weit
verbogen werden, daB der Keil sus der Ausnehmung aus-
tritt, so daB dann ein Verschwenken der schwenkbaren
Spannbacke méiglich ist. In der gewiinschten Schwenkstel-
lung raestet dann der Keil nach Loslassen des Handgrif-
fes wieder in eine andere Ausnehmung ein. Diese unbe-
dingt erforderliche Arretierungsvorrichtung erfordert
eginen nicht unerheblichen Herstellungsaufwand. Sie muB
tuBerst stabil keonstrulert sein, da sonst die schwenk-
bare Backe bei einseitiger Belastung susweichen kiinnte.
Da sich beim {ffnen des Schraubstockes die schwenkbare
Baecke von dem GBeh8use entfernt, muf der Keil der Arre-
tierungsvorrichtung in exisler Richtung verh&ltnism#lig
lang ausgebildet sein, damit er auch bei groBer Spann-
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weite noch in die Ausnehmung eingreift. Je weiter der
Schreubstock ge8ffnet ist, desto unstabiler wird die
Halterung der schwenkbaren Spannbacke durch die Arre-

tierungsvorrichtung.

Es sind ferner vorw8rts Bffnende Parallelschrsubstiéicke
mit Vierkantfiihrung gem&B DIN 5115 in den verschieden-
sten Ausfihrungen bekannt. Bei diesen Schraubstiéicken
weist das GehBuse im allgemeinen eine Innenfihrung mit
rechteckigem Querschnitt suf. Die bewegliche Spann-
backe ist an einem im Querschnitt ebenfalls rechteckigen
Fihrungsteil angeordnet, welches in die Innenfiihrung
eingreift. Die maximale Spannuweite dieser bekannten
Parallelschraubstticke ist durch die L#&nge des Fiihrungs-
teiles begrenzt und stets klirzer els dieses, da beil
vollst&ndig getiffnetem Schraubstock das Flihrungsteil
noch mit ausreichender L&nge in die Innenfihrung des

Geh#uses eingreifen muB.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen voruwdrts
iffnenden Parallelschraubstock mit mindestens einer
schwenkbaren Spannbacke der im Oberbegriff des Anspru-
ches 1 genannten Art zu schaffen, der einfach in der Her-
stellung ist und im Betrieb eine hohe Steifigkeit auf-

weist.

Diese Aufgabe wird bel einem gattungsgem@Ben, vorwdrts
8ffnenden Parsllelschreubstock durch die gekennzeich-

neten Merkmale des Anspruches 1 gelétst.

Der neue Parasllelschraubstock kann im normalen Betrieb
wie ein herk8Bmmlicher, vorwsrts Bffnender Parallel-
schraubstock verwendet werden. Sollen jedoch Werkstiicke

.....
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gespannt werden, deren Abmessungen gr8Ber sind als die
maximele Bpannuwelte des Schrasubstockes, denn kann das
Filhrungsrohr vollsténdig sus der Innenflihrung des Ge-
h&uses herausgezogen werden, um 90° um die Schraubspin-
delachse gedreht und wieder in die Innenfiihrung des
Gehduses eingesteckt werden. Dank des guadratischen
Querschnittes der Innenflihrung und des Flihrungsrohres
ist dann die schuenkbasre Spsnnbacke in dieser Schwenk-
stellung exakt im Geh#duse gefilhrt, ohne daB eine geson-
derte Arretierungsvorrichtung erforderlich wére. Die
bewegliche Spannbacke befindet sich dann jedoch nicht
mehr gegeniiber der festen Spannbacke, sondern an einer
Seite des Geh#uses. Das zu spannende Werkstlick kann
neben dem Geh#&use suf die Werkbank sufgesetzt und an
einem an der Werkbank befestigten oder befestigbaren
Gegenbacke oder Widerlsger zur Anlage gebracht werden.
Mittels der liber die SeitenflBiche des Geh#uses vorste-
henden, beweglichen Spannbacke kann dann des Werkstiick
zwischen dieser und dem Widerlsger bzw. der Gegenbacke

festgespannt werden.

-----

.....

ZweckmdBig weist das Flihrungsrohr einen allseitig geschlos-

senen, nur nach hinten offenen Querschnitt suf. Hierdurch

het das Fihrungsrohr in jeder Richtung eine optimale

Biege- und Verdrehsteifigkeit. AuBerdem ist die Schraub-

spindel in ihrer Betriebsstellung vollst#ndig von dem

Filhrungsrohr bzw. dem Geh#use umgeben und so vor Verschmut-

zung und Besch#digung geschiitzt.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind

in den Ubrigen Untersnspriichen gekennzeichnet.
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Die Erfinmndung ist in folgendem, anhand eines in der Zeich-
nung dergestellten Ausflihrungsbeispieles n#her erléutert.

Es zeigen:

Fipur 1 einen L8ngsschnitt des Parallelschraubstockes
nach der Linie I-I der Figur 3,

Figur 2 einen Querschnitt nach der Linie II-II der Figur 1,

Figur 3 eine Stirnansicht in Richtung I1I der Figur 1,

Figur & eine Stirnansicht des Parallelschraubstockes beim

Spannen griBerer Werkstlicke,
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Figur 5 eine Draufsicht in Richtumng V der Figur &4,
Figur 6 eine weitere Draufsicht suf den Parallelschraub-

stock in epiner anderen Spennstellung.

Das Geh#use 1 tr#gt die station8Bre Spannbacke 2 und ist
mit seiner Grundfl8che 18 auf einer Werkbank 3 oder einer
anderenr geeigneten Unterlage, beispielsweise der Trag-
platte eilnes Schraubstock-Hub-Liftes (Positioniergerétes)
abstltzbar. Zur Befestigung des Schraubstockes kann das
Geh8use 1 seitlich vorstehende Laschen 4 aufweist, durch
welche in beksnnter Weise Schresuben hindurchgefiihrt sein

kdnnen.

Die Befestigung kann jedoch in vorteilhafter Weise auch
dadurch geechehen, daB daes nach unten offene Beh#iuse 1

in seinem unteren Teil an seinen beiden L#ngsseiten Jje
eine nach innen vorspringende, sich perellel zur Schreub-
spindelachse A erstreckende Leiste 5 aufwelist. Durch
diese beiden Leisten 5 wird eine nach unten offene Nut
mit im wesentlichen T-f8irmigem Querschnitt gebildet. In
diese Nut kann eine Halteplette 6, 6' eingreifen.

Die Hslteplatte 6 kann zwei Bohrungen aufwelisen, durch
die Schrauben 7 hindurchgefiihrt sind, die sich durch

die Werkbank 3 hindurcherstrecken. Durch Anziehen der
Muttern 8 kann das Geh#use 1 sicher mit der Werkbank 3
verbunden werden. Umgekehrt kann durch Lésen der Muttern,

" phne daB diese von den Schrauben 7 vollst#ndig abge-

schraubt werden milgsen, die Spannung der Helteplatte 6
gellst werden und dann das Geh#use 1 nach vorne von der
Werkbank abgezogen werden. Dies ist zum Beispiel dann
von Vorteil, wenn der Schraubstock auf Baustellen be-
nutzt wird. Er kann dann nach Arbelitsende jeweils von
der Werkbank sbgenommen und an einem sicheren Platz suf-

bewshrt werden,
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Gegebenenfalls wdre es auch denkber, die Helteplstte 6!,
wie es in Figur 3 dargestellt ist, an einem U-fBrmigen
Bligel anzuordnen, der nach Art einer Schraubzwinge aus-
gebildet ist. Die Helteplatte 6' bildet dann den einen
U-Schenkel dieses Biligels. Mittels der Spindel 10 kann

das GehBuse 1 lBsbar mit der Werkbank 3 verbunden werden.

Wie man weiterhin, insbesondere aus Figur 2, erkennen -
kann, weist das Gehd3use 1 vier Filhrungsbahnen 11 auf,

die zusammen eine Vierkant-Fiihrung fir den Schieber 12
bilgen. Die Fihrungsbahnen 11 erstrecken sich parallel

zur Schraubspindelachse A und bilden Tangenten an einen
Kreis K, dessen Mittelpunkt die Schrasubspindelachse A

ist.

Der Schieber 12 weist einen gquasdratischen Querschnitt
auf, wobeil die Fiihrungsfl&chen 13 diesen Querschnitt
begrenzen. Die Schraubspindelachse A ist genau im Zen-
trum dieses guadratischen Querschnittes angeordnet.

Die an den vier S5eiten des Schiebers 12 vorgesehenen
Filhrungsfl&chen bilden ebenfalls Tangenten an den ge-
meinssmen Kreis K, dessen Mittelpunkt die Schrsubspin-
delachse A ist. Der Schieber 12 tréEgt die bewegliche
Spannbacke 14. Ferner ist in dem hohl susgebildeten
Schieber 12 eine Schraubspindel-Mutter-Anordnung 15 - 17
vorgesehen. Die Hlilse 15 ist drehbar, Jjedoch axial un-
verschiebbar in dem Schieber 12 gelsgert und mittels

des Knebels 18 drehbar. An ihrem inneren Ende trégt

die Hiilse 15 die Mutter 16. Die Mutter 16 umschliefBit

die Spindel 17, die mit ihrem hinteren Ende an der Rick-
wand 1b des GehBuses 1 befestigt ist. Zu diesem Zweck
ist das Geh#use 1 so weit nach hinten verl&ngert, daf

es bei geschlossenen Spannbacken 2, 14 den Schieber 12
vollsténdig umfaBt. Durch die Rickwand 1b wird das Ge-
h#use 1 en seinem hinteren Ende zus8tzlich versteift.
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Am vorderen Ende des GehBuses 1 ist eine Querschraube 19
vorgesehen, die des GehBuse 1 im vorderen, unteren Bereich
zusammenhélt und demit seine StebilitH8t erhBht. Die Quer-
schraube 19 dient fermer zum Nachstellen der FGhrungsbah-
nen 11.

Zweckm#Big ist der Schieber 12 bis suf eine hintere Off-
nung, durch die sich die Schreubspindel 17 hindurch er-
streckt, sllseitig geschlossen. Hierdurch wird eine
optimale Steifigkeit des Schiebers 12 erreicht.

Damit die Fihrungsbahnen 1 des Geh#iuses leicht bearbei-
tet werden kbnnen, ist das GehBuse 1 zweckm8Big nach

unten offen.

Hierbei ist es von besonderem Vorteil, wenn der Schieber
12 den Querschnitt eines auf der Spitze stehenden Qusdra-
tes sufweist und dementsprechend such die Flhrungsfléchen
13 und Flihrungsbshnen 11 unter einem Winkel p von jewelils
4LS5®° gegeniiber der Grundfl#8che 1e des Geh#duses geneigt
sind. Hierdurch und durch die nach unten offene Ausge-
staltung des GehBuses 1 ist es mBglich, die Flhrungsbah-
nen 11 mittels eines Satz-FrHsers sehr rationell zu be-
arbeiten. AuBerdem ist die suf der Spitze stehende An-
ordnung des quadretischen Querschnittes von der hBufig-
sten Belastung, némlich dem seitlichen Einspannen eines
Werkstlickes her, festigkeitsméBig optimal. Darliberhinaus
hat diese Anprdnung des Querschnittes den Vorieil, daB
auf den schrdg geneigten Flhrungsfl#ichen 13 keine Sp#ne
liegen bleiben.

Wie man weiterhin aus Figur 2 erkennen kann, weist der
Schieber 12 jeweils zwischen zwel benachbarten, recht-
winklig zueinander verlaufenden Fihrungsfl8chen 13,
jeweils eine Abflachung 24 auf, die mit den angrenzenden
Filhrungsfl8chen 13 jeweils einen Winkel von 135° ein-
schlieBt. Die Abflachungen 24 verlaufen Jjeweils horizon-
tal bzw. vertikal. Dank der Abflachungen 24 kenn das
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werkstlick beim Spannen auf den Schieber sufgelegt werden,
ohne dafB die Flhrungen 13 beschidigt werden. Auch gewinnt
men Einspenntiefe und wertvollen Platz beim seitlichen
(vertikalen) Einspannen. Die Abflachungen 24 und auch

die schr8g geneigten FlUhrungsflé8chen 13 haben weiterhin
den Vorteil, daB keine zus#dtzlichen Auflegen oder Ab-
deckungen erforderlich sind, die zus&tzlichen Platz und

Herstellungsaufwand erfordern wiirden. -

ZweckmdfBig sind die Spannbacken 2, 14 asymmetrisch zu
giner durch die Schraubspindelachse A verlaufenden Ver-
tikalebene V engeocrdnet. Diese MaBnahme ist an sich be-
kannt und hat bel normaler Benutzung des Parallelschraub-
stockes den Vorteil, deB beim Spannen von sich vertikasl
nach unten an dem S5chieber 12 vorbei erstreckenden Werk-
stiicken eine grtBere Spanntiefe erreicht wird. Auch beim
Spannen von lWerkstiicken, deren Abmessungen gridBer sind
als die maximale Spannuweite des Parallelschraubstockes
ergeben sich, wie nachstehend noch beschrieben wird, durch
diese Anordnung besondere Vorteile.

Es ist ferner, wie aus den Figuren 5 und 6 zu entnehmen
ist, eine lose GBegenbecke 20, 20' vorgesehen, die mit
Haltemitteln zur l8sbaren Befestigung an der Werkbank 3
oder dgl. versehen ist. Diese Gegenbacke 20 kann bel-
spielsweise Haltestifte 21 sufweisen (Figur 5), die
wahlweise in verschiedene Bohrungen 22 einer mit der
Werkbank 3 verbundenen Halteschiene einsetzbar sind.

Wenn Werkstlicke gespannt werden socllen, deren zu spannen-
der Querschnitt nicht gréBer ist sls die maximale Spann-
weite des Schraubstockes, dann wird der Schraubstock wie
ein Ublicher Schraubstock verwendet, d.h. die beiden Spann-
backen 2, 14 sind einander gegeniliberliegend angeordnet.

Wie man aus Figur 3 erkennen kann, kénnen dank der ssymme-

trischen Anordnung der Spannbacken 2, 14 such Werkstiicke U
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vertikal gut =zingespannt werden, die von den Spannbacken

2, 14 8n dem Schieber 12 vorbei vertikal nach unten reichen.

Zum Spannen gréBerer Werkstlicke, deren Spannquerschnitt -
grdBer ist als die maximale Spannweite des Schreubstockes,
wird der Schieber 12 durch Drehen der Hilse 15 genz nach - .
vorne herausgeschraubt und kann dann nach vorne sus dem
Geh&use herausgezogen werden. AnschlieBend wird der Schie-
ber 12 um 90° um die Schraubspindelachse A geschwenkt und
wieder in die Vierkant-Filhrung des Geh#uses 1 eingeschoben.
Dies ist dank des guadretischen Querschnittes des Schiebers
12 und der entsprechenden Anordnung der Flhrungsbashnen 11
des GBeh#8uses ohne weiteres méglich. Die Spannbacke 14 des
Schiebers 12 nimmt danr die in Figur 4 und 5 gezeigte Lage
ein, Zum Spannen des griéiBeren Werkstiickes W1 wird dieses

auf die llerkbank 3 sufgelegt und die Gegenbacke 20 an der
passenden S5telle der Halteschiene 23 festgelegt. Anschlies-
send kann das Werkstiick W1 zwischen der Gegenbacke 20 und
der beweglichen Spannbacke 14 festgespannt werden. Durch

die gsymmetirische Anordnung der stationEren Spannbacke 2
wird erreicht, daB diese bei derartigen Spannvorgéngen

nicht im Wege ist.

Wenn der Parallelschraubstock, wie es in Figur 6 dargestellt
ist, suf einem sogenannten Hub-Lift befestigt wird, der
nicht nur ein Heben und Senken des Schraubstockes, sondern
ein Schwenken desselben um eine vertikele Achse ermiglicht,
dann kinnen auch noch Werkstiicke W2 gespannt werden, deren
Spannquerschnitt grtBer ist sls die Tiefe der Werkbank 3.
Zu diesem Zweck wird der Schraubstock um die vertiksle
Achse des Hub-Liftes geschwenkt und in die in Figur 6 dar-
gestellte Lage gebracht. Die bewegliche Gegenbacke 20°

wird dann an der Werkbank an der geeigneten Stelle fest-
gelegt. Dies kann beispielsweise Uber einen schrasubzwingen-
artigen Blgel 9' geschehen, der in der glelichen Weise sus-
gebildet ist wie der in Figur 3 dargestellte Bligel 9. An-
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stelle einer derartigen Festlegung der Gegenbacke kdnnte
auch die in Figur 5 dargestellte Anordnung verwendet wer-
gen, wobei sich allerdings dann die Halteschiene 23

parallel zur Ldangskante der Werkbank 3 erstrecken miBte.

.....
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Anspriiche

1.

VorwBrts 8ffnender Parallelschraubstock mit mindestens

einer schuenkbaren Spannbacke, bestehend aus

1.17. einem an einer Werkbank oder dergleichen befestig-
baren GehBuse, das eine Spannbacke tr&gt und mit
einer Innenfihrung fir ein mit der beweglichen,
schwenkbaren Spannbacke fest verbundenes Fihrungs-
rohr versehen ist,

1.2. einer Schraubspindel-Muttern-Anordnung, die gleich;
achsig zu der Innenfiihrung der beweglichen Spann-
backe sngeordnet ist, und von der der eine Teil
drehbar und axial unverschiebbar an der beweglichen
Spannbacke gelagert und der andere Teil im GehHuse
befestigt ist,

dadurch gekennzeichnet, daB

1.3. die Innenfiihrung (11) fiir die bewegliche Spannbacke
(14) einen quadratischen Querschnitt mit Flihrungs-
bahnen (11) aufweist, mit denen entsprechend sus-
gebildete Filhrungsfléichen (13) des Flihrungsrohres
(12) zusammenwirken, wobei die Filhrungsfléchen (13)
und die Filhrungsbahnen (11) Tangenten sn einem ge-
meinsamen Kreis (K) bilden, dessen Mittelpunkt die
Schraubenspindelschse (A) ist,

1.4. das Schwenken der Spannbacken zueinander durch Um-
stecken des Flhrungsrohres (12) der beweglichen
Spannbacke (14) im quadratischen Querschnitt der
Innenfithrung (11) erfolgt.

Schraubstock nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
das Fihrungsrohr (12) einen allseitig geschlossenen, nur

nach hinten offenen Querschnitt aufuweist.
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S5chraubstock nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Geh#use (1) so weit nach hinten
verléngert ist, daB es bel geschlossenen Spsnnbacken

(2, 14) das Fihrungsrohr (12) vollsténdig umfaBt, und
daB das Geh#use (1) eine Riickwand (1b) sufweist, an .
welcher die Schraubspindel (17) befestigt ist.

S5chraubstock nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekenn-

zeichnet, dsB das Geh#use (1) nach unten offen ist. -

Schraubstock nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis &,
dadurch gekennzeichnet, daB das Fiihrungsrohr (12) den
Querschnitt eines auf der Spitze stehenden Quadrates
aufweist und dementsprechend die Fiithrungsfl&chen (13)

und Filhrungsbahnen (11) unter einem Winkel (p) von je-
weils 45° gegeniiber der Grundfl&che (12) des Geh&uses

(1) geneigt sind.

Schraubstock nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB das Fiihrungsrohr (12) zwischen zwei benachbarten,
rechtwinklig zueinander verlaufenden Flhrungsfl&chen
(13) jeweils eine Abflachung (24) aufweist, die mit
den angrenzenden Fiihrungsfl&chen (13) jeweils einen

Winkel von 135° epinschlieBBt.

Schraubstock nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Spannbacken (2, 14) asymmetrisch zu einer
durch die Schraubspindelachse (A) verlaufenden Verti-

kalebene (V) angeordnet sind.

Schraubstock nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB eine lose Gegenbacke (20, 20') vorgesehen ist, die
mit Haltemitteln (21, 9') zur lidsbaren Befestigung an

einer Werkbank (3) oder dgl. versehen ist.
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Schraubstock nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die Gegenbacke (20) als Heltemittel Haltestifte
(21) aufweist, die wahlweise in verschiedene Bohrungen
(22) einer mit der Werkbank oder dgl. fest verbind-

baren Halteschiene (23) einsetzbar sind.

Schraubstock nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB als Haltemittel fiir die Gegenbacke (20') eine

Schraubzwinge (89') vorgesehen ist.

Schraubstock nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB im unteren Teil des Geh#uses (1) an dessen beiden
Léngsseiten je eine nach innen vorspringende, sich
parallel zur Schraubspindelachse (R) erstreckende Leiste
(5) vorgesehen ist, die zur Bildung einer nach unten
offenen Nut mit im wesentlichen T-firmigem Querschnitt
und zum Eingriff einer Halteplatte (6, 6') dienen.

Schraubstock nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daBl die Halteplatte (6') der eine U-5chenkel eines
im wesentlichen U-frmigen, schraubenzwingenartigen

Bugels (9) ist.
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Nummar der Anmeidung

Der voriiegende Recherchenbericht wurde tir alie Patentanspriche erstelit.

Patentamt
EP 86103246.4
EINSCHLAGIGE DOKUMENTE
Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe. soweit erforderiich, Betnttt KLASSIFIKATION DER
Kategorie der maBgeblichen Teile Anspruch ANMELDUNG (int. Ci 4)
A [EP - A2 - 0 073 361 (KLANN) 1 B 25 B 1/10
* Fig.1 *
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