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Die  Er f indung   b e t r i f f t   ein  Ver fah ren   zum  Bügeln  e ines   auf  e i n e r  

U n t e r l a g e   a u f l i e g e n d e n   T e x t i l m a t e r i a l s ,   bei  dem  aus  e i n e r   S o h l e n -  

p l a t t e   e i n e r   B ü g e l v o r r i c h t u n g  e i n   von  einem  Gebläse  e r z e u g t e r ,  

über  einen  S t römungskana l   zu  w e n i g s t e n s   e i n e r   A u s t r i t t s ö f f n u n g   in  

der  S o h l e n p l a t t e   g e f ü h r t e r   L u f t s t r o m   a u s t r i t t .  

Aus  der  DE-OS  22  24  780  i s t   ein  B ü g e l e i s e n   bekannt ,   das  e i n e n  

Kompressor  a u f w e i s t ,   der  einen  L u f t s t r o m   e r z e u g t .   An  der  U n t e r -  

s e i t e   der  B ü g e l p l a t t e   sind  am  B ü g e l p l a t t e n r a n d   A u s t r i t t s ö f f n u n g e n  

für   den  L u f t s t r o m   vo rgesehen .   Der  von  dem  Kompressor  e r z e u g t e  

L u f t s t r o m   s t römt   durch  S t r ö m u n g s k a n ä l e   in  dem  B ü g e l e i s e n ,   die  den 

Lu f t s t r om  erwärmen.  Der  aus  den  A u s t r i t t s ö f f n u n g e n   a u s t r e t e n d e  

Warmluf t s t rom  wird  durch  das  auf  die  U n t e r l a g e   a u f g e l e g t e   T e x t i l -  

m a t e r i a l   umgelenkt ,   s t römt   nach  a l l e n   R ich tungen   r a d i a l   von  dem 

B ü g e l e i s e n   weg  und  d ien t   zum  Trocknen  und  G l ä t t e n   des  zu  b ü g e l n -  

den  T e x t i l m a t e r i a l s .   Die  Warmluft  wird  somit  e n t l a n g   dem  Umriß 

des  B ü g e l e i s e n s   v e r t e i l t .   Da  der  W a r m l u f t s t r o m   unter   hohem  Druck 

aus  den  A u s t r i t t s ö f f n u n g e n   s e n k r e c h t   auf  das  zu  bügelnde  T e x t i l -  

m a t e r i a l   t r i f f t ,   t r i f f t   g l e i c h z e i t i g   ein  E n t l a s t u n g s e f f e k t   d u r c h  

Verminderung  der  G l e i t r e i b u n g   für   das  schwere  Büge le i sen   e i n ,  

ohne  daß  der  u n m i t t e l b a r e   Kontakt   zwischen  Büge l soh le   und  zu 

bügelndem  M a t e r i a l   a b b r i c h t .  

Mit  dem  E n t l a s t u n g s e f f e k t   des  B ü g e l e i s e n s  -   durch  den  l e d i g l i c h  

aus  den  r a n d s e i t i g e n   A u s t r i t t s ö f f n u n g e n   s e n k r e c h t   nach  unten  a u s -  

t r e t e n d e n   L u f t s t r o m  -   wird  der  Kontakt   der  e r h i t z t e n   B ü g e l p l a t t e  

zu  dem  zu  bügelnden  T e x t i l m a t e r i a l   v e r s c h l e c h e r t .   D.h. ,   der  Vor-  

t e i l   der  durch  die  Trockenwirkung   des  Warmluf t s t roms   unter   Um- 

s tänden  e r r e i c h t   wird,   wird  durch  den  v e r r i n g e r t e n   Druck  d e r  

B ü g e l p l a t t e   auf  das  T e x t i l m a t e r i a l   g e m i n d e r t .   Das  Büge le i sen   nach 

der  DE-OS 22  24  780  b e n ö t i g t   daher  w e s e n t l i c h   größere   E n e r g i e -  

mengen  zum  Bügeln,  als  e i n  h e r k ö m m l i c h e s   B ü g e l e i s e n .  



F e r n e r   i s t   aus  der  JP-GM  48-21008  ein  B ü g e l e i s e n   mit  A u s t r i t t s -  

ö f fnungen   in  der  B ü g e l p l a t t e   bekann t .   Aus  den  A u s t r i t t s ö f f n u n g e n  

s t römt   Warmluf t ,   die  mit  einem  H e i z g e b l ä s e   im  Inneren  des  B ü g e l -  

e i s e n s   e r z e u g t   w i rd .   Z u s ä t z l i c h   we i s t   d a s  B ü g e l e i s e n   e ine  Aus -  

t r i t t s ö f f n u n g   für   die  Warmluft   auf ,   über  die  das  B ü g e l e i s e n   a l s  

H a a r t r o c k n e r   ve rwende t   werden  kann.  Der  Aufbau  d i e se s   b e k a n n t e n  

B ü g e l e i s e n s   i s t   sehr   a u f w e n d i g .  

Es  i s t   d e s h a l b   Aufgabe  der  E r f indung   ein  Ver fah ren   anzugeben,   b e i  

dem  der  Büge lvo rgang   w e s e n t l i c h   e n e r g i e s p a r e n d e r   und  g e w e b e s c h o -  

nender   fü r   das  zu  büge lnde   T e x t i l m a t e r i a l   d u r c h g e f ü h r t   w e r d e n  

kann  und  das  m i t t e l s   e i n e r   gut  handhabbaren   V o r r i c h t u n g   a u s f ü h r -  

bar  se in   s o l l t e .  

Die  Aufgabe  der  E r f i n d u n g   wird  durch  die  Merkmale  des  k e n n z e i c h -  

nenden  Te i l   des  P a t e n t a n s p r u c h s   1  g e l ö s t .  

Gemäß  der  E r f i n d u n g   wird  ein  Ve r fah ren   angegeben,   bei  dem  d e r  

Strömungsweg  und  der  S t a u d r u c k   des  L u f t s t r o m s   un t e r   der  S o h l e n -  

p l a t t e   e i n e r   B ü g e l v o r r i c h t u n g   so  gewähl t   wird,   daß  sich  z w i s c h e n  

dem  T e x t i l m a t e r i a l   und  der  S o h l e n p l a t t e   der  B ü g e l v o r r i c h t u n g   e i n  

t r a g f ä h i g e s   und  g r o ß f l ä c h i g e s   L u f t p o l s t e r   a u s b i l d e t .   In  v o r t e i l -  

h a f t e r   Weise  t r ä g t   das  L u f t p o l s t e r   die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   w ä h r e n d  

des  B ü g e l v o r g a n g s .  

Dabei  kann  in  b e s o n d e r s   b e v o r z u g t e r   A u s g e s t a l t u n g   die  S o h l e n -  

p l a t t e   k a l t   s e i n ,   d . h . ,   s ie   muß  keine   Heizung  a u f w e i s e n .  

Somit  f i n d e t   über  die  gesamte  S o h l e n p l a t t e   der  B ü g e l v o r r i c h t u n g  

kein  d i r e k t e r   Kontak t   zu  dem  zu  bügelnden  T e x t i l m a t e r i a l   s t a t t ,  

und  es  i s t   ke ine   Ene rg i e   zum  Erwärmen  der  S o h l e n p l a t t e   e r f o r d e r -  

l i c h .   Der  Büge lvo rgang   e r f o l g t   daher   n i c h t   durch  K o n t a k t w ä r m e ,  

wie  beim  Stand  der  Techn ik ,   sondern  h a u p t s ä c h l i c h   durch  e i n e  

K o n v e k t i o n s s t r ö m u n g   des  t r a g e n d e n   L u f t p o l s t e r s .   Der  aus  e i n e r  

A u s t r i t t s ö f f n u n g  a u s t r e t e n d e   L u f t s t r o m   d i e n t   somit  zum  Tragen  d e r  



B ü g e l v o r r i c h t u n g   und  zum  A u s t r e i b e n   der  F e u c h t i g k e i t   aus  dem  T e x -  

t i l m a t e r i a l .   Fe rne r   i s t   es  n ich t   e r f o r d e r l i c h   die  S o h l e n p l a t t e  

besonders   g l a t t   zu  b e a r b e i t e n ,   wobei  die  G l e i t r e i b u n g   des  L u f t -  

p o l s t e r s   w e s e n t l i c h   g e r i n g e r   i s t   als  die  G l e i t r e i b u n g ,   bei  d e r  

die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   auf  dem  T e x t i l m a t e r i a l   a u f l i e g t .   Es  werden  

keine  e r h ö h t e n   Anfo rde rungen   an  die  G l e i t e i g e n s c h a f t e n   der  S o h -  

l e n p l a t t e   g e s t e l l t .   Außerdem  geht  keine  B r a n d g e f a h r   von  der  S o h -  

l e n p l a t t e   a u s .  

Obwohl  die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   auf  dem  L u f t p o l s t e r   schwebt ,   ü b e r -  

t r ä g t   s ich  die  G e w i c h t s k r a f t   des  B ü g e l e i s e n s   über  das  g r o ß f l ä c h i -  

ge  L u f t p o l s t e r   auf  das  zu  bügelnde  T e x t i l m a t e r i a l .   Die  G l ä t t w i r -  

kung  durch  das  Gewicht  der  B ü g e l v o r r i c h t u n g   geht  so  n i c h t   v e r -  

loren  und  die  n a c h t e i l i g e   Reibung  zwischen  S o h l e n p l a t t e   und  T e x -  

t i l m a t e r i a l   wird  ve rmieden .   Um  ein  m ö g l i c h s t   g r o ß f l ä c h i g e s   L u f t -  

p o l s t e r   bzw.  L u f t k i s s e n   zu  e r h a l t e n ,   wird  der  L u f t s t r o m   über  l a n -  

ge  Strömungswege  un t e r   der  S o h l e n p l a t t e   g e f ü h r t .   Ebenso  wird  d e r  

Druck  des  L u f t s t r o m s   so  gewähl t ,   daß  sich  ein  a u s r e i c h e n d e r   s t a -  

t i s c h e r   Druck  zwischen  der  S o h l e n p l a t t e   und  dem  T e x t i l m a t e r i a l  

e n t s t e h t ,   der  a u s r e i c h t ,   um  die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   um  einen  b e -  

st immten  Bet rag   von  dem  T e x t i l m a t e r i a l   a b z u h e b e n .  

Gemäß  e i n e r   v o r t e i l h a f t e n   W e i t e r b i l d u n g   wird  ein  W a r m l u f t s t r o m  

verwende t ,   weshalb  es  s ich  bei  der  S o h l e n p l a t t e   um  eine  e i n f a c h e  

dünne  K u n s t s t o f f -   oder  M e t a l l p l a t t e   handeln  kann,  die  mit  dem  a u f  

die  U n t e r l a g e   a u f g e l e g t e n   T e x t i l m a t e r i a l   e inen  Abströmkanal   f ü r  

die  Warmluft   a u s b i l d e t .   Daneben  i s t   es  möglich  e inen  w a s s e r d a m p f -  

h a l t i g e n   L u f t s t r o m   zu  v e r w e n d e n .  

Bei  e i n e r   B ü g e l v o r r i c h t u n g   zum  Durchführen   des  Ver fah rens   i s t   d i e  

A u s t r i t t s ö f f n u n g   für   den  Lu f t s t rom  im  m i t t l e r e n   Bere ich   der  S o h -  

l e n p l a t t e   a n g e o r d n e t .   Hierdurch   ergeben  sich  große  S t römungswege  

für   den  L u f t s t r o m   aus  dem  m i t t l e r e n   Bere ich   bis  zum  Rand  der  Soh-  

l e n p l a t t e .   Es  kann  so  ein  g r o ß f l ä c h i g e s   L u f t p o l s t e r   über  die  g e -  



samte  S o h l e n p l a t t e   a u s g e b i l d e t   werden.  Jeder   Ante i l   des  L u f t -  

s t romes   wird  desha lb   gezwungen,  e ine  bes t immte  Wegstrecke  aus  dem 

m i t t l e r e n   Bere ich   der  S o h l e n p l a t t e   bis  zum  S o h l e n p l a t t e n r a n d   zu 

d u r c h l a u f e n ,   wodurch  der  gesamte  L u f t s t r o m   a u s g e n u t z t   wird,  um 

ein  t r o c k n e n d e s   und  t r a g f ä h i g e s   L u f t p o l s t e r   a u s z u b i l d e n .  

Gemäß  e i n e r   anderen  B ü g e l v o r r i c h t u n g   zum  Durchführen  des  Ver -  

f a h r e n s   i s t   die  A u s t r i t t s ö f f n u n g   fü r   den  Lu f t s t r om  am  S o h l e n -  

p l a t t e n r a n d   angeo rdne t   und  die  S t r ö m u n g s r i c h t u n g   des  L u f t s t r o m s  

u n t e r   die  S o h l e n p l a t t e   g e r i c h t e t .   Der  gesamte  Luf t s t rom  wird  h i e r  

g l e i c h f a l l s   zum  Tragen  der  B ü g e l v o r r i c h t u n g   a u s g e n u t z t .   Der  Nach- 

t e i l ,   der  beim  Stand  der  Technik  a u f t r i t t ,   indem  große  L u f t a n t e i -  

le  am  S o h l e n p l a t t e n r a n d   s c h n e l l   a u s t r e t e n   können,  t r i t t   bei  d e r  

v o r l i e g e n d e n   Er f indung  n i c h t   auf .   Der  T r a g e f f e k t   des  B ü g e l e i s e n s  

durch  den  L u f t s t r o m  -   der  beim  Stand  der  Technik  gar  n ich t   e r -  

wünscht   i s t   und  zum  mangelnden  Kontakt   der  e r h i t z t e n   B ü g e l p l a t t e  

mit  dem  T e x t i l m a t e r i a l   f ü h r t  -   wird  bei  der  v o r l i e g e n d e n   E r f i n -  

dung  mit  w e s e n t l i c h   g e r i n g e r e n   G e b l ä s e l e i s t u n g e n   e r r e i c h t .  

Gemäß  e i n e r   v o r t e i l h a f t e n   W e i t e r b i l d u n g   der  B ü g e l v o r r i c h t u n g e n  

w e i s t   die  S o h l e n p l a t t e   e inen  Randwuls t   11  auf.   M i t t e l s   des  Rand-  

w u l s t e s   11  e n t s t e h t   ein  a b g e g r e n z t e r   Stauraum  für   den  L u f t s t r o m  

u n t e r   der  S o h l e n p l a t t e .   Der  Randwuls t   b e h i n d e r t   das  Abströmen  de s  

L u f t s t r o m s   und  t r ä g t   dazu  bei ,   daß  bei  g e r i n g e r e n   G e b l ä s e l e i s t u n -  

gen  der  L u f t k i s s e n -   bzw.  L u f t p o l s t e r e f f e k t   e rhöht   w i r d .  

Nachfo lgend   wird  die  Er f indung   anhand  der  Zeichnung  näher  b e -  

s c h r i e b e n .   Es  z e i g e n :  

Fig.   1  ein  e r s t e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e i n e r   S o h l e n p l a t t e   nach 

der  E r f i n d u n g ;  

Fig.   2  eine  S o h l e n p l a t t e   aus  Fig.   1  mit  einem  R a n d w u l s t ;  



Fig.  3  e ine   Ans ich t   von  unten  auf  e ine   S o h l e n p l a t t e   mit  D u r c h -  

brüchen  in  dem  R a n d w u l s t ;  

Fig.  4  e inen  S c h n i t t   e n t l a n g   der  S c h n i t t l i n i e   AB  der  S o h l e n -  

p l a t t e   aus  Fig.  3 ;  

Fig.  5  ein  zwe i t e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e i n e r   S o h l e n p l a t t e   n a c h  

der  E r f indung   und 

Fig.   6  ein  d r i t t e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e i n e r   S o h l e n p l a t t e   n a c h  

der  E r f i n d u n g .  

Fig.   1  z e ig t   ein  e r s t e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e i n e r   B ü g e l v o r r i c h -  

tung  1  gemäß  der  v o r l i e g e n d e n   E r f indung   im  L ä n g s s c h n i t t .   Der  

B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  wird  von  einem  Gebläse  2  ein  L u f t s t r o m   WL  z u -  

g e f ü h r t .   Der  L u f t s t r o m   WL  wird  über  e inen  Tubus  7  zu  e i n e r   Aus -  

t r i t t s ö f f n u n g   8  in  e i n e r   S o h l e n p l a t t e   6  g e f ü h r t .  

Die  A u s t r i t t s ö f f n u n g   8  i s t   im  m i t t l e r e n   Bere ich   der  S o h l e n -  

p l a t t e   6  a n g e o r d n e t .   Die  S o h l e n p l a t t e   6  e r s t e c k t   s ich  somit  a u s -  

gehend  von  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   8  bis  zu  einem  Rand  9  der  S o h l e n -  

p l a t t e   6 .  

Auf  e ine r   U n t e r l a g e   4  i s t   ein  zu  büge lndes   T e x t i l m a t e r i a l   3  a u f -  

g e l e g t ,   das  wie  in  Fig.   1  g e z e i g t ,   F a l t e n   5  a u f w e i s t .   Wird  d a s  

Gebläse  2  in  B e t r i e b   g e s e t z t ,   s t römt   der  Lu f t s t r om  in  den  Tubus  7 

und  ge l ang t   über  die  A u s t r i t t s ö f f n u n g  8   zwischen  die  S o h l e n -  

p l a t t e   6  und  das  zu  bügelnde  T e x t i l m a t e r i a l   3.  Der  Druck  und  d i e  

Luftmenge  des  von  dem  Gebläse  2  e r z e u g t e n   L u f t s t r o m s   WL  i s t   so  

gewähl t ,   daß  der  L u f t s t r o m   WL  e ine  a u s r e i c h e n d e   Energie   a u f w e i s t ,  

um  die  Kräf te   a u f z u b r i n g e n ,   die  die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  um  e i n e n  

best immten  Betrag  "h"  von  dem  zu  bügelnden  T e x t i l m a t e r i a l   a b h e -  

ben.  Der  Luftstrom WL  zwängt  s ich   somit  nach  a l l e n   R i c h t u n g e n  



zwischen  die  S o h l e n p l a t t e   6  und  das  T e x t i l m a t e r i a l   3  und  b i l d e t  

so  ein  t r a g f ä h i g e s   L u f t p o l s t e r  1 0   fü r   die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1. 

D .h . ,   die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  wird  durch  den  s t ä n d i g   n a c h s t r ö m e n -  

den  L u f t s t r o m   WL,  der  das  L u f t p o l s t e r   10  a u s b i l d e t ,   g e t r a g e n .  

Wei t e r   s t römt   der  L u f t s t r o m   von  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   8  p a r a l l e l  

zu  dem  T e x t i l m a t e r i a l   3  über  den  Rand  der  S o h l e n p l a t t e   9  h i n a u s -  

gehend  a b .  

In  Fig .   1  i s t   das  L u f t p o l s t e r   10  in  Form  von  S t r ö m u n g s l i n i e n   d a r -  

g e s t e l l t ,   die  K r ä f t e   auf  die  F a l t e n   5  des  T e x t i l m a t e r i a l s   3  a u s -  

üben  und  die  F a l t e n  5   b e s e i t i g e n .   Ebenso  nimmt  das  s t r ö m e n d e  

L u f t p o l s t e r   10  die  in  dem  T e x t i l m a t e r i a l   3  e n t h a l t e n e   F e u c h t i g -  

k e i t   auf  und  t r a n s p o r t i e r t   die  F e u c h t i g k e i t   aus  einem  g r o ß e n  

B e r e i c h ,   der  s ich  über  die  F läche   der  S o h l e n p l a t t e   6  hinaus  e r -  

s t r e c k t .   Da  die  A u s t r i t t s ö f f n u n g   8  im  m i t t l e r e n   Bereich  d e r  

S o h l e n p l a t t e  6   a n g e o r d n e t   i s t ,   e rgeben   s ich   große  Abströmwege 

fü r   den  Luf t s t rom WL,   weshalb  das  s t römende   L u f t p o l s t e r   10  a u s -  

r e i c h e n d   Ze i t   ha t ,   um  die  F e u c h t i g k e i t   in  dem  T e x t i l m a t e r i a l   3 

aufzunehmen  bzw.  m i t z u r e i ß e n .   Das  Gewicht  der  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1 

ü b e r t r ä g t   s ich  über  das  L u f t p o l s t e r   10  in  g l e i c h e r   Weise  auf  d a s  

zu  büge lnde   T e x t i l m a t e r i a l   3,  a ls   wenn  die  S o h l e n p l a t t e   6  wie  b e i  

herkömmlichen  B ü g e l v e r f a h r e n   d i r e k t   auf  dem  T e x t i l m a t e r i a l   3  a u f -  

l i e g t .   Die  G l ä t t w i r k u n g   der  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  wird  so  über  d i e  

S o h l e n p l a t t e   6  und  das  v o r g e l a g e r t e   L u f t p o l s t e r   10  e r r e i c h t ,   wo- 

durch  das  B e s e i t i g e n   von  Fa l t en   5  u n t e r s t ü t z t   wird.   Ein  w e s e n t -  

l i c h e r   V o r t e i l   der  auf  dem  L u f t p o l s t e r   10  bzw.  L u f t k i s s e n   s chwe-  

benden  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  b e s t e h t   d a r i n ,   daß  k e i n e r l e i   Re ibung  

zwischen  der  S o h l e n p l a t t e   6  und  dem  T e x t i l m a t e r i a l   3  a u f t r i t t .  

Die  N a c h t e i l e ,   daß  bei  bekann ten   B ü g e l v e r f a h r e n   i n fo lge   der  R e i -  

bung  und  des  hohen  Anpreßdruckes   das  T e x t i l m a t e r i a l   a b g e w e t z t  

wird  oder  G l a n z s t e l l e n   bekommt,  b e s t e h t   nach  der  Erf indung  n i c h t  

mehr.  Ebenso  werden  an  die  U n t e r s e i t e   der  S o h l e n p l a t t e   6  k e i n e  

hohen  G l e i t a n f o r d e r u n g e n   g e s t e l l t ,   wie  bei  herkömmlichen  B ü g e l -  



p l a t t e n   von  B ü g e l e i s e n .   Die  H e r s t e l l u n g   der  S o h l e n p l a t t e   6  i s t  

d e s h a l b   w e s e n t l i c h   e i n f a c h e r   und  k o s t e n g ü n s t i g e r   als  bei  e inem 

herkömmlichen   B ü g e l e i s e n .   Zudem  läßt   s ich  die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1 

i n f o l g e   der  g e r i n g e r e n   Reibung  zwischen  den  Luf tmo lekü len   d e s  

L u f t p o l s t e r s   10  w e s e n t l i c h   l e i c h t e r   v e r s c h i e b e n .  

Daneben  i s t   es  in  e n e r g i e s p a r e n d e r   Weise  n i ch t   mehr  e r f o r d e r l i c h ,  

die  S o h l e n p l a t t e   durch  e ine   Heizung  zu  erwärmen,  wobei  s ich  k e i n e  

l ä n g e r e n   B ü g e l z e i t e n   e r g e b e n .  

Je  nach  Anwendungsfa l l   i s t   der  Lufts trom WL  ka l t   oder  e r w ä r m t .  

Jedoch  i s t   es  v o r t e i l h a f t ,   wenn  es  s ich  bei  dem  Gebläse  2  um  e i n  

W a r m l u f t g e b l ä s e   h a n d e l t .   Durch  den  F o r t f a l l   der  Heizung  in  d e r  

S o h l e n p l a t t e   6  wird  deren  H e r s t e l l u n g   z u s ä t z l i c h   v e r e i n f a c h t .  

G e g e b e n e n f a l l s   kann  der  L u f t s t r o m   WL  und  be sonde r s   als  W a r m l u f t -  

strom  einen  Wasse rdampfgeha l t   a u f w e i s e n ,   der  in  b e k a n n t e r   Weise  

zum  Dämpfen  d i e n t .   Ebenso  kann  Dampf,  Wasser  oder  F e u c h t i g k e i t  

n i c h t   g e z e i g t e n   Düsen  in  der  S o h l e n p l a t t e  6   z u g e f ü h r t   w e r d e n .  

Fe rne r   i s t   es  möglich  den  Dampf  je  nach  Bedarf  in  dem  Gebläse  2 

oder  in  dem  Bereich   des  Tubusses   7  zu  i n j i z i e r e n .  

Die  A u s t r i t t s ö f f n u n g  8   i s t   in  e i n e r   P o s i t i o n   in  der  S o h l e n -  

p l a t t e   6  a n g e o r d n e t ,   an  der  die  durch  das  L u f t p o l s t e r   10  auf  d i e  

S o h l e n p l a t t e   6  ausgeüb ten   Krä f t e   den  Kippmomenten  e n t g e g e n w i r k e n ,  

die  bezogen  auf  die  A u s t r i t t s ö f f n u n g  8   als  Drehpunkt  von  d e r  

B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  ausgehen.   D.h.  das  in  Fig.  1  a n g e d e u t e t e   Ge- 

b l ä se   2  k ippt   i n f o l g e   der  nach  l inks   a u s g e d e h n t e n   G e w i c h t s a n t e i l e  

die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  im  G e g e n u h r z e i g e r s i n n .   Um  dies   a u s z u -  

g l e i c h e n   i s t   der  vordere   A b s c h n i t t   der  S o h l e n p l a t t e   6  w e s e n t l i c h  

l änge r   als  der  h i n t e r e .   Der  vordere   A b s c h n i t t   der  S o h l e n p l a t t e n -  

f l ä c h e   wirk t   so  als  w e s e n t l i c h   l ä n g e r e r   Hebel  als  der  h i n t e r e   Ab- 

s c h n i t t .   Die  von  dem  L u f t p o l s t e r   10  ausgehenden  K r ä f t e ,   die  an 

dem  vorde ren   A b s c h n i t t   der  S o h l e n p l a t t e  6   a n g r e i f e n ,   heben  da s  



von  dem  Gebläse  2  b e w i r k t e   l i n k s d r e h e n d e   Kippmoment  auf .   Die  Aus -  

t r i t t s ö f f n u n g  8   l i e g t   desha lb   v o r z u g s w e i s e   auf  der  L ä n g s a c h s e  

(x-Achse)   der  S o h l e n p l a t t e   6.  Ebenso  i s t   die  A u s t r i t t s ö f f n u n g   8 

in  Q u e r r i c h t u n g   der  S o h l e n p l a t t e   6  in  e i n e r   P o s i t i o n   a n g e o r d n e t ,  

daß  die  Kippmomente  um  die  Längsachse   der  S o h l e n p l a t t e   6 

(x -Achse)   a u s g e g l i c h e n   werden.  I n fo lge   der  v o r t e i l h a f t e n   Anord -  

nung  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   8  in  dem  m i t t l e r e n   Be re i ch   der  S o h l e n -  

p l a t t e   6,  we i s t   der  Rand  9  der  S o h l e n p l a t t e   6  im  S c h w e b e z u s t a n d  

im  w e s e n t l i c h e n   an  a l l e n   S t e l l e n   die  g l e i c h e   Höhe  h  a u f .  

B e i s p i e l s w e i s e   b e s t e h t   die  S o h l e n p l a t t e   6  samt  dem  Tubus  7  aus  

K u n s t s t o f f ,   die  in  einem  Stück  g e s p r i t z t   werden.   Wenn  die  S o h l e n -  

p l a t t e   6  keine  Heizung  a u f w e i s t ,   kann  die  S o h l e n p l a t t e   sehr   dünn 

-  v o r z u g s w e i s e   1  bis  3  mm -  a u s g e l e g t   werden.   Die  S o h l e n p l a t t e   6 

l ä ß t   s ich  d e s h a l b   sehr   l e i c h t   und  k o s t e n g ü n s t i g e r   h e r s t e l l e n   a l s  

e ine   herkömmliche   B ü g e l p l a t t e   e ines   B ü g e l e i s e n s .   Der  Rand  9  d e r  

S o h l e n p l a t t e   6  i s t   a b g e r u n d e t ,   damit  der  Rand  9  das  T e x t i l m a t e -  

r i a l   n i c h t   b e s c h ä d i g e n   kann,  wenn  der  Rand  9  b e i s p i e l s w e i s e   an 

h o c h s t e h e n d e   F a l t e n   5  a n s t ö ß t .  

Fig .   2  z e i g t   e ine   B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  mit  e i n e r   S o h l e n p l a t t e  6 ,  

die  e inen  v o r z u g s w e i s e   umlaufenden  Randwul s t  11   a u f w e i s t .   Zur  

b e s s e r e n   Ü b e r s i c h t l i c h k e i t   wurde  in  Fig.   2  das  Gebläse   2  und  da s  

T e x t i l m a t e r i a l   3  n i c h t   g e z e i c h n e t .   Der  Randwuls t   11  weis t   e b e n -  

f a l l s   äußere   g e r u n d e t e   Kanten  auf,  um  h o c h s t e h e n d e   T e x t i l m a t e r i -  

a l k a n t e n   n i c h t   zu  b e s c h ä d i g e n   oder  b e s s e r   d a r ü b e r z u g l e i t e n .   Die  

I n n e n s e i t e   12  des  Randwuls t   11  i s t   bezogen  auf  die  waagrecht   a u s -  

g e r i c h t e t e   S o h l e n p l a t t e   6  um  einen  nach  unten  g e r i c h t e t e n   Win- 

kel  oe.  a b g e f l a c h t .   M i t t e l s   des  Randwuls tes   11  wird  ein  S t a u r a u m  

fü r   das  L u f t p o l s t e r   10  a u s g e b i l d e t ,   das  im  V e r g l e i c h   zu  Fig.  1  am 

Abströmen  b e h i n d e r t   wird .   Z u s ä t z l i c h   e r f ä h r t   das  a b s t r ö m e n d e  

L u f t p o l s t e r   10  an  der  I n n e n s e i t e   12  des  Randwul s t e s   11  eine  R i c h -  

t u n g s ä n d e r u n g   um  den  Winkel  o C  ,   wodurch  das  Abheben  und  Schwe- 

ben  der  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  i n f o l g e   der  Krä f t e   b e g ü n s t i g t   w i r d ,  



die  aus  der  Umlenkung  des  L u f t s t r o m e s   r e s u l t i e r e n .   Der  S t a u d r u c k  

bzw.  der  s t a t i s c h e   Druck  wird  desha lb   in  V e r g l e i c h   zu  dem  Aus-  

f ü h r u n g s b e i s p i e l   aus  Fig.  1  bei  g l e i c h e r   G e b l ä s e l e i s t u n g   d u r c h  

den  Randwulst   11  e r h ö h t .   In  Fig.  2  i s t   die  Kante  an  der  Aus-  

t r i t t s ö f f n u n g   8  zum  bes se ren   und  l e i c h t e r e n   Umlenken  des  L u f t -  

stroms  WL  a b g e r u n d e t .   E b e n f a l l s   i s t   die  V e r b i n d u n g s s t e l l e ,   an  d e r  

der  Tubus  7  auf  der  S o h l e n p l a t t e  6   a u f s i t z t ,   v e r s t ä r k t .   Obwohl 

die  S o h l e n p l a t t e   6  i n  d e n   soweit   b e s c h r i e b e n e n   A u s f ü h r u n g s b e i -  

s p i e l e n   und  in  den  noch  zu  b e s c h r e i b e n d e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n  

in  weiten  Be re i chen   p a r a l l e l   zur  U n t e r l a g e   v e r l ä u f t ,   i s t   es  auch  

mögl ich ,   die  S o h l e n p l a t t e   6  gekrümmt  au fzubauen .   Die  S o h l e n -  

p l a t t e   6  kann  in  diesem  Fall   b e i s p i e l s w e i s e   konkav  gekrümmt  s e i n .  

Fig.  3  z e i g t   die  B ü g e l e i n r i c h t u n g   1  aus  Fig.   2  in  der  Ans ich t   von 

unten.   Die  S o h l e n p l a t t e   6  weist   an  der  V o r d e r s e i t e   in  b e k a n n t e r  

Weise  eine  S p i t z e   auf.  Der  r e s t l i c h e   Tei l   der  S o h l e n p l a t t e   i s t   i n  

dem  in  Fig.   3  g e z e i g t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   r e c h t e c k f ö r m i g   a u s -  

g e b i l d e t .   Abweichend  von  Fig.   3  kann  die  S o h l e n p l a t t e   6  je  nach  

Anwendungsfa l l   e i n e  a n d e r e   g e e i g n e t e   Grundform  a u f w e i s e n .   Wie  d e r  

Fig.  3  w e i t e r   zu  entnehmen  i s t ,   l i e g t   die  A u s t r i t t s ö f f n u n g  8  

-  wie  zuvor  b e s c h r i e b e n  -   auf  der  Längsachse   der  S o h l e n p l a t t e   6 

(x -Achse ) .   Die  Lage  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   8  auf  der  L ä n g s a c h s e  

e r g i b t   s ich  durch  die  zuvor  b e s c h r i e b e n e   G e w i c h t s v e r t e i l u n g   und 

den  daraus   r e s u l t i e r e n d e n   Kippmomenten  um  die  in  Fig.   3  g e z e i g t e  

y-Achse .   Die  Größe  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   8  i s t   an  die  L u f t d u r c h -  

t r i t t s l e i s t u n g   des  Gebläses   2  angepaß t .   Z u s ä t z l i c h   und  a b w e i c h e n d  

zu  Fig.  2  we i s t   der  Randwulst  in  Fig.   3  Durchbrüche  14  auf .   M i t -  

t e l s   der  Durchbrüche   14  kann  der  L u f t a u s t r i t t   an  dem  Randwulst   11 

auf  den  L u f t d u r c h s a t z   des  Gebläses   2  abgest immt  werden.  Ebenso 

dienen  die  Durchbrüche   14  zum  G l a t t b l a s e n   von  g rößeren   Fa l t en   5 ,  

die  vor  der  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  l i e g e n .   Weiter   sind  die  r a d i a l e n  

Durchbrüche  14  symmetr isch   zur  Längsachse  der  S o h l e n p l a t t e   6  a n -  

g e o r d n e t ,   wobei  vo rzugswe i se   an  der  S p i t z e   der  S o h l e n p l a t t e   6  e i n  



Durchbruch  14  a u s g e b i l d e t   i s t .   Der  an  der  Sp i t ze   der  S o h l e n -  

p l a t t e   6  a u s g e b i l d e t e   Durchbruch  14  d i en t   ebenso  zum  G l a t t d r ü c k e n  

von  g r ö ß e r e n   F a l t e n   5,  auf  die  die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  zubewegt  

wi rd .   Durch  das  Ausb i lden   der  Durchbrüche  14 im  Randwulst   11  e n t -  

s t e h e n   Aussparungen  zwischen  R a n d w u l s t a b s c h n i t t e n   13.  Die  Rand-  

w u l s t a b s c h n i t t e   13  sind  e b e n f a l l s   a b g e f l a c h t   wie  die  I n n e n -  

s e i t e   12  der  Randwulst   11  aus  Fig.   2 .  

Fig .   4  z e i g t   e inen   S c h n i t t   durch  die  S o h l e n p l a t t e   6  aus  Fig.  3 

e n t l a n g   der  a b g e k n i c k t e n   S c h n i t t l i n i e   AB.  Ausgehend  von  dem 

Punkt  A  v e r l ä u f t   der  S c h n i t t   durch  den  Randwulst   11  e i n s c h l i e ß -  

l i c h   dem  R a n d w u l s t a b s c h n i t t   13  mit  der  a b g e f l a c h t e n   I n n e n s e i t e .  

A n d e r e r s e i t s   v e r l ä u f t   der  S c h n i t t   an  dem  Punkt B  d u r c h  e i n e n  

r a d i a l e n   Durchbruch  14.  In  der  Mi t te   der  S o h l e n p l a t t e   6  i s t   d e r  

an  der  Sp i t z e   l i e g e n d e   g röße re   Durchbruch  14  zu  e rkennen .   Gegebe-  

n e n f a l l s   kann  es  s ich  bei  den  Durchbrüchen  14  um  kammart ige  E i n -  

s c h n i t t e   in  den  Randwuls t  11   hande ln .   B e i s p i e l s w e i s e   sind  d i e  

kammar t igen   E i n s c h n i t t e   a u s b i l d b a r ,   wenn  der  Randwulst   11  von  d e r  

U n t e r s e i t e   der  S o h l e n p l a t t e   6  her  e i n g e s ä g t   wird.   Wei ter   i s t   e s  

mögl ich   in  ä h n l i c h e r   Weise  Bohrungen  in  der  S o h l e n p l a t t e   6  v o r -  

zusehen ,   aus  denen  d a s  L u f t p o l s t e r   10  t e i l w e i s e   nach  oben  a u s -  

t r e t e n   kann.  Durch  die  Anzahl  und  Größe  der  Bohrungen,   S c h l i t z e  

und  Durchbrüche   14  i s t   es  mög l i ch ,   die  Schwebehöhe  der  B ü g e l v o r -  

r i c h t u n g   bei  e i n e r   vo rgegebenen   L u f t d u r c h t r i t t s l e i s t u n g   des  Ge- 

b l ä s e s   2  a u s z u w ä h l e n .  

Fig.   5  z e i g t   ein  w e i t e r e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  E r f i ndung .   Die  

B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  nach  Fig.   5  u n t e r s c h e i d e t   s ich  von  der  B ü g e l -  

v o r r i c h t u n g   nach  Fig.   1  d a r i n ,   daß  die  A u s t r i t t s ö f f n u n g   8  für  den 

L u f t s t r o m   am  Rand  9  der  S o h l e n p l a t t e   6  angeordne t   i s t ,   wobei  d i e  

S t r ö m u n g s r i c h t u n g   des  L u f t s t r o m s   un te r   die  S o h l e n p l a t t e   6  g e r i c h -  

t e t   i s t .   Das  T e x t i l m a t e r i a l   3  i s t   in  F i g .   5  zur  b e s s e r e n   Über -  

s i c h t l i c h k e i t   n i c h t   d a r g e s t e l l t .   Dadurch,  daß  der  Luf t s t rom WL 

u n t e r   die  S o h l e n p l a t t e  6   g e r i c h t e t   i s t ,   e r g i b t   s ich   ein  s e h r  



großer   Abströmweg.  Ein  G r o ß t e i l   des  L u f t s t r o m s   WL  d u r c h s t r ö m t  

desha lb   bei  e i n e r   a u s r e i c h e n d e n   S t r ö m u n g s g e s c h w i n d i g k e i t   die  g e -  
samte  S o h l e n p l a t t e   6  in  i h r e r   L ä n g s r i c h t u n g .   Obwohl  der  L u f t -  

strom  WL  vom  Rand  9  der  S o h l e n p l a t t e   6  un t e r   die  S o h l e n p l a t t e   g e -  
b lasen   wird,   t r ä g t   der  gesamte  Lufstrom  WL  zum  Aufbau  des  L u f t -  

p o l s t e r s   10  bei .   Ein  Abströmen  des  L u f t s t r o m e s   WL  von  dem  Rand  9 

ohne  Durch lau fen   e ines   g röße ren   Strömungsweges  un te r   der  S o h l e n -  

p l a t t e   6,  wird  durch  das  A u s r i c h t e n   des  Abs t römwinke ls   nach  i n n e n  

v e r h i n d e r t .   Die  S o h l e n p l a t t e  6   kann  g l e i c h f a l l s   den  zuvor  b e -  

s c h r i e b e n e n   Randwulst   11  e i n s c h l i e ß l i c h   der  Durchbrüche  14  a u f -  

we i sen .   Je  nach  Anwendungsfa l l   kann  das  Gebläse  2  in  a l l e n   Aus-  

f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   ein  f e s t   i n t e g r i e r t e s   Gebläse  s e in ,   das  b e i -  

s p i e l s w e i s e   Warmluft  e r z e u g t .   A n d e r e r s e i t s   ergeben  sich  z a h l -  

r e i c h e   V o r t e i l e   und  A n w e n d u n g s m ö g l i c h k e i t e n ,   wenn  das  Gebläse  2 

ein  H a a r t r o c k n e r   i s t ,   der  über  eine  d i c h t e n d e   S c h n e l l k u p p l u n g   an 

dem  Tubus  7  a n g e k u p p e l t   wird.   Hie rdurch   l äß t   sich  der  H a a r t r o c k -  

ner  un te r   Zuh i l f enahme   der  S o h l e n p l a t t e   6  z u s ä t z l i c h   als   B ü g e l -  

v o r r i c h t u n g   verwenden,   was  besonde r s   auf  Reisen  von  V o r t e i l   i s t .  

Fe rne r   i s t   es  mögl ich   in  a l l e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   an  d e r  

U n t e r s e i t e   der  S o h l e n p l a t t e   6  F ü h r u n g s s t e g e   für   den  L u f t s t r o m   WL 

a u s z u b i l d e n .   Die  n i c h t   g e z e i g t e n   F ü h r u n g s s t e g e   s tehen  dabei  s e n k -  

r ech t   auf  der  U n t e r s e i t e   der  S o h l e n p l a t t e   6  und  sind  so  a u s g e -  

r i c h t e t ,   daß  der  Lufts t rom WL  e n t l a n g   e ines   bevo rzug ten   S t r ö -  

mungsweges  v e r l a u f e n   muß.  B e i s p i e l s w e i s e   sind  A u s f ü h r u n g s b e i -  

s p i e l e   denkbar ,   in  denen  ausgehend  von  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   8  i n  

L ä n g s r i c h t u n g   der  S o h l e n p l a t t e   6  F ü h r u n g s k a n ä l e   an  der  U n t e r s e i t e  

v e r l a u f e n .   Hierbei   sind  die  Wände  der  F ü h r u n g s k a n ä l e   v o r z u g s w e i s e  

n i ch t   höher  als  der  Randwulst   11,  wenn  ein  s o l c h e r   v o r g e s e h e n  

i s t .   Zur  b e s s e r e n   V e r t e i l u n g   des  L u f t p o l s t e r s   un te r   der  S o h l e n -  

p l a t t e   6  können  die  Wände  der  F ü h r u n g s k a n ä l e   Un te rb rechungen   a u f -  

weisen  oder  n ich t   d i r e k t   an  den  Randwulst   11  ans toßen .   Durch  d i e  

Wände  der  S t r ö m u n g s k a n ä l e   wird  v e r h i n d e r t ,   daß  das  L u f t p o l s t e r   10 

zu  l e i c h t   s e i t l i c h   ( y - R i c h t u n g )   abströmen  kann.  Weiter   e r h ä l t   d i e  

B ü g e l v o r r i c h t u n g   1,  die  auf  dem  L u f t p o l s t e r   10  schwimmt,  e i n e  



w e s e n t l i c h   b e s s e r e   S t a n d f e s t i g k e i t .   D.h . ,   die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1 

v e r ä n d e r t   ih re   A b s t e l l p o s i t i o n   bei  laufendem  Gebläse  2  n i c h t  

s e l b s t t ä t i g   und  die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  t r e i b t   n i ch t   so  s c h n e l l  

ab.  Ebenso  b r i c h t   das  L u f t p o l s t e r   n i c h t   so  s chne l l   zusammen,  wenn 

die  S o h l e n p l a t t e   1  s e i t l i c h   über  e ine  Kante  r a g t .   Je  nach  Anwen- 

d u n g s f a l l   können  auch  quer  zur  S t r o m u n g s r i c h t u n g   v e r l a u f e n d e   S t e -  

ge  an  der  U n t e r s e i t e   der  S o h l e n p l a t t e   6  vorgesehen   se in ,   die  z u r  

V e r w i r b e l u n g   b e i t r a g e n .  

Fig.   6  z e i g t   ein  w e i t e r e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l ,   bei  dem  der  L u f t -  

strom  WL  von  a l l e n   S e i t e n   vom  Rand  her  un te r   die  S o h l e n p l a t t e   6 

g e b l a s e n   wird .   Hierzu  i s t   die  S o h l e n p l a t t e   6  an  der  O b e r s e i t e  

über  H a l t e s t e g e   17  mit  e i n e r   Außenwandung  19  verbunden.   Die  Höhe 

der  H a l t e s t e g e   17  bestimmen  so  die  Höhe  e ines   S t r ö m u n g s k a n a l s  

zwischen  der  Außenwandung  19  und  der  O b e r s e i t e   der  S o h l e n -  

p l a t t e   6.  Der  L u f t s t r o m   WL  wird  über  den  Tubus  in  den  S t r ö m u n g s -  

kanal  18  g e f ü h r t ,   in  dem  der  L u f t s t r o m   WL  auf  die  O b e r s e i t e   d e r  

S o h l e n p l a t t e   7  p r a l l t   und  r a d i a l   nach  a l l e n   Se i t en   in  den  S t r ö -  

mungskanal"  18  v e r t e i l t   wird .   Nach  dem  Durch lau fen   des  S t r ö m u n g s -  

kana l s   18  t r i t t   der  umge lenk te   L u f t s t r o m   WL  an  der  am  Rand  u m l a u -  

fenden  A u s t r i t t s ö f f n u n g   8  aus.  Der  aus  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   8 

a u s t r e t e n d e   L u f t s t r o m   i s t   wiederum  un t e r   die  S o h l e n p l a t t e   6  g e -  

r i c h t e t .   G e g e b e n e n f a l l s   können  auch  e i n z e l n e   S t römungskanä le   18 

zwischen  der  Außenwandung  19  und  der  S o h l e n p l a t t e   6  zu  A u s t r i t t s -  

ö f fnungen   8  v e r l a u f e n ,   die  an  g e e i g n e t e n   S t e l l e n   am  Rand  der  Bü- 

g e l v o r r i c h t u n g   1  a n g e o r d n e t   s ind .   Ebenso  i s t   es  mögl ich,   B o h r u n -  

gen  16  in  der  S o h l e n p l a t t e   6  v o r z u s e h e n ,   über  die  ein  Ante i l   d e s  

L u f t s t r o m s   WL  s e n k r e c h t   aus  der  S o h l e n p l a t t e   6  t r e t e n   k a n n .  

Fe rne r   i s t   es  möglich  e inen   B e w e g u n g s s c h a l t e r   oder  E r s c h ü t t e -  

r u n g s s c h a l t e r   v o r z u s e h e n ,   der  d e t e k t i e r t ,   ob  die  B ü g e l v o r r i c h t u n g  

in  B e t r i e b   i s t   oder  a b g e s t e l l t   wurde.  M i t t e l s   des  S c h a l t e r s   w i r d  

dann  das  Gebläse   2  bei  N i c h t b e n u t z u n g   nach  e i n e r   best immten  Z e i t -  



dauer  a u t o m a t i s c h   a b g e s c h a l t e t .   Wird  die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  e r -  

g r i f f e n ,   um  w e i t e r   zu  Bügeln,  d e t e k t i e r t   der  S c h a l t e r   die  Bewe- 

gung  und  das  Abheben  der  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  von  dem  A b s t e l l p l a t z  

und  s c h a l t e t   s o f o r t   das  Gebläse  e in .   Die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  w i r d  

so  in  der  Z e i t s p a n n e ,   in  der  die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   von  dem  Ab- 

s t e l l p l a t z   auf  das  zu  bügelnde  Ma te r i a l   bewegt  wird,  wieder   e i n -  

g e s c h a l t e t .   Die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  der  Er f indung  i s t   s o m i t  

w e s e n t l i c h   e n e r g i e s p a r e n d e r   als  herkömmliche  B ü g e l e i s e n .   Ebenso  

i s t   es  mögl ich,   an  dem  A b s t e l l p l a t z   e inen  Magnet  vo rzusehen ,   d e r  

e inen  S c h a l t e r   in  der  B ü g e l v o r r i c h t u n g   b e e i n f l u ß t ,   wenn  die  Bü- 

g e l v o r r i c h t u n g   1  auf  den  A b s t e l l p l a t z   a b g e s t e l l t   wird.   V o r z u g s -  

weise  hande l t   es  sich  bei  dem  m a g n e t f e l d s t ä r k e e m p f i n d l i c h e n  

S c h a l t e r   um  einen  Reedkon tak t ,   der  b e i s p i e l s w e i s e   in  der  S o h l e n -  

p l a t t e   6  l e i c h t   u n t e r g e b r a c h t   und  e i n g e g o s s e n   werden  kann.  Der 

A b s t e l l p l a t z   der  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  i s t   h i e rzu   an  die  Grundform 

der  S o h l e n p l a t t e   6  angepaßt   und  in  dem  Be re i ch ,   in  dem  der  Reed-  

kon tak t   beim  A b s t e l l e n   der  B ü g e l v o r r i c h t u n g   1  zum  A u f l i e g e n  

kommt,  i s t   ein  Magnet  a n g e o r d n e t .   B e i s p i e l s w e i s e   h a n d e l t   es  s i c h  

bei  dem  Magneten  um  eine  a u f g e k l e b t e   M a g n e t f o l i e .  



1.  V e r f a h r e n   zum  Bügeln  e ines   auf  e i n e r   U n t e r l a g e   a u f l i e g e n d e n  

T e x t i l m a t e r i a l s ,   bei  dem  aus  e i n e r   S o h l e n p l a t t e   e i n e r   Büge1-  

v o r r i c h t u n g   ein  von  einem  Gebläse   e r z e u g t e r ,   über  e i n e n  

S t römungskana l   zu  w e n i g s t e n s   e i n e r   A u s t r i t t s ö f f n u n g   in  d e r  

S o h l e n p l a t t e   g e f ü h r t e r   L u f t s t r o m   a u s t r i t t ,   dadurch  Qekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  der  Strömungsweg  und  der  S taudruck   des  L u f t -  

s t romes   u n t e r   der  S o h l e n p l a t t e   (6)  so  gewähl t   wird,   daß  s i c h  

zwischen  der  S o h l e n p l a t t e   (6)  und  dem  auf  die  U n t e r l a g e   (4 )  

a u f g e l e g t e n   T e x t i l m a t e r i a l   (3)  ein  g r o ß f l ä c h i g e s   L u f t -  

p o l s t e r   (10)  a u s b i l d e t ,   das  die  B ü g e l v o r r i c h t u n g   beim  B ü g e l -  

vorgang  von  dem  T e x t i l m a t e r i a l   abhebt   und  t r ä g t .  

2.  V e r f a h r e n   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  e i n  

W a r m l u f t s t r o m   verwendet   w i r d .  

3.  V e r f a h r e n   nach  Anspruch  1,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  e i n e  

k a l t e   S o h l e n p l a t t e   (6)  verwendet   w i r d .  

4.  V e r f a h r e n   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  e i n  

w a s s e r d a m p f -   bzw.  w a s s e r h a l t i g e r   L u f t s t r o m   verwendet   w i r d .  

5.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   zum  Durchführen   des  Ver fahrens   nach  An- 

spruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  A u s t r i t t s ö f f -  

nung  (8)  fü r   den  L u f t s t r o m   im  m i t t l e r e n   Bere ich   der  S o h l e n -  

p l a t t e   (6)  a n g e o r d n e t   i s t .  

6.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   zum  Durchführen   des  Ver fahrens   nach  An- 

spruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  A u s t r i t t s ö f f -  



nung  (8)  für   den  L u f t s t r o m   am  Rand  (9)  der  S o h l e n p l a t t e   ( 6 )  

angeordne t   i s t   und  daß  die  S t r ö m u n g s r i c h t u n g   der  A u s t r i t t s -  

öffnung  (8)  u n t e r   die  S o h l e n p l a t t e   (6)  g e r i c h t e t   i s t .  

7.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  5  und  6,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  A u s t r i t t s ö f f n u n g   (8)  auf  der  L ä n g s -  

achse  x  der  S o h l e n p l a t t e   (6)  l i e g t .  

8.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  5  und  6,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  S o h l e n p l a t t e   (6)  e inen  Randwulst   ( 1 1 )  

a u f w e i s t .  

9.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Randwulst   (11)  g e r u n d e t e   Kanten  a u f w e i s t .  

10.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  9,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  I n n e n s e i t e   (12)  des  Randwuls tes   (11)  a b g e f l a c h t   i s t .  

11.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  10 ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Randwulst   (11)  r a d i a l e   Durchbrüche  (14)  a u f w e i s t .  

12.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  9,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Durchbrüche   (14)  symmetr isch   zur  Längsachse   x  d e r  

S o h l e n p l a t t e   (6)  a n g e o r d n e t   s i n d .  

13.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  5  und  6,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  Gebläse  (2)  ein  H a a r t r o c k n e r   i s t ,   d e r  

über  eine  d i c h t e n d e   S c h n e l l k u p p l u n g   an  die  S o h l e n p l a t t e   ( 6 )  

ankoppe lba r   i s t .  

14.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  13,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  S o h l e n p l a t t e   (6)  eine  ebene  P l a t t e   i s t ,   an  d e r e n  

O b e r s e i t e   ein  Tubus  (7)  zum  Ankoppeln  des  H a a r t r o c k n e r s   v o r -  

gesehen  i s t .  



15.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  5  und  6,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  S o h l e n p l a t t e   (6)  aus  einem  l e i c h t e n  

M a t e r i a l ,   v o r z u g s w e i s e   K u n s t s t o f f m a t e r i a l ,   b e s t e h t .  

16.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h  1 5 ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  S o h l e n p l a t t e   (6)  v o r z u g s w e i s e   eine  Dicke  von  1  b i s  

3  mm  a u f w e i s t .  

17.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen   5  und  6,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  ein  die  BUgelbewegung  d e t e k t i e r e n d e r  

S c h a l t e r   vo rgesehen   i s t ,   der  das  Gebläse   (2)  beim  A u s b l e i b e n  

der  Bügelbewegungen  nach  e i n e r   bes t immten   Z e i t d a u e r   a b s c h a l -  

t e t   und  der  das  Gebläse  bei  der  e r s t e n   Bügelbewegung  s o f o r t  

e i n s c h a l t e t .  

18.  B ü g e l v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen   5  und  6,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  ein  R e e d / M a g n e t - K o n t a k t s c h a l t e r   z w i s c h e n  

der  B ü g e l v o r r i c h t u n g   und  dem  A b s t e l l p l a t z   auf  dem  B ü g e l b r e t t  

vo rgesehen   i s t ,   der  das  Geb läse   (2)  a b s c h a l t e t ,   wenn  d i e  

B ü g e l v o r r i c h t u n g   beim  N i c h t b e n u t z e n   auf  dem  A b s t e l l p l a t z   a b -  

g e s t e l l t   w i r d .  
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