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@ Vorrichtung zur Verbrennung und/oder thermischen Zersetzung von Brennmaterial, insbesondere festen Brennstoffen,

wie Torf, Kohle, Holz, Stroh oder Miill.

@ Vorrichtung zur Verbrennung und/oder thermischen
Zersetzung von Brennmaterial, insbesondere festen Brenn-
stoffen, mit einer Brennstoff- (24) sowie gegebenenfalls Luft-
bzw. Sauerstoffzufuhr (54) zu einem Rost (22), vorzugsweise
Stabrost, umfassenden Verbrennungsort. Zum Zwecke einer
verbesserten und steuerbaren Verbrennung bzw. thermi-
schen Zersetzung greifen in die Rostspalte Material-
Auflockerungsmittel {Scheiben 70) ein, wobei zwischen
diesen und dem Rost (22) eine Relativbewegung herbeige-
fiihrt wird. Die Roststébe (56) sind sowoh! in Richtung ihrer
Langserstreckung als auch quer dazu spannungsfrei bzw. mit
Spiel gelagert. Die Brennstoffzufuhr umfaRt einen aufrechten
Forder- bzw. Fallschacht (14), der durch einen von auflen her
betétigbaren Pfropfen (16) unter Verhinderung eines "Ruick-
brandes” in der Brennstoffzufuhr verschlieRbar ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verbrennung und/
oder thermischen Zersetzung von Brennmaterial, insbesondere

festen Brennstoffen, wie Torf, XKohle, Holz, Stroh oder Mill,
gemdB dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Bei der Verbrennung und/oder thermischen Zersetzung von

festen Brennstoffen auf einem Rost 148t sich nicht vermeiden,
daB der Rost sich durch ablagerndes Brenn- und/oder Schlacken-
oder dergleichen -Material im Laufe des Betriebes zusetzt,

mit der Folge eines zunehmend schlechteren Wirkungsgrades.
Dieses Problem ist bei kleineren Kohle- und/oder Holzdfen

seit Jahrzehnten bekannt. Zur Aufrechterhaltung der Verbren-
nung muf daher der Ofenrost von Zeit zu Zeit mittels eines
Schiirhakens oder dergleichen von sich ablagernden Verbren-
nungsresten freigemacht werden.

Es gibt auch 6fen, die zu diesem Zweck mit Riittelrosten ver-
sehen sind. Bei groBen Heizanlagen sind diese MafBnahmen je-
doch nicht anwendbar. Darilber hinaus sind sie auch nur wenig
wirksam.

In der DE-A-116 441 ist ein schwingender Korbrost beschrie-
ben, der dadurch gekennzeichnet ist, da8 in die Rostspalte
feststehende Zinken eingreifen, welche bei der Bewegung des
Rostes die sich dort festsetzende Schlacke zerbrechen. Die
Zinken wirken jedoch nur ilber einen Teilbereich des Xorb-
rostes, so daB die Effizienz der bekannten Konstruktion
dementsprechend begrenzt ist. Dariiber hinaus hat sich gezeigt,
daB sich durch lokale Wirmespannungen die Roststdbe verwer-
fen mit der Folge, daB die feststehenden Zinken an den Rost-
stdben scheuern und in ungiinstigen F&llen ein Pendeln des
Rostes blockieren.
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Ganz &hnlich verhdlt es sich bei dem Pendelrost nach der
WO-A~85 05 434, die auf denselben Erfinder zuriickgeht, ob-
wohl dort bereits vorgeschlagen wird, die in die Rostspalte
eingreifenden Materialauflockerungsmittel jeweils mit Spiel,
d. h. beweglich gegeniiber den Roststd@ben, 2zu lagern. Da-
durch wird ein Blockieren des Pendelrostes durch wdrmebedingte
Verwerfungen der Roststdbe weitgehend verhindert; nicht ver-
mieden werden kann jedoch ein Scheuern der Materialauflocke-
rngsmittel an den vorbeibewegten Rostst8ben mit der Folge,
daB die Pendelbewegung des Stabrostes ganz erheblich behin-
dert wird. Dementsprechend stark muB der Pendelantrieb bemes-
sen werden. Dariiber hinaus wird dadurch der VerschleiB an
den Materialauflockerungsmitteln sowie Roststd@ben ganz er-
heblich erhtht. In extremen Fdllen 1&8t sich auch bei die-
ser bereits verbesserten Konstruktion ein Blockieren des

Pendelrostes durch die Materialauflockerungsmittel ebenfalls
nicht verhindern.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung der genannten Art dahingehené zu verbessern,
daB zum einen ein Zusetzen des Verbrennungsrostes sicher ver-
mieden wird, zum anderen die relative Bewegung zwischen Rost
und Materialauflockerungsmittel auch bei lokal extrem unter-

schiedlicher Erwdrmung des Rostes gewdhrleistet bleibt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdBf durch die kennzeichnenden
Merkmale des Patentanspruches 1 sowie hinsichtlich konstruk-
tiver Details durch die MaBnahmen der weiteren Anspriiche
geldst.

Durch die Erfindung ist zum einen sichergestellt, daB der
Verbrennungsrost abhdngig von der eingestellten Relativ-
bewegung zwischen diesem und den Materialauflockerungsmitteln

von sich ablagernden Brenn- und/oder Schlacken- oder derglei-
chen -Matz

I

izl freigehalten wird. Die Gefahr eines
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unerwiinschten Zusetzens oder Zusinterns des Rostes mit Asche,
Schlacke, un- oder teilverbrannten Brennstoffen besteht nicht.
Gleichzeitig kann der Verbrennungsgrad bzw. der Grad der
thermischen Zersetzung entsprechend der eingestellten Frei-
haltung des Verbrennungsrostes wirkungsvoll gesteuert werden.
Das AusmalBl der Relativbewegung zwischen Rost und Auflockerungs-
mittel bestimmt die verbrennungsaktive Fldche des Verbrennungs-
rostes, die den Verbrennungsgrad bzw. den Grad der thermischen
Zersetzung entsprechend beeinflufit.

Die Roststdbe sind so angeordnet bzw. ausgebildet, daB sie

sich auch bei lokal extrem unterschiedlicher Erwdrmung des
Verbrennungsrostes nicht verwerfen. Die Roststdbe kdnnen sich
wdrmebedingt individuell beliebig ausdehnen. Sie sind jeweils
unabhdngig voneinander spannungsfrei gehalten. Dementsprechend
ist die Relativbewegung zwischen Verbrennungsrost und Material-
auflockerungsmittel stets sichergestellt, und zwar selbst dann,
wenn die Materialauflockerungsmittel ohne Spiel, d. h. fest-
stehend, gelagert sind.

Durch die erfindungsgem&Ben MaBnahmen ldBt sich die BaugréBe
der Heizanlage erheblich reduzieren, da zur Erzielung eines
vergleichbaren Verbrennungsgrades bzw. Grades der thermischen
Zersetzung ein wesentlich kleinerer Verbrennungsrost im Ver-
gleich zu Verbrennungsrosten herktmmlicher Heizanlagen erfor-
derlich ist. Dies bedeutet, daB die Erfindung sich auch vor-
teilhaft fiir kleinere Heizeinheiten, zum Beispiel fiir Ein-
oder Mehrfamilienhduser, eignet. Besonders effektiv ist die
Erfindung zur Verbrennung von Miill, wie Haushaltsabfall oder
dergleichen, schwer verbrennbaren bzw. thermisch zersetzbaren
Materialien.

Durch die Erfindung wird nicht nur der Rost zum Zwecke der
ausreichenden Luftzufihrung freigehalten, sondern die sich
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auf dem Rost ablagernden Materialien werden zugleich umgewdlzt

und damit einer wirkungsvolleren Verbrennung zugefilhrt.

Flir den Fall, daB der Verbrennungsrost von einem Geh#duse in
Form einer Blechkonstruktion umgeben ist, besteht das Gehduse
aus sich #iberlappend angeordneten Blechstreifen derart, da8
diese - bedingt durch thermische Dehnungen - relativ zuein-
ander bewegbar sindé. Also auch insofern ist die Forderung
nach spannungsfreier Konstruktion erfillt.

Von ganz besonderer Bedeutung unter anderem in Kombination
mit der L&sung nach den Anspriichen 1 bis 7 ist die Ausbildung
der Brennstoffzufuhr, die einen sich etwa aufrecht erstrecken-
den Fbrder- bzw. Fallschacht umfassen soll, der durch einen
von auBen her betdtigbaren Pfropfen unter gleichzeitiger
Drosselung der Verbrennung verschlieBbar ist. Es 148t sich
nd&mlich gerade bei der Verbrennung fester Brennstoffe nicht
immer sicher vermeiden, da8 bei Uberhitzung im Verbrennungs-
raum ein sogenannter "Rlickbrand" im Bereich der Brennstoff-
zufuhr bis hin zum Brennstofflager entsteht. Ziel der vor-
genannten LOsung ist es, diese Gefahr zu vermeiden, d. h.
Vorkehrungen zu schaffen, mit denen ein derartiger Riickbrand
verhindert werden kann.

Durch den sich etwa aufrecht erstreckenden F&rder- bzw. Fall-
schacht wird zum einen eine kiinstliche Brennstoffunterbrechung
geschaffen, durch die ein mdglicher Riickbrand ganz erheblich
behindert wiirde. Zum anderen ist es in einfacher Weise mdglich,
diesen aufrechten Fallschacht durch einen Pfropfen zu ver-
schliefien, wodurch der Brennstoff-Nachschub sowie die Luft-
zufuhr zum Verbrennungsort unterbrochen wird. Damit wird die
gesamte Verbrennung erheblich gedrosselt und ein mdglicher

Rilckbrznd unterdrickt.
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Als weitere MaBnahme im Rahmen des gesteckten Zieles ist der
VerschluBpfropfen vorzugsweise mit LOschwasser gefiillt, das
nach VerschlieBen des Fallschachtes entleert wird. Damit

kann ein mdglicher Riickbrand in dem dem Verbrennungsort vor-
geordneten Forderabschnitt (meist Schneckenférderer) wirkungs-
voll gelbscht werden.

Von besonderem Vorteil ist die MaBnahme, wonach der VerschluB-
pfropfen im Fallschacht in dichtende Anlage an eine Ringdich-
tung bringbar ist. Damit ist eine Luftzufuhr durch den Fdrder-
bzw. Fallschacht hindurch, also von der Riickseite des Verbren-
nungsortes her, sicher vermieden.

ZweckmdBigerweise ist die Bewegung des VerschluBpfropfens

von einer Ausgangsstellunc in die Fallschacht-SchlieBstellung
temperaturgesteuert, und zwar vorzugsweise abhdngig von der
im Bereich des dem Verbrennungsort vorgeordneten Brennstoff-
Forderers herrschenden Temperatur. Zu diesem Zweck ist an
dieser Stelle ein Temperaturfiihler herkdmmlicher Art angeord-
net.

Bei einer besonders einfachen Ausfiihrungsform h&ngt der Ver-
schluBpfropfen, der vorzugsweise kugelartig ausgebildet ist,
an einem Seil oder an einer Kette, das bzw. die in Abh&ngig-
keit des erwdhnten Temperaturfilhlers freigebbar ist, so da8

der VerschluBSpfropfen aufgrund seines Eigengewichtes in die

Fallschacht~-SchlieBstellung f&llt.

Die untere, dem Verbrennungsort bzw. dem diesen vorgeordneten
Forderer zugewandte Seite des mit L&schwasser gefiillten Ver-
schluBpfropfens weist vorzugsweise eine versiegelte Uffnung
auf, die bei erhdhter Temperatur schmilzt unter gleichzeiti-
gem AusflieBen von L&schwasser.



C 6 - 0202681

Nachstehend wird ein Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung anhand
der beigefiigten Zeichnung ndher erl&utert. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemdB ausgebildete Vorrichtung in
schematischem Lidngsschnitt, und

Fig. 2 eine bevorzugte Ausbildung des Verbrennungsrostes,
der in XKombination oder auch unabhdngig von der
Vorrichtung nach Fig. 1 verwendbar ist, und zwar
in perspektivischer Ansicht.

Fig. 1 zeigt im schematischen Lingsschnitt eine Vorrichtung
zum Verbrennen von festen Brennstoffen, wie Torf, Kohle, Holz
oder dergleichen, vorzugsweise auchgéeiletiert, mit einem
Brennstoff-Forderer 12 und einem innerhalb einer Verbrennungs-
kammer 36 angeordneten Verbrennungsort 20 in Form eines Stab-
rostes 22, der vom Brennstoff-Fdrderer 12 beschickt wird. Der
Brennstoff-Forderer 12 ist in drei Abschnitte 32, 714 und 24
unterteilt, wobei der erste, vom nicht dargestellten Brenn-
stofflager kommende Abschnitt 32 ein schrdg nach oben anstei-
gender Schneckenftrderer ist, an den sich ein aufrechter FOr-
der—- bzw. Fallschacht 14 anschliefit, der schlieBlich an den
dritten Abschnitt, ndmlich einem dem Stabrost 22 unmittelbar
vorgeschalteten horizontalen Schneckenfdrderer 24 miindet.
Der schr&g nach oben ansteigende Schneckenférderer 32 sowie
der dem Stabrost 22 unmittelbar vorgeschaltete horizontale

re

§ &
Schneckenfdrderer 24 werden jeweils durch Elektromotoren 38

bzw. 34 angetrieben.

Der Fallschacht 14 ist durch einen nach Art einer Kugel aus-
gebildeten VerschluBpfropfen 16 verschlieBbar. In einer unte-
ren SchlieBstellung liegt der VerschluBpfropfen 16 dicht an

einer inneren Ringdichtung 18 des Fallschachtes 14 an. Diese

Ringdichtung izt iapn oberhalb des unteren horizontalen
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Fdrderers 24 angeordnet. Der VerschluBpfropfen 16 befindet
sich in der angehobenen Ausgangsstellung innerhalb einer in
den Fallschacht 14 miindenden Abzweigung 15 und wird in die-
ser Abzweigung durch eine Kette 26 gehalten, die mit einem
Thermoelement 28 wirkverbunden ist. Das Thermoelement 28 ist
dem Horizontal-Schneckenfdrderer 24 zugeordnet und stellt -
fest, ob innerhalb dieses Schneckenftrderers ein "Rlickbrand"”
vorhanden ist oder nicht. Bei zu hoher Temperatur innerhalb
des Horizontal-Schneckenforderers 24 wird die Haltekette 26
freigegeben und der VerschluBpfropfen 16 kann in den Fall-
schacht 14 dank seines Eigengewichts fallen, bis er in An-
lage an die Ringdichtung 18 oberhalb des Horizontal-Schnecken-
forderers 24 gelangt.

An der unteren, dem Horizontal-Schneckenftrderer 24 zugewandten
bzw. dem AnschluB der Haltekette 26 abgewandten Seite weist

der VerschluBpfropfen 16 eine versiegelte Offnung 30 auf, die
bei erhbhter Temperatur, zum Beispiel in der SchlieB8stellung,
knapp oberhalb des Horizontal-Schneckenfdrderers 24 schmilzt.
In den VerschluBpfropfen 16 eingefilltes L&schmittel, ins-
besondere L&schwasser, kann dann durch die 0ffnung 30 hindurch
mit dem VerschluBpfropfen ausflieBen. Dadurch wird ein m&g-
licher "Riickbrand" im Horizontal-Schneckenfdrderer 24 gel&scht.

Wie oben bereits ausgefithrt, wird durch den Horizontal-
Schneckenfbrderer 24 der Stabrost 22 mit Brennstoff beschickt.
Die dem Schneckenforderer 24 gegeniiberliegende Seite des Stab-
rostes 22 weist eine durchgehende AbschluBiplatte 40 auf, um
die herum aus dem Verbrennungsrost 22 austretende Rauchgase
samt unverbrannter Brennstoffpartikel herumgefiihrt werden
miissen. Zwischen dem Stabrost 22 und dem Rauchgasabzug bzw.
Rauchgasstutzen 42 ist als AbschluB der Verbrennungskammer 36
noch eine Ringblende 44 angeordnet, deren zentrale 8ffnung
kleiner ist als die AbschluBplatte 40, so daB die aus dem
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Verbrennungsraum 22 austretenden und um die ABschluBplatte
40 herumgefihrten Rauchgase durch die Ringblende 44 erneut
eine Umlenkung erfahren, wodurch insgesamt ein lé&ngerer Weg
fiir die Verbrennung von unverbrannten Brennstoffpartikeln,
die durch die Rauchgase mitgefiihrt werden, erzielt wird. Die
Rauchgasumlenkung samt unverbranhter Brennstoffpartikel er-
folgt etwa in Richtung der in Fig. 1 dargestellten Pfeile 46.

In Richtung der Rauchgasstrdmung wird ferner unmittelbar vor
der Ringblende 44 noch Sekund&drluft eingeblasen, und zwar
radial von auBen nach innen, wodurch zum einen die bereits
erwdhnte Umlenkung der Rauchgase um die Ringblende 44 herum
und zum anderen die Verbrennung der von den Rauchgasen mit-
gefiihrten unverbrannten Brennstoffpartikeln begiinstigt wird.
Versuche haben gezeigt, daB sich durch diese MaBnahmen der
CO-Gehalt der Rauchgase von 3-4000 ppm auf 170-200 ppm redu-
zieren 1ldBt bei gleichzeitigem Anstieg des COZ-Gehaltes von
etwa 12 ¢ auf etwa 14 bis 16 %.

Mit der Bezugsziffer 48 ist in Fig. 1 noch die brennstoff-

zufuhrseitige Stirnwand eines im librigen nicht dargestellten
Boilers gekennzeichnet.

Der Stabrost 22 ist vorzugsweise pendelnd gelagert. Desweite-
ren sind in Brennstoff- und/oder Schlacken-, Asche- oder der-
gleichen -Material-Auflockerungsmittel zugeordnet. Eine dies-
beziiglich bevorzugte konstruktive Ausfiihrungsform wird nach-
stehend anhand der Fig. 2 n&her erldutert.

Im {ibrigen wird durch die Einblasung der Sekunddrluft (siehe
Pfeile 50) in den Verbrennungsraum 36 hinter der AbschluB-
platte 40 des Stabrostes 22 eine bevorzugte Verbrennungsrich-

tung zum Rauchgasabzug hin gefdrdert unter gleichzeitiger

Vermeidung eine: unerwinschten "Riickbrandes" innerhalb des
HorizorosI—-Schnsckenfdrderers 24.



~9 - - 0202681

Die in Fig. 2 dargestellte Konstruktion filir den Ort der Ver-
brennung bzw. thermischen Zersetzung umfaBt die bereits er-
wdhnte Brennstoffzufuhr in Form des Horizontal-Schneckenfor-
derers 24 sowie eine Primdrluft-Zufuhr 54 zu einem korbfdrmi-
gen bzw. von oben gesehen konkav gewdlbten Stabrost 22 mit
entsprechend gebogenen Roststdben 56. Durch diesen Stabrost
22 wird der Ort der Verbrennung der genannten Brennstoffe
definiert. Die Zufuhr 54 filir die Primdrluft ist an der Unter-
seite bzw. an der der Brennstoffzufuhr 24 gegeniiberliegenden
Seite des Stabrostes 22 angeordnet, und zwar diametral zu der
aufrechten Mittelebene, die sich durch die Ldngsachse des
Horizontal-Schneckenfdrderers 24 bzw. einer noch ndher zu er-
lduternden, dem Stabrost 22 zugeordneten Pendelachse 58 er-
streckt. Der Stabrost 22 ist also um die Achse 58 pendelnd
gelagert und angetrieben. Die Pendelbewegung ist in Fig. 1
durch die Pfeile 60 und 62 angedeutet. Die Pendelachse 58
liegt unterhalb der Brennstoffzufuhr 24. Die Pendellager 64,
66 sind in Fig. 2 nur angedeutet. Die Pendelachse 58 ist in
Form eines Rohres ausgebildet, durch das hindurch Tertidr-
luft in Richtung des Pfeiles 68 zur Unterstiitzung der Verbren-
nung bzw. thermischen Zersetzung von oben her eingeblasen wer-
den kann. Dem Stabrost 22 sind in die Rostspalte eingreifende
Material-Auflockerungsmittel in Form von zwischen den Rost-
stdben 56 durchragenden Scheiben 70 zugeordnet, die jeweils
mit Spiel auf einer gemeinsamen, sich etwa senkrecht zu den
Roststdben 56 bzw. etwa parallel zur Pendelachse 58 erstrek-
kenden Tragachse 72 angeordnet sind. Die Scheiben 70 sind
gegeniiber dem pendelnd gelagerten Rost 22 ortsfest angeord-
net., Die Scheiben 70 verhindern bei pendelndem Antrieb des
Rostes 22 um die Achse 58 ein Zusetzen bzw. Zusintern des
Rostes durch Schlacke, Asche, unverbrennbaren Materialien,
nur teilweise verbranntes Material, etc. Die Scheiben 70
gewdhrleisten bei pendelndem Antrieb des Rostes 22, das

genligend Primdrluft zu dem zu verbrennenden Material auf dem
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Rost 22 gelangt. Dariiber hinaus bewirken die Scheiben 70 bei
pendelndemr Antrieb des Rostes 22 in Richtung der Pfeile 60,

62 bzw. des Doppelpfeiles 74 eine gewisse Umwdlzung des sich
auf dem Rost 22 ablagernden Materials. Dieses wird dadurch
aufgelockert. Die freie Oberfldche wird entsprechend vergrots-
sert und der Verbrennungsvorgang beschleunigt bzw. verbessert.
Die Intensitdt der Verbrennung oder thermischen Zersetzung des
durch den Horizontal-Schneckenférderer 24 zugefihrten Materials
kann durch das AusmaB der Pendelbewegung des Rostes 22 gesteuert
werden. Je hSher die Pendelfrequenz und Jje gréBer die Pendel-
amplitude sind, desﬁb intensiver ist die Verbrennung oder ther-

mische Zersetzung und umgekehrt.

Statt der Scheiben 70 kdnnen auch zwischen den Roststdben hin-
durchragende Zinken oder dergleichen verwendet werden. Die
freien Enden desselben k&nnen mit Umlenkelementen, zum Bei-
spiel Umlenkschaufeln, versehen sein zur verbesserten Umwdl-
zung des zu verbrennenden Materials bei pendelndem Antrieb

des Rostes 22 um die Pendelachse 58.

Grundsidtzlich ist es denkbar, den Stabrost 22 innerhalb des
Verbrennungsraumes 36 orisfest anzuordnen und statt dessen
die Material-Auflockerungs- und Rostreinigungs-Mittel relativ
zum Rost 22 hin- und herzubewegen, und zwar in Richtung der
Rostst&be 56.

Die Pendelachse 58 ist mit einem nicht dargestellten Pendel-~-
antrieb koppelbar.

Zur Vermeidung thermisch bedingter Verwerfungen der Roststdbe
56 sind diese so in Richtung ihrer L&ngserstreckung als auch
quer dazu Jjeweills mit Spiel gelagert. Zu diesem Zweck sind
die Roststdbe 56 an ihrem jeweils einen Ende miteinander
verbunden, und zwar bei der Ausfiilhrungsform nach Fig. 2 iber

ein sich guer zu den Roststdben 56 erstreckendes
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Verbindungselement in Form eines Verbindungsstabes 76. Die
jeweils anderen Enden 78 der Roststdbe 56 sind frei. Dement-
sprechend kénnen sich die Roststdbe individuell ausdehnen.
Thermische Spannungen und dadurch bedingte Verwerfungen der
Roststébe 56 treten nicht auf. Die Roststdbe 56 konnen sich
unabhdngig voneinander in Richtung ihrer Lingserstreckung
mehr oder weniger weit ausdehnen. Die Relativbewegung zwischen
Stabrost und Material-Auflockerungsmittel 70 wird also durch
Roststabverwerfungen nicht behindert, und zwar selbst dann
nicht, wenn der Stabrost 22 lokal extrem unterschiedlich er-
wdrmt wird. Die Verbindung zwischen dem Stab 76 und den je-
weils zugeordneten Enden der Roststd@be 56 erfolgt vorzugsweise
durch SchweiBung.

Die Roststdbe 56 konnen auch in Form diinner Dr&dhte oder Ket~-
ten aus hochwarmfestem Material ausgebildet sein, die dann
vorzugsweise mit Kugeln, Ellipsoiden, Hiilsen oder dergleichen
aus ebenfalls hochwarmfestem Material, insbesondere Keramik-
material, nach Art einer Perlenkette besetzt sind. Auch bei
dieser Ausfiihrungsform k&nnen keine wdrmebedingten Spannungen
auftreten, die in Zusammenwirkung mit den Material-Auflocke-
rungsmitteln 70 eine Relativbewegung zwischen diesen und dem
Rost 22 behindern kdénnten.

Der Rost 22 ist in Fig. 2 korb- bzw. schalenartig ausgebildet,
und zwar von oben gesehen konkav gewdlbt. Genauso gut ist auch
eine von oben gesehen konvexe Wolbung denkbar. SchlieBlich

ist es mbglich, den Rost 22 eben auszubilden.

Bei der Ausflihrungsform nach Fig. 1 ist der Rost 22 nach Art
einer zylindrischen Hililse ausgebildet. In diesem Fall kann
der Rost entweder in der einen oder anderen Richtung dreh-
angetrieben sein, wobei in die Rostspalte Material-Auflocke-

rungsmittel der beschriebenen Art eingreifen kdnnen. Diese
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sind in Fig. 1 nicht n&her dargestellt. Selbstverstdndlich
ist auch bei dieser Ausflihrungsform eine Dreh-Oszillations-
bewegung des Rostes 22 mdglich. Entscheidend ist auf jeden
Fall eine Relativbewegung zwischen Stabrost 22 und Material-

Auflockerungsmittel 70.
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zur Verbrennung und/oder thermischen Zersetzung
von Brennmaterial, insbesondere festen Brennstoffen, wie
Torf, Kohle, Holz, Stroh oder Mlill, mit einer Brennétoff-
(24) sowie gegebenenfalls Luft- bzw. Sauverstoffzufuhr (54,
68) zu einem als Verbrennungsort dienenden Stabrost (22),
dem in die Rostspalte eingreifende Material-Auflockerungs-
mittel in Form von vorzugsweise mit Spiel gelagerten Schei-
ben (70), Zinken oder dergleichen 2zugeordnet sind, wobei
der Stabrost (22) und die diesem zugeordneten Material-
Auflockerungsmittel (Scheiben 70) in Richtung der Rost-
stédbe (56) relativ zueinander bewegbar sind,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Roststdbe (56) sowohl in Richtung ihrer Liangserstreckung
als auch quer dazu beweglich ausgebildet, insbesondere mit
Spiel und damit spannungsfrei gelagert sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Roststdbe (56) an ihren jeweils einen Enden mitein-
ander verbunden sind, insbesondere iiber ein sich etwa quer
zu den Roststdben (56) erstreckendes Verbindungselement
(Verbindungsstab 76), wdhrend die jeweils anderen Enden
(78) frei sind. '

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
die Roststdbe (56) in Form diinner Drdhte oder Ketten aus
hochwarmfestem Material ausgebildet sind, die vorzugs-
weise mit Kugeln, Ellipsoiden, Hiilsen oder dergleichen
aus ebenfalls hochwarmfestem Material, insbesondere Kera-
mikmaterial, nach Art einer Perlenkette besetzt sind, wo-
bei die freien Enden der Drihte, Ketten, oder dergleichen,
jeweils fest eingespannt sind.
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Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der Stabrost (22) korb- bzw. schalen-
artig, und zwar von oben gesehen, entweder konkav oder
konvex gewdlbt oder eben ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Material-Auflockerungs-
mittel, wie Scheiben (70) oder dergleichen, jeweils mit
Spiel auf einer gemeinsamen, sich etwa senkrecht zu den

Roststd@ben (56) erstreckenden Tragachse (72) angeordnet
sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Intensitdt (Fregquenz
und/oder Amplitude) der relativen Hin- und Herbewegung
zwischen Rost (22) und Material-Auflockerungsmittel
(Scheiben 70 oder dergleichen) zum Zwecke der Steuerung

der Verbrennung und/oder thermischen Zersetzung variier-
bar ist.

Vorrichtung, insbesondere nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 6, mit einem den Verbrennungsort (Stab-
rost 22) umgebenden Gehduse in Form einer sich um den
Verbrennungsort herum erstreckenden Blechkonstruktion,
dadurch gekennzeichnet, daB8 das Gehduse aus sich {iber-
lappend angeordneten Blechstreifen besteht derart, daB
diese - bedingt durch thermische Dehnungen - relativ
zueinander bewegbar sind.

Vorrichtung, insbesondere nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der
Brennstoffzufuhr (24) ein sich etwa aufrecht erstreckender
Forder- bzw. Fallschacht (14) vorgeordnet ist, der durch
einem von auBen her betdtigbaren Pfropfen (16) unter
gleichzeitiger Drosselung der Verbrennung und gegebenen-
falls Verhinderung eines "Riickbrandes" im Bereich der
Brennstoffzufuhr (24) verschlieBSbar ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB
der VerschluBpfropfen (16) mit LOschwasser gefiillt ist,

das nach Verschlieflen des Fallschachtes (14) entleerbar
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB der VerschluBpfropfen (16) im Fallschacht (14)
in dichtende Anlage an eine Ringdichtung (18) bringbar
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bewegung des VerschluBpfropfens
(16) von einer angehobenen Ausgangsstellung (A) in die
Fallschacht-SchlieBstellung (B) temperaturgesteuert ist,
vorzugsweise abhdngig von der im Bereich der Brennstoff-
zufuhr (Schneckenférderer 24) herrschenden Temperatur.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,

daB der VerschluBpfropfen (16} an einem Seil, einer Kette
(26) oder dergleichen gehalter ist, das bzw. die in Ab-
hdngigkeit eines Temperaturfiihlers (28) freigebbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB der VerschluBpfropfen (16) kugelfor-
mig ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 19 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die untere, der Brennstoffzufuhr (24)
zugewandte Seite des mit LOschwasser gefiillten VerschluBi-
pfropfens (16) eine versiegelte Uffnung (30) aufweist,
die bei erhbhter Temperatur schmilzt, so daB durch diese
Offnung hindurch L&schwasser aus dem VerschluBpfropfen
(16) ausflieBen kann.
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